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Dno wykopu nalezy wypeini¢ zageszczong mieszankg piaskowo-zwirowg o grubodci min. 40 cm.
Ukiadanie | zageszczanie gruntu powinno by¢ wykonywane warstwami o grubosci:

» 0.25 m- przy stosowaniu ubijakéw recznych i walowania,

+ 0.3 m- przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi.

Nasypywanie warstw gruntu i ich zageszczanie w poblizu konstrukeji powinno byé dokonywane recz-
nie np. ptytami wibracyjnymi tak aby nie spowodowalo uszkodzenia konstrukcji.

Wskaznik zageszczenia gruntu powinien wynosié 0.85 + 0.90 wg normy BN-77/8931-12.

Kontrola jakosci robat
Sprawdzenie i odbidr robdt ziemnych powinny byd wykonane zgodnie z norma PN-68/B-06050.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakoriczeniu powinny podlegad:
«  zgodnosc wykonania robdt z Dokumentacjg Projektows,
= rodzaj i stan gruntu stuzgcego do zasypania wykopow,
«  zgodnosé prowadzenia robot z zasadami podanymi wyzej,
*  zagegszczenie gruntu zgodne z normag BN-72/8932-01
+  brak uszkodzer mechanicznych konstrukgji i jej powloki ochronnej.
Badania nalezy przeprowadzaé w czasie odbioru czesciowego i koricowego robét.
Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzaé w odniesieniu do tych robét, do ktdrych
pozZniejszy dostep jest niemozliwy.

Odbiér robdt
Na podstawie wynikéw badar nalezy sporzadzié protokoty odbioru robét czeéciowych i koficowych.
Qdbiory robét zanikajacych nalezy wpisac do Dziennika Budowy.
Sprawdzenie zageszczenia gruntow polega na systematycznej kontroli w czasie wykonywania robét
zZiemnych.
Jezeli wszystkie przewidziane badania daly wynik pozytywny, wykonane roboty ziemne nalezy uznaé
za zgodne z wymaganiami normy.
W przypadku gdy chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty lub ich czeéé nale-
zy uznaé za niezgodne z wymaganiami normy.
W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest na wiasny koszt doprowadzié roboty ziemne do zgod-
nosci z norma i przedstawic je do ponownego odbioru.

OCbmiar robdt
Jednostka obmiaru robét ziemnych jest [m’]. llosé robét okreéla sie na podstawie Dokumentacji Pro-
jektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w natu-
rze. llos¢ zasypki okresla sig w [m’] przestrzeni wypelnienia wykopu.

Podstawa platnosci
Platnosé za [m’] zasypki wg ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia:
* pobranie i dostarczenie gruntu z odkladu, ewentualny zakup i dostarczenie materialu zasypowego,
* przygotowanie, utrzymywanie w odpowiedniej wilgotnosci | wbudowanie mieszanki,
« zageszczenie | uformowanie zewnetrznego ksztattu zasypki zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

12.00.00. ZBROJENIE

12.01.01. Zbrojenie betonu stala klasy A-l St0 1 5t35-b

12.01.02. Zbrojenie betonu stala klasy A-ll 18G2-b

12.01.02.a Prety kotwiace

Wstep
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu dla re-
montu mostu,
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji robdt wymienionych jw. Zgodnie z Dokumentacijg Projektowa.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu dia remontu obiektu.
W zakres tych robét wehodza;:
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= przygotowanie zbrojenia,

¢  montaz zbrojenia,

= osadzenie pretow zbrojeniowych w wywierconych otworach w zakresie ujetym w Dokumentacji
Projektowej.

Zbrojenie objete niniejsza Specyfikacig dotyczy nastepujacych elementow:

plyta Zelbetowa pomostu,

gorne partie Scianki Zwirowej i skrzyded,

kapy chodnikowe,

plyty przejsciowe,

stupki bariery ochronnej,

prety kotwigce dla osadzenia blach naddylatacyjnych.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg

Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ST — rozdziat ,Wymagania ogéine”.
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Materialy
Do konstrukcji zelbetowych w obiektach mostowych objetych zakresem kontraktu stosuje sig nastg-
pujace klasy i gatunki stali:

o Al St0, St3s-b stal okragta, gladka,

« Al 18G2-b stal okragla, zebrowana.

Winny one spefnia¢ wymogi normy PN-81/H-84023.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcdwki i pretow powinny odpowiadaé wymaganiom
anym w PN-89/H-84023/06. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Klasa |Gatunek Granica  pla-| Wytrzymalosé na | Wydtuzenie | Zginanie *

AS

stali stali stycznosci rozcigganie [180°)
[Mpa] [Mpa] [%]

A-l St3S-b 240 370-460 24 a=2d

A-ll 18G2-b 355 490 - 620 20 a=23d

*  d-érednica preta, a —rednica trzpienia

W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknie¢ naderwan
i rozwarstwier.
Powierzchnia walcowki i pretéw powinna byé bez peknieé, pecherzy i naderwar.
Na powierzchni czolowej pretéw niedopuszczaine sg pozostalo$ci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pgkniecia widoczne nieuzbrojonym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy drobne tuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery,
wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny | chropowatoéci sg dopuszczalne:
=  jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchylek Srednicy dla walcowki i pretoéw gladkich,
»  jesli nie przekraczajg 0.5 mm dla walcdwki | pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do

25 mm, za$ 0.7 mm dla pretow o wigkszych Srednicach.
Kotwy z pretéw stalowych do zespolenia konstrukeji zelbetowej nie wymagajg dodatkowych badan
poza tymi jakie wykonywane sg dla stali zbrojeniows].

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z po-
dziatem wg wymiardw i gatunkdw.

Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie.

Tolerancje wykonania:

» dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczaé 4 mm,

* dopuszczalna rdznica diugosci preta liczona wadiuz osi od odgiecia do odgigecia w stosunku do
podanych na rysunku nie powinna przekraczac 100 mm,

» dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia podiuznego nie powinno
przekraczac 3 %.

Obmiar robét
Jednostka obmiarows jest [kg]. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilosé [kg] zmon-
towanego zbrojenia tj. taczng diugosé pretéw poszczegdinych srednic pomnozong odpowiednio przez
ich ciezar jednostkowy kg/mb. Nie dolicza sig stali uzytej na zaklady przy laczeniu pretow, przekliadek
montazowych ani drutu wigzalkowego.
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Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej iloéci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o
$rednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe]. . _

Placi sie za rzeczywiscie zamontowana | odebrang ilosé zbrojenia zgodng z Dokumentacijg Projekto-
wa.

Odbidr robét
Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu - wg ST - rozdziat ,Wymagania ogdine”.
Odbidr czgsciowy i korficowy —wg ST — rozdzial ,\Wymagania ogoine”. )
Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierad:

znak wytwaorcy,

Srednice nominalng,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

+  znak obrobki cieplnej.

Cechowanie wigzek i krggdw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dia

kazdej wiazki czy tez preta.

Dostarczong na budowe stal, ktdra:

s« nie ma zaswiadczenia (atestu),

« ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wlasnosci,

* peka przy wykonywaniu hakéw,

= mozna dopuscié do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikow badar wg PN-

91/H-04310.

Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inspektora

Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zel-

betowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacii.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

s  zgodnosc ksztalu pretow,

+ zgodnosé liczby pretdw i ich Srednic w poszczegdlnych przekrojach,

* rozstaw strzemion,

» prawidiowe wykonanie hakow, zigcz i diugosci zakotwien,

e zachowanie wymaganej projekiem technicznym otuliny zbrojenia.
Podstawa platnosci

Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie materialu, oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przyci-
nanie, lgczenie spawane ,na styk” lub ,zaklad® przy uzyciu drutu wigzatkowego oraz montaz zbrojenia
w deskowaniu, osadzenie pretéw w wywierconych otworach zgodnie z Dokumentacijg Projektowa i ni-
niejszg Specyfikacjg, a takZze oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wiasnosc
Wykonawey i usuniecie ich poza pas drogowy.

W cenie jednostkowej mieszcza sie rowniez koszty ewentualnych rusztowar | pomostaw

niezbednych dla wbudowania stali zbrojeniowej, wraz z ich rozbidrks,

Przepisy zwigzane

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.
PN-91/H-04310 Priba statyczna rozciggania metali.
PN-89/H-84023/06 Stal okredlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-B2/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-77/510040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projek-
towanie.
Wiercenia otworéw w betonie
Wstep

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wier-
cenia otwordw w betonie w zakresie okreslonym w Dokumentacji Projektowe;.
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Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji rob6t wymienionych jw. Zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace | majace na celu
wykonanie rob6t zwigzanych z wierceniem otwordw w betonie.

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z okresleniami poda-
nymi w pkt. , Wymagania ogdlne”.

Wykonawea robdt jest odpowiedzialny za jako&¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjs
Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélna wymagania dotyczgce robot podano w ST
pkt. Wymagania ogdlne”,

Materialy wbudowane nie wystepuja,

Do wiercenia otworow zastosowac wiertta obrotowe. Niezbgdny jest dostgp energii elektrycznej i wo-
dy.

Transport dowolny.

Wykonanie robdt
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
Roboty te obejmujg nawiercenie w istnigjace] konstrukeji otwordw o Srednicy i glebokosci oraz rozsta-
wie zgodnych z Dokumentacjg Projektowa,
Odbidr wywierconych otwordw powinien byé dokonany przed osadzeniem pretdw kotwigcych zgodnie
ze ST. 12.01.00.
Prawidtowos¢ wykonania otwordw w betonie ocenia Inspektor Nadzomu,
Tolerancje wykonania:

¢ dlarozstawu otwordw 1 em
« dla glebokosci otwordw +1cm,-0cm.
Obmiar robdét

Jednostky obmiaru jest 1 sziuka wykonanego otworu.

Ptaci sig za wykonang ilos¢ wywierconych otwordw.

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru.

Podstawa platnosci
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie niezbednych czynnikdw dotyczacych wykonania wierce-
nia oraz oczyszczenia stanowiska pracy.

13.00.00. BETON

13.01.03. Beton podpdr klasy B25, B30 w elementach o grub. < 60cm
13.01.05. Beton ustroju niosgceqo klasy B30 w elementach < 60cm
13.02.02. Beton klasy <B25 bez deskowania

Wstep

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru beto-
nu oraz robdt betonowych.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji robét wymienionych jw. Zgodnie z Dokumentacjq Projektowa,

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wykonanie nastepujacych elementdw:

« plyta zelbetowa pomostu,

gorne partie $cianki Zwirowej | skrzydet,

kapy chodnikowe,

plyty przejéciowe,

stupki bariery ochronne;j,

podbudowa pod dobudowe skrzydet,

podbudowa pod plyty przejsciowe,

fundament pod umocnienie stozkéw przyczétkdw.

& & & & & & @
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Zastosowany sprzet winien by¢ zgodny z projektem organizacji robdt zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

Transport ) .
Transport materiatdw, urzadzefi pomocniczych i sprzetu moze sie odbywadé dowolnymi Srodkami
transportowymi.

Wykonanie robét
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty.
Oczyszczenie | konserwacja tozysk przy projektowanych dylatacjach polega na:
+  oczyszczeniu wszystkich dostepnych powierzchni tozysk i blach wezlowych belek poprzez
= piaskowanie do |l stopnia czystosci wg PN-70/H-87050,
* wykonanie dwukrotnego gruntowania farbg podkiadowa na pigmencie metalicznym zgodnie
=z PN-7T1/H-97053,
+ wykonanie malarskich warstw nawierzchniowych (malowanie 3-krotne) zgodnie
e 2z PN-71/H-97053,
«  zabezpieczenie przegubdw i styku blach fozyskowych grafitem, nalezy stosowaé grafit
» naturalny w proszku dajgcy po wyzarzeniu popidt w ilosci nie wigkszej jak 10% wagowo.
Roboty objete niniejszg Specyfikacjg powinny by¢ dla poszczegoinych rodzajéw robét zgodne:
¢ oczyszczenie powierzchni z PN-70/H-97050
[ ]

wykonanie powloki antykorozyjnej malarskiej z PN-71/H-97053, PN-74/C-81515 i PN-BO/C-
80531,

s konserwacja z niniejsza ST.

Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka oczyszczonego i zakonserwowanego lozyska.

Odbiér robét
Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej ST wg zasad podanych w normach
wymienionych w punkcie 6 niniejszej Specyfikaciji.
Do odbioru robdt Wykonawca zobowigzany jest przediozyé  protokét badafi  kontrolnych
lub zaswiadczenie o jakosci materiatow.

Kontrola jakosci robét
Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji | oczyszczenie tozysk.
Cena obejmuje réwniez budowe, rozbiérke rusztowar | pomostéw do wykonania robét remontowych,
a takze uporzgdkowanie terenu i usunigcie materiatéw poza teren budowy.

24.00.00, KONSTRUKCJE BETONOWE

24.01.00, Zabezpieczenie antykorozyine konstrukcji betonowych

Wstep
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru za-
bezpieczenia antykorozyjnego betonu za pomoca wybranego preparatu.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji rob6t wymienionych jw. zgodnie z Dokumentacia Projektowa,
Roboty dotyczg antykorozyjnego zabezpieczenia wszystkich powierzchni betonu catej konstrukcji,
skrzydel, przyczolkow i filarow.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdine wymagania dotyczgce robét podano w ST - rozdziat Mymagania ogdlng”.

Materiaty
Wykonawca zobowigzany jest przedstawié aktualne éwiadectwo dopuszczenia preparatu do stosowa-

nia w budownictwie drogowym i mostowym wystawione przez IBDIM w Warszawie. Preparat jest do-
puszczony do stosowania po zatwierdzeniu go przez Inspektora Nadzoru.




Wykonanie robét
Zabezpieczenie antykorozyjne wybranym preparatem wykonywane by¢ moze tylko przez Wykonawce
zaopatrzonego w odpowiednie wyposazenie i pod kierownictwem personelu przeszkolonego w zakre-
sie wykonywania powlok ochronnych betonu w konstrukcjach mostowych materiatami na bazie zywic
syntetycznych, co potwierdzone winno byé odpowiednim $wiadectwem.
Zakres robot obejmuje:
s oczyszczenie podioia betonowego starego betonu metoda piaskowania, (nowy beton nie
wymaga czyszczenia),
+ wyréwnanie ubytkow betonu przy uzyciu zaprawy do powierzchniowe] naprawy betonu ujete w
ST 24.02.01,
przygotowanie mieszaniny skladnikow do nakladania,
natozenie preparatu na beton,
wykonanie pdl kontrolnych,
» pielggnacja wykonanej powloki.
Przed przystapieniem do malowania nalezy starannie oczyscié podioze betonowe przez przedmucha-
nie powierzchni betonu sprezonym powietrzem i wyréwnanie ubytkéw betonu zaprawg powierzchnio-
we| naprawy betonu. Szorstkosé powierzchni okreslona sposobem podanym nizej nie powinna prze-
kracza¢ 1.0 mm. Powierzchnie malowane powinny by¢ czyste i speiniaé wymagania stawiane przez
producenta preparatu. Nalezy stosowac sig Scisle do instrukgji fabrycznych wybranego materiatu i
ostrzezen podanych na upakuwamach
MNaktadanie preparatu, ochrona i pielegnacja powierzchni wmn},r odbywacd sie Scidle wg instrukgji fa-
brycznych wybranego materiatu.
Wykonawca powinien zapewnic wykonanie pél kontrolnych —zabezpieczenia antykorozyjnego frag-
mentdéw powierzchni  konstrukcji betonowych wykonanych przez przedstawiciela Wykonawcy,
pod kontrolg przedstawiciela producenta $rodka antykorozyjnego. W przypadku stwierdzenia ztej jako-
$ci powierzchni kontrolnej podczas odbioru, lub w czasie okresu gwarancyjnego, to odpowiedzialnosé
za zig jako5¢ pomalowanej cafej konstrukgji ponosi producent farby. W przypadku gdy jakosé po-
wierzchni kontrolnej bedzie speiniata wszystkie warunki, to za ewentualne stwierdzenie zlej jakosci
malowania na innym miejscu konstrukgji odpowiada Wykonawca malowania. Pola kontrolne nalezy
zalozy¢ na spodach belek strunobetonowych raz na jedno przesio, oraz po jednym polu na kazdej
podporze. Wielkosé pola kontrolnego proponuje sie min 25cm x 25cm.

Kontrola jakosci robét

Kantrola jakoéci robét obejmuje:

=  sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy,

* siwierdzenie posiadania przez Wykonawce $wiadectwa dopuszczenia preparatu do stosowania w
budownictwie drogowym i mostowym,
stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie:
atestu producenta,
nie przekroczenia dopuszczalnego okresu magazynowania,
sprawdzenie prawidlowosci przygotowania powierzchni betonowej,
sprawdzenie zgodnosci warunkéw pogodowych w trakeie nanoszenia powtoki z wymaganiami
Producenta,
sprawdzenie prawidtowosci przygotowania mieszaniny sktadnikéw z wymaganiami Producenta,
»  wizualng oceng wykonanego pokrycia; ocenia sie jednorodnoéé wykonania i ewentualnie

stwierdza wystgpowanie pecherzy lub odspojeri wzglednie uszkodzen,
*  oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki zgodnie z zaleceniami Producenta,
oznaczenie wytrzymatosci powtoki na odrywanie od podioZa.

Wymagana wartosci:
e wartosé Srednia > 1.0 MPa,
* wartosé minimalna = 0.6 MPa.
Nalezy wykonaé 1 pomiar na kazde 25 m* powloki, przy czym nie mniej niz 5 pomiardw na jednym
obiekcie. Migjsca badan wskaze Inspektor Nadzoru.
Pomiar wytrzymatosci na odrywanie wykonaé wg PN-92/B-01814.

Pomiar gruboéci powtoki wykonaé metnda niszczacy poprzez wycinanie ostrym nozem i delikatne od-
spojenie powtoki. Pomiaru dokonuje sig¢ suwmiarka z dokladnoscia do 0.1 mm. Miejsca uszkodzone
pomiarem nalezy ponownie pokry¢ preparatem.
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Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest [m®] powierzchni betonu powleczonej wybranym preparatem. _
Do platnosci przyjmuje sie iloéé [m’] wykonanej i odebranej powierzchni powleczenia zgodnej z Do-
kumentacig Projektowa,

Odbiér robst
Zakres odbiorow:
+ odbiér materialu do powlekania,
» odbior przygotowanej powierzchni.
Koncowy odbiér wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie:
+ stwierdzenia zgodnoéci zakresu z Dokumentacjg Projektows,
s oceny wizualnej,
s pomiaru grubosci,
*  pomiaru wytrzymatosci na odrywanie.

Podstawa platnosci
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materialow, przygotowanie powierzchni betonu do powle-
kania, powleczenie (ilos¢ warstw zgodnie z zaleceniami producenta), pielegnacje wykonanegj powloki,
wykonanie badarn, oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robdt. Odpady i ubytki materiatowe sg
uwzglednione w cenie jednostkowsj. W cenie jednostkowej uwzglednione jest takZe wykonanie wraz z
rozbiérka ewentualnych podestéw roboczych niezbednych dia wykonania zabezpieczenia.

Przepisy zwiazane
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbeto-
we. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

24.02.01. z nienie ubytkdw betonu

Wstep
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru na-
praw elementdw betonowych remontowanego obiektu zaprawa naprawcza.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji robét wymienionych jw. zgodnie z Dokumentacjg Projektows,
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
dokonanie napraw elementow betonowych zaprawg naprawcza, a wigc:
. przygotowanie podioza do nanoszenia zaprawy,
* naniesienie zaprawy na remontowang powierzchnie,
* pielggnacje naniesionej zaprawy.
Roboty powyzsze wystepujg zaréwno w podporach jak | w ustroju niosacym remontowanago obiektu,
wedtug zakresu podanego w Dokumentacji Projektowe;.
Whykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Frojektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST - rozdzial "Wymagania ogding”.

Materialy

Do naprawy wiaduktu mogg by¢ stosowane te preparaty, ktére zatwierdzi Inspektor Nadzoru. Dostar-

czone produkty powinny by¢ zaopatrzone w atesty potwierdzajgce dokonanie badan speiniajacych

wymagania podane w informacjach Producenta.

Sqt‘;:sm-.ranlie materiatdw naprawczych powinno sie odbywaé zgodnie z odpowiednimi instrukcjami fa-
CZNymi.

Wykonanie robdt
Roboty naprawcze przy uzyciu zaprawy naprawczej wykonywane mogq by¢ tylko przez Wykonawce
sosmdajqcew odpowiednio przeszkolony personel, co potwierdzone winno byé odpowiednim Swia-
ectwem.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania Projekt technologii i organizacji ro-
bot zawierajacy m.in. okreslenie receptury, sposobu mieszania i czasu nanoszenia oraz proponowane
rozwigzania konstrukcyjne rusztowan i pomostéw roboczych umozliwiajgcych dostep do naprawianych
powierzchni betonu.




Roboty przy nanoszeniu zaprawy nalezy prowadzié przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz 10°C
nie wyzszej niz 50°C. : : -
Podloze nalezy przygotowaé zgodnie z zasadami okreslonymi w ST - 13.00.00 i z dodatkowymi poniz-
szZymi wymogami:

«  krawedzie zagtgbien lub spekan nalezy nacigc na glebokosé nie mniejsza niz 10 mm,

+ odbicie istniejgcego betonu musi byé na tyle glebokie, aby pozwalato na poloZzenie zaprawy o
grubosci przynajmniej 10 mm, .

s  powierzchnig istniejgcego betonu nalezy zgroszkowad tak, aby utworzyly sie zaglebienia o glebo-
kosci do 5 mm, -
* przynajmniej na szes¢ godzin przed natozeniem zaprawy powierzchnie betonowg nalezy nasycic
wods, a ewentualny nadmiar wody usunaé sprezonym powietrzem lub szmatami,

+ ponadtio podioze musi spetniac wszystkie wymogi stawiane przez Producenta.

Przygotowanie zaprawy w mieszarkach mechanicznych w sposéb zgodny z instrukcjami fabrycznymi
Producenta (instrukcje te Wykonawca zobowigzany jest przediozyé Inspektorowi Nadzoru celem
umozliwienia kontrolowania prawidlowosci przygotowania zaprawy).

Zaklada sig nanoszenie reczne przez zacieranie warstwami o grubosci nie wigkszej niz 40 mm.
Grubosé nanoszonej warstwy zaprawy wyniknie po odkuciu skorodowanego betonu. W przypadku gdy
wymagana grubosc nakladania warstwy okaze sie wieksza od 4 cm nalezy, w tych partiach gdzie to
wystepuje, zastosowac zaprawe doziarniong przez dodanie kruszywa o uziarnieniu 4 + 8mm, o Ziar-
nach okragtych, w ilosci 30 kg kruszywa na 100 kg suchego produktu (nalezy przy tym powierzchnie
naprawiane oszalowad).

Gdy zaprawa zwigze (tj. gdy palec nie zaglebia sie w mase, a tylko odciska lekki §lad), nalezy zacieraé
zaprawsg do gladkosci przy uzyciu zacieraczek drewnianych lub syntetycznej gabki.

W Dokumentacji Technicznej zakiada sig stosowanie napraw zaprawami naprawczymi przy gleboko-
$ci ubytkdw do 70cm. Przy ubytkach wigkszych przewiduje sie dobetonowanie konstrukeji betonem wg
ST 13.00.00.

W ciggu 24 godzin po nalozeniu zaprawy nalezy ja zabezpieczyé przed utratg wilgoci poprzez przy-
krycie folig polietylenowa. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg fabryczng dla stosowanego mate-
riatu,

Kontrola jako$ci robét
Kontrola jakosci obejmuje:
+  sprawdzenie atestow, daty produkcji | daty przydatnosci produktu do stosowania,
badanie przygotowania podioza,
kontrola prawidlowosci przygotowania zaprawy,
sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
badanie wytrzymatosci warstwy zaprawy na odrywanie.
Kontrole wytwarzania materiatow sprawuje ich Producent i dokumentuje wydaniem atestu dla kazdej
partii materiatdw. Wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢ aktualnosé ofrzymanych atestéw i przed-
stawic je do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.
Podloze podlega wizualnej ocenie prawidiowosci wykonania robdt.
Sprawdzenia nalezy dokonaé¢ zgodnie z PN-77/S-10040. Sprawdzenie nalezy polaczyé z wizualng,
oceng stanu naprawione] powierzchni.
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Badania wytrzymatosci na odrywanie nalezy wykonac zgodnie z PN-92/B-01814. Nalezy wykonad
1 oznaczenie na 25 m” wykonanej naprawy lecz nie mniej niz 5.

Warto$¢ $rednia z wszystkich oznaczer nie powinna by¢ nizsza niz 1.5 MPa a minimalna wartosé po-
jedynczego oznaczenia nie mnigjsza jak 1.0 MPa. Jeéli wartoé pojedynczego oznaczenia jest nizsza
niz 1.0 MPa wowczas nalezy wykonac dodatkowe oznaczenie obok w odleglosci okolo 1 m.

W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie speini warunak minimalngj wytrzymatosei na odrywanie i
réwnoczesnie wartosé srednia z wszystkich oznaczer nig bedzie nizsza niz 1.5 MPa to nalezy uznad
ze warunek wytrzymatosci zostat spetniony. '

Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest [m*] powierzchni betonu podlegajace| naprawie przy uzyciu zaprawy wybrangj
firmy, bez wzgledu na grubo$é nakiadanej warstwy zaprawy (co wyniknie w trakcie robét betonowych
po odkuciu skorodowanego betonu).




Specyfikacie Techniczne 86

Wazdluz rysy (mijankowo) nalezy przewierci¢ otwory o $rednicy 13mm tak, ab;.r przecinaly one ryse pod
katem 45°. Wywiercone otwory musi sig dokladnie oczyécié¢ sprezonym powietrzem ze wszelkiego ro-
dzaju zanieczyszczen. _ .
Po wykonaniu otwordw i ich oczyszczeniu oraz sprawdzeniu czy przecinajg one ryse osadza sig
wentyle iniekcyjne przeciwzwrotne (np. "Packer” lub "Revolta"), zapobiegajace wyciekaniu wprowadzc—l
nego pod ciénieniem materialu iniekcyjnego. Wentyle osadza sie tak gleboko, aby gérna czesc gumki
uszczelniajgesj byla zaglebiona nieco poniZej powierzchni betonu. o
Po osadzeniu wszystkich wentyli iniekcyinych nalezy bardzo doktadnie ryse pgkniecia zaszpa-
chlowaé epoksydowym kitem uszczelniajgcym (w postaci pasa szerokosci okoto 10cm). Dudatkc_wn nale-
zy uszczelnié osadzone wentyle iniekcyine. Prace uszczelniajace nalezy wykonaé na 24 godziny przed
projektowang iniekcja. _ -
Bezpoérednio przed wykonaniem iniekcji nalezy losowo dia okoto 20% rys sprawdzi¢ droznosc
ukladu wentyli. Sprawdzenia dokonuje sig metoda przeplukiwania rysy szybko ulatniajgcym sig rozpusz-
czalnikiem. Miarg droznosci jest wyplyw cieczy z kolejnych otworow. Jest to réwnoczesnie wstepny test
na okreslenie objetosci potrzebnego materiatu iniekcyjnego.
Materiat iniekeyjny nalezy wtlaczaé od dotu do gory. . .
Iniekowany obiekt powinien by¢ suchy, a temperatura betonu podczas wykonywania prac nie
moze byé nizsza niz 15°C. Przy temperaturze wigkszej od 25°C mozna zwigkszy¢ ilo&¢ rozpuszczalnika.
Prace wykoriczeniowe obejmuja;
* usuniecie po uplywie 48 godzin od wykonania iniekcji glowic wentyli iniekcyjnych przeciwzwrotnych
» zaszpachlowanie migjsca osadzenia wentyli iniekcyjnych,
s usunigcie masy uszczelniajacej ryse.

Kontrola jakosci robét.

Kontroli podiegajg; :

* zgodnosé wykonania robdt z Dokumentacjg Projektows,

zgodnosé prac z Projektem technologii | organizaci robét uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru
materiaty do wykonywania Robot, ;

sprawnosc | dobdr sprzetu dla wykonywania Robét,

przygotowanie powierzchni wokot rys,

prawidiowe zamontowanie | droznosé wentyli iniekeyjnych,

prawidiowe wykonanie prac uszczelniajacych,

prawidiowe wykonanie iniekcji rys | peknieé betonu,

= wizualna ocena prac wykonczeniowych.

Na podstawie badan nalezy sporzadzié protokoly odbioru robét czesciowych i koricowych

Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowa jest 1m wykonane] iniekcji cementowej rys i pekniec. llosé robdt okreéla sig
na podstawie Dokumentacji Projektowe] z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Odbidr robdt.
Przygotowanie podioZa | zamocowanie wentyli iniekeyjnych podlegajg odbiorowi robot zanikajg-
cych wg zasad okresSlonych w ST - rozdziat \Wymagania ogélng”,

Prace iniekcyjne podlegajg cdbiorowi kofcowemu wg zasad okreSlonych w ST - rozdzial ,Wyma-
gania ogdlne”.

Podstawa platnosci.

Placi sig za 1m zainiekowane]j rysy. Cena cbejmuje zapewnienie niezbednych czynnikéw pro-
dukgcji, przygotowanie podioza, montaz | demontaz wentyli iniekcyjnych, przygotowanie zaczynu iniekcyj-
nego i wykonanie iniekcji, roboty wykoriczeniows. W cenie jednostkowe] mieszczg sie rowniez: ubytki i
odpady materialowe, wykonanie i rozebranie ewentualnych niezbednych podestow roboczych umozli-
wiajacych dostep do naprawianych powierzchni betonowych, a takze oczyszczenie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane,
Instrukcja IBDIM.




Odbiér robdt
Odbiorawi podiegajg;
« materiaty do zastosowania dla wykonywania robét.
przygotowanie podioza betonowego,
ewentualne dozbrojenie siatkg stalows,
pomosty do obstugi prac,
wykonana warstwa zaprawy naprawczej wybranej firmy.

Podstawa platnosci
Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikdw produkcji (w tym takze
ewentualnej siatki zbrojeniowe] i kruszywa do doziarnienia zaprawy), przygotowanie podioza betono-
wego, przygotowanie i naniesienie zaprawy na remontowang powierzchnie oraz pielegnacie zaprawy
po naniesieniu. W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez: ubytki i odpady materialowe, wykonanie |
rozebranie ewentualnych niezbednych podestéw roboczych umozliwiajgcych dostep do naprawianych
powierzchni betonowych, a takZe oczyszezenie stanowiska pracy.

24.02.02. Inielcia rvs lub peknied w betonie

Wstep.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
iniekeji rys | pekniec betonu za pomoca zaczynu cementowego.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy | kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych jw. zgodnie z Dokumentacjg Projektows,

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmujg iniekcie rys i peknied betonu za pomocg zaczynu
cementowego. W zakres robét wehodzi réwniez oczyszezenie powierzehni betonu wokdt rys | peknied,
oraz prace wykoriczeniowe. Uzupeinienie ubytkdw betonu ujete jest w ST 24.02.01.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robét i ich zgodnoséé z Dokumentacjg Projektows, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru,
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST - rozdziat ,Wymagania ogdina”.

Materiaty.

Rysy powinny by¢ zainiekowane zmodyfikowanym zaczynem cementowym. Skiad iniektu okresla
Wykonawca w Projekcie technologii | organizacji robét i uzgodni go z Inspektorem Nadzoru.

Sprzet.
Doboru sprzetu do iniekcji dokona Wykonawca w Projekcie technologii | organizacji robét |
uzgodni go z Inspektorem Nadzoru.

Sposoéb wykonania robét.

Wykonanie robdt obejmuje:

usunigcie stabego betonu wokdl rysy,

oczyszczenie obszaru wokol rysy,

Zatozenie wentyli iniekeyjnych,

wykonanie iniekeji (wiloczenie zaprawy cementowej w peknigcie),
prace wykofczeniowe.
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Podczas wykonywania iniekcji nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepiséw BHP obowigzujg-
cych w stosunku do robét budowlanych, szczegdinie zwracajac uwage na prace prowadzone na wysoko-
§ci i z urzadzeniami cignieniowymi.

Wykonawca robét iniekcyjnych ma obowigzek przygotowaé odpowiednie instrukcje BHP i zapoznaé z
nimi zatrudnionych przy iniekcji pracownikow.

W miejscach, ktérych przewidziano iniekcje nalezy usungé staby beton wokdét rysy, a nastepnie
oczysci¢ te miejsca z zanieczyszczen szczotkami stalowymi oraz przedmuchaé sprezonym powietrzem.




