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D.07.00.00 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
D.07.05.01 BARIERA OCHRONNA SP-06
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Robdt zwiazanych z wykonaniem barier ochronnych stalowych, w ramach: Przebudowy obiektu
mostowego nr 1.2 - Przepust w ciagu ul. Harbutowickiej w Ustroniu..

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robdt wymienionych w p. 1.1, zwiazanych
z wykonaniem:

—  barier ochronnych stalowych typu SP-06/1, tj. odcinkéw poczatkowych i koncowych barier oraz elementami
odblaskowymi montowanymi do bariery, w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza
korong drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczona dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu
jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona migdzy jezdnig a obiektami lub przeszkodami statymi
znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.5. Bariera wysiegnikowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za posrednictwem
wysiggnikow zapewniajacych odstep migdzy shupkiem a prowadnica co najmniej 250 mm.

1.4.6. Bariera przekladkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jest do slupkdéw za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odst¢p migdzy prowadnica a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.7. Bariera bezprzekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do stupkow.

1.4.8. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za
zadanie umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego
prowadnica powinna odksztalcaé si¢ stopniowo i w sposodb plastyczny. Odrdznia si¢ dwa typy profilowanej
tasmy stalowej: typ A i typ B, rézniace si¢ ksztaltem przettoczen.
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1.4.9. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) Ilub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomigdzy prowadnica a
stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wiasciwosci kolizyjnych (niz w barierze
bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania
shupkow nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku goérze.

1.4.10. Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygigtej blachy stalowej lub z
ksztaltownika stalowego, umieszczony pomigdzy prowadnica a stupkiem, ktérego zadaniem jest utrzymanie
prowadnicy w okreslonej odlegtosci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewnia duza podatnos¢
prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraz do$¢ lagodnie obciaza stupki sitami od nadjezdzajacego
pojazdu.

1.4.11. Typy barier - zalezne od poprzecznego odksztalcenia bariery w czasie kolizji:
—  typ L: bariera podatna, z odksztatlceniem dochodzacym od 1,8 do 2,0 m,
—  typ II: bariera o ograniczonej podatnosci (wzmocniona), z odksztalceniem do 0,85 m,

—  typ IIL: bariera niepodatna (sztywna), z odksztalceniem réwnym lub bliskim zeru.

1.4.12. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu kotowego
wykonane z ksztattownikow stalowych.

1.4.13. Ksztaltowniki - wyroby o stalym przekroju poprzecznym w ksztalcie ztozonej figury geometrycznej,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w potaczeniu z innymi materiatami
budowlanymi.

1.4.14. Pozostale okreslenia podstawowe s zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” p.1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
,»,Wymagania ogolne” p.2.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktoére wydano
Aprobatg Techniczna.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreSlone sa poprzez typ bariery podany w
Dokumentacji Projektowej, nawiazujacy do ustalen producenta barier. Do elementdéw tych naleza:
—  prowadnica,

- stupki,

—  stupki wtykowe,

—  pas profilowy,

- wysiegniki,

— nakfadka stykowa,

— tuleja kotwiaca,

—  przektadki, wsporniki, §ruby, podktadki, $wiatta odblaskowe,
—  laczniki ukosne,

—  odblaskowe elementy prowadzace,
—  obejmy stupka, itp.,

—  wsporniki porgczowe,

—  porgcze rurowe,

—  zaslepki porgczy.
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2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji
Projektowej, przy czym:

—  typ A powinien odpowiadac¢ ustaleniom producenta barier,
—  typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15.

Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typu A i B podano w zalaczniku do specyfikacji
ogoblne;j.

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z oferta
producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow powtoki
antykorozyjne;j.

Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.

2.3.2. Shupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej. Zwykle stupki wykonuje
si¢ z ksztattownikoéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysoko$é
srodnika ksztattownika wynosi 100mm — dla typu SP-10 lub 140mm — dla typu SP-06. Wymiary najczesciej
stosowanych shupkow stalowych przedstawiono w zataczniku do OST D.07.05.01.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztaltownika
walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski,
peknigeia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym,
ze obrobiona powierzchnia powinna mieé¢ tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie
moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalna dolna odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdhuznej ksztalttownika. Powierzchnia koncow
ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pgknieé i §ladow jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W Iub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedtug PN-
H-84020 (tablica 1) lub innej uzgodnione;j stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wlasnosci ksztattownikow, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastycznosci, minimum Wytrzymatosé na rozciqganie dla
dla stupkow, MPa stupkow, MPa

St3W 195 od 340 do 490

St4W 225 od 400 do 550

2.3.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiadaé
PN-H-93461-28 w zakresie wymiardw, masy, wielkosci statycznych i odchylek wymiaréw przekroju
poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak barieroporecz (wsporniki, porgcz rurowa, zaslepka), wysiggniki, taczniki
ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki (zatacznik do specyfikacji ogélnej), Sruby, $Swiatta
odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne z oferta producenta
barier w zakresie wymiardw, odchylek wymiaréw, rozmieszczenia otwordéw, rodzaju materialu, ew.
zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania migdzy soba elementow
bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknig¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wiazkach. Sruby,
podktadki i drobniejsze elementy lacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielko$ci i masy wyrobow.
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Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dzialajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementdw bariery ustala producent w taki sposob, aby
zapewni¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3
do 5 lat w Srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna
grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm.

2.4. Materialy odblaskowe
Materiaty odblaskowe powinny by¢ zgodne z SST lub wskazaniami Kierownika Projektu.

Materiaty odblaskowe powinny posiada¢ aprobate techniczng wydana przez uprawniong jednostke.

2.5. Skladowanie materialow

Elementy diuzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyrownanym 1 odwodnionym, przy czym elementy poszczegélnych typoéw nalezy uklada¢ oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potaczeniowe mozna sktadowaé w pojemnikach
handlowych producenta.

Elementy barier powinny by¢ skladowane na otwartej przestrzeni, na podlozu wyréwnanym i
odwodnionym, przy czym elementy poszczegélnych typéw nalezy uklada¢ oddzielnie z ewentualnym
zastosowaniem podktadek.

Inne materialy nalezy przechowywac¢ w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.3.

3.2. Sprze¢t do wykonania barier

Uzywany sprzet powinien ponadto by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i PZJ oraz uzyskaé zatwierdzenie
Kierownika Projektu.

Wykonawca przystgpujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazaé sig
mozliwos$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
—  zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,
—  zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
—  wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
—  koparek kotowych,
— urzadzen wbijajacych 1ub wibromtotow do pograzania stupkow w grunt,
—  wrazie potrzeby betoniarki przewoznej,
- ‘tadowarki,
—  innego sprzg¢tu pomocniczego.
Wykonawca przystepujacy do wykonania bariery z elementéw prefabrykowanych powinien wykazaé si¢
mozliwos$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
—  samochodow do transportu prefabrykatow,
—  zurawi samochodowych,

— ew. specjalnych zestawow transportowych z dzwigiem do montazu prefabrykatow itp.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” p.4.

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementow barier moze odbywac si¢ dowolnym $rodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawaé poza gabaryt Srodka transportu. Elementy dtuzsze (np. profilowana tasme stalowa,
pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i polaczeniowe zaleca si¢
przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wyladunek elementow konstrukcji barier mozna dokonywaé za pomoca zurawi lub r¢cznie.
Przy zatadunku i wyladunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier
nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot
Ogolne zasady wykonania Robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wiasciwych Robot nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej i wskazan
Kierownika Projektu:
- wytyczy¢ trasg¢ bariery,
— ustali¢ lokalizacjg¢ stupkow,
—  okresli¢ wysokos$¢ prowadnicy bariery,
—  okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koncowych bariery,

— ustali¢ ewentualne miejsca przerw, przejsc i przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow

Rozstaw stupkow oraz lokalizacja bariery powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa oraz
WSDBO (Wytyczne Stosowania Drogowych Barier Ochronnych) Shupki nalezy rozmieszcza¢ w rozstawach
okres$lonych w Dokumentacji Projektowe;.

5.3.1. Shupki wbijane lub wwibrowywane bezpo$rednio w grunt

W zwiazku z tym, ze przewiduje si¢ bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt,
Wykonawca przedstawi do akceptacji Kierownika Projektu:
— sposéb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztalcen lub
uszkodzen shupka,
— rodzaj sprz¢tu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mlotéw, bab,
kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw pograzajacych shupki w gruncie poprzez
wibracj¢ i dzialanie udarowe.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci migdzy stupkami, wynikajaca z wymiarow
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkdéw, wynosi £ 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle
do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania wysiggnikow
lub przektadek i wynosi = 6 mm.
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5.4. Montaz bariery

Spos6b montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Kierownika Projektu.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielko$cia otworow w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordéw lub cig¢, naruszajacych
powtoke cynkowa poszczegdlnych elementdéw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy laczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac nastgpny
odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow, tak aby konce odcinkow
taSmy przylegaly plasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepial o krawedzie zlaczy.
Sasiednie odcinki tasmy sa taczone ze soba zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na
kazde potaczenie.

Montaz wysiggnikow i przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany $ci§le wedlug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementow (obejm, wspornikow itp.)
oraz wlasciwych $rub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwagg na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacja Projektowa
i wytycznymi producenta barier:

—  odcinkéw poczatkowych i koficowych bariery, o dlugosci 8,0 m, z zastosowaniem tacznikdéw uko$nych w
miejscach niezbgdnych przy potaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z
odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentualna kotwa
betonowa w przypadkach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej,

—  odcinkéw barier ostonowych o wlasciwej dtugosci odcinka bariery:

+  przylegtego do obiektu lub przeszkody,
+ przed i za obiektem,

«  ukosnego poczatkowego,

+  ukoénego koncowego,

+  Wzmocnionego,

—  odcinkéw przejsciowych pomigdzy réoznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do mostu
z zastosowaniem wlasciwej dlugosci odcinka ukosnego w planie, jak rowniez potaczenia z barierami
betonowymi pelnymi i ew. porgczami betonowymi,

—  przerw, przejs$¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub innych urzadzen,
przejscia pieszych z pobocza drogi za barier¢ w tym na chodnik mostu,

— na skrzyzowaniu z drogami, przejécia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielacy,

—  dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkow bariery itp.,

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe U-1c:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) Dbiale- po lewej stronie jezdni.

Odleglosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny wynosic:

— na prostych i lukach o promieniu R > 1500 m nie rzadziej niz co 50 m

— natukach o promieniu, m 501 — 1500 nie rzadziej niz co 50 m
301 — 500 nie rzadziej niz co 33 m
201 —300 nie rzadziej niz co 20 m
151 -200 nie rzadziej niz co 15 m
<150 nie rzadziej niz co 0,1 R

— dodatkowo na poczatku i koncu bariery,
Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta
barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Roboét

Ogolne zasady kontroli jako$ci Roboét podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.6.
6.2. Badania przed przystapieniem do Robot

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Kierownikowi Projektu:
—  atest na konstrukcj¢ drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego droga,
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— zaswiadczenia o jako$ci (atesty) na materialy, do ktorych wydania producenci sa zobowiazani przez
wilasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement.

Do materiatéw, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materialy do wykonania
fundamentow betonowych i ew. kotew ,na mokro” w przypadku ich wykonywania. Uwzgledniajac
nieskomplikowany charakter Robo6t betonowych, na wniosek Wykonawcy, Kierownik Projektu moze zwolni¢ go
z potrzeby wykonania badan materialow dla tych Robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania Robét

6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania Robét

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z za§wiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Badania powierzchni i wymiardw wyrobow wykonuje si¢ nie rzadziej niz 5 do 10 badan z wybranych
losowo elementéw w kazdej dostarczonej partii wyrobow liczacej do 1000 elementow.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wiasciwosci
dostarczonych wyrobow i materialéow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania Robét
W czasie wykonywania Robot nalezy zbadac:

— zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos¢
prowadnicy nad terenem),

—  zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja)
producenta barier,

—  poprawnos¢ ustawienia slupkow, zgodnie z punktem 5,

—  prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

—  poprawnos$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5 i w ustalonych odleglosciach.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru Robdt podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest dla kompletnej bariery ochronnej stalowej typu SP-06/1— metr (m).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p.8.

8.2. Sposdb odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug p.6 daty wyniki pozytywne.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST podlegaja rozbidrce i ponownemu
wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawcy. Stosowanie obnizek ceny za niewtasciwa jakos¢ Robot jest
niedopuszczalne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi si¢ za jednostk¢ obmiarowa wg p.7.2 wykonania kompletnej bariery stalowej, w rozbiciu na
poszczegolne typy i rozstawy stupkow.
Cena jednostkowa jest cena usredniona dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuje
—  prace pomiarowe i przygotowawcze,
—  zakup i dostarczenie materiatow,
— osadzenie slupkow bariery (przez bezposrednie wbicie, wzglednie wwibrowanie w grunt),
— montaz bariery (prowadnicy, wysiggnikow, przektadek, obejm, wspornikow, elementow odblaskowych, itp.
za pomoca wlasciwych $rub i1 podkladek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych
i koncowych, ew. barier ostonowych, odcinkdw przejsciowych pomigdzy réoznymi typami barier, przerw,
przejsé i przejazdow w barierze, umocowaniem elementow odblaskowych itp.,
—  uporzadkowanie terenu,
—  przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,
— oznakowanie miejsca Roboét i jego utrzymanie,
— wykonanie innych czynnoéci niezbgdnych do realizacji Robdt objetych niniejsza SST, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco.

PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegto$cienne IPE walcowane na goraco.

PN-H-93460.03 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne ze stali weglowej
zwyklej jakosci o Ry, do 490 MPa.

PN-H-93460.07 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej zwyklej jakosci o
R, do 490 MPa.

PN-H-93461.15 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreSlonego przeznaczenia. Ksztattownik na
porecz drogowa, typ B.

PN-H-93461.18 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Ceowniki
polzamknigte prostokatne.

PN-H-93461.28 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Pas profilowy na
drogowe bariery ochronne.

PN-M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym.

PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym.

BN-73/0658-01  Rury stalowe profilowe ciagnione na zimno. Wymiary.

10.2. Inne dokumenty

Szczegdtowe warunki techniczne dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczenia na drogach, Dz. U. Nr 220, poz. 1281 z dn. 23-12-2003

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994.
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