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M.20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE

M.20.01.10. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych powloka malarska, w ramach: Przebudowy
obiektu mostowego nr 1.2 - Przepust w ciagu ul. Harbutowickiej w Ustroniu.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3.  Zakres Robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie Robot zabezpieczenia antykorozyjnego gzymsow.

1.4.  OkreSlenie podstawowe

AntyKkorozyjne zabezpieczenie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozja poprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikow atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardniatego betonu
substancjami chemicznymi, powodujacymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych powierzchni przez wodg.
Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu $rodkami uszczelniajacymi
jego pory i nadajacymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.

Powloka - warstwa wykonana z materialdéw cieklych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podtoze za pomoca technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej
temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametrow technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robdt
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja

Projektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogoélne wymagania dotyczace Robot podano w ST
M.00.00.00.”Wymagania Ogodlne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadaé
Aprobat¢ Techniczna wydang przez IBDiM.
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2.1.2. Przed zastosowaniem materialow do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ Kierownikowi Projektu numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w
ramach nadzoru wewnetrznego producenta materiatu

2.1.3. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowaé¢ tylko materialy o nie
przeterminowanej przydatnosci do stosowania.

2.2. Wymagania szczegolowe

2.2.1. W wytrzymalo$¢ na odrywanie od podloza betonowego powinna wg PN-92/B-01814 wynosi¢:

-dla konstrukcji sprezonych, dla ktorych nalezy stosowaé powtoki z minimalng zdolno$cia pokrywania
zarysowan (nie wigcej niz 0,15 mm):

warto$¢ $rednia 0,8 Mpa,

warto$¢ minimalna 0,5 Mpa,
- dla pozostalych konstrukcji nalezy stosowaé powloki z podwyzszona zdolno$cia pokrywania zarysowan
obcigzonych ruchem (pokrywajacych rysy o rozwartosci do 0,3 mm);

warto$¢ $rednia 1,5 Mpa,

warto$¢ minimalna 1,0 Mpa.

2.2.2. Grubo$¢ stosowanej powloki powinna by¢ zgodna z “Wytycznymi stosowania” dla danego
materialu i nie mniejsza niz:

0,3 mm przy nanoszeniu jednokrotnym,
0,2 mm przy nanoszeniu dwukrotnym.

3.  SPRZET

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewnié
ciagtos¢ prac 1 uzyskanie wymaganej jakosci Robot.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robot nalezy do Wykonawcey i powinien by¢ zaakceptowany
przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Sposoéb transportu ustalony przez Wykonawceg materialow do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu
nie moze powodowaé obnizenia ich jakosci. Przewoz sktadnikow chemicznych i materialow do antykorozyjnego
zabezpieczenia betonu powinien si¢ odbywaé w szczelnych nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

5.1.1. Roboty zwiazane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢
wykonane przez pracownikow posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia
szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych
uczelniach.

5.1.2. Wykonawca obowiazany jest przygotowa¢ podioze betonowe polegajace na usunigciu
niezwiagzanych czgséci betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozje
betonu, a takze na trwatos¢ polaczenia naktadanych materiatow z podtozem betonowym.
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5.1.3. Wytrzymato$§¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidlowo przygotowanego poditoza
betonowego powinna wynosié:

- dla powierzchni pokrywanych powlokami ochronnymi i z minimalng zdolno$cia pokrywania zarysowan
(konstrukcje sprezone):

warto$¢ $rednia 1,0 Mpa,

warto$¢ minimalna 0,6 Mpa,
- dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnymi z podwyzszona zdolnoscia pokrywania zarysowan
(konstrukcje niesprezone):

warto$¢ srednia 1,5 Mpa,

warto$¢ minimalna 1.0 Mpa.

5.1.4. Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymato$ci na odrywanie betonu w podtozu na kazde
50 m? powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla
jednego obiektu.

5.1.5. Wilgotnos¢ podtoza bezposrednio przed wykonaniem powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z
“Wytycznymi stosowania” dla materialu powtoki, ale nie moze by¢ wigksza niz:

4% dla materialow stosowanych na suche podtoze,
matowo-wilgotne podtoze dla materiatow stosowanych na mokre podtoze.

5.1.6. Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosic:

- dla materiatow na bazie cementow i cementow modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie nizsza
niz +5°C, lecz nie wyzsza niz +25°C.

- dla materiatow na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8°C (temperatura podtoza musi by¢
wyzsza 0 3°K od punktu rosy ) i nie wyzsza niz +25°C.

5.1.7. Do mieszania sktadnikéw materialow 1 materiatow jednosktadnikowych nalezy stosowac
mieszalnik wolnoobrotowy.

5.1.8. Powierzchnie betonowe zabezpieczone metoda hydrofobizacji lub  impregnacji
powierzchniowej nie powinny wykazywaé zaciekow, przebarwien i innych wad.

5.1.9. Powierzchnie powlok nie powinny wykazywaé przebarwien, nierdwnosci, zmian faktury i
innych wad.

5.1.10. Bezposrednio po ukonczeniu prac zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu
nalezy chroni¢ t¢ powierzchnig przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze
deszczem ( chyba ,ze “wytyczne stosowania” materialu mowia inaczej) oraz spadkiem
temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej +25°C

5.1.11. Wykonanie, zabezpieczenie , utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan ,
pomostow roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwiazanych z
naprawa betonu nalezy do Wykonawcy.

5.2. Bezpieczenstwo Robot i ochrona srodowiska

5.2.1. Materialy do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych
pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz + 5°C i
wyzszych niz +25°C.
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5.2.3.
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Transport i magazynowanie materiatow na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikow
powinny odpowiada¢ ogdlnym wymaganiom , jak dla materiatow toksycznych i tatwopalnych.

Sposodb prowadzenia prac zwiazanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu moze
powodowac skazenie Srodowiska. Resztek materiatdéw pozostatych w pojemnikach i po myciu
przyrzadéw roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materialow
Wykonawca obowiazany jest usunac z terenu i poddaé utylizacji.

Wykonawca obowiazany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegblnie w przypadku materiatdw nanoszonych metoda natryskowa.

KONTROLA JAKOSCI

Zasady ogoélne.

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatléw i jako$ci Robot zwiazanych z wypetianiem
ubytkow w betonie nalezy do Wykonawcy.

Do obowiazkéw Kierownika Projektu nalezy pordéwnanie uzyskanych wynikoéw badan
7 wymaganiami zawartymi w niniejszej Specyfikacji.

Gdy jako$¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwo$ci, Zamawiajacy
moze poddac je kontrolnemu badaniu w pelnym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania ,koszty z tym zwigzane obciazaja Wykonawce.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

Kontrola materialow

Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Kierownikowi Projektu do akceptacji Aprobaty
Techniczne IBDiM i atesty materiatow.

Kierownik Projektu obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji , daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowania oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

Kontrola przygotowania podtoza

Badanie wytrzymatlosci podloza nalezy wykona¢ metoda pull-off. Uzyskane wytrzymalosci powinny

Wynosié:

6.3.

$rednia 1,5 MPa
minimalna 1,0 MPa
Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Kierownikowi Projektu do akceptacji wyniki badan podtoza.

Kontrola wykonanych Robét

Po wykonaniu Rob6t wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Kierownikowi Projektu wyniki badan:

- wytrzymato$ci warstwy zastosowanego materialu na odrywanie metoda okreslong “pull off” przy srednicy
krazka probnego (50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 50 m?, przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),

- grubosci wykonanej powtoki wyprawy zmierzonej w oderwanej probce metoda “pull off” .

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatow w p.2.2.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?) powierzchni betonu powleczonej powtoka malarska.

8. ODBIOR ROBOT

- odbidr materiatu do powlekania,

- odbidr wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie:

- stwierdzenia zgodnosci zakresu z Dokumentacja Projektowa i oceny wizualnej,
- pomiaru grubosci,

- pomiaru wytrzymatos$ci na odrywanie.

9, PODSTAWA PELATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m?) powierzchni betonu powleczonej
powtoka malarska wedlug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- prace przygotowawcze,

- zakup, dostarczenie i przechowywanie materialow,

- wykonanie i demontaz niezbednych pomostdw, rusztowan umozliwiajacych wykonanie Robot,
- przygotowanie powierzchni betonu do powlekania,

- powleczenie powtoka malarska,

- pielegnacje wykonanej powtoki,

- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu Robot,

- odpady i ubytki materiatu,

- wykonanie wszystkich niezb¢dnych badan, pomiardéw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnos$ci powlok ochronnych.
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