Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D.04.04.02

D.04.00.00 PODBUDOWY

D.04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Robét zwiazanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie, w
ramach Przebudowy obiektu mostowego nr 4.34 - Ktadka dla pieszych w ciagu ul. Polnej w Ustroniu.
1.2.Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p. 1.1.
1.3.Zakres Robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie warstwy podbudowy z mieszanki kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie:

— o uziarnieniu 0/31,5 mm, grubos$ci 15 cm,

w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z norma podstawowa PN-S-06102:1997, normami
zwiazanymi, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” p.1.4.
1.5.0go6lne wymagania dotyczace Robot

Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa
i poleceniami Kierownika Projektu.

2.MATERIALY

2.1.0gélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
»,Wymagania ogolne” p.2.
2.2.Rodzaje materialéw

Do wykonania podbudowy przewidziano uzycie kruszywa tamanego niesortowanego o uziarnieniu
0/31,5mm, lub mieszanek kruszyw lamanych réznych frakcji, ktére zmieszane w odpowiedniej proporcji dadza
uziarnienie zgodne z tabela 1. Dla takich kruszyw wymagana jest recepta laboratoryjna, podajaca proporcje
mieszania poszczegolnych frakcji kruszyw.

Nie dopuszcza si¢ stosowania materiatow odpadowych takich jak zuzle hutnicze, tupki powgglowe, gruz,
destrukt betonowy. Nie nalezy stosowa¢ materialow innych, niz pochodzacych z rozkruszenia skat.

2.3.Wymagania dla materialow

2.3.1.Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia mieszanek kruszywa tamanego powinna miesci¢ si¢ w obszarze dobrego
uziarnienia wyznaczonym przez krzywe graniczne wg Tab.1. Sktad ziarnowy kruszywa sprawdza si¢ za pomoca
analizy sitowej wg PN-EN 933-1:2000.
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Tabela 1. Uziarnienie mieszanki kruszywa famanego

. Przechodzi przez sito [%]
Sito kwadratowe [mm] niesort 0/31.5 mm niesort 0/63 mm
63 100 100
31,5 100 76 - 100
20 77— 100 62 - 100
16 69 — 94 56 -92
12,8 60 — 85 49 - 86
8 50 - 175 40 - 75
6,3 44 — 68 35 -68
4 3758 28 -58
2 25—-42 18 - 41
1 18 —32 13 -32
0,5 1424 9-24
0,25 7-15 5-16
0,125 4-12 4-11
0,075 2-10 2-10

Ponadto podbudowa zlokalizowana bezposrednio na podtozu gruntowym powinna spetniaé warunek
szczelno$ci warstwy (nieprzenikania czastek):

Dis ¢ 5
dSS

w ktorym:
D;s — wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziaren warstwy podbudowy,
dss — wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza.

Warunek ten zostaje automatycznie spetniony w przypadku zastosowania stabilizacji podloza spoiwami
hydraulicznymi lub przy zastosowaniu warstwy geowtokniny separujace;.

2.3.2.Wlasciwosci kruszywa

Tabela 2. Wlasciwosci kruszywa na podbudowy

Ip Wymagania
Wiasciwosci Niesort Niesort
0/31.5 mm 0/63 mm
1 | Zawartos$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, nie wigcej niz, % 2-10 2-12
) Zawartos¢ nadziarna, nie wigcej niz, % 5 10
3 | Zawartos¢ ziarn nieforemnych, nie wigcej niz, % 35 40
4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie wigcej niz, % 1 1
5 Wskaznik piaskowy po pigciokrotnym zaggszczeniu met. I lub II 30— 70 30- 70
Proctora
Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles:
6 a) calkowita po pelnej liczbie obrotow, nie wigcej niz, % 35 50
b) po 1/5 liczby obrotow, w stosunku do ubytku masy po petnej
liczbie obrotdéw, nie wigcej niz, % 30 35
7 | Nasiakliwos$¢, nie wigcej niz, % 3 5
3 Mrozoodporno$¢, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania, nie wigcej 5 10
niz, %
9 | Zawarto$¢ zwiazkow siarki w przeliczeniu na SOs, nie wigeej niz, % 1 1
10 | Kalifornijski wskaznik no$nosci (CBR), nie mniej niz, % 120 120

2.3.3.Do wykonania przypory warstwy odsaczajacej przewidziano uzycie ttucznia 31,5/63 mm, klasy I , gatunku

2, wg PN-B-11112:1996.
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Tabela 3. Whasciwo$ci kruszywa na przyporg warstwy odsaczajacej

Ip Wymagania
Wiasciwosci Ttuczen
31.5/63 mm
1 | Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, nie wigcej niz, % 3
2 | Zawartos¢ frakcji podstawowej, nie wigcej niz, % 75
3 | Zawarto$¢ podziarna, nie wigcej niz, % 15
4 | Zawarto$¢ nadziarna, nie wigcej niz, % 15
5 | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, nie wigcej niz, % 40
6 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa nie ciemniejsza niz wzorcowa
7 | Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych, nie wigcej niz, % 0,2
Scieralno$é¢ w bebnie Los Angeles:
3 a) calkowita po pelnej liczbie obrotow, nie wigcej niz, % 30
b) po 1/5 liczby obrotdéw, w stosunku do ubytku masy po peine;j
liczbie obrotdéw, nie wigcej niz, % 25
9 | Nasiakliwo$¢, nie wigcej niz, % 2,0
10 Mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania, nie wigcej 20
niz, % ’
11 | Zawarto$¢ zwiazkow siarki w przeliczeniu na SO, nie wigcej niz, % 0,1
2.4.Woda

Do zwilzania kruszywa stosuje si¢ wodg czysta, wodociagowa, dla ktorej nie okresla si¢ wymagan.

3.SPRZET

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p.3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Uzywany sprzet powinien ponadto by¢ zgodny z oferta Wykonawcy przedstawiona w PZJ i zatwierdzona
przez Kierownika Projektu.

Do wykonania podbudéw z kruszyw lamanych stabilizowanych mechanicznie nalezy stosowac:

— mieszarki i sortowniki stacjonarne do wytwarzania mieszanki z kruszyw — tylko w przypadku braku
mozliwo$ci zakupu mieszanki bezposrednio u producenta ,

— rowniarki albo uktadarki kruszywa,
—  walce ogumione i stalowe wibracyjne i/lub statyczne,
— cysterny z woda z mozliwos$cia regulacji skropienia,

— w migjscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zaggszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub
male walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1.0gélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p.4.

4.2. Transport materialow

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi samowytadowczymi $rodkami transportu w sposob, nie
powodujacy rozsegregowania frakcji kruszywa oraz zmian wilgotno$ci mieszanki.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0gélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.5.
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5.2.Przygotowanie podloza

Podtozem dla uktadanych warstw podbudowy z mieszanki kruszywa tamanego 0/31,5 mm, 0/63 mm oraz
31,5/63 mm jest warstwa podtoza-koryta wg SST D.04.01.01.

5.3.Przygotowanie kruszywa lamanego

Przygotowanie kruszywa tamanego polega na wymieszaniu w taki sposob, aby uzyskaé ciaglose
uziarnienia wg Tabeli 1 i zwilzenie do wilgotno$ci optymalnej z tolerancja +10%, -20% jej wartosci.

5.4.Transport i roz$cielanie kruszywa

Nalezycie wymieszane 1 zwilzone kruszywo nalezy dostarczac na budowg w warunkach
zabezpieczajacych je przed wysychaniem i segregacja.

Materiat wbudowuje si¢ za pomoca rowniarek i zageszcza w jednej warstwie o grubosci zgodnej z p.1.3
lub w przypadku przypory, o zmiennej grubosci dostosowanej do grubosci w-wy odsaczajace;.

5.5.0dcinek probny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
—  stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozktadania i zaggszczania kruszywa jest wlasciwy,

—  okres$lenia grubo$ci warstwy materialu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy po zaggszczeniu,

—  okres$lenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika
zaggszczenia i no$nosci.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzg¢tu do mieszania,
rozktadania i zaggszczania, jakie bgda stosowane do wykonywania podbudowy.

Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m® Odcinek probny powinien by¢
zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Kierownika Projektu. Wykonawca moze przystapi¢ do
wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu wynikdw badan z odcinka probnego przez Kierownika Projektu..

5.6.Profilowanie

Przed zageszczeniem rozscielane kruszywo nalezy wyprofilowaé do spadkéw poprzecznych i pochylen
podtuznych wymaganych w Dokumentacji Projektowej. W czasie profilowania nalezy wyréwnaé lokalne
zaglebienia za pomoca rowniarki lub spycharki.

5.7.Zageszczenie

Podbudowe nalezy zageszcza¢ walcami wibracyjnymi ogumionymi i stalowymi gladkimi. W ostatniej
fazie zaggszczania nalezy sprawdzi¢ profil powierzchni podbudowy tata, za pomoca sznurka lub inng metoda.

Zaggszczenie podbudowy nalezy wykonywaé warstwami okreSlonymi w p. 5.4 przy zachowaniu
wilgotno$ci optymalnej. Przypor¢ nalezy zaggszczaé w warstwach o grubosciach dostosowanych do
sasiadujacych warstw odsaczajacych, nie grubszej jednak niz 25 cm (przy warstwowym uktadaniu warstwy
odsaczajacej).

Zaggszczanie przypory z mieszanki 31,5/63mm nalezy wykonywacé po ulozeniu i wyprofilowaniu
materiatu warstwy odsaczajacej, rOwnoczesnie z ta warstwa.

Zageszczenie podbudowy powinno by¢ réwnomierne na catej szerokosci i nalezy je sprawdza¢ dla kazde;j
zaggszczane] warstwy. Nosnos¢ badana plyta VSS na ostatniej warstwie podbudowy powinna odpowiadaé
warunkom podanym w p. 5.9.7.

5.8.Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bgdzie wykorzystywal, za zgoda Kierownika Projektu, gotowa podbudowg do ruchu
budowlanego, to jest obowiazany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch oraz
powtorzy¢ badania zaggszczenia i no$nos$ci Koszt napraw i powtoérnych badan wyniklych z niewlasciwego
utrzymania podbudowy obciaza Wykonawcg.
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5.9.Wymagania jakosciowe wykonania podbudowy

5.9.1.Zgodnos¢ rzednych niwelety z projektem

Odchylenia rzgdnych profilu podtuznego w stosunku do projektu nie powinny przekracza¢ — 2 cm, + 1
cm.
5.9.2.R6wnos$¢ podbudowy w przekroju podluznym

Odchylenie profilu podtuznego podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie, mierzone
zgodnie z norma BN-68/8931-04, 4-metrowa lata, nie powinny przekraczaé przy uktadaniu mechanicznym dla
podbudowy pomocniczej + 2 cm.
5.9.3.Zgodnos¢ spadku podbudowy

Nalezy stosowac spadki poprzeczne zgodne z zatozonymi w Dokumentacji Projektowe;.

Roznice wartosci wykonanych spadkéw poprzecznych, w stosunku do projektowanych nie powinny
przekraczaé wartosci bezwzglednej spadku wigcej niz o £ 0,5%.
5.9.4.Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko§¢ podbudowy powinna by¢é zgodna z Dokumentacja Projektowa zuwzglednieniem
projektowanych odsadzek — czyli poszerzen warstwy podbudowy w stosunku do warstw lezacych powyzej.

Odchylenia szerokos$ci, mierzone od osi drogi nie powinny przekracza¢ +5cm i -lem w stosunku do
Dokumentacji Projektowe;j.
5.9.5.Uksztaltowanie osi podbudowy

0Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + Scm.

5.9.6.Grubos¢ warstwy podbudowy

Odchylenia grubosci wykonanej podbudowy w stosunku do przyjetej w Dokumentacji Projektowej nie
powinny przekroczy¢ +10%, -0% grubosci projektowane;.

Niedopuszczalne jest wykonanie podbudowy zasadniczej o grubosci mniejszej niz podana
w Dokumentacji Projektowe;.
5.9.7.No$nos¢ i zageszczenie podbudowy

Warto$¢ wtornego modulu odksztalcenia oraz wskaznik odksztalcenia po zaggszczeniu warstwy,
badane plyta statyczna typu VSS o $rednicy D=300mm, powinny by¢ zgodne z tabela 3.

Dla zaktadanego obciazenia ruchem modut odksztalcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu obciazenia w
zakresie od 0,15 + 0,25 MPa i dla koncowego obciazenia 0,45 MPa (wg ,Instrukcji badan podioza
gruntowego...”).

Moduty odksztalcenia pierwotny E; i wtorny E>, obliczamy na podstawie wzoru:

E, E;=%D (dp/ls)  [MPa]

gdzie:
D - $rednica ptyty (D=300), mm
Ap - roznica naciskow (Ap=0,10), MPa
As - przyrost osiadan odpowiadajacy réznicy naciskow, mm
Tabela 3. Wymagania no$nosci i zageszczenia
Miejsce wbudowania E, I
- wymieniane konstrukcje nawierzchni > 200 MPa < 2,20
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.6.
6.2.Badania przed przystapieniem do robdét

6.2.1.Kontrola jako$ci materialow w okresie dostaw i przygotowania mieszanki wg pkt. 2.3i5.3

Kontrola jakosci materialéow polega na biezacym przeprowadzaniu badan wilasciwosci materiatlow na
reprezentatywnych probkach w okresie dostaw, dla partii kruszywa nie wigkszej niz 3000 m® i poréwnaniu
wynikow z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2 przed rozpoczgciem Robot. Dodatkowo dla kazdej
przebadanej partii nalezy okresli¢ wilgotnos¢ optymalna, maksymalng ggsto$¢ szkieletu gruntowego oraz
wskaznik nosnosci CBR.

Warunkiem dopuszczenia mieszanki kruszywa z podanego zroédita do wykonania podbudowy
stabilizowanej mechanicznie sa pozytywne wyniki badania no$nosci ptyta VSS, wykonane na odcinku prébnym
z przebadanej partii materiatu, oceniane zgodnie z wymogami p.5 niniejszej Specyfikacji.
6.2.2.Kontrolg jakosci wykonania podloza

Kontrola jakosci wykonania podloza polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonanej warstwy z
wymaganiami podanymi w SST D.04.01.01.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji ustalonych w niniejszych SST, usterki w
wykonaniu podtoza nalezy usunac.
6.3.Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt obejmuja kontrolg uziarnienia na podstawie analizy sitowej wbudowywanej
mieszanki kruszywa tamanego, z czestotliwoscia 1 badanie na kazde 1000m* wbudowanego materiahu.

Dodatkowo dla przebadanej partii nalezy okresli¢ parametry mieszanki z pozycji 1 + 5, Tabela 2.

Wilgotno$¢ naturalna materiatu kontroluje si¢ wg PN-EN 1097-5:2001. Do kontroli nalezy pobieraé co
najmniej po dwie probki z kazdej dziennej dziatki roboczej oraz w przypadkach watpliwych.

Kontrole zageszczenia i no$nosci podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy przeprowadzaé co
najmniej 1 raz na 600 m* wykonanej podbudowy (danego rodzaju) nie mniej jednak niz w 3 miejscach na
dzienng dzialke.

Wymagania dla zaggszczenia i no$nosci podano w p. 5.9.7.

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
Czgstotliwos$¢ oraz zakres pomiardow dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tabl. 4.

Tablica 4. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego

mechanicznie
Lp. Wyszczegodlnienie badan i pomiarow Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow
1 Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km
2 Rowno$¢ podtuzna co 20 m tata na kazdym pasie ruchu
3 Réwno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne*®’ 10 razy na 1 km
5 Rze¢dne wysoko$ciowe co 100 m
6 Uksztaltowanie osi w planie* co 100 m
Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
7 Grubos$¢ podbudowy rzadziej niz raz na 400 m’
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m*

¥ Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtownych tukow
poziomych
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6.5.Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1.Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okre§lonych w punkcie
5.9 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie materiatu, wyréwnanie i powtorne zaggszczenie.
Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz Scm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wilasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez
spulchnienie warstwy na peilna grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materialu i powtoérne
zageszezenie.

6.5.2.Niewlasciwa grubo$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawg
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie Iub wybranie warstwy na odpowiednia
glebokosé, zgodnie z decyzja Kierownika Projektu, uzupelnione nowym materialem o odpowiednich
wlasciwosciach, wyréwnane i ponownie zaggszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.
6.5.3.Niewlasciwa nos$nos¢ podbudowy

Jezeli no$no$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbgdne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Kierownika Projektu.

Koszty tych dodatkowych rob6t poniesic Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$no$ci
podbudowy wyniklo z niewlasciwego wykonania robot i ich utrzymania (w tym podioza) przez Wykonawce
podbudowy.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0gdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p.7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest dla podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie:

- 0 uziarnieniu 0/31,5 mm, $redniej grubosci 15 cm — metr kwadratowy (m?),

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” p.8.

8.2.Sposdb odbioru robot
Podbudowa podlega odbiorowi Roboét zanikajacych albo odbiorowi czgsciowemu wg ogoélnych zasad jw.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST podlegaja rozbiorce i ponownemu
wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawcy. Stosowanie obnizek ceny za niewlasciwa jakos¢ Robot jest
niedopuszczalne.

8.3.Dokumenty i badania do odbioru

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Badania polegaja na sprawdzeniu:
—  zgodnosci uziarnienia i wlasciwos$ci materialow,

—  zgodnosci rzednych niwelety z projektem,
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—  zgodnosci podtuznych i porzecznych spadkow,

— rownosci podtuznej i poprzecznej,

—  szeroko$ci podbudowy,

—  konstrukcji i grubosci podbudowy,

—  zaggszczenia,

—  nosnosci.

PODSTAWA PLATNOSCI

8.4.0gélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p.9.

8.5.Cena jednostki obmiarowej

Placi si¢ za jednostke obmiarowa wg p.7.2 wykonanej podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego

mechanicznie.

Cena jednostki obmiarowej jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

—  zakup i transport mieszanki lub kruszywa na miejsce sktadowania,

—  sprawdzenie i ewentualng napraw¢ podloza,

—  przygotowanie mieszanki, w tym opracowanie ewentualnej recepty, odsianie, wymieszanie i doprowadzenie
do odpowiedniej wilgotnosci,

—  transport i wbudowanie,

—  wbudowanie warstwowe przypory — w przypadku warstwowego wbudowywania w-wy odsaczajacej,

—  wykonanie odcinka probnego,

—  profilowanie,

—  zaggszczenie,

—  biezace utrzymanie warstwy podbudowy w trakcie trwania innych Roboét, niedopuszczenie do zabrudzenia i
rozluznienia warstwy w przypadku dopuszczenia do transportu,

—  utrzymanie czysto$ci w miejscu prowadzenia Robot,

— oznakowanie i zabezpieczenie Roboét oraz jego utrzymanie,

—  wykonanie wszystkich niezb¢dnych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen,

— wykonanie innych czynnosci niezbgdnych do realizacji Robdt objgtych niniejsza SST, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1.Normy
PN-B-06714-12
PN-B-06714-19
PN-B-06714-26
PN-EN 933-1:2000

PN-EN 933-2:2000
PN-EN 933-4:2001
PN-EN 933-8:2001
PN-EN 1097:2:2000

PN-EN 1097-5:2001

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych.
Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

Badania geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Nominalne
wymiary otworow sit badawczych.

Badania geometrycznych wiasciwos$ci kruszyw. Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn.
Wskaznik ksztattu.

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czg§¢8: Ocena zawartosci drobnych
czastek. Badanie wskaznika piaskowego. Zalacznik A.

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Metody oznaczania odpornosci
na rozdrabnianie.

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Czg$¢ 5: Oznaczanie zawartosci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.
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PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwo$ci kruszyw. Czg$¢ 6: Oznaczanie gegstosci
(wraz z pozniejszymi ziarn i nasiakliwosci.

poprawkami)
PN-B-11112:1996
PN-S-06102:1997
PN-S-02205:1998
BN-68/8931-04
BN-77/8931-12

9.2.Inne dokumenty

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania. Zatacznik B.
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

Oznaczanie wskaznika zagegszczenia gruntu.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.

Instrukcja badan podloza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP,Warszawa 1998.
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