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M.12.00.00 ZBROJENIE
M.12.01.00 STAL ZBROJENIOWA
M.12.01.03 ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-IIIN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem zbrojenia

mostowych konstrukcji zelbetowych, w ramach: Przebudowy obiektu mostowego nr 4.34 - Ktadka dla pieszych
w ciagu ul. Polnej w Ustroniu
1.1. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p.1.1.
1.2. Zakres Robét objetych SST

Roboty objgte niniejsza specyfikacja dotycza wykonania:

- przygotowania zbrojenia,

- montazu zbrojenia,

- kontroli jako$ci Robot i materiatow.
1.3. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SSST D-M. 00.00.00.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST. D-M.
00.00.00. Wymagania ogolne.

2. MATERIALY

2.1. Stal, asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach mostowych objgtych zakresem
Kontraktu stosuje sig¢ stal klasy AIIIN, gatunku BSt500S.

2.1.1. Wlasno$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragle, zebrowane ze stali gatunku BSt500S o nastgpujacych parametrach:

— $rednica preta w mm 8+32,

—  granica plastycznosci R (min) w MPa 500,

—  wytrzymalo$¢ na rozciaganie R,, (min) w MPa 550,

—  wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 490,

—  wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375,

- wydluzenie (min) w % 10,

— zginanie do kata 60° brak peknigé i rys w zlaczu.

* W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wskazywaé peknig¢, naderwan i
rozwarstwien

* Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknig¢, naderwan i pecherzy,

* Na powierzchni czolowej pretéw niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia 1 peknigcia
widoczne nieuzbrojonym okiem
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* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa dopuszczalne:

- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek $rednicy dla walcowki i1 pretow gtadkich

- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i1 pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm
dla pretow o wigkszych $rednicach

* Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podzialem wg
wymiarow i gatunkow.

3.SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane rgcznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu
dowolnego sprz¢tu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu w sposoéb gwarantujacy
uniknigcia trwatych odksztalcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2 Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos$¢ powierzchni zbrojenia

* Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i blota.

* Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen

* (Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wilasciwosciach
technicznych stali, ani p6zniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia

* Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowaé. Cigcie i gigeie stali zbrojeniowej nalezy
wykonywa¢ mechanicznie.

* Haki odgigcia prgtow, zlacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacji Projektowej z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

¢) montaz zbrojenia

* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywacé przed ustawieniem szalowania bocznego.

* Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu pretow

* Dla zachowania wlasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

* Szkielety ptaskie i1 przestrzenne po ich ustawieniu i wlozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z rysunkami
roboczymi przez spawanie.

* Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do zgrzewania
spawanych pretow moga by¢ dopuszezeni jedynie spawacze wykwalifikowani majacy odpowiednie uprawnienia.

* Skrzyzowania prgtow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

* Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wiazaé, zgrzewac lub spawac:

- w dwoch rzedach pretow skrajnych - kazde skrzyzowanie,

- w pozostatych rzedach - co drugie w szachownicg.

* Zamknigcia strzemion nalezy umieszczaé na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow i strzemion,
styki spawania moga si¢ znajdowa¢ na jednym precie.

* Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowg siatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna
przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25 % ogolnej ich liczby.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatéw, zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujacymi normami. Zbrojenie podlega
odbiorowi.

6.1. Badania stali na budowie

* Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobna parti¢ stali nie wigksza od 60 t.

* Z kazdej partii nalezy pobiera¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okre$lenia granicy
plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jesli na probkach zginanych nie nastgpuje
peknigcie lub rozwarstwienie.

* Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zadanej, stal badana
moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Kierownika Projektu.

6.2. Badania w czasie budowy

6.2.1. Sprawdzenie materialbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja przewidzianym w
Dokumentacji Projektowej i czy sa zgodne ze §wiadectwami jakoSci i protokotami odbiorczymi.

6.2.2. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomica i taséma, suwmiarka i
poréwnanie z Dokumentacja Projektowa oraz PN-63/B-06251.

6.2.3. Badanie na wytrzymato$¢ siatek i szkieletow ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za partie ich liczbg
o cigzarze nie przekraczajacym 10 t. Liczba badanych siatek lub szkieletow plaskich nie powinna by¢ mniejsza niz
3 na partig.

Badania nalezy przeprowadza¢ rozrywajac prety w kierunku prostopadtym do plaszczyzny siatki lub szkieletu na
calej siatce, podpierajac pret gorny w miejscach laczenia i podwieszajac cigzar do prgta dolnego. Badany wezet
powinien wytrzymac obciazenie nie mniejsze od podwojnego cigzaru siatki lub szkieletu ptaskiego.

Badaniu nalezy poddawa¢ 3 skrzyzowania pre¢tow, jedno w rzedzie skrajnym i 2 w rzedach Srodkowych. W
przypadku gdy jedno ze szkrzyzowan zostanie zerwane, probom nalezy podda¢ podwojna czgs¢ siatek lub
szkieletow ptaskich. Jesli badanie podwdjnej liczby probek da rowniez wynik ujemny, wowczas parti¢ nalezy
odrzucic.

6.3. Tolerancje wykonania

* Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm.

* Dopuszczalna roéznica dhugosci preta liczona wzdhuz osi od odgigcia do odgigcia w stosunku do podanych na
rysunku nie powinna przekracza¢ + 100 mm.

* Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekracza¢ 3%.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest kilogram (kg). Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczna ilos¢
zmontowanego zbrojenia tj. taczna dtugos¢ pretéw poszezegdlnych $rednic pomnozona odpowiednio przez ich
mas¢ jednostkowa (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych
oraz drutu wigzalkowego. Nie uwzglednia si¢ zwigkszenia iloSci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawcg pretéw o srednicach wigkszych niz w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu -
- wg SST D-M.00.00.00.

8.2. Odbior czesciowy i ostateczny wg ST.D-M.00.00.00
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8.3. Odbior stali na budowie

* Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie za$wiadczenia, w ktére powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- znak wytworcy,

- §rednice nominalna,

- gatunek stali.

* Cechowanie wiazek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wiazki czy tez preta.

* Dostarczong na budowe stal, ktora:

a) nic ma zaswiadczenia (aprobaty technicznej),

b) ogledziny zewngtrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wlasnosci,

¢) peka przy wykonywaniu hakow,

moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikéw badan wg normy
PN-91/H-04310.

8.4. Odbidér zamontowanego zbrojenia

* Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Kierownika Projektu
oraz wpisany do Dziennika Budowy.

* Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej Specyfikacji.

* Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodno$¢ ksztaltu pretow,

- zgodno$¢ liczby pretow i ich $rednic w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidlowe wykonanie hakow, ztacz i dtugo$ci zakotwien,

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za kilogram (kg) wykonanego zbrojenia wedlug dokonanego

obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest ceng usredniona dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatu,

- oczyszczenie 1 wyprostowanie zbrojenia,

- wygigcie, przycinanie zbrojenia,

- faczenie "na zaktad" zbrojenia, taczenie tulejami,

- montaz zbrojenia, kotew i marek przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu,

- oczyszczenie terenu z odpadow zbrojenia stanowiacych wlasno§¢ Wykonawcy,

- wykonanie wszystkich niezb¢dnych pomiaréw, badan, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciagania metali.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-99/S-10040  Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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