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A. WARUNKI OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Techniczne)

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) odnosi sie do wymagan wspolnych dlarobot objetych zamowieniem o nazwie:

»M oder nizacja Parku Zdrojowego w Ustroniu, ul. Parkowa - Zagospodar owanie Terenu”

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakresrobét objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powiazaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla poszczegolnych obiektow i rodzajow
robot.

Specyfikacje Techniczne zgodne 51 z zasadami "Wytycznych zlecaniarobot, ustug i dostaw w drodze przetargu” i uwzgledniaja normy
panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace sie do robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dziennik Budowy - dziennik wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzgdowy dokument przebiegu robot
budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjal nie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow obstugujacych zadanie budowlane
na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po je zakonczeniu.

Inwestor osoba reprezentujaca interesy Zamawiajacego przedsiewziccia, akceptujaca poczynania Wykonawcy na budowie,
zatwierdzajaca ewentualnie korygujacaje

Inspektor nadzor u/lnzynier osoba reprezentujaca interesy Inwestora kontrolujaca zgodnosé realizacji budowy z projektem,
sprawdzajaca jakos¢ i odbierajaca roboty budowlane.

Kierownik Budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w
sprawach realizacji kontraktu.

K sigga Obmiar éw - akceptowany przez | nspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawceg
obmiaréw dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentual nie dodatkowych zatacznikow; wpisy w Ksiedze Obmiarow
podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora.

laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawi gj acego, niezbedne do przeprowadzeni wszystkich badan i prob
Zwigzanych z ocena jakosci materiatéw oraz robot.

M ateriaty - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robot, zgodne z Dokumentacja Projektowa.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, ajesli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Polecenie | nspektora - wszelkie pol ecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektoraw formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji
robét lub innych spraw zwi azanych z prowadzeniem budowy

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowsy.

Przedmiar robot - wykaz robét z podaniemich ilosci (przedmiar) w kolgjnosci technologicznej ich wykonania.

Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego zadania budowlanego.

Przeszk oda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina,
bagno, rzekaitp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.
Rysunki - czes¢ Dokumentacji Projektowey, ktorawskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bgdacego przedmiotem robot.
Slepy K osztorys/Przedmiar - wykaz robot z podaniemich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technol ogicznej ich wykonania.

Zadanie budowlane- cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowiaca odrebna catos¢ technologiczna, zdolna do samodzielnego
spetnienia przewidywanych funkcji techniczno uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwiazanych z termo
modernizacja budynku

Przyjete oznaczenia i skroty

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

OST - Ogolne Specyfikacje Techniczne ST - Specyfikacje Techniczne

DP - Dokumentacja Projektowa

PZJ - Program Zapewnienia Jakosci

1.5. Ogélne wymagania dotyczace r obot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonaniarobét oraz zaich zgodnos¢é z Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inwestora.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawigjacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, Ksi¢gg Obmiaréw oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowsj i
dwakomplety ST.

Nawykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za zagospodarowanie i ochrong placu budowy.

1.5.2. Przedmiot inwestycji.

Przedmiotem inwestycji jest jak w pkt 1.1

1.5.3. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczeniai dokumenty zgodne z wykazem podanym w dokumentacji. W przypadku
istotnych zmian w stosunku do DP, dokonanych podczas realizacji obiektu, Wykonawca zobowi azany jest do wykonania dokumentacji
powykonawczej. Koszty dokumentacji powykonawczej w catosci obciazaja Wykonawcg wygrywajacego przetarg.

Koszty Dokumentacji Powykonawczej Wykonawca uwzgledni w Cenie Kontraktowej. Wszelkie zmiany w Dokumentacji Projektowe)
powinny by¢ wprowadzone na pismiei autoryzowane przez |nwestora. | stothe zmiany Dokumentacji Projektowej powinny by ¢
wprowadzone przez |nwestora po uzgodnieniu z Projektantem.

Jezeli w trakcie wykonywania robot okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Inwestora,
Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST nawlasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inwestorowi do zatwierdzenia.
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1.5.4. Zgodnos¢ robot z Dokumentacja Projektowg i ST
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy stanowi g czgs¢
Kontraktu, a wymagania wyszczegélnione w chocby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.
W przypadku rozhieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentow obowiazuje nastepujaca kolgjnosé ich waznosci:
1) Specyfikacje Techniczne,
2) Dokumentacja Projektowa.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone
materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchyleniaw
ramach okreslonego przedziatu tolerangji.
Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, arozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z
Dokumentacja Projektowa lub ST i wptynie to na niezadowalgjaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie
zastapione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.5.5. Informacja o terenie budowy
Teren budowy jest zabudowany i zadrzewiony. Wystepujaca na dziatce zielen wysoka stanowi fragment okalajacej zieleni parkows).
Wykonawca ma obowiazek tak zorganizowaé roboty, aby nie dopusci¢ do dewastacji.
Wszelkie uszkodzenia nawierzchni lub elementow zagospodarowania Wykonawca usunie na wiasny koszt.
Jezeli wystapi sytuacja, ktora bedzie kolidowata z robotami nalezy uzgodni¢ ja z Inspektorem Nadzoru i Inwestorem.
1.5.6. Ochrona §rodowiska w czasie wykonywania r obot
Wykonawca ma obowiazek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W
okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywaé Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na
tereniei wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla osob lub wiasnosci spoteczng i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegolny wplyw na:
a) Lokalizacjg baz, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.
b) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

mozliwoscia powstania pozaru
1.5.7. Ochrona przeciwpozar owa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, naterenie budowy w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopal ne bgda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy
1.5.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatow
wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe do robot beda miaty
$wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatow na srodowisko.
Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczeniatylko w czasie robét, a po zakonczeniu robot ich szkodliwosé¢ zanika (np. materiaty pylaste)
moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technol ogicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy.
Zamawigjacy powinien otrzymac zgodg na uzycie tych materiatow od wiasciwych organéw administracji panstwows.
Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, aich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy Materiaty uzyte do wykonania zadania musza posiada¢ atesty,
certyfikaty.
1.5.9. Ochrona wlasnosci publiczngj i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska
od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informaciji dostarczonych mu przez Zamawiaj acego w
ramach planu ich lokalizacji
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy,
Wykonawca zobowiazany jest powiadomi¢ o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Inspektorai zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzeniainstalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiaj acego.
1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwali higieny pracy. W szczegdlnosci
Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetnigjacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zyciai zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uzngje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptaciei sa uwzglednione w cenie kontraktowej
1.5.11. Ochronai utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i zawszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty
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wydania potwierdzenia zakonczenia przez | nwestora.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla
lub jgj elementy byty w zadawal ajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek
czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora powinien rozpoczaé roboty utrzymane nie poznigj niz w 24 godziny po otrzymaniu
tego polecenia. W trakcie realizacji zadania Wykonawca jest zobowiazany do utrzymaniaw nalezytym stanie czystos¢ nawierzchni, po
ktérych sie porusza podczas wykonywania zadania.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore
sa W jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bgdzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych
podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedziany za wypetnianie wszelkich wymagan prawnych
odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowaé Inwestora o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.13. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadaj ace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inwestora. Jesli Inwestor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robot, niz te, diaktorych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany przez Inwestora. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znagjduja si¢ nie zbadane
i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac Sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co ngimnigj natrzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystanie jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robot Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

2.2. Pozyskiwanie materiatow migj scowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet
miegjscowych.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, aw tym optaty, wynagrodzeniai inne koszty zwiazane z dostarczeniem materiatow.

2.3. Inspekcja wytwér ni materiatlow

Wytwaérnie materiatow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektoraw celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow moga by¢ pobierane w celu sprawdzeniaich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie
podstawa akceptaciji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadaj ace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy |ub ztozone w miegjscu wskazanym
przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli wykonawcy na uzycie

tych materiatow do innych robét, niz te, dlaktorych zostaty zakupione, to ich koszt zostanie przewartosciowany

2.5. Przechowywaniei skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda potrzebne na budowie, byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ | wiasciwosé do robét oraz byty dostepne do kontroli przez Inwestora.

Migjsce czasowego sktadowania bedzie zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowej mozna zastapi¢ rownowaznymi stosujac te same parametry
techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, $wiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci od wymagan
wynikajacych z odpowiednich przepisow.

Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ péznigj zmieniany
bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu najakosé
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow
i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inwestora.

W przypadku braku takich ustalen, w dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.

Liczbai wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowe,
ST i wskazaniach Inwestoraw terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet, bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét, maby¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiskai przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach, wykonawca
powiadomi |nwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj e. Wybrany sprzet, po akceptacji przez Inwestora, nie moze by¢
Zmieniany bez jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzeniai narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw Kontraktu, zostang zdyskwalifikowanei nie
dopuszczone do pracy.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie najakosé
wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i
wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, nawtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania r obét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jakosé zastosowanych materiatéw i wykonywanych
robét, zaich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, ST, PZJ, harmonogramem robot oraz poleceniami [nspektora.
Ze wzgledu na specyficzny charakter obiektu, Wykonawca zorganizuje tak roboty, aby nie utrudniaé biezacej dziatalnosci osrodka.
Wykonawca opracuje i przedstawi szczegoétowy harmonogram robot. Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego
przez Wykonawcg zostana poprawione przez Wykonawcg na wtasny koszt.
Polecenia Inspektora bgda wykonywane nie pozniegj niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod
grozba zatrzymania robot.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowaniei przedstawienie do aprobaty |nspektora program zapewnienia jakosci, w ktérym
przedstawi namierzony sposob wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantuj ace wykonanie robot
zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierat:
a) €zg$¢ 0golna opisujaca:

organizacje wykonaniaroboét, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

bhp,

wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacjei przygotowanie praktyczne,

wykaz 0sob odpowiedzialnych zajakosé i terminowos¢ wykonania poszczegélnych elementow robot,

system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robdt,

wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli, sposob i forme gromadzenia wynikéw badan, zapis pomiarow, a

takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowang forme przekazywania tych informacji
I nspektorowi,
b) czgs¢ szczegotowa 0golna opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

wykaz maszyn i urzadzen wraz z ich parametrami technicznymi, rodzajei ilos¢ srodkow transportu,

sposéb zabezpieczeniai ochrony tadunkéw przed utrata ich wiasciwosci w czasie transportu,

sposob i procedurg pomiarow i badan,
6 2. Zasady kontroli jakosci
Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robot i jakos¢ materiatow. Zapewni on odpowiedni system kontroli, personel,
laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenie badan w celu zademonstrowania, ze
poziom ich wykonania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow i robot z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST jednak nie rzadzigj niz jest to okreslone w ST, normach
i wytycznych.
Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robot ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniona mozliwosé udziatu w pobieraniu probek.
Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inspektora.
6.4. Badaniai Pomiary
Wszystkie badaniai pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie ocbejmuj a
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, nalezy stosowa¢ wytyczne krajowe lub inne procedury zeakceptowane przez | nspektora.
Przed przystapieniem do pomiaréw i badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzsju, miejscu i terminie badania.
Wyniki pomiarow i badan Wykonawca przedstawi na pismie do akceptacji Inspektora.
6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak nagjszybcig, nie poznig jednak niz w terminie
okreslonym w PZJ.
6.6. Badania prowadzone przez I nspektora
Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania préobki badania materiatow u
zrodtaich wytwarzaniai zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan
wykaza, ze raporty Wykonawcy sa hiewiarygodne to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan pokryje Wykonawca.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor moze dopusci¢ do uzyciatylko te materiaty, ktére posiadaja:
a) certyfikat naznak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi okreSlonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentow technicznych,
b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
. Polska Norma

aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objgte certyfikacja
okrasl ona w punkcie a),
C) spetniaja wymogi ST.
W przypadku materiatow, diaktorych powyzsze dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac te
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dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan bgda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym

Zamawiagjacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy trenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzia nosé
za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku beda
dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bgdzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia
i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bgda czytelne, dokonywane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden po drugim bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda 0znaczone kolejnym numerem zatacznikai opatrzone data i podpisem
Wykonawcy i Inspektora.

6.8.2. Ksigga Obmiar ow

Ksigga obmiarow stanowi dokument pozwalgjacy narozlicznie faktycznego postgpu kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych
robot przeprowadza si¢ w sposob ciagty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiarow.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i
kontrolne, wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stanowi a zataczniki do odbioru
robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie I nspektora.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy

a) Pozwolenie narealizacje zadania budowlanego,
b) Protokoty przekazania terenu budowy,

C) Umowy cywilno-prawne,

d) Protokoty odbioru robét,

€) Protokoty z narad i ustalen,

f) K orespondencja na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidziang prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dost¢pne dla Inspektorai przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
7.0BMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi robot sa: 1 m2, 1 m3, 1 mb, 1 szt. 1 kpl

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaj e odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez |nspektora przy udziale
wykonawcy:

a) odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbior czesciowy,

c) odbior ostateczny,

d) odbior pogwarancyjny.

8.2. Odbiér robeét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega nafinalngj ocenieilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegna zakryciu.

QOdbior ten bedzie dokonany w czasie umozliwigjacym wykonanie ewentual nych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu
robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ dangj czgsci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniegj niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy
powiadomieniu Inspektora.

Jakos¢ i ilosci robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentow zawieragjacych komplet wynikow badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacj a Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbiér czesciowy

QOdbior czesciowy polegana ocenieilosci i jakosci wykonywanych czesci robot.

QOdbioru czesciowego robédt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym.

8.4. Odbiér ostateczny

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbior ostateczny polega na finalngj ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawcg wpisem do Dziennika
Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pi$smie o tym fakcie Inspektora.

Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez | nspektora
zakonczeniarobot i przyjecia dokumentow wymienionych ponizej.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektorai Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokonaich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan, pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z Dokumentacja Projektowa i ST.

W toku ostatecznego odbioru robot komisja zapozna sig z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub uzupetnigjacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robot w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej w Dokumentacji Projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
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bezpieczenstwo, komisja dokona potracen, oceniajac pomnigjszona wartos¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest Protokét Ostatecznego Odbioru Robét sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowad nastepujace dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji
umowy.
2.Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentow umowy i ewentual nie uzupetnigjace lub zamienne.
3.Recepty i ustalenia technologiczne.
4.Dzienniki Budowy i Ksigge Obmiarow.
5.Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i 0znaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ.
6.Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ.
7.0pinie technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw  zataczonych do dokumentéw odbioru, a
wykonywanych zgodnie z PZJi ST.
8.Rysunki (dokumentacj¢) na wykonanie robot towarzyszacych (np. przetozenie istnigjacych sieci) oraz protokoty odbioru i
przekazywaniatych robot wiascicielom urzadzen.
9.Geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu.
10.Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego,
komisjaw porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Terminy wykonaniarobot poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbiér pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzgl ¢dnieniem zasad odbioru ostatecznego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji
kosztorysu.
Cenajednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, sktadajace sie na jg wykonanie, okreslone dlate)
roboty w SST i w dokumentacji projektowe.
Ceny jednostkowe robét beda obejmowac:

robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

wartos¢ materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytk éw i transportu na teren budowy,

warto$é pracy maszyn i sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

koszty odwozu i utylizacji odpaddéw,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z p6znigjszymi zmianami) — Prawo budowlane (jednolity
tekst Dz. U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z p6zn. zmianami)
Ustawa Prawo ochrony srodowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627)
Ustawa o odpadach, z dn. 27 kwietnia2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628)
Ustawa o drogach publicznych z dn. 21. 03. 1985 (Dz. U. Nr 14 z 1985 r. Poz. 60, tekst jednolity Dz. U. z dn. 26.06.2002 r. z p6zno
Zmianami)
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 14.03.2000 r. w sprawie bezpieczenstwai higieny pracy przy recznych pracach transportowych. (Dz.
U. Nr 26, poz. 313, 2000r.).
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 26. 09. 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwai higieny pracy. (DzU. Nr 129, poz.
844, 1977).
Rozp. Min. Bud. i Przem. Mat. Bud. z 28. 03.1972 r w sprawie bezpieczenstwai higieny pracy przy wykonywaniu robot budowlano -
montazowych i rozbiorkowych. (DzU. nr 13, poz. 93,1972 r.).
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. Z dn. 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéow, innych obiektow budowlanych i
terenéw. Dz. U. Nr121, poz.1138
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. z dn. 31.07 1988r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu
znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie ( Dz. U. Z 1998 r. Nr 113,
poz.728)
Raz. Min. Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunk éw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie Dz. U.Nr75 poz.690,

11. UWAGI KONCOWE:

Ninigjsza specyfikacj¢ nalezy rozpatrywac tacznie z projektem technicznym i przedmiarem robét
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B. WYKONANIE ROBOT
ST -B-00 PRZYGOTOWANIE PLACU BUDOWY
1. WARUNKI OGOLNE
1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robét zwiazanych przygotowaniem placu budowy.
1.2. Zakres stosowania SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1 ,,Wymagania
Ogolne”.
1.3. Zakresrobét objetych SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Ustalenia zawarte w ninigjszej Specyfikacji dotycza warunkow przystapieniai prowadzeniarobét zwiazanych z robotami jak w pkt 1.1
obgimuja:
przygotowanie i zagospodarowanie placu budowy
. organizacjaruchu
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwaniai sktadowania, podano w specyfikacji ,,Wymagania ogolne”.
2.2. Znaki ostrzegawcze
Znaki ostrzegawcze powinny spetnia¢ normy zgodne z:
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r, w sprawie szczegotowych warunkow technicznych dlaznakow i
sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania nadrogach Dz. U. Nr. 220 z dnia 23
grudnia 2003 r. Poz. 2181
3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet stosowany do ur zadzenia placu budowy
Wykonawca przystgpujacy do wykonania urzadzeniai zabezpieczenia placu budowy powinien uzywaé sprzetu dostosowanego do
potrzeb.
Sprzgt zastosowany na budowie powinien uzyska¢ akceptacje |nspektora Nadzoru.
Sprzgt, ktory nie spetniawymogow bezpieczenstwa oraz sprzet, ktory nie uzyskat akceptaci |nspektora Nadzoru, Wykonawca usunie z
terenu budowy.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ,,Wymagania Ogolne”.
4.2. Transport materiatow do urzadzenia placu budowy
Transport materiatéw do urzadzenia placu budowy Wykonawca okresli we wiasnym zakresie przyjmujac zasadg, ze wszystkie materiaty
podczas transportu nie moga ulec zniszczeniu lub utraci¢ parametry jakosciowe.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Przygotowanie placu budowy i urzadzen pomocniczych oraz organizacja robét budowlanych
5.1.1. Ogolne warunki realizacji obiektéw budowlanych

1) Ogdblne warunki realizacji obiektow budowlanych powinny spetniat wymagania okreslone w uchwale nr 11 Rady Ministréw z
dnia 11 lutego 1983 r. (MP nr 8, poz. 47, zm. MP z 1985 r. nr 37, poz. 210).
2) K oordynacja wykonywania robét budowlano-montazowych poszczegélnych rodzajow powinna by¢ dokonywana we

wszystkich fazach procesu inwestycyjnego. Koordynacja rob o6t powinna byé uwzglgdnionaw projektach organizacji budowy i robot
ogolnych oraz w harmonogramach realizacji obiektu budowlanego oraz w poszczegolnych fazach wykonywania robot.

3) Niezaleznie od przyjetych ustalen koordynacyjnych kierownik budowy powinien koordynowac¢ prace zwiazane z biezacym
przebiegiem robot, przy wspotudziale przedstawiciela generalnego wykonawcy, inwestora oraz kierownikéw innych rodzaj 6w robot.
4) Ogdblny harmonogram budowy powinien zawieraé terminy rozpoczeciai zakonczenia poszczegélnych rodzajow robét ich

etapow, tak aby zapewnit prawidtowy i rytmiczny przebieg wykonywania robot ogolnobudowlanych, a jednoczesnie umozliwiat
wykonanie robét specjalistycznych w odpowiednich terminach; ogdélny harmonogram budowy powinien by ¢ uzgodniony ze wszystkimi
podwykonawcami oraz powinien stanowi ¢ podstawe do opracowania harmonograméw szczegotowych dla poszczegolnych rodzaj dw

robot.

5.1.2. Przygotowanie uktadu pomiarowego obiektow budowlanych.

1) Przed przystapieniem do realizacji obiektow nalezy przygotowac sie¢ uktadu pomiarowego dla kazdego obiektu wznoszonego
na placu budowy oraz oznaczy¢ state punkty pomiarowe.

2) State punkty pomiarowe rozmieszczone na placu budowy powinny byé:

a usytuowane w taki sposob, aby mozna byto je wykorzystywaé przez caty okres budowy,

b. trwate i zabezpieczone przez wykonawce robot przed uszkodzeniem, przesunieciem, zniszczeniem oraz nie powinny
ulega¢ zmianom pod wplywem warunkéw atmosferycznych,

C. wykonane przez stuzby techniczne inwestorai przekazane wykonawcy roboét; z przejgcia punktow pomiarowych
przez wykonawcg nalezy sporzadzi¢ odpowiedni protokét, afakt przejecia punktow pomiarowych nalezy odnotowac w dzienniku
budowy,

d. naniesione w sposob trwaty i czytelny na plan sytuacyjny budowy.

3) Rzedne wysokosciowe (repery) nalezy sytuowaé na stupkach osadzonych w gruncie ponizej granicy jego przemarzanialub na
trwatych elementach budowli w sposéb zapewnigjacy im trwatosé oraz nieuleganie zmianom potozenia przez caty okres budowy.

4) W przypadkach szczegélnych, np. obserwacji osiadania obiektu po jego wykonaniu lub oddaniu do uzytkowania, state punkty

pomiarowe nalezy usytuowaé i zabezpieczy¢ w sposob umozliwiajacy korzystanie z nich réwniez po ukonczeniu robét oraz
uporzadkowaniu i zagospodarowaniu terenu.
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5.2. Zagospodar owanie placu budowy

5.2.1. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystapieniem do wykonania robot budowlanych wykonawca powinien, odpowiednio przygotowaé teren, na ktorym te roboty ma-
ja by¢ wykonywane, aw szczegolnosci:

ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujacego sie na placu budowy lub w celu zapobiezenia
niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania robot osobom

1) majacym dostgp do miejsca wykonywania robot; ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak wykonane, aby nie stwarzato
zagrozeniadlaludzi, ajego wysokos¢ powinnawynosi¢ nie mnigj niz 1,50 m

2) wykona¢ w ogrodzeniu placu budowy oddzielne wejscialub bramy dlaruchu pieszego oraz bramy dla pojazdow drogowych,
zaopatrzone w urzadzenia zabezpieczajace przed samoczynnym zamykaniem sie,

3) wyréwna¢ stosownie do potrzeby teren z zasypaniem lub zabezpieczeniem nierownosci i wszelkiego rodzaju wykopow oraz
zhada¢, czy nie sa zalozone w terenie lub nad nim kable, przewody lub inne urzadzenia,

4) w razie stwierdzeniaistnienia urzadzen, o ktorych mowaw p. 3), nalezy usuna¢ je lub zabezpieczy¢ po porozumieniu sie z or-

ganem, do ktérego kompetencji nalezy utrzymanie urzadzen lub nadzor nad nimi, aewentualniei z zainteresowana jednostka badz osoba,
5) w razieistnienia napowietrznych przewoddow pradu elektrycznego i niemozliwosci ich usunigcia, zabezpieczy¢ przewody we
wiasciwy sposob umozliwigjacy bezpieczne wykonywanie robot,

6) zatozy¢ w razie potrzeby urzadzenia piorunochronne w porozumieniu z wiasciwymi organami strazy pozarnej, stosownie do
zachodzacych okolicznosci i potrze by (co moze wystapi¢ rowniez w trakcie wykonywania robot),

7 osuszy¢ w razie potrzeby teren nadmiernie zawilgocony i zapewni ¢ korzystanie z wody do robot budowlanych i do uzytku
pracownikéw zatrudnionych przy robotach,

8) zapewni ¢ korzystanie z pradu el ektrycznego niezbednego przy wykonywaniu robét budowlanych oraz oswietlenia placu
budowy i migjsc pracy,

9) wznies¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowaé budynki istnigjace dla pracownikow zatrudnionych na

budowie oraz na cele sktadowania materiatow, maszyn i urzadzen oraz przygotowa¢ miejsce do sktadowania materiatow i sprzgtu
zmechanizowanego |ub pomocniczego poza budynkami,

10) na budowie, ktorej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikow wydzielone pomieszczenia na
jadalnie, szatnie, do gotowania napojow, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy,
11) przygotowac sktady na materiaty, ktére moga spowodowaé wybuch (np. materiaty pedne, rozpuszczalniki, farby, przygotowane

przy uzyciu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne, karbid itp.), w migjscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowi azujacymi w tym
zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,
12) usuwa¢ z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzeniai przedmioty mogace stwarza¢ przeszkody lub utrudnia¢
wykonywanie robét.
5.2.2. Drogi, przejsciai parkingi na placu budowy
5.2.2.1. Drogi dojazdowe i na placu budowy

Naterenie budowy nalezy wykorzystac istnigjaca sie¢ drog statych, w razie potrzeby nalezy ja uzupetni¢ drogami
tymczasowyml wykonanymi na czas trwania budowy. Drogi te powinny by¢ wykonane przed rozpoczeciem roboét. Przy planowaniu i
realizacji sieci drog tymczasowych na placu budowy nalezy kierowac si¢ nastgpujacymi zasadami:
o] wyznaczy¢ glowna trase transportowa, ktora - w zaleznosci od usytuowania obiektow bedzie trasa przelotowa lub o
obwodzie zamknietym,

nalezy unika¢ krzyzowania si¢ tras transportu zewngetrznego (istniejacej sieci drog statych) z tymczasowymi drogami transportu
wewnetrznego na placu budowy.

5222

Drogi i przejsciadla pieszych oraz transportu samochodowego
. Drogi i przejsciadla pieszych naplacu budowy powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom:
a) Ciag (droga) dla pieszych powinien by¢ wydzielony na poboczach jezdni drog podstawowych na placu budowy (przynajmniej
po jedng stronie drogi). Szerokos¢ ciagu powinnawynosi¢ co ngjmnigj 0,75 m przy ruchu jednokierunkowym 1,20 m przy ruchu dwu-
kierunkowym,
b) przejsciadla pieszych nalezy wyznacza¢é w migjscach zapewniajacych bezpieczenstwo pieszych,
c) w razie koniecznosci wyznaczenia przejsciaw miegjscu niebezpiecznym, szerokosé jego nie powinna by¢é mnigjszaniz 0,75 m
przy ruchu jednokierunkowym i 1,20 m przy ruchu dwukierunkowym,
d) przejscia zngjdujace sig na pochytosciach lub zboczach o nachyleniu wigkszym niz 20° powinny by¢ zaopatrzone w pochylnie z

nabitymi poprzecznie listwami w odstgpach najwyzej 0,4 m lub powinny by¢ wykonane schody o szerokosci min. 0,70 m z jednostronna
porgcza ochronng o wysokosci 1,1 m,

€) przejsciai miejsca niebezpieczne powinny by ¢ oznakowane znakami ostrzegawczymi lub zakazu oraz dobrze oswietlone,

f) przejscia przebiegajace obok lub nad zagtebieniami powinny by¢ zabezpieczone bariera sktadagjaca sie z deski kraweznikowej o
wysokosci 0,15 mi poreczy ochronnej, umieszczongj na Wysokosci 1,1 m, z tym ze wolna przestrzen miedzy porecza i deska kra-
weznikowa powinna by¢ wypetniona czesciowo lub catkowicie w sposob zabezpieczajacy przed upadkiem z wysokosci,

0) drogi komunikacyjne dla samochodow (wjazdy do posesji ) nalezy zabezpieczy¢ poprzez ktadki o szerokosci nie mnigjszej niz
20m

5.3. Budynki i obiekty tymczasowe na placu budowy

5.3.1.Wymagania ogolne

1 Budynki tymczasowe, niezbedne na placu budowy, powinny by¢ grupowane w jednym obszarze placu, z zachowaniem
wymagan wynikajacych z przepiséw ppoz.

2. W zaleznosci od przeznaczenia budynku jego powierzchnia nie powinna by¢ mnigjsza, niz to wynika z liczby pracownikow
zatrudnionych nadanej budowie.

3. Budynki tymczasowe powinny by¢ montowane z lekkich elementow prefabrykowanych [ub ustawiane na placu budowy z
zestawow kontenerowych lub barakowozow.

4. Budynki tymczasowe powinny mie¢ bezpieczna konstrukcj¢ szczelny dach oraz spetniac okreslone wymagania uzytkowe.
5. Budynki rozbieralne lub przewozne, ktore byty juz uzytkowane nainnych budowach, moga by¢ uzyte nainnej budowie po

stwierdzeniu, ze ich stan techniczny jest odpowiedni do dalszej ich eksploatacji:
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5.3.2 Magazyny

1 Magazyn gazoéw technicznych powinien by¢ nie ogrzewany, o scianach ogniotrwatych, nakryty lekkim dachem, z drzwiami
ogniotrwatymi zamykanymi w bezpieczny sposob, uniemozliwiajacy dostep do magazynu osobom do tego nieupowaznionym. Drzwi i
okna powinny otwiera¢ sie¢ na zewnatrz

Powierzchnia magazynu powinnaby¢ dostosowana do potrzeb wynikajacych z technologii organizacji robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby 0siagna¢ zatozona jakosé robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg robot, utrzymywanie w petnej sprawnosci zabezpieczen i oznakowania terenu
budowy.

Kontrolajakosci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci ich wykonania zgodnie z zatwierdzonym projektem zagospodarowania placu
budowy i projektem organizacji ruchu.

7.OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi robét sa jednostki zgodnie z zatwierdzonymi projektami zagospodarowania placu budowy i organizacji
ruchu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje instytucja zatwierdzajaca projekt zagospodarowania placu budowy jak rowniez zatwierdzajaca projekt
organizacji ruchu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w pkt. 9,,Warunki Ogolne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca 1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z pézniejszymi zmianami) — Prawo budowlane (jednolity
tekst Dz. U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z p6zn. zmianami)

Ustawa Prawo ochrony srodowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. W sprawie szczegéotowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach D. U. Nr 220 poz. 2181 wraz z
zalacznikami.

ST —B - 01 ROBOTY ROZBIORKOWE
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru roboét rozbiorkowych (wyburzeniowych).
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakresrobaét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obgjmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie roboét rozbi érkowych
(wyburzeniowych)
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow i sprzetu.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.
2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE
Przed przystapieniem do robét trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego poszczegolnych elementow
sktadowych budynku, rozezna¢ jego otoczenie, ustali¢ metode rozbiorki, opracowat harmonogram robét rozbi drkowych.
Nalezy rozezna¢ konstrukcje poszczegédlnych elementow, ich potaczenia migdzy sobg oraz stopien zniszczenia, aby mozna byto dobra¢
wiasciwy sposob rozbiérki. Na podstawie ogledzin ustala sie kolgjnosé robot i sposoby ich wykonania.
Doboér metody rozbiérki - metodg wykonywania prac dobra¢ w zaleznosci od warunkéw i rozmiarow rozbiorki oraz od tego czy
materiat uzyskany w pracach rozbiorkowych maby¢ powtornie wykorzystany.
Przy robotach rozbiérkowych na wysokosci powyzej 4 m nalezy zabezpieczy¢ robotnikow pasami.
Ogoélnie metody rozbiorki dzieli si¢ na:

reczne,

mechaniczne ( mtotami pneumatycznymi, pitami tarczowymi lub linowymi do betonu, urzadzeniami rozpiergjacymi itp. )
Odzysk materiatow nie jest przewidziany
3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez | nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Wywozony gruz, elementy konstrukcji nalezy umieszcza¢ rownomiernie na catgj powierzchni tadunkowsy,
zabezpieczone przed spadaniem, przesuwaniem oraz nadmiernym pyleniem - w sposob nie zagrazajacy innym uzytkownikom drog.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji robot i harmonogram uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty.
5.1.1. Przebieg robot rozbiérkowych

Rozbiérka powinna byé przeprowadzona tak, aby stopniowo odciaza¢ elementy nosne konstrukcji. Usunigcie elementu nie
moze powodowa¢ naruszenia statecznosci elementow przylegtych.

Zakresrozbiérki: jak w przedmiarze robot poz.1-13

Wykucie oscieznic stalowych nalezy wykona¢ w sposob reczny oraz przy uzyciu lekkich narzedzi jak pity katowe, przecinaki,
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miotki itp.

Rozbiérke obrébek blachar skich nalezy dokona¢ w sposob reczny, mechanicznie przy uzyciu pity tarczowej katowej oraz

Iekklch mtotkow i przecinakow.

Wyszczegolnienie robot:

1. Ostrozne rozebranie obrobek.

2. Posegregowanie blachy nanadajacasie i nie nadajaca sie do dalszego uzytku.

3. Ztozenie blachy we wskazanym miejscu.

4. Oczyszczenie podtoza z gwozdzi i szpilek.

5. Wyprostowanie, poobcinanie zniszczonych brzegow i zatozenie blachy we wskazanym miejscu bez wzgledu na grubos¢ blachy.

Rozbiérki posadzki z plytek ceramicznych
OstrOZne rozebranie posadzki przy uzyciu lekkich mtotkéw i przecinakow, oczyszczeniem i posegregowaniem odzyskanych plytek
nadajacych si¢ do ponownego uzytku. Pozostaty gruz sktadowa¢ w kontenerach.

Rozebranie posadzek z PCV
Rozebranie posadzek z oczyszczeniem podtoza.

Rozebranie scianek dziatowych gipsowych — demontaz rozpocza¢ od zdjecia z konstrukcji obudowy z plyt gipsowych a
nastepnie zdemontowaé konstrukcje z profili zimno gietych. Demontaz profili wykonaé¢ pitami tarczowymi poprzez naciecie poprzeczne
profili. Elementy konstrukcji mocowane do podtoza lub sufitu nalezy odkreci¢ lub odcia¢. Elementy z demontazu posegregowac i ztozy¢
W migjscu wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru w celu poznigjszego odwozu i utylizacji.

Przekucie otworéw w $cianach murowanych
Przekuue otworow przeprowadzi¢ w sposob reczny przy uzyciu lekkich narzedzi takich jak lekkie miotki elektryczne, przecinaki, tomy
itp. Po wykuciu otworu nalezy wyrowna¢ oscieza. Odtozy¢ nabok i oczyscié¢ cegty nadajace si¢ do ponownego wbudowania. Pozostaty
gruz nalezy sktadowa¢ w kontenerach.

Rozebr anie kominéw wolno stojacych
1. Reczne rozebranie kominow wolno stojacych na poddaszu i ponad dachem bez wzgl¢du narodzaj zaprawy.

2. Odtozenie nabok cegiet catych i potowek nadajacych si¢ do ponownego wbudowania.
3. Oczyszczenie cegiel z resztek zaprawy.

Raoboty rozbiorkowe elementow betowych

Reczne rozbicie elementéw przy uzyciu mtotow i klinow, ztozenie rozebranych elementow w kontenerach.

Rozebraniescian, filarow, kolumn, nadprozy i licowania z cegiet i kamieni
1.Reczne rozebranie scian, filarow, nadprozy i licowania z cegiet.
2. Odtozenie nabok cegiet catych i polowek nadajacych sie do ponownego wbudowania.
3. Oczyszczenie cegiel z resztek zaprawy.
Rozebranie stropéw z pustakow Ackermana
1. Zatozenie deskowan stropéw nizszej kondygnacji pod rozbieranymi stropami.
2. Stemplowanie belek i wykonanie rozpor miedzy belkami.
3. Reczne rozebranie stropoéw ceramicznych.
4. Przeciecie zbrojenia.
5. Odtozenie zbrojenia na bok i posegregowanie.

5.1.2. Zapisy w Dzienniku Budowy

Przebieg robét rozbiorkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy, ktory oprécz danych porzadkowych powinien podawag:
- kolgnos¢ i sposdb wykonywania robot.
- protokolarne stwierdzenie, czy $ciany, stropy, schody i dach oraz inne czesci budynku, na ktérych beda pracowali robotnicy lub
beda ustawione rusztowania albo drabiny maja dostateczna wytrzymatosc.
- opis srodkow zabezpieczajacych, ktore zostaty uzyte przy rozbiorce.
- opis okolicznosci towarzyszacych rozbidrce i majacych wptyw na przebieg robot i bezpieczenstwo ludzi prowadzacych
rozbiorke.
5.1.3. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiér kowych

Roboty rozbiérkowe powinien prowadzié¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i doswiadczeniu oraz zatrudniac¢ robotnikéw
obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez caty czas trwania robot nalezy pilnowac, aby na teren rozbiorki nie wchodzity osoby
postronne.

Przed przystapieniem do rozbiérki - trzeba opracowac¢ program rozbiorki ,azaloge ~ zapozna¢ z nim oraz z bezpiecznymi sposobami
wykonywania robét rozbiorkowych.

Prace na wysokosciach
Szczegolne niebezpieczenstwo stwarza praca na wysokosci i spadajace odtamki oraz mozliwosé przywalenia pracownikow gruzem lub
obalanym elementem.

1 Kierownik robét powinien wskazywa¢ migjsca ustawianiadrabin i rusztowan, zrzucania gruzu i wystajacych czesci budynku,
miegjsca gromadzenia gruzu i sposoby ich zabezpieczania. Gruzu nie mozna gromadzi¢ na stropach, pomostach i schodach.

2. Teren robot rozbiorkowych ogrodzi¢ i oznaczy¢ tablicami ostrzegawczymi.

3. Robotnicy zatrudnieni przy rozbi6rce powinni legitymowac sie $wiadectwem dopuszczenia do pracy na wysokosci, byé

zaopatrzeni w hetmy ochronnei przy pracy nawysokosci powyzej 2 m nad terenem [ub pomostem rusztowania wyposazeni w pasy z lina
ditugosci do 3 m, ktora przywiazuje sig¢ do mocnej czesci ciany, rusztowania lub drabiny przystawionej i przymocowanej do $ciany.
Zabronione jest m.in.:

- wykonywanie rozbiorki podczas silnych wiatréw (80 km/h),

- Zrzucanie na ziemie elementow z rozbiorki.

Ponadto:
Urzadzenia uzytecznosci publiczneg, takie jak latarnie, stupy, przewody, roslinnosé, nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem czy
uszkodzeniem.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w SST, a sprawdzenie i odbi 6r robot winny by¢ wykonane zgodnie z
normami i wskazaniami.

6.2. Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ninigjszej Specyfikacji, w Dokumentacji
Projektowej, normach i instrukcjach.

7.OBMIAR ROBOT.

7.1 Obmiar gotowych robot lub robot zanikajacych bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru bgda wpisane do Ksiggi obmiarow.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9 ,,Warunki Ogolne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 25.02.2981 r. w sprawie dozoru technicznego (Dz. U. Nr 8 z dnia 24.05.1981 r)

Warunki techniczne wykonaniai odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogolne. Arkady 1988 .

Rozporzadzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkéw i trybu postgpowania przy robotach rozbiorkowych nie
uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektow budowlanych... (Dz. U. z 1995 r Nr 10, poz. 47.) Rozporzadzenie MP i PS
Z dn. 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepisow bhp (Dz.U. z 1997 r Nr 10, poz. 47)

Gilewicz A., Szymanski M. T: Szkolenie bhp na stanowiskach roboczych w budownictwie. KWP Bud-Ergon Sp. z 0 o, Warszawa 1993.
ST -B-02ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robot ziemnych .

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczng.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie robot
ziemnych dla zrealizowania wszystkich fundamentow projektowanego budynku, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i przedmiarem
robot. Zakres rzeczowy robot do wykonania podano w obmiarze robét. Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza
zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie budowy i obejmuja wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych (kat. | - 111):

(/] roboty ziemne reczne liniowe ze skarpami dla ocieplenia scian fundamentowych budynkow

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Dokumentacji
Projektows).

Fundament konstrukcji - element konstrukcji wspétpracujacy z gruntem przekazujacy wszelkie obciazenia z konstrukgcji na grunt.
Wskaznik zageszczenia - jest to stosunek gestosci objgtosciowe) szkieletu gruntowego Pd gruntu sztucznie zageszczanego (nasypu) do
maksymalngj gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego Pds

Wilgotnosé optymalna gruntu - wilgotnos¢ optymalna gruntu jest to wilgotnos¢, przy ktorej grunt ubijany znormalizowany uzyskuje
maks. gestos¢ objgtosciowa pds.

Wykop plytki - wykop, ktorego gtgbokosé jest mnigjszaniz 1 m.

Wykop s$redni - wykop, ktorego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Odklad - migjsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w czasie wykonywania wykopow, anie
wykorzystanych do budowy nasypéw, zasypow oraz innych prac zwiazanych.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.

Do zasypywania wykopow nalezy uzy¢ grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak: ziemia
roslinna, odpady materiatow budowlanych itp

Zasypywanie wykopow gruntem rodzimym jest niedopuszczalne w migjscach, w ktérych grunt rodzimy nie spetniawymagan podanych
dalg dlazasypki. Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu
do zasypaniai budowy skarp. Grunty przydatne do budowy moga by¢é wywiezione poza teren budowy tylko za zezwoleniem
Zamawiajacego.

Zamawigjacy moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntow, ktorych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu
zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET.

Roboty wykona¢ recznie oraz mechanicznie.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu do:

(/] koparki kotowej o pojemnosci tyzki 0,6-1,2 m3

(/] transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.),
(/] sprzetu zageszcezajacego (ubijaki, ptyty wibracyjneitp.).

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez | nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowsj i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem. W szczegélnosci przestrzega¢ warunkéw zapewnienia ochrony przed wptywami atmosferycznymi (deszcz, $nieg) co
mogtoby zmieni¢ w sposob niekontrolowany parametry gruntu.

Z tych samych wzgledow materiaty sktadowane na odktad nalezy rowniez odpowiednio zabezpieczy¢, przestrzegajac ponadto ich nie
przemieszania w trakcie sktadowania.
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Wyboér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by ¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego objgtosci,
technologii odspajaniai zatadunku oraz odlegtosci trangportu. Wydajnosci srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana
do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabianiai wbudowania gruntu (materiatu)

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowe
zaptaty zatransport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez Zamawiajacego

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Uwagi ogélne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty

5.2. Uwagi szczegotowe.

5.2.1. Sprawdzenie zgodnosci war unkéw terenowych z proj ektowanymi. Przed przystapieniem do wykonywania wykopow nalezy
sprawdzi¢ zgodnosé rzednych terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny
pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie od dokumentacji powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy
i potwierdzone przez Inspektora. Natomiast w trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow gruntowych.

5.2.2. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu budowlanego

Wykonawca powinien przeja¢ protokolarnie od Inwestora punkty state i charakterystyczne, tworzace uktad odniesienialokalnych
pomiarow sytuacyjno wysokosciowych z naniesieniem punktow na planie sytuacyjnym. Do obowi azkow wykonawcy nalezy ochronai
zabezpieczenie punktow.

Wytyczenie linii obiektu i krawedzi wykopow powinno by¢ sprawdzone przez nadzér techniczny i potwierdzone protokolarnie.
Usuwanie darni i ziemi roslinng nalezy wykona¢ przed rozpoczeciem wiasciwych robot ziemnych.

5.2.3. Urzadzeniai materialy napotkane w trakcie prowadzenia robét

W przypadku natrafienia w poziomie posadowienia fundamentu nagrunt o nosnosci mniejszej od przewidziang] w projekcie lub na grunt
silnie nawodniony lub na kurzawkg, roboty nalezy przerwac i powiadomi¢ inwestora w celu ustalenia odpowiednich sposobow
zabezpieczen.

Jezeli napotyka si¢ urzadzenia podziemne nie przewidziane w dokumentacji, lub materiaty nadajace si¢ do dalszego uzytku roboty nalezy
przerwac¢, powiadomi¢ inwestora oraz instytucje sprawujace nadzor nad tymi urzadzeniami. a dalsze prace prowadzi¢ po uzgodnieniu
trybu postepowania

W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub szczatki archeologiczne roboty nalezy przerwaé i powiadomi¢ inwestora oraz
wiadze konserwatorskie

5.2.4. Zabezpieczenia scian wykopow.

Jesli Dokumentacja Projektowa (ze wzgledu na nieskomplikowany charakter zabezpieczen) nie narzuca rozwiazania, Wykonawca
rozwiaze sposob zabezpieczenia wykopu we wiasnym zakresie. zgodnie z obowiazujacymi normami i wytycznymi, w porozumieniu z
Inspektorem

5.2.5. Zasady prowadzenia robét .

Metoda wykonywania roboét ziemnych powinna by¢ odpowiednio dobrana do wielkosci robot, gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu,
rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego.

Wykopy powinny by¢ wykonywane w takim, okresie, zeby po ich zakonczeniu mozna byto przystapi¢ natychmiast do wykonania
przewidzianych w nich robét i szybko zlikwidowat wykopy przez ich zasypanie.

Przy wykonywaniu wykopéw w bezposrednim sasiedztwie istnigjacej] budowli, na gtebokosci rownej lub wiekszej niz glebokosé
posadowienia fundamentow tych budowli, nalezy zastosowaé $rodki zabezpieczajace przed osiadaniem i odksztatceniem tych budowli
Sposdb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos¢ w catym okresie prowadzenia robot, a naprawa uszkodzen,
wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowe
obciaza Wykonawcg robot ziemnych

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o roznym stopniu przydatnosci do budowy nasypow byty
odspajane oddzielnie, w sposob uniemozliwiagjacy ich wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione
skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Zamawiajacego.

QOdspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odktad o ile
Zamawigjacy dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntow, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym
zawilgoceniem.

Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalngj struktury gruntu dnawykopu, przy czym w poréwnaniu do projektowanego
poziomu powinna by¢ pozostawiona niedobrana warstwa gruntu, o grubosci co ngjmniej 20 cm. Warstwa ta powinna by¢ usunigta recznie
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych robét ziemnych
5.2.6. Postgpowanie w przypadku przegtebienia wykopéw.

W przypadku przegtebieniawykopow ponizej przewidywanego poziomu. a zwlaszcza ponizej projektowanego poziomu posadowienia
nalezy si¢ porozumiec¢ z I nspektorem celem podj ¢cia odpowiednich decyzji, wzglednie - doprowadzi¢ do ponownego wypoziomowania
dnai wykona¢ grubszy podktad betonowy na koszt Wykonawcy

5.2.7. Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowiacych elementy systeméw odwadniajacych, Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego
warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktore zapewnia odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot ziemnych tak,
aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowi azek takiego wykonywania wykopow i
nasypow, aby powierzchniom gruntu nadawaé¢ w catym okresie trwania robot spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegna nawodnieniu, ktére spowoduje ich diugotrwata nieprzydatnosé. Wykonawca ma
obowiazek usunigciatych gruntow i zastapieniaich gruntami przydatnymi nawtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze
strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt

Odprowadzenie wod do istnigjacych zbiornikow naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z
odpowiednimi instytucjami.

5.2.8. Odwodnienie wykopéw

Technologia wykonania wykopu musi umozliwiaé jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robét ziemnych. Wykonanie
wykopdéw liniowych powinno postepowaé w kierunku podnoszenia sie niwelety. W czasie robot ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni
spadek podtuzny i nada¢ przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odptyw wod z wykopu. Spadek poprzeczny nie
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powinien by¢ mniejszy niz 4% w przypadku gruntow spoistych i nie mnigjszy niz 2% w przypadku gruntow niespoistych Nalezy
uwzglednié ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntow oraz termindéw wykonywaniainnych robot na spetnienie
wymagan dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robét ziemnych.

Zrédtawody, odstonicte przy wykonywaniu wykopéw, naezy uja¢ w rowy i / lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢
pozateren pasa robot ziemnych.

5.2.9. Wymagania dotyczace zageszczenia

Jezeli grunty rodzime w wykopach nie spetniaja wymaganego wskaznika zageszczenia wg projektu, to przed utozeniem konstrukcji
nawierzchni nalezy je doggscic.

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia nie moga byé osiagnigte przez bezposrednie zageszczanie gruntow rodzimych, to nalezy podjaé
srodki w celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajacego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do
zastosowania srodki, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inwestorowi.

5.2.10. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczaé ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubosé¢ warstwy gruntu (nadktadu) powyzej rzednych robot ziemnych
jest mnigjsza niz 0,3 metra.

Z chwila przystapienia do ostatecznego profilowania dnawykopu dopuszcza si¢ po nim jedynie ruch maszyn wykonujacych tg czynnosc¢
budowlana Moze odbywac si¢ jedynie sporadyczny ruch pojazdow, ktore nie spowoduja uszkodzen powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni robot ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych powyzej warunkow obciaza Wykonawcg
robot ziemnych.

5.2.11. Zasypki.

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia I nspektora, co powinno by ¢ potwierdzone wpisem do Dziennika
Budowy.

Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiada¢ grubos¢ 0,2m. Mozna ja zageszczaé recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia
gruntu wg Proctora nie powinien by¢é mnigjszy niz:

1,00 - dlagornej warstwy nasypu gr. 0,50m,

0,95 - dlawarstwy do gtgbokosci !,20m,

0,90 - dlawarstw ponizej 1,20m.

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatow, zageszczenia warstwy nalezy okresla¢ za pomoca oznaczania wskaznika
zageszczenialub porownania pierwotnego i wtornego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02. Porownanie
modutéw nalezy stosowaé tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dlaktorych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenials, wg
BN-77/8931-12. Wskaznik zageszczenia okreslony wg BN-77/8931-12 powinien spetnia¢ wymagania podane wyzej.

Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje Sig porownanie modutéw odksztatcenia, to wartosé stosunku wtornego do pierwotnego
modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wigkszaod 2,2.

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace to Wykonawca powinien spulchni ¢ warstwe,
doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtornie zaggscic.

Wilgotnos¢ gruntu winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu W wypadku, gdy wilgotnosé tawynosi mnigj niz
80% wilgotnosci optymalnegj, zageszczana warstwe nalezy polewaé woda. Jezeli wilgotnosé gruntu jest wieksza od optymalnej. grunt
przed zageszczaniem winien by¢ osuszony.

Wilgotnos¢ optymalnai maksymalna gestosé objetosciowa szkieletu gruntowego powinny by ¢ wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku
braku badan |aboratoryjnych wilgotnosé¢ optymalna gruntu mozna przyjmowac orientacyjnie:

dla piaskow i zwirow - 10%.

Przy zaggszczaniu gruntu nasypowego nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad: rozscielac grunt warstwami o réwnej grubosci-
sposobem rgcznym lub lekkim sprzgtem mechanicznym, warstwg nasypanego gruntu zegeszczaé na catej powierzchni, przy jednakowej
liczbie przej$¢ urzadzenia zageszczajacego, prowadzi¢ zaggszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu.

5.2.12. Doktadno$¢ wykonaniawykopow Dopuszczalne odchyiki nie powinny by¢ wieksze niz: 0,002 % - dla spadkow terenu, + 2 % -
dlawskaznika zageszczenia gruntu, :t 5 cm - dlarzednych dnawykopu

Pochylenie skarp nie powinno roznic sie od projektowanego o wiecej niz 10 % jego wartosci wyrazongj tangensem kata. Maksymalna
gtebokosci nierownosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tata 3-metrowBu albo powinny by¢
spetnione inne wymagania dotyczace rownosci, wynikajace ze sposobu umocnienia powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST. Sprawdzenie i odbi 6r robot winny by¢ wykonane zgodnie z
normami: PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymaganiaw zakresie wykonaniai badania przy odbiorze

BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.

6.2. Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie wykonaniawykopéw i zasypu wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Specyfikacji i w Dokumentacji Projektowsy.

W czasie kontroli szczegolna uwagg nalezy zwrécié na

odspajanie gruntéw w sposob nie pogarszajacy ich wiasciwosci, zapewnienie pewnego osadzeniarozparé¢ stosowanych zabezpieczenia
wykopow,

odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot, doktadnosé wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie). scianek
Sprawdzenie jakosci wykonania zasypek polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej ST i w
Dokumentacji Projektowej. Prawidtowos¢ zageszczenia konkretnegj warstwy musi by¢ potwierdzona przez | nspektora wpisem do
Dziennika Budowy.

Oceng wynikow zaggszczania gruntow, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza si¢ w nastepujacy sposob.

a) oblicza si¢ srednia arytmetyczna wszystkich wartosci |s lub stosunku modutéw odksztatceni 10, przedstawionych przez Wykonawcg w
raportach

b) z biezacej kontroli robot ziemnych,

zageszczenie nasypu na dojezdzie uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jesli spetnione beda warunki

2/3 wynikow badan uzytych do obliczania srednigj spetniawarunki zageszczenia, a pozostato Wyniki nie powinny odbiega¢ o wiecgj niz
5% (Is) lub 10% (lo) od wartosci Wymaganej,

Is- $rednie nie mnigj niz Is - Wymagane,
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lo - $rednie nie mnigj niz lo - Wymagane,

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci

z wymaganiami Specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacja projektowa.
Szczegolnag uwage nalezy zwrécié na

o] wiasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,
o] wiasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekow wodnych
o] Wskaznik zaggszczenia gruntu powinien by¢ zgodny z zatozonym w projekcie.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi r obotami

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5i 6 ST powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawcg najego koszt.

7.ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.

QOdbioru robét dokonuje Inspektor na zasadach okreslonych w ST "Wymagania ogolne" pkt. 8.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora

7.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

7.2.1. Dokumenty i dane

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych sq nastepujace dane i dokumenty.

a) dokumentacja projektowa z naniesionymi na nigj zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora, dane
geotechniczne, zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktérym byty wykonywane roboty fundamentowe lub ziemne, atesty uzytych
na zasypki konstrukcyjnei podbudowy materiatéw budowlanych, Dziennik Budowy, uzasadnienie ewentualnych zmian w dokumentacji.
7.2.2. Zakres

Odbior robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

a) zgodnosci wykonania wykopow i robét ziemnych z projektem, b) rzgdnych dna wykopu,

¢) grubosci poszczegolnych warstw zasypki,

d) wskaznika zaggszczenia gruntow.

7.3. Odbiér koncowy.

Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,
protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9 ,,Warunki Ogolne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane- Wymaganiaw zakresie wykonaniai badania przy odbiorze.

BN-72/8932-01 - Budowle drogowe i kolgjowe. Roboty ziemne.

BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 - Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia, symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-81/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie probek gruntow.

PN-60/B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierngj.

PN-78/B-06714/28 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda bromowa.

PN-80/B-06714/37 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zel azawego.

PN-57/H-93433 - Stal weglowa wal cowana. Grodzice. Warunki techniczne wykonaniai odbioru robét budowlano-montazowych. ITS
Warszawa 1989r.

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez obciazenie piyta
PN-EN 1917:2004 Studzienki wtazowe i niewtazowe z betonu niezbrojone, z betonu zbrojonego wioknem stalowym i zelbetowe
PN-B-1 0736: 1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodow wodociagowych i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania
Wytyczne wykonania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Wydawnictwo I TB - Warszawa 1988.

ST — B -03BETON KONSTRUKCYJNY
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robot zwiazanych z wykonaniem konstrukcji
betonowych fundamentow
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakresrobét objetych Specyfikaca
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie betonow
konstrukcyjnych dlarealizacji przykrycia studni oraz oswietleniawzdtuz pierzei zachodniej, tacznie z zasadami prowadzenia robot
Zwigzanych z:
wykonaniem mieszanki betonowsej,
wykonaniem deskowan
uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej, piel ggnacja betonu.
Nalezy wykonac:
tawy fundamentowe zel betowe — fundament szybu windowego z betonu B-20
- belki zelbetowe monolityczne z betonu B-20
- wience zelbetowe monolityczne z betonu B-20
schody zel betowe monolityczne o gr. plyty 15 cm z betonu B-20
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- spoczniki zelbetowe o gr. ptyty 15 cm z betonu B-20

- ptyty stropowe zelbetowe gr. ptyty 10 cm z betonu B-20

- ptyty fundamentowe zelbetowe szamba z betonu B-30

- sciany zelbetowe szamba gr.25 cm z betonu B-25

- plyty stropowe szamba gr.20 cm z betonu B-30

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami

1.4.1. Beton zwykly.

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz
ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa.

Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu.

1.4.3. Zaczyn cementowy.

Mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa.

Mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkow przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka
kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Urabialnosé¢ mieszanki cementowsj.

Zdolnos¢ do tatwego i szczelnego wypetnianiaformy przy zachowaniu jednorodnosci mieszanki betonowe.

1.4.6. Partia betonu.

Ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielngj ocenie, wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz |
miesiac - z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych samych warunkach.

1.4.7. Nasiakliwos¢ betonu.

Stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchtona¢ beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.8. Stopien wodoszczel nosci

symbol literowo - liczbowy (np.W8) klasyfikujacy beton pod wzglgdem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza
dziesieciokrotna wartos¢ cisnieniawody w MPa, dziatajacego na probki betonowe.

1.4.9. Stopien mrozoodpor nosci.

Symboal literowo - liczbowy (np. FSO) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczbapo literze F
oznaczaliczbe cykli zamrazaniai odmrazania probek betonowych,

1.4.10. Klasa betonu.

Symbol literowo M liczbowy (np.B25) klasyfikujacy beton pod wzglgdem jego wytrzymatosci na sciskanie. Liczbapo literze B oznacza
wytrzymatos¢ gwarantowana RLG

1.4.11. Wytrzymatos¢ gwar antowana betonu na sciskanie RLG.

Wytrzymatosé zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-88/B-06250.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ materiatow i wykonywanych robot oraz zgodnosé z dokumentacja projektowa
Specyfikacje i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja postanowienia odpowiednich norm polskich.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowsj.

2.1.1. Cement - wymagania i badania.

a) Rodzaj i marka cementu,

Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-88/B-30000 . Marki ,,35" - do betonu klasy B20

b) wymagania dotyczace sktadu cementu. Wg ustalen normy PN-88/B-30000.

¢) Swiadectwo jakosci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

d) Badania podstawowych parametrow cementul.

€) Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300,

awyniki ocenione wg normy PN-88/B-3000.

2.1.2. Kruszywo.

Do betonow nalezy stosowaé kruszywa mineral ne odpowiadajace wymaganiom wg PN-86/B-06712. Jesli w normach przedmiotowych na
wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu. W
przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz
20. Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (CH-2 mm) i grubego (powyzej 2m m), podano w
zataczniku 1 normy PN-88/B-06250. Uziarnienie kruszywa powinno zapewni ¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej 0 wymagane
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zaggszczenia oraz odpowiednigj urabialnosci. Do
betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka kwadratowego 31,5 mm. W
zaleznos$ci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢é mnigjszy od:

- 1/3 najmnigjszego wymiaru przekroju poprzecznego el ementu,

- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadie) do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia

- sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

- ksztattu ziaren wg PN-78/B-06714/13

- zwartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykaza niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-067 12, uzycie takiego
kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek odpowiednigj frakcji kruszywa). W celu umozliwienia
korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714118 i statosci
zawartosci frakcji 0-2 mm.
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2.1.3. Woda zar obowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodg do betonu przewiduje si¢ czerpac z
wodociagoéw migjskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu.

Zalecasie stosowanie do betonow domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym, uplastyczniagjacym i przyspieszajacym.
Opdbzniajacym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych: napowietrzaj aco - uplastycznigjacych i
przyspieszajaco -uplastycznigjacych. Domieszki do betonow musza posiada¢ atest producenta.

2.2 Beton.

Na budowie nalezy stosowa¢ beton o klasie okreslonegj w dokumentacji projektowej, dostarczony z wytworni betonu.

Beton musi spetnia¢ nastgpujace wymagania normy PN-88/B-06250:

wskaznik wodno - cementowy w/c = 0,45,

nasiakliwosé¢ do 5%.

2.2.1. Sktad mieszanki betonows.

Przed rozpoczecie jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymaé projektowany sktad mieszanki betonowsj,
dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium | podpisany przez uprawnionego Inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie
dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez |aboratorium badan prob mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Uktadanie
mieszanki moze nastapi¢ dopiero po zatwierdzeniu jeg przez Inzyniera. Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-
88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:

- sktad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy ngimnigjszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w
wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

- wskaznik wodno - cementowy - w/c - maby¢ rowny 0,45,

- stosunek poszczegolnych frakeji kruszywa grubego ustalany doswiadczeniem powinien odpowiadaé najmniejszej jamistosci
zawartosé¢ piasku w stosie okruchowym powinnaby¢ jak ngjmnigjszai jednoczesnie zapewniat

niezbgdna urabialnosé¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by ¢ wigksza niz:

37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm, 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm.

Maksymalne ilosci cementu:

350 kG/m3 - dla betonu klasy B20.

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera

przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowaniei dojrzewajace] w warunkach naturalnych ($rednia
temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C) $rednia wymagana wytrzymatosé na ciskanie nalezy okreslic jako rowna 1,3 R. W przypadku
odmiennych warunkow wykonaniai dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy
uwzglednié wptyw tych czynnikow na wytrzymatosé betonu konsystencja mieszanek betonowych powinnaby¢ nie rzadsza od
plastycznej, oznaczonegj w PN 88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie¢ podczas projektowania je sktadu i nastepnie

przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie¢ dwie metody badania:

- metoda Ve-Be,

- metoda stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zalozong konsystencja mieszanki a kontrolowana metodami wg PN-88/B-06250 nie moga

przekraczat:

- + 20% wartosci wskaznika Ve-Be,

- +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek Kl do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve-Be. Do Konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢
na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Dozatory musza miec¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé sie wytacznie w betoniarkach w
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowag:

- przy zaggszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o srednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/ min,

- przy zaggszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania powierzchni) stosowaé taty wibracyjne charakteryzujace sig
jednakowymi drganiami na catej diugosci.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowsj.

Srodki do transportu betonu:

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami, [los¢ gruszek nalezy tak dobrac, aby
zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzgl ¢dnieniem odlegtosci dowozu, czas twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki - nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min - przy temperaturze + 15°C,

- 70 min - przy temperaturze +25°C,

- 30 min - przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.2. Zalecenia ogélne

"Rozpoczgcie robot betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o poszczegélny program i dokumentacij¢ technologiczna (zaakceptowana
przez Inzyniera) obemujaca:

- wybor sktadnikow betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposoéb transportu mieszanki betonowsy,
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- kolgjnos¢ i sposob betonowania,
- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,
- sposoéb pielegnacii betonu,
- warunki rozformowania konstrukgji,
- zestawienie koniecznych badan.
Przed przestapieniem do betonowania, powinnaby¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowosé wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowaniem, aw szczegolnosci:
- prawidtowos¢ wykonania deskowarn,
- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych,
- prawidtowos¢ rozmieszczenia ksztattu elementow wbudowanych w betonowa konstrukcje.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06250 i PN-65/B
06251.
5.3. Betonowanie.
5.3.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowsj:
do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowi azuja odrebnie wymagania technologiczne, przy
czym wymaga Sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie,
przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:
- potozenie zbrojenia,
- zgodnos¢ rzednych z projektem,
- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢ otuliny,
mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,74 m od powierzchni, naktora spada. W przypadku gdy wysokosé ta
jest wigksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).
5.3.2. Zageszczanie betonu.
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujace warunki:
wibratory mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowa¢ czestotliwoscia min 6000 drgan na minute., z butawami o srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenialezacymi
w plaszczyznie poziomej, podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora, podczas
zageszczania wibratorami wgtgbnymi nalezy zagiebia¢ butawe na gtgbokos¢ 5-8 cmi przytrzymywaé butawg w jednym miejscu w czasie
20*30 sek., po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujacym, kolejne migjsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4
R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora.
5.3.3. Przerwy w betonowaniu.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie, Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie
roboczej powinno by¢ zgodne z projektem, aw prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada ze powinna ona by¢ prostopadta do
kierunku naprezen gtownych,
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by ¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze
Swiezym przez:
- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego,
- zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z ggstego zaczynu cementowego o grubosci 2-5-3 mm
lub zaprawy cementowsj 1:10 grubosci 5 mm,

Powyzsze zabiegi nalezy wykonywa¢é bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonym przez wibrowanie wznowi enie betonowania nie powinno si ¢ odby¢ poznigj niz
w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie
powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy uniknaé¢ dotykania wibratorem deskowania zbrojeniai poprzednio utozonego betonu.
5.3.4. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesnigjsze przygotowanie odpowiedniego
oswietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
5.3.5. Pobranie prébek i badanie.
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan |aboratoryjnych (przez wiasne laboratorium lub inne uprawnione)
przewidzianych normaPN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow,
Jezeli beton poddany jest specjanym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosci betonu, dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglgdnione badania przewidziane aktualna norma i niniejsza
Specyfikacja oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.
Badania powinny obejmowa¢:
- badanie sktadnikow betonu,
- badanie mieszanki betonows,
- badanie betonu.
Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zwarte w normie PN-88/B-06250.
5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazanie betonu.
Betonowanie w zaleznosci od warunkow atmosferycznych.
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co ngimniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem,
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana
konstrukcja,
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowaniaw temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia
temperatury mieszanki betonowej +20°C, w chwili uktadaniai zabezpieczania uformowanego elementu przed utrata cieptaw czasie co
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najmnigj 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oproznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizegl O°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesnigj podjaé dziatania organizacyjne
pozwal gjace na odpowiednie ostonicciei podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.5. Pielggnacja betonu.

5.5.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chroni acymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczeniawyzszej niz +5°C nalezy nie péznigj niz po 24 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje
wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmnigj przez 7 dni (przez polewanie co ngjmnigf 3 raz nadobg).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co ngjmnigj | raz w
nocy, aw nastepne dni jak wyzej.

Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewaé.

Nanoszenie bton nieprzepuszczal nych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gry beton nie bedzie si¢ taczyt z nastepna warstwa
konstrukcji monolitycznej, atakze gdy nie sa stawiane wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B 32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmnigj do chwili uzyskania przez
niego wytrzymatosci na sciskanie co ngimniej 15 MPa.

Obciazenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci co
naimnigj 5 MPa.

5.6. Wykanczanie powier zchni betonu.

5.6.1. Réwnos¢ powier zchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowiazuja nastepujace wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rownie, bez zagtebien migdzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami
ponad powierzchnig,

Peknigcia sa niedopuszczalne,

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych 0,30 mm,

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie zachowane, a powierzchnia na ktorej
wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

Wszystkie wystajace nierownosci wyrowna¢ bezposrednio po rozszalowaniu,

Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac rowna i jednorodna powierzchnig bez dotkow i porow.
5.7. Deskowanie.

5.7.1. Uwagi ogélne.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w "Warunkach technicznych wykonaniai
odbioru robot budowlano - montazowych" - tom 1 rozdziat 5 -wyd. Arkady W-wa 1989r. Konstrukcja deskowan powinnaby¢
dostosowana do przeniesienia sit wywotawczych:

a) parciem $wiezgj masy betonowsej,

b) uderzeniami przy jg wylewaniu.

Oraz uwzglednia¢ szybkosé betonowaniai sposob zageszczania

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

(/] zapewnia¢ odpowiednia sztywnosé i niezmiennosé ksztattu konstrukcii,

(/] zapewnia¢ jednorodna powierzchnig betonu,

(/] zapewnia¢ odpowiednia szczelnose,

(/] zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wiel okrotnos¢ uzycia,

(/] wykazywat odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.
5.7.2. Materialy.

Deskowanie zaleca si¢ wykonywaé z drewnai materiatow drewnopochodnych (sklejka, ptyty pil$niowe). Deskowania nalezy wykonywat
z desek drzew iglastych 111 lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek 32 mm, maksymalna szerokos¢ 18 cm. Dopuszcza si¢ stosowanie
innych deskowan systemowych zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

5.7.3. Przygotowanie deskowania.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetniania powierzchni drewnianych stykajacych sie z masa
betonowa przez okrywanie drewna sklegjka lub ptytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie drewniane majace wchodzi¢ w kontakt z
betonem maja by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30 -tu
dniach nie powinien by¢ toksyczny, deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen
powierzchniowych. Nie wolno powtoérnie uzywa¢ deskowan o zniszczonej powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Badania kontrolne betonu.

6.1.1. Wytrzymalosé¢ na $ciskanie.

Dla okresleniawytrzymatosci betonu nalezy w trakcie betonowania pobraé probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm
w ilosci nie mnigjsze niz:

- 1 probka na 1000 zasobow,

- 1 probka na 50 m3 betonu

- 3 probki nadobe,

- 6 probek na parti¢ betonu (zmnigjszenie liczby probek na partie do 3 wymaga zgodny Inzyniera)

Probki pobiera si¢ losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuije,

przygotowuje i badaw wieku 28 dni zgodnie z norma PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatosé nizsza od przewidzianej dia danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢
badania prébek wycietych z konstrukgji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej
klasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 38 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych
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przypadkach, za zgoda Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie poznigjszym lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN 74/B-06261 lub PN- 74/B-06262. Jez€li
wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci okreslona na probkach kontrolnych 150x150x150 mm spetnia
nastepujace warunki:
a) przy liczbie kontrolowanych prébek n mnigjszegj niz 15 (warunek 2 normy PN-88/B-06250) gdzie
Ri min - najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z n probek,
a - wspotczynnik zalezny od liczby probek nwg zestawienia ponize,
G - wytrzymatos¢ gwarantowana.
Liczbaprobek n od 3 do 4 Liczbaprobek nod 5 do 8 Liczba probek nod 9 do 14
wspotczynnik a= 1,15 wspoétczynnik a= 1,10 wspotczynnik a= 1,05
W przypadku gdy warunek (2) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie.,
jezeli: Ri min ClI (3)
Oraz R> 1,2RbG(4)
Gdzie:
R - sredniawartos¢ wytrzymatosci badanej serii probek,
b) przy liczbie kontrolowanych probek n rownej lub wigkszej niz 15, zamiast warunku (2) obwiazuje
warunek:
R-1,64s>Rb G(6) W ktérym: R
sredniawartos¢,
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci. W przypadku gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s jest wieksze od wartosci 0,2 R,
zalecasie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci.
6.1.2. Nasigkliwo$é¢ betonu.
Dla okreslenia nasiakliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania - co najmnigj | raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadaniai zaggszczania - po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o
ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.
Prébki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN-88/B06250.
Nasiakliwos¢ moznarowniez badan na probkach wycietych z konstrukcji.
6.2. Tolerancja wymiar 6w.
6.2.1. Uwagi ogélne.
Wymiary konstrukcji betonowej zwarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne, Podane nizgj tolerancje wymiarow nalezy
traktowa¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje inaczej.
6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiar éw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:
nal m wysokosci
na cata wysokos¢ konstrukgji i w fundamentach
w stupach podtrzymujacych stropy
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:
@ nalm plaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm
@ nacata ptaszczyzng - 15 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu tata o dtugosci 2,0 m z wyjatkiem
powierzchni podporowych:
(/] powierzchni bocznych i spodnich
(/] powierzchni gérnych
7.0DBIOR ROBOT
7.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikaca.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa Specyfikacja oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
7.2. Odbiér robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
- pisemne stwierdzenie Inzynieraw Dzienniku Budowy o wykonanie robét zgodnie z projektem i Specyfikacja
- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot.

7.2.2. Zakresrobot.

Zakresem robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenie Inzyniera lub inne dokumenty potwierdzone przez
Inzyniera.

7.3. Odbiér koncowy.

Odbior koncowy odbywa si¢ pisemnym stwierdzenia Inzynieralub inne dokumenty potwierdzone przez inzyniera.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogélne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Rysunkami i Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych
w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar powinien by¢ wstawiony do Ksiegi Obmiaru.

Obmiar wykonanych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesiecznej ptatnosci narzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inzyniera.

8.2. Zasady okreslaniailosci Robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowsy.

Jesli Specyfikacje wiasciwe dla danych Robot nie wymagaja tego inaczej, objgtosci beda wyliczone w m jako diugosé¢ pomnozona przez
sredni przekroj.

Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach.

8.3. Urzadzeniai sprzet pomiarowy

Jezeli urzadzenialub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca dostarczy odpowiednie swiadectwa legalizacji potwierdzajace
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doktadnos¢ sprzetu.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.

8.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstal uje urzadzenia wagowe odpowiadaj ace odnosnym wymaganiom Specyfikacji. Bedzie utrzymywac to
wyposazenie zapewniagjac w sposob ciagty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robot, a takze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy
w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot

Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed
ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi nakarcie Ksiegi
Obmiaru. W razie braku miegjsca szkice' moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksiegi Obmiaru, ktorego wzor zostanie
uzgodniony z Inzynierem.

8.6 Jednostka obmiaru

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAW A PEATNOSCI

Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30002 Cement specjane.

PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-067114/00 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne, badania. Oznaczenie zwartosci zanieczyszczen

ST - B - 04 BETON NIEKONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikagcji.

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robét zwiazanych z wykonaniem elementéw z betonu
niekonstrukcyjnego.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacji.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie:

(/] podktadow z betonu B-10 pod elementy fundamentow i posadzek,
(/] podktadow z gruzobetonu pod posadzki
(/] nakryw kominoéw o gr. srednigj 7 cm

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji z obowiazujacymi normami

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja projektowa Specyfikacje i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Beton Klasy B 10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na sciskanie.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Mieszanie sktadnikéw w betoniarce
przeciwbieznej, dozowanie wagowe.

4. TRANSPORT

wg Warunki ogélne

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi |nspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.2. Przed przystapieniem do uktadania betonu, nalezy sprawdzi¢ stan podtoza. Podtoze winno byé réwne, czystei odwodnione. Beton
winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciagty, z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg dokumentacji
projektowsy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Roboty nalezy prowadzi¢ w obecnosci Inzyniera. Kontroli podlega przygotowanie podtoza, grubos¢ uktadanej warstwy betonu oraz
rzgdne wierzchu betonu. Uwagi: Sktad mieszanki nalezy kazdorazowo oznaczaé laboratoryjnie dla uzyskania parametréw jakosci
kruszywai cementu oraz wody max gestosci mieszanki nalezy sprawdzi¢ klasg betonu przez pobranie probek oraz wykonanie badan
wytrzymatosci na $ciskanie beton niekonstrukcyjny.

7. Odbieér robot.

7.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.
7.2. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

7.2.1. Dokumenty i dane
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Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy o wykonanie robot zgodnie z projektem i Specyfikacja
inne pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru o wykonaniu robot.

7.2.2. Zakres robot.

Zakresem robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenie Inzyniera lub inne dokumenty potwierdzone przez
Inspektora Nadzoru.

7.3. Odbior koncowy.

Odbior koncowy odbywa si¢ pisemnym stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
8.0BMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAW A PLATNOSCI

Jak w pkt 9 ,,Warunki ogolne

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-75/B-06250 Sl D.10.12.01. Beton zwyktly Beton konstrukcyjny

ST - B -051ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE, PRZECIWWODNE | WIATROCHRONNE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegj sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru izolacji przeciwwodnych,
przeciwwilgociowych, wiatrochronnych i powltok zabezpieczajacych na elementach budynku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie izolacji:

(/] przeciwwilgociowych z materiatoéw powtokowych bitumicznych,
(/] przeciwwodnych z materiatow rolowych

(/] paroizolacja dachu z folii

(/] izolacja wiatrochronna uktadana pod pokrycie dachowe

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

Hydr oizolacje powinny:

stanowi¢ ciagty i szczelny uktad jedno- lub wiel owarstwowy oddzielajacy budowle lub je czesci od wody [ub pary wodnej;
$cisle przylega¢ do izolowanego podktadu; nie powinny pekac, aich powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych wgtebien lub
wybrzuszen;

by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajacych prawidtowa realizacje a mianowicie:

. po ukonczeniu robot poprzedzajacych roboty izolacyjne,

. po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowsj, jesli zachodzi taka potrzeba.

. W temperaturze otoczenia nie nizsze niz:

(/] +5°C - dlaizolacji z materiatow bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na goraco;

(/] +10°C - dlaizolacji z materiatow bitumicznych przy zastosowaniu lepiku nazimnoi folii ptynnych;
%] +15°C — dlaizolagji z folii z tworzyw sztucznych;

(/] +18°C - dlaizolacji z zywic syntetycznych

Nie dopuszcza sig taczeniaizolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych materiatéw, roznej klasy odpornosci , jako
rownorzegdnych zabezpieczen ( np. zaprawy wodoszczelnej z materiatami rolowymi) .

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodow instalacyjnych i elementow konstrukcyjnych (np. stupow)
powinny by¢ uszczelniane w sposob wykluczajacy przeciekanie wody migdzy tymi przewodami lub elementami aizolacja podczas robot
izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwoscia zawilgoceniai zalania
woda.

2. MATERIALY.

Proponowane materiaty izolacyjnei technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza si ¢ stosowanie
materiatow zamiennych pod warunkiem, ze spetniaja wymagania odpowiednich norm (PN, 8N) lub posiadaj a odpowiednie aprobaty
techniczne.

Kazda zamiana materiatow wymaga pisemnej zgody | nspektora Nadzoru.

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie badz mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez I nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowsej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢:

(%] trwate, nieodksztatcalne i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obciazeniaw celu zapewnienia prawidiowej wspotpracy izolacji z
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podtozem nalezy podtoze doktadnie oczysci¢ i odpyli¢.
Powierzchnia podtoza pod izolacje z folii, pod przyklejane lub powtokowe izolacje z materiatéw bitumicznych powinnaby¢ gtadka ( bez
wgtebien, wypuktosci oraz peknieé ), czysta, odttuszczonai odpylona. Na narozach powierzchni izolowanych nalezy wykonaé
zaokraglenia o promieniu nie mnigjszym niz 5 cm lub sfazowa¢ pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmnigj 5 cm od krawedzi.
Spadki podtozaizolacji odwadnigjacej (w pomieszczeniach mokrych) w kierunku kratki sciekowej lub kanatu powinny by¢ zgodne z
wymaganiami dokumentacji projektowe), lecz nie mnigjsze niz 1 %.
Podktad betonowy lub z zaprawy cementowsej pod izolacjg z pap asfaltowych (lub innych materiatéw przyklejanych do podktadu
lepikiem asfaltowym) nalezy zagruntowacé roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowa.
1. Gruntowany podktad powinien by¢ suchy awilgotnosé¢ nie powinna przekracza¢ 5%),
2. Powtoki gruntujace nanosi si¢ dwiema warstwami, przy czym warstwe druga wykonuje sie dopiero po catkowitym wyschnigciu
pierwsze.
3. Temperatura otoczeniaw czasi e gruntowania podktadu powinnaby¢ nie nizszaniz + 5°C. W przypadkach technicznie uzasadnionych
(np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza si e gruntowanie podtoza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej +5°C. jednak nie
nizszej niz 0°C, jezeli temperaturaw ciagu doby nie byta nizsza niz 0°C.
5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych
| zolacje przeciwwilgociowe wykonuje si¢ w celu zabezpieczenia:
Scian podziemnych budynkoéw, potozonych powyzej zwierciadta wody gruntowej, przed podci aganiem wody kapilarngj z gruntu i przed
woda opadowa wsiakajaca w grunt.

Nalezy wykonat izolacje powlokowe z mas asfaltowych a nastepnie zazbroi ¢ warstwa tkaniny technicznej.

Przyklejenie warstwy tektury budowlangj na sciany dla zabezpieczeniaizolacji w trakcie zasypywania wykopu
I zolacj e powlokowe z mas asfaltowych bez wkiadek wzmacniagjacych moga by¢ stosowane tylko do przeciwwilgociowej ochrony
zewnetrzngj fundamentéw, $cian piwnicznych itp.
1. Liczba naktadanych warstw mas asfaltowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji technicznej, lecz nie mniejsza niz
dwie, atacznagrubos¢ tych warstw nie mnigjszaniz 2 mm.

2. W przypadku stosowania asfaltow lub lepikow asfaltowych na goraco powinny by¢ one podgrzewane do temperatury 160°C-
180°C. Temperatura lepiku asfaltowego podczas jego rozprowadzania na podktadzie nie powinna by¢ nizsza niz 140°C.

3. 1zolacje powtokowe z zywic syntetycznych bez wkitadek wzmacnigjacych z wiokien szklanych moga by¢ stosowane jako
samodziel ne izolacje przeciwwilgociowe na powierzchniach do 20 m2. Grubos¢ izolacji powtokowych z zywic syntetycznych nie moze
by¢ mnigjszaniz 0,6 mm.

4. 1zolacje powtokowe z folii ptynnych moga by¢ stosowane jako samodziel ne izolacje przeciwwilgociowe bezposrednio pod ptytki
posadzkowe i $cienne, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw zgodnie z instrukcjami technicznymi producenta. 110$¢ naktadanych warstw -
minimum 2 kazda 5009 / m2.

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwiatrowe z folii na sucho nalezy wykona¢ poprzez przybicie do krokwi dachowych:
(/] izolacja przeciwwilgociowa jako zabezpieczenie izolacji cieplng od spodu
(/] izolacja przeciwwiatrowa uktadana jest na tatach z zabezpieczeniem kontrtatami o rozstawie 1,0 m
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogoélne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbi 6r robot winny by¢ wykonane zgodnie z
normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.
6.2. Warunki szczegotowe.
Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji
Projektowej, normach i instrukcjach producentow materiatow.
6.3. Odbiér hydroizolacji
QOdbior hydroizolacji odbywa sie w dwoch etapach:
odbiory miedzyfazowe (czesciowe),
odbiér ostateczny (koncowy).
6.4. Odbiory migdzyfazowe polegaja na kontroli:
jakosci materiatow:

(/] podktadu pod izolacjg,
(/] kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),
(/] uszczelnieniai obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na przecieki.

Odbior materialow polega na ocenie ich jakosci i zgodnosci z dokumentacja techniczna.
QOdbior podktadu pod izolacje powinien obejmowaé sprawdzenie:

(/] wytrzymatosci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu: poprawnosci spadkow podtoza oraz
prawidtowosci rozmieszczeniai spadkow kanalikow sciekowych,

(/] poprawnosci zagruntowania podktadu (jesli podlega on gruntowaniu),

(/] oraz rejestracjg wszelkich, usterek (nierownosci, peknigé i ubytkow w podktadzie, braku zaokraglen lub sfazowan w

narozach, braku prawidtowego osadzania wpustow itp.),

Odbiér wykonania kazdej war stwy izolacji wielowar stwowej powinien obefmowaé sprawdzenie:

ciagtosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, migjsc przenikania przewodow i innych elementow przez
izolacje oraz wszelkich innych migjsc wrazliwych na przecieki,

oraz rejestracje wszelkich usterek (uszkodzen mechanicznych izolacji, pecherzy, fatdowan, odspojen, niedoklejenia zaktadow itp.).
przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nalezy zwr éci¢ uwage, aby wkladki dylatacyjne byty wykonane z jednego materiatu i o
identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny, aw dylatacjach krzyzujacych si¢ - aby byty doktadnie ze soba potaczone (bez
mozliwosci rozerwania lub $cigcia, ale z mozliwoscia wydtuzen lub skurczow).

6.3. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:

ciagtosci izolacji i jgf zgodnosci z projektem: a wystgpowania ewentualnych uszkodzen, aw przypadku gdy jest to niezbgdne, nalezy
wykona¢ probe wodna lub inne badania pozwal gjace na prawidtowa ocene wykonanych robét izolacyjnych:

przy parciu wody od zewnatrz - prawidtowego wykonaniai oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej oraz j€j
zgodnosci z projektem.

7. ODBIOR ROBOT.
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7.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi decyzjami Inspektora.
QOdbior hydroizolacji odbywa sie w dwoch etapach:
1/ Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe)
2/ Odbiér ostateczny ( koncowy) ST oraz
Odbiér czesciowy polega na kontroli:
- jakosci materiatow
- podktadu pod izolacje
Kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wiel owarstwowych) uszczelnieniai obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych wrazliwych
migjsc
7.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
QOdbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegaj acych zakryciu i zanikajacych sa nastepujace dane i dokumenty:
dokumentacja projektowa z naniesionymi na nigj zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
- atesty uzytych materiatow budowlanych,
- Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.
- Odbior robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
- Przygotowania podtoza dla wykonania powtok,
Zagruntowania podtoza przed wykonaniem ostatecznych powtok
7. 3 Odbiér koncowy.
Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST .
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
- protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

7.4. Odbiér ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu:

ciagtosci izolacji i jg zgodnosci z projektem, a wystepowania ewentual nych uszkodzen, aw przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy
wykona¢ probe wodna lub inne badania pozwal gjace na prawidtowa ocene wykonanych robét izolacyjnych:

przy parciu wody od zewnatrz - prawidtowego wykonaniai oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej oraz j€j
zgodnosci z projektem.

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by ¢ przedtozona nastgpujaca dokumentacja techniczna:

(/] projekt wykonaniaizolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie rob ot,

(/] dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych materiatow w postaci zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta
albo wynikéw badan |aboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie kierownika robét, protokoty z odbiorow czesciowych,

(/] dziennik budowy (dziennik wykonywania robot izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinna by¢ zawarta ocena jakosciowa zabezpieczenia
przeciwwodnego, przeciwwilgociowego i wiatrochronnego. Jezeli w trakcie odbioru robot stwierdzono usterki lub wadliwosé wykonania
robét, powinno to by¢ wymienione w protokole wraz z okresleniem trybu postepowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku
odbior koncowy moze by¢ dokonany dopiero po usunigciu usterek.

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9,,Warunki Ogolne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN--69/B-10260 | zolacje bitumiczne. Wymaganiai badania przy odbiorze.

PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje. wymaganiai metody badan i wytrzymatosciowych.
PN-69/B-10260 |zolacje bitumiczne. Wymaganiai badania przy odbiorze.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa ha tekturze budowlanej

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa nafalii lub tasmie aluminiowej

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewal na na osnowie zdwojonej przeszywangj z tkaniny szklangj i welonu szklanego
PN-B-24625: 1998 L epik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco

PN-B-24620: 1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe.

z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Zasady pobierania probek

PN-EN 1107-1 :2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dach éw. Okreslanie stabilnosci
wymiarow

PN-B-24625: 1998 L epik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco

PN-B-24002: 1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-24000: 1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24003: 1997 Asfaltowa emulsa kationowa

PN-B-24005: 1997 Asfaltowa masa zalewowa

PN-B-24006: 1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

Warunki techniczne wykonaniai odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogolne. Arkady 1988 .
ST -B-061ZOLACJE TERMICZNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikagji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru izolacji termicznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikagji.

PDF created with FinePrint pdfFactory Pro trial version http://www.fineprint.com Strona 252 75



http://www.fineprint.com

Specyfikacjajest stosowanajako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obgjmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace wykonanie izolacji termicznych:

(0] $cian, podtog i stropow w obiektach kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w ninigjszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz okresleniami
podanymi w "Wymagania ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Uktadanieizolacji termiczng powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujacemu wiasciwa jakos¢ wykonania. 1zolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg dokumentacji.

Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robét wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentagji technicznej.
Wszelkie ewentualne nigjasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera, aw przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje
projektantow. Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzega¢ przepisow bhp i ppoz.

2. MATERIALY

2.1 Zastosowane materiaty.

Podstawowym materiatem do wykonaniaizolacji termicznych w budynku sa:

(/] ptyty Roffmate do izolacji $cian podziemiagr.8 cm,

@ plyty ze styropianu samo gasnacego gr.4 cm do izolacji scian,

@ plyty ze styropianu samo gasnacego gr.4 cm do izolacji posadzek,

@ plyty zwetny mineralngj gr.20 cm do izolagji dachu

Do izolagji stropu nad ostatnia kondygnacja zastosowano ptyty z wetny mineralngj - wym. 0,5x1,0 m, gegstosé 40-100 kg/m3 (ptyty
miekkiei pottwarde). Wilgotnosé wetny nie moze przekracza¢ 2%. Do izolacji podiog nagrunciei scian fundamentowych zastosowano
ptyty styropianowe M20 lub M 30, o gestosci od 17-30 kg/m3. Styropian powinien odpowiada¢ normie branzowej BN-91/6363-02 i
posiada¢ swiadectwo I TP.

3. SPRZET.

Roboty moznawykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot, zaskceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Plyty z wetny mineralnegj i styropian sa pakowane w pakiety i owinigte folia termokurczliwa. Pakiety z ptytami nalezy uktada¢ w
poziomie, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystaj ace
wewnatrz srodka transportu $ruby i inne czesci nalezy usunac i zabezpieczy¢ aby nie uszkodzity plyt w czasie transportu. Ptyty nalezy
chroni¢ przed kontaktem z rozpuszcza nikami, benzyna, lepikami asfaltowymi stosowanymi na zimno.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram rob 6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty
beda wykonywane. Roboty termoizolacyjne powinny by ¢ wykonywane zgodnie z ogolnymi warunkami wykonywaniai odbioru robét
ogolnobudowlanych w zakresie przepisow bhp i ppoz.

5.2. Opis ogolny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe jest wykonywanie robot
bez procesow mokrych. Warstwy powinny by¢ uktadane w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna
by¢ ciagtai miec stata grubosé, zgodna z projektem. Phyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty
nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sasiednich warstwach wynosito 3 cm. Pyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢
stata grubosé. Izolacja stropu nad ostatnia kondygnacja, z ptyt z wetny mineralngj, moze zosta¢ utozona bez przyklegjania. Uktadanie
izolacji nalezy wykona¢ nawarstwie paraizolacji, pasami prostopadtymi do okapu. Izolacja podtogi na gruncie zostanie utozona na sucho
Z ptyt styropianowych. Podtoze pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czystei rowne.

Nierownosci nie moga przekracza¢ 9mm naod odcinku 2m. W przypadku wigkszych nieréwnosci nalezy je wyrownac zaprawa
cementowa, przed roztozeniem paraizolagji lub izolagji przeciwwilgociowsj. Sciany fundamentowe zostana ocieplone od wewnatrz
ptytami Roffmate grubosci 5 cm, na catgl wysokosci. Plyty zostana zamocowane na kleju oraz dodatkowo mocowane kotkami
rozporowymi talerzykowymi w ilosci 4 szt/m2. Po przyklejeniu i zakotkowaniu na ptyty nalezy naklei¢ warstwe siatki.

Siatke nalezy zatopi¢ w klgju tak aby grubos¢ warstwy kleju nie byta mnigjsza niz 2 mm ponad siatka.

6. KONTROLA JAJAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakosci wykonanych robot nalezy obja¢ poszczegolneich etapy:
jakos¢ podtoza,

doktadnos¢ stykow piyt styropianowych,

doktadnos¢ klejenia ptyt do podtoza,

rownosé ptaszczyzny ocieplenia,

grubos¢ warstwy ocieplenia (zgodnie z projektem).

7. ODBIOR ROBOT.

Odbior powinien zosta¢ przeprowadzony w nastegpujacych fazach:

[SROCROROEN

%] po dostarczeniu materiatow na budowe,
(/] po przygotowaniu podtoza,
(/] po przyklegeniu badZ utozenia warstwy ocieplajace, ale przed utozeniem warstwy gtadzi cementows.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta oraz zgodnos¢ materiatlow z normami
lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowaniaw budownictwie.

QOdbior podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:

zatozonych spadkéw, rownosci, czystosci i suchosci poditoza, jakosci wykonania paraizolacji
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Odbior wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac:

sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow, grubosci i ciagtosci warstwy ocieplajacej, sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt
zawilgoceniu, potaczenie warstw z podtozem.

Odbior koncowy powinien polegaé na sprawdzeniu wynikow odbioréw miedzyfazowych oraz sprawdzeniu zabezpieczenia warstwy
ocieplajace] przed opadami.

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWI AZANE.

PN-91/B-02020 BN- 72/6363-02 PN-89/B-04620 PN-93/B-02021

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymaganiai obliczenia

BN- 72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palnei samogasnace.

PN-89/B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologiai klasyfikacja.

PN-93/B-02021 | zolacja cieplna. Wielkosci fizycznei definicje.

ST - B - 07 KONSTRUK CJE MUROWE

1. WSTEP

1.1. . Przedmiot Specyfikacji Techniczng.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneg sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru konstrukcji murowych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiagjace i majace na celu wykonanie konstrukcji murowych.
- sciany z bloczkéw Y TONG gr.36,5 cm wg AT-15-2700

- sciany z bloczkéw Y TONG gr.20 cm wg AT-15-2700

- $ciany z cegiel petnych gr.25 cm

- $ciany z cegiel petnych gr.38 cm

- sciany z pustakéw POROTHERM gr.20 cm wg PN-B-12069:1998

- sciany z pustakéw POROTHERM gr.25 cm wg PN-B-12069:1998

- uzupetnienie scian z bloczkow z betonu komoérkowego

- scianki dziatowe z cegiet petnych gr.12 cm

- scianki dziatowe — obudowa kominéw z cegty klinkierowej gr.12 cm

- stupy ceglane 38x38 cm z cegty petnej

- kominy jednoprzewodowe z cegly petnej

- kominy wieloprzewodowe z cegly petnej

- kanaly z pustakéw ceramicznych

- kratki wentylacyjne 14x16 cm

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okresleniapodane w niniejszej ST sa zgodne z obowi azujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentow proponowanych materiatow

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST

i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowe.

Dopuszcza si¢ stosowanie materiatow zamiennych pod warunkiem, ze spetniaja wymagania aktual nie obowiazujacych norm (PN, BN)
lub posiadaja aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatow wymaga pisemnej zgody
Inspektora.

Elementy murowe

Rozrézniasie kategorie | i kategorie |1 elementéw murowych.

Do kategorii | zalicza sie¢ elementy murowe, ktorych producent deklaruje, ze w zaktadzie stosowana jest kontrola jakosci, ktorej wyniki
stwierdzaja, ze prawdopodobienstwo wystapienia srednigj wytrzymatosci na sciskanie mnigjszej od wytrzymatosci zadeklarowanej jest
nie wieksze niz 5%.

Do kategorii |1 zalicza si¢ elementy murowe, ktorych producent deklaruje ich wytrzymatosé srednia, a pozostate wymagania kategorii |
nie sa spetnione.

Wiasciwosci elementow murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w polskich normach przedmiotowych lub aprobatach
technicznych.

Klasy elementéw oraz ich wiasciwosci nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia konstrukcji, przewidywanych wartosci
obciazen dziatajacych na konstrukcje oraz warunkéw srodowiskowych.

Zaprawy do murowania

Do wykonywania muréw powinny by¢ stosowane zaprawy:

(/] $ciany nosne zewngtrzne na zaprawie cieptochronnej marki M2, zeprawy ciepte, zawierajace kruszywo lekkie (np. zuzel
pumeksowy), odpowiadaj ace wymaganiom okreslonym w Instrukcji I TSi przygotowane wg sprawdzonej doswiadczal nie receptury,
(/] $ciany wewngtrzne na zaprawie cementowo-wapienng} marki M12 wg PN-90/B-14501

K otwie do taczenia murow powinny by¢ ze stali zbrojeniowej StOS wg PN-88/H-84020.

Bednarka do zbrojenia muréw - wg PN-76/ H-92325. Przekroj bednarki powinien wynosi¢ co ngjmnigj 2 x 20 mm.

Gwozdzie budowlane okragte do mocowania oscieznic - 5,5x150 lub 6,0x175 wg BN-87/5028-12.

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
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Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez | nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowsej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
be a wykonywane roboty.

5.2. Warunki przystapienia do robot murowych

Przed rozpoczeciem robét murowych nalezy przeprowadzié kontrole co ngjmniej:

1. zgodnosci wykonania robét ziemnych i usytuowania fundamentow,

2. zgodnosci usytuowania, wymiardéw i katow krzyzowania scian,

3. zgodnosci wiasciwosci elementow murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,

4. sprawnosci stosowanego sprzetul.

Sprawdzi¢ jakos¢ elementéw murowych i zapraw, wymagajac od producentow wyrobow certyfikatow zgodnosci lub deklaracji zgodnosci
lub tez prowadzac badania we wtasnym zakresie i ocenigjac je zgodnie z PN-B-03002:1999.

5.3. Zasady ogolne

Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wiazaniai wymaganych grubosci spoin oraz zgodnie z
rysunkami roboczymi.

Spoiny w dwoch nastepujacych po sobie warstwach poziomych muru powinny sie mija¢ co ngjmniej 0 6 cm.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé¢ sciany nosnei filary (stupy).

Sciany dziatowe nalezy murowac po zakonczeniu cian konstrukcyjnych poszczegélnych kondygnagji, a $ciany dziatowe z elementow
gipsowych nalezy murowaé po wykonaniu stanu surowego budynku.

Mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku. Réznica pozioméw wznoszenia nie powinna
przekracza¢ 4 m w przypadku muréw z cegty i 3,0 mw przypadku murow z blokéw i pustakow. W migjscach potaczen murow
wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowat zazehione strzepia koncowe. Przy wiekszych réznicach w poziomach wznoszenia nalezy
stosowag strzepia schodowe lub przerwy dylatacyjne.

Konstrukcje murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddzi atywaniem warunkéw atmosferycznych (np.
niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomoca folii, mat itp.

W przypadku diuzszej przerwy we wznoszeniu murow, trwajacej ponad 1 tydzien, lub gdy wystepuja opady ciagte - nalezy wykonane
mury zabezpieczy¢ przed opadami, np. przez ostonigcie od gory pasem papy.

Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny zapewnia¢ wiazanie i twardnienie
zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi.

Sciany z elementéw murowych powinny by¢ usztywnione na poziomie stropéw kazdej kondygnacji za pomoca wiencoéw zelbetowych.
Szybkos¢ wznoszenia muréw powinnaby¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej wytrzymatosci.

Scianki dziatowe o grubosci 1/4 cegty nalezy murowaé na zaprawie cementowej marki nie nizszej niz M3. W przypadku gdy wysokosé
$cian przekracza 2,5 m lub szerokosé¢ 5,0 m, nalezy stosowaé zbrojenie z bednarki lub z pretéw okragtych w co czwartej spoinie. Scianki
te powinny by¢ potaczone ze scianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi, a zbrojenie zakotwione na gtgbokosci co ngimniej 10 mm.
Liczba cegiet potéwkowych uzytych do wykonywania murow nosnych nie powinna przekracza¢ 15%.

W migjscach opar¢ belek stalowych lub zelbetowych ostatnie trzy warstwy powinny by¢ wykonane z cegty petnej na zaprawie
cementowo-wapiennej marki co najmniej M2.

Elementy powinny by¢ czyste, aich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwil zone woda nie dopuszcza sie wbudowywania
elementow uszkodzonych w stopniu przekraczajacym wielkosci podane w BN-90/6145-01 ,

W $cianach nie dopuszcza sie wykonywania bruzd, przebi¢ i wnek, z wyjatkiem bruzd skrobanych oraz gniazd i przebi ¢ rozwiercanych
dla przewodow instalacyjnych,

Grubos$é spoin

Nominalna grubosé¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uzyciu zapraw zwyktych i lekkich
nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3i -2 mm,

Spoiny pionowe uwaza Si¢ za wypetnione, jezeli zaprawa si¢gga co ngjmnigj 0,4 dtugosci spoiny. W przeciwnym razie spoiny nalezy
uwazaé za niewypetnione.

Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubos¢ nominalna spoin wspornych nie powinna by ¢ wiekszaniz 3 mm z odchyleniem -1
mm.

Mury nie przeznaczone do tynkowania powinny by¢ spoinowane. Spoinowanie moznawykonywaé réwnoczesnie ze wznoszeniem muru
lub po jego wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewnia¢ odprowadzanie wody opadowej poza obr¢b spoiny

Mury tynkowane lub spoinowane po zakonczeniu murowania nalezy wykonywac na spoiny niepetne, pozostawiajac spoing
niewypetniona zaprawa na gigbokosé¢ ok. 15 mm od lica

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin powinnaby¢ o 5 mm wigksza od srednicy zbrojenia umieszczonego w spoinie.
Przewody dymowe, spalinowei wentylacyjne

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne powinny spetnia¢ wymagania PN-89/B-10425. Przewody dymowe i wentylacyjne nalezy
wykonywac z cegty petnegj o wytrzymatosci srednigj nie nizszej niz 15 MPalub specjalnych pustakow ceramicznych. Przewoddw
dymowych, spalinowych i wentylacyjnych nie nalezy wykonywa¢ z elementéw murowych drazonych.

Przewody z pustakow ceramicznych kominowych nalezy omurowaé petna cegta ceramiczna na grubosé co ngjmnigj 1/2 cegty. Pustaki
ceramiczne kominowe nie powinny wykazywac rys lub pekni¢¢ przechodzacych przez cata grubosé scianek pustaka.

Po wymurowaniu kominow wentylacyjnych nalezy zabudowa¢ kratki wentylacyjne PV C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbi 6r robot winny by¢ wykonane zgodnie z
normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw. Wymaganiai badania przy odbiorze murow
wykonanych z cegty reguluje norma PN-68/B-1 0020.
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6.2. Zgodnosé z dokumentacja

Roboty murowe z cegly powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna, uwzgledniajaca wymagania norm. Odstepstwa od
dokumentacji technicznegj powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadz or
techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem.

6.3. Badania

Program badan. Podstawe do odbioru technicznego robét murowych z cegty stanowia nastgpujace badania:

a) badanie materiatow,

b) badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych

Warunki przystapienia do badan. Badania nalezy przeprowadza¢ zarowno w trakcie odbioru czgsciowego (migdzyoperacyjnego)
poszczegolnych fragmentow robot murowych, jak i w czasie odbioru catosci tych robot. Dokumenty warunkujace przystapienie do badan
technicznych przy odbiorze powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w normie. Do badania robét zakonczonych wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢:

a) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestéw) jakosci materiatow,

b) protokoty odbioréw czgsciowych (migdzyoperacyjnych),

¢) zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania robot.

Opis badan. Badanie materiatéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i innych dokumentow
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz

Z powotanymi normami. Materiaty nie majace dokumentow stwierdzajacych ich jakosé, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci,
powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

Badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiarow, grubosci murdéw oraz wymiaréw otworéw nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie muréw z dokumentacja techniczna i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewngtrznei pomiar.

Pomiaru dtugosci i wysokosci muréow nalezy dokonywaé tasma, stalowa z podziatka centymetrowa, zas grubosci muréw i wymiarow
otwordw — przymiarem z podziatka milimetrowa.

Jako wynik nalezy przyjmowa¢ wartosé srednia pomiarow wykonanych w trzech miejscach.

Sprawdzenie prawidtowosci wigzania muréw, polaczen, utozenia nadprozy

i osadzenia o$cieznic nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania robot przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnosé z
wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie gruboici spoin i ich wypelnienia nalezy przeprowadza¢ w trakcie wznoszenia muréw i po ich ukonczeniu. W przypadkach
gdy ogledziny nasuwaja watpliwosci, czy grubosé spoin nie zostata przekroczona, nalezy wykona¢ pomiar dowolnie wybranego odcinka
muru przymiarem z podziatka milimetrowa i okresli¢ grubosci spoin poziomych i pionowych zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10020.
Sprawdzenie réwnosci powier zchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzac przez przyktadanie do powierzchni muru i do
krawedzi taty kontroli dtugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu migdzy tata a powierzchnia lub krawedzia muru z
doktadnoscia do 1 mm.

Sprawdzenie pionowosci powier zchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatka milimetrowa.
Sprawdzenie poziomowosci war stw nalezy przeprowadza¢ poziomnica i tata kontrolna lub poziomnica wezowa.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi si¢ powier zchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tata
kontrolna i przymiarem podziatka milimetrowa

Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci podanegl w normie

Ocenawynikéw badan. Jezeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni, wykonane roboty murowe nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan dato wynik ujemny, catos¢ odbieranych robot murowych lub tylko ich
czesci nalezy uzna za niezgodne z wymaganiami normy

W przypadku uznania catosci lub czesci robot murowych za niezgodne z wymaganiami normy komisja przeprowadzaj aca badania
powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien normy zagrazaja bezpieczeastwu budowli. Mury
zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub nie odpowiadajace okreslonym w projekcie zatozeniom funkcjonalnym, powinny by ¢ rozebrane
oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy i przedstawione do badan.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

QOdbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robét
ulegajacych zakryciu i zanikajacych sa nastepujace dane i dokumenty:

(/] dokumentacja projektowa z naniesionymi na nigj zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez

Inspektora Nadzoru,

(/] atesty uzytych materiatéow budowlanych,
%] Dziennik Budowy,

(/] uzasadnienie zmian w dokumentagji.

7.3. Odbiér koncowy.

QOdbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,
protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Jak pkt 9 ,,Warunki Ogolne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZAN E.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymaganiai badania przy odbiorze.
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PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zel betowe wykonywane na budowie. Wymaganiai badania przy
odbiorze

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z autoklawizowanych betonéw komorkowych. Wymaganiai
badania przy odbiorze

PN-EN 934-3:2004 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 3: Domieszki do zapraw do muréw. Definicje, wymagania,
zgodnos¢, oznakowaniei etykietowanie

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane

PN-EN 413-2: 1998 Cement murarski. Metody badan

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badaniatechniczne

PN-B-19308: 1999 Preparaty antykorozyjne do zabezpieczania zbrojeniaw elementach z autoklawizowanego betonu komaérkowego
PN-EN 197-1 :2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymaganiai kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-EN 459-1 :2003 Wapno budowlane. Czes$¢ 1: Definicje, wymaganiai kryteria zgodnosci

PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania
PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murow. Czgsé 2: Zaprawa murarska

Warunki techniczne wykonaniai odbioru robét budowlano montazowych, tom | Budownictwo ogolne. Arkady 1988 .

ST - B - 08 PODKLADY POD POSADZKI

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneg sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru podktadéw pod posadzki.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie podktadow
z materiatlow sypkich, cementowych wyréwnujacych oraz wylewek samopoziomujacych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami

Beton zwykly - beton po gestosci powyze 1,8 kg/ dem3, wykonany

z cementu, wody i kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych, oraz ewentual nych dodatk 6w mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku
oczka kwadratowego 2mm.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B 10) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po
literze B oznacza wytrzymatos$¢ gwarantowana.

Wylewki samopoziomujace — sucha mieszanka do uzupetnienia z woda zarobowa do wykonania wylewek pod posadzki.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.

2.1. Cement

2.1.1. Rodzaje cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-B-197011997. Dopuszczalne jest stosowanie cementu
marki ,,325"

2.1.2. Swiadectwo jakosci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow) jesli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj
cementu z tg) samej cementowni.

2.1.3. Badania podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, awyniki ocenione wg normy PN-B-
19701: 1997. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni - mozna wykona¢ tylko
w zakresie badan podstawowych.

2.1.4. Magazynowaniei okres skfadowania.
Dla cementy pakowanego (workowanego):
- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie,
zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach).

Dla cementu luzem.
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przeznaczone do pneumatycznego zatadowaniai wytadowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego sie
w zhiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli obj etosci cementu, wtazy do oczyszczenia oraz klamry na wewnetrznych scianach).
Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $ciekami wody
deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynow zamknietych powinny by¢ suchei czyste, zabezpieczajace cement przed
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zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od migjsca przechowywania:

10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uptywie trwatosci podanym przez wytworce, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadaj aca oddziel ne swiadectwo jakosci powinnaby¢ przechowywana osobno w sposob umozliwigjacy je tatwe
rozroznienie.

2.2. Piasek.

Piaski do zaprawy powinny charakteryzowa¢ si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia, pozwalajaca nawykonanie partii
zaprawy o statej jakosci.

Poszczegolne rodzajei frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy sktadowane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w
sposéb uniemozliwiajacy mieszanie sie.

W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z réznych zrédet nalezy spowodowaé aby udziat tych kruszyw byt jednakowy dlia catej
konstrukcji zaprawy.

2.3. Woda
Woda zarobowa do zaprawy powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodg przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociagow
migjskich (woda ta nie wymaga badania)

2.4. Zaprawy.

Na budowie nalezy stosowaé klasy zapraw okreslone w Dokumentacji Projektowsy.

2.5. Zaprawa samopoziomuj aca

Zaprawa samopoziomuj aca, szybkowiazaca anhydrytowym, przeznaczonym do maszynowego lub recznego wykonywania podktadow
podtogowych pod terakote, parkiet i roznego rodzaju wyktadziny. Nadaje si¢ do stosowania we wszystkich suchych pomieszczeniach
budynkow mieszkalnych, uzytecznosci publicznej oraz innych, o ile jego parametry techniczne spetniaja wymagania eksploatacyjnei
wytrzymatosciowe wiasciwe dla tych pomieszczen. Zaprawa moze by¢ uzyta do wykonania podktadéw w nastepujacych uktadach: jako
zespolon by¢ stosowany tylko wewnatrz budynkow.

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie.

Roboty moznawykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora. Dozatory musza mie¢ aktualne
Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow winno si¢ odbywac wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych)

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

4. TRANSPORT.
4.1.Transport, podawaniei ukladanie mieszanki betonowej.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez | nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem.
Srodki do transportu zapraw:
Mieszanki zapraw moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami").
I10s¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzgl¢dnieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

4.2. Czastransportu i wbudowania:

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 min. przy temperaturze +15°C

70 min. - przy temperaturze +20°C

30 min - przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi |nspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki. w jakich
beda wykonywane roboty.

5.2. Zalecenia ogélne.

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacje
technologiczna (zaakceptowana przez Inspektora) obejmujaca:

wybor sktadnikow zapraw,

opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

sposéb wytwarzania mieszanki zapraw,

Sposoéb transportu mieszanki zapraw.

kolgnos¢ i sposob betonowania,

sposob pielegnacji zaprawy,

Przed przystapieniem do wylewek, powinna by ¢ stwierdzona przez Inspektora prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowanie.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251

5.3. Wytwar zanie mieszanki
5.3.1. Dozowanie sktadnikow.
a) Dozowanie sktadnikow do mieszanki powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia:
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+ 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

+ 3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory musza mie¢ aktual ne $wiadectwo legalizacji. Wagi winny by¢ kontrolowane co ngjmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wodg
i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesiacu

b) Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwiazana ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa

5.3.2. Mieszanie skladnikow.

Mieszanie sktadnikow winno sie odbywac wytacznie w betoniarkach 0 wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek
wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.3.3. Podawanie i uktadanie mieszanki.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajace tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych, przy stosowaniu pomp obowi azuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymagasie
sprawdzenia ustalongj konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, naktora spada, w przypadku gdy wysokosé tajest
wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowsj (do wys. 3,0 m) lub Igja zsypowego teleskopowego (do wys. 8,0 m)

5.4. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji Jest wykonywane rowniez w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oswietlenia, zapewnisjacego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki z zaprawy cementowej i wiazaniu cementu.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C. W

wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody |nspektora oraz zapewnienia
temperatury mieszanki zaprawowej +20°C w chwili uktadaniai zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata cieptaw czasie co
naimnigj 7 dni.

Temperatura mieszanki zaprawowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzszaniz 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia zaprawy, nalezy wczesnigj podja¢ dziatania organizacyjne
pozwal gjace na odpowiednie ostonicciei podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.6. Pielegnacja zaprawy.

Przy temperaturze otoczeniawyzszej niz +5°C nalezy nie poznigj niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje
wilgotnosciowa zaprawy i prowadzi¢ ja co ngimnigj przez 4 dni (przez polewanie co najmnigj 3x na dobg),

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny i co ngimniej 1 raz w nocy, a
w hastepne dni - jak punkt wyzej.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wode jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy zaprawa nie bedzie sig taczyta z nastepna warstwa
konstrukcji monolitycznej, atakze gdy nie sa stawiane wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni Woda stosowana do
polewania zaprawy powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbi 6r robét winny by¢ wykonane zgodnie z
obowiazujacymi normami.

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ninigjszej Specyfikacji, w Dokumentacji
Projektowej i normach.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodnos¢ robot z Projektem i Specyfikacia.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora
7.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane.
QOdbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegaj acych zakryciu i zanikgjacych sa nastepujace dane i dokumenty:
dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,
- atesty uzytych materiatow budowlanych, Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.
7.2.2. Zakres.
QOdbior robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
Zgodnosci uzytych zabudowywanych materiatéw z ST i Projektem, Prawidtowosci osadzenia elementow podlegajacych zakryciu.

7.3. Odbior koncowy.

Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,

- protokoty odbioru roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-791B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do betonow i zapraw.
PN--861B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
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PN-78/B-06714 (12,13,15,16,18,34) Kruszywa mineralne. Badania. PN-88/B-32250 Woda do betonow i zapraw.
PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Sktad wymaganiai ocena zgodnosci.
PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy j zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.
PN-EN 206-1 :2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcjai zgodnosé.
ST - B - 10 KONSTRUKCJE STALOWE
1.0 Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikagji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru konstrukcji stalowych.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacjajest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1 .1.
1.3 Zakresrobot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza prowadzeniaroboét zwiazanych z nastepujacymi elementami konstrukcji:
- podciagu stalowego — belki stropodachu.
- Stupy stalowe
- potaczenia elementow stalowych
Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegolnych elementow stalowych profili - zgodnie z rysunkami wykonawczymi
konstrukgji i architektury oraz odpowiednimi wykazami stali.
1.4 Okreslenia podstawowa
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i Specyfikacji "Wymagania Ogoélne"
1.5 Ogolne wymagania dotyczace r obét
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inzyniera Projektu. Przed
przystapieniem do reslizacji robot Wykonawca zobowiazany jest do opracowania wiasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do
akceptacji Inzyniera Projektu n/w dokumentaci:
- Rysunki warsztatowe wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i montazu
- Wymiary liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscia do 1 mm. Rysunki nalezy sporzadzi¢ zgodnie z PN 1SO
5261 i PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje Projektant przed skierowaniem do produkgji
(Akceptacja dotyczy wyltacznie zgodnosci przyjetych rozwiazan z zatozeniami projektu technicznego)
- Projekt technologii spawania zawierajacy metode spawania sprzet i materiaty, kolejnos¢ wykonania spoin przy ktorej wystepuja
najmniejsze odksztatceniai naprezenia spawalnicze, pozycje taczonych elementow przy spawaniu, sposob prostowania elementow po
Spawaniu, przygotowanie brzegow elementéw i rowkow do spawania, rodzaje obrébki spoin metody kontroli i badan
- Projekt organizacji budowy uwzglednigjacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet
przewidziany do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu  organizacji budowy nalezy projekt transportu
technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukgcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowac
catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcji.
- Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza
Dokumentacja Projektowa obejmujacy:

* metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051, PN 70/H 04652, PN 70/H 04653
* warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarowno w wytworni jak i po zmontowaniu konstrukcji uwzgl ¢dniajac zagadnienie
zabezpieczenia antykorozyjnego stykow montazowych w trakcie montazu
* technol ogi¢ wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwérni oraz na placu budowy z uwzgle¢dnieniem roznic w
zabezpieczeniu poszczegolnych elementow i konstrukcji naprawy uszkodzen powtok w czasie montazu t zabezpieczenia stykow i
montazowych

* szczegoty techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegolnych elementéw konstrukcji szczegolnie przy dylatacjach
i innych elementach wymagajacych wiekszgj starannosci wymaganiaw zakresie dozoru wykonywaniai kontroli zestawienie materiatow i
sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na czes¢ dotyczaca wykonania konstrukcji i cze$¢ dotyczaca montazu.
Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 "Rysunki warsztatowe opracowuje Wykonawca, jesli w kontrakcie nie uzgodniono inaczej. Rysunki
sporzadza si¢ zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawcg akceptuje Projektant przed skierowaniem do
produkgcji."
Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczego!nosci :
- Termin przekazania dokumentacji warsztatowe.
- Termin rozpoczeciai zakonczenia montazu.
- Terminy odbioru poszczegolnych elementow konstrukcji.
- Plan jakosci, w tym gtownie procedury i instrukcje procesoéw specjalnych w szczegélnosci spawalniczych i sprezania potaczen
srubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktow kontrolnych zwiazanych z kontrola zewngtrzna i odbiorem roboét.
- Projekt montazu.
- Dokumentacj¢ technol ogiczna robot spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych.
- Dokumentacjg kontroli jakosci.
Dodatkowo do koncowego odbioru nalezy przygotowac:
- Deklaracje zgodnosci wg PN-EN 45014.

Kwalifikacje wykonawcy.

Konstrukcje zaliczy¢ moznado klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-06200.

Wykonawca konstrukcji stalowej musi by¢ zakwalifikowany do zaktadu | lub 11 grupy wg PN87/M-69009. Wytwornia elementow
stalowych winna mie¢ uprawnienia do wykonywania potaczen spawanych klasy 1 . Wytwarnia powinna przedstawi¢ odpowiednie
swiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalnicza Komisj¢ Kwalifikacyjna.

Wymaganiate dotycza rowniez firmy przeprowadzajacej montaz konstrukgji.

Materialy.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub wyniki badan
laboratoryjnych potwierdzaj ace wymagana jakosé. Wszystkie elementy musza by¢ trwal e oznaczone. Wyroby nie oznaczone nie powinny
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by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej.

Do wszystkich wyrobow nalezy dotaczy¢ dokumenty potwierdzajace ich jakos¢ zgodnie z odpowiednimi normami aw szczegolnosci:

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.

Wytwar zanie.

Przy wytwarzaniu elementow stal owych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania przynalezne konstrukcji klasy 2.

I dentyfikacja.

Kazda czgs¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢ jednoznacznie okreslone przez odpowiedni
system identyfikacji. Kazda czes¢ sktadowa powinnaby¢ oznaczona trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposob nie powodujacy jg
uszkodzenia. Nalezy uzyskat akceptacje Projektanta co do rozmieszczenia znakéw identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien
umozliwia¢ odniesienie protokotow odbioréw czastkowych (materiatow, wyrobow, przygotowania powierzchnia do scalenia, scalen,
montazu) do konkretnych elementow konstrukcyjnych.

Tolerancjewytwar zania.

Przekroje ksztattownikow spawanych - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl 4.

Elementy i czgsci sktadowe - - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

Srodniki i zebra - - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchyltki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7

Styki i stopy stupow - - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawal niczym ktérego organizacje, kwalifikacje, uprawnieniai zakres odpowiedzialnosci
okreslono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.

Czesci sktadowe ztacza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wtasciwymi normami, aw szczegolnosci

PN-M.-69011-0-17.

Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.

Dla spoin czotowych blach weztowych stykow paséw dopuszczal na klasa wadliwosci ztacza R2. Pozostate ztacza klasy minimum R3 wg
PN-87/M-69772.

Wymagane dtugosci badanych obcinkéw spoin zaleza od klasy ztaczai nalezy je okresli¢ zgodnie z wymogami podanymi w normie PN-
78/M-69011 (np. dla blach czotowych stykow srubowych, sprezanych klasa ztacza B , wadliwosé 2 - z tabl. 3 minimum 50% dtugosci
ztacza bada¢ metodami nieniszczacymi ).

Spoiny bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN- 78/M-69011.

Najszybciej dokonuje si¢ badania spoin aparatura ultradzwigkowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci rozpoznania rodzaju wady.
Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metoda ultradzwigkowa, a w migjscach gdzie wystgpuja wady wykryte ta metoda
wykonuje sie zdjecia rentgenowskie. Na podstawie radiograméw okresla sie zgodnie z norma PN-87/M-69772 wady ztaczy spawanych.
W zaleznosci od wielkosci tych wad ich nasileniai jakosci ustala sie klase wadliwosci ztacza.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezaco kontrolowa¢ prace spawalnicze i prowadzi¢ ich dziennik.
Roboty spawal nicze moga by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze wyzszej niz -5°C, adla stali niskostopowych przy temperaturze
powyzej +5°C. Nie wolno prowadzié prac spawal niczych podczas deszczu i padajacego sniegu. W przypadku spawania recznego spawacz
musi przedstawi ¢ swiadectwo przeprowadzonej proby. Proba taka powinna odbywaé si¢ co maksimum dwa lata. Ponadto proby takie)
dokonuje si¢ zawsze w przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robét spawal niczych wigkszej niz 6 miesigey, jak rowniez gdy
stwierdzi si¢ uchybieniaw jakosci wykonywanych spoin (dlatego musi by¢ prowadzonaw dzienniku spawow identyfikacja spoiny z j€j
wykonawca).

Polaczenia srubowe.

Potaczenia srubowe niesprezane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200:1997.

Potaczenia srubowe sprezane - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatacznika C. Polaczenia sprezane prowadzi¢ metoda kontrolowanego
momentu. Site sprezagjaca i momenty dokrecenia przyja¢ zgodnie z tablica 11 PN-B-06200.

Montaz konstrukgji.

1 Podpory konstrukgji i zakotwienia srubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 -o- 3 PN-B06200.

1. Tolerancje usytuowania podpor - tabl. 15 normy j.w.

2. Tolerancje montazu - tabl. 16 normy j.w.

2.0 Materialy

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zZwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M .-82054 potwierdzone atestem dlakazdej partii srub. Powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego
Typy materiatow - jak na Rysunkach Wykonawczych.

2.1 Akceptowanie uzytych materiatow

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm. Wszystkie materiaty i wyroby
powinny mie¢ zaswiadczeniajakosci zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki badan |aboratoryjnych potwierdzajace
wymagang jakosc¢.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by ¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych jesli w
projekcie nie podano inaczej.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ i konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci i w sposob
umozliwigjacy tatwa i jednoznaczna identyfikacj¢ kazdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy
konstrukcji nosnej. Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzaniat montazu (pkt 5 12\ 5 1 3) dostawcow materiatow nie oznacza
akceptacji materiatow Wytworca jest zobowiazany do dokumentowania odpowiednig jakosci wszystkich partii materiatow

2.2 Stal konstrukcyjna

2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjne.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalepy uzywaé stal zgodnie z PN 901 B 03200. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu)
moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inzyniera Projektu jesli posiadaja Aprobate Techniczna I1T8.
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Elementy konstrukcyjno powinnaspetnia¢ ponadto wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

- dlablach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,

- dla blach zeberkowych wg PN 73/H 92127.

- dlawalcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001 ,

- dla katownikow rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

- dla katownikow rownoramiennych wg PN-81/H 93402,

- dlaceownikéw PN-86/H 93403.

- dlateownikow wg PN-55/H-93406,

- dla dwuteownikow wg PN-801 H-93407,

- dlalin PN-68/M-80201 ,

2.3 Laczniki i materialy spawalnicze.

Zamowienianataczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez Inzyniera Projektu
Wytwaércow tych materiatow. Na Wytwaorcy konstrukcji ciazy obowiazek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow
potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza
by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii tacznikow i materiatow spawalniczych. Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow
Wytworca tacznikow lub materiatow spawal niczych przeprowadza nawtasny koszt. Materiaty pochodzace z zapasow Wytworcy
konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera Projektu na koszt wtasny Wytworcy konstrukcji.

Spetnione musza by¢ wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze them szesciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby ze thom szesciokatnym z gwintem na catej dtugosci

PN-M-82002 (PN- 771 M-82002) Podktadki - Wymaganiai badania

PN-M-82005 (PN- 781 M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831 M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-861M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakrgtki szesciokatne powigkszone do potaczen sprezanych

PN-M-09355 (P N- 731 M 09350) Topniki do spawaniai napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawaniai napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawal nictwo Elektrody stalowe otulone do spawaniai napawania.

Ogblne wymaganiai badania:

PN-M-69433 (PN-881 M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali

niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN- 741 M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w podwy zszonych
temperaturach Wytworca powinien przestrzega¢ okresow waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozja i w sposob
umozliwiagjacy segregacje na poszczegolne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtoga w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowe
konstrukcji powinny by¢ oddziel one od pozostatych.

3. 0 Sprzet

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3) obowiazani sa do
przedstawienia Inzynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inzynier Projektu jest uprawniony do sprawdzenia czy
urzadzenia dzwigowe posiadaja wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera Projektu jest zobowiazany do prébnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywa¢ sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu.

4.0 Transport

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miej sce budowy)

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywa¢ sie tak aby powierzchnia stali byta
zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest
dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczeniai cechy
zgodnie z PN 731 H 01102. Oznaczeniai cechy musza by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu
wyrobow nalepy przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

Konstrukcja powinna by¢ wysytanaw kolenosci uzgodnionej z wykonawca montazu. Konstrukcja przed wysytka powinnaby¢
zabezpieczona przed korozja.

Przy transporcie kolegja lub srodkami drogowymi nalezy dostosowa¢ sie do ograniczen wymiarowych narzuconych gtownie zdolnosciami
zatadunkowymi srodkow transportowych.

W transporcie kolgjowym zasadnicze wymiary elementow wysytkowych powinny byé

Nastepujace:

- najwigksza dtugos¢ 18,0 m

- ngjwieksza szerokos¢ 3,0 m

- ngjwieksza wysokos¢ 3,23 m

- masado 20,0 t.

QOd tych wymiaréw dopuszcza sie wyjatkowo pewne odchylenia np. przy diugosci el ementu mnigjszej od 18,0 m jego wysokos¢é moze
by¢ 3,55 m, przy diugosci mniejszej od 16,0 m wysokos¢ moze wynies¢ 3,80 m. Elementy cigzsze moga by¢ przewozone na dwoch
wagonach lub na wagonach specjalnych.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementow wysytkowych powinny byé

nastepujace:

- ngjwieksza dtugos¢ 11,0 m

- ngjwieksza szerokos¢ 2,5 m

- ngjwieksza wysokos¢ 2,5 m

- masa20.0t.
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Dopuszczalne odchylenia dtugosé¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukow moze by¢ do 18,0 m wysokosé¢ elementu, na
przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposob
aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich uszkodzenia szczegolnie
chronione musza by¢ elementy stykéw montazowych. Ze wzgledu na mozliwosé wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy
stanowiace potaczenia musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w mie&jscu zamocowania przy pomocy srub
montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, podktadki, nakretki, czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w
zamknigtych pojemnikach. DZzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowsj i ta pozycja powinna by ¢ zachowana we
wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda
odpowiednio zabezpieczone przed utrata statecznosci i innymi uszkodzeniami. Inzynier Projektu w razie potrzeby moze zada¢ wykonania
odpowiednich obliczen. Sposob mocowania elementow musi wykluczy¢ mozliwosé przemieszczenia, przewrocenialub zsunieciasie ich
w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni
ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiarow skrajni lub dopuszczalnych
cigzarow pojazdow nalepy uzyskaé zgodg DODP i Zarzadow Drogowych w miastach prezydenckich przez ktorych tereny przechodzi
trasa przejazdu. Konwoj przewozacy czesci nad wymiarowe konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany
samochod pilotujacy.

4.2 Transport wewnetr zny, zatadunek i wyladunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz bezpieczne. W celu
zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinnaby¢ pouczona o ich dziataniu o postugiwaniu sie nimi oraz o
zachowaniu sie w ich poblizu na co nalepy uzyskac pisemne potwierdzenie pracownikéw. Predkos¢ poziomego przemieszczania
tadunkéw powinnaby¢ umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do srodka
transportowego aby nie dopuscie do ich zsunigcia si¢ lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywniac¢ aby nie dopusci¢ do
odksztatcen i uszkodzen. Za pomoca zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co ngimniej 1,0 m nad przedmiotami znajduj acymi si¢ na
drodze przemieszczania. Podnoszenie elementow przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady
mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzsjacych wytrzymatosé i statecznosé zurawia. W celu zachowania
bezpieczenstwa podnoszona konstrukcje nalezy kierowa¢ linami zaczepionymi do nigj i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego
miejsca.

4.3 Odbiér konstrukcji po roziadunku

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja zatozonej w Dokumentacji
Projektowej geometra. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w pkt 4.7 PN B 06200. Jezeli Zamawiajacy
zawart oddzielnie umowy na:

- wytworzenie konstrukcji

- montaz konstrukcji namigjscu budowy

Z réznymi podmiotami gospodarczymi wowczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu
uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu i powinien by¢
przez Inzyniera Projektu zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, atakze wszystkie elementy stalowe ktére beda uzyte na migjscu budowy np. komplet srub. Z dostawy wytaczone sa farby i
materiaty spawalnicze ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

4.4 | ikwidacja uszkodzen transportowych

Jesdli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier Projektu uzna za konieczne to Wytworca przedstawia Inzynierowi Projektu do akceptacji
projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier Projektu moze zastrzec jakich prac nie mozna wykonywac bez
obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak
szybko jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera Projektu. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub
jego czesc) zostaje zdyskwalifikowany.

5. 0 Wykonanie robét

5.1 Warunki ogélne

5.1.1 Program montazu i scalania konstrukcji ha migjscu budowy

Rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu programu montazu. Program sporzadzany jest
przez Wykonawcg montazu. Program powinien zawiera¢ protokot odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:

- harmonogram terminowy realizacji

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwaércy

- formacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych na ktorych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

- projekt montazu

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukgji jesli podczas montazu bedzie ona podpieranaw innych punktach niz przewiduje to
Dokumentacja Projektowa

- informacje o podwykonawcach

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania.

- projekt technologii spawania (jesli wystepuje)

- gposdb zapewnienia badan ujetych w Specyfikagji

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa 0sob ktore moga znalez¢ sie w obszarze prac montazowych

- inne informacje zadane przez Inzyniera Projektu.

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi koniecznosé¢ zmiany
technologii Wykonawca musi uzyskac¢ akceptacjg Inzyniera Projektu.

5.1.3 Kontrola wykonywanych robét

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych badawczych i odbiorcéow czesciowych naczas
ktérych nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier Projektu podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét.

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na migjscu budowy

5.2.1 Skladowanie konstrukcji na placu budowy

PDF created with FinePrint pdfFactory Pro trial version http://www.fineprint.com Strona 362 75



http://www.fineprint.com

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukgji i udostgpnienie go Wytworcy by mogt dokona¢
roztadunku dostarczongj konstrukgji i usuna¢ ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcjg na placu budowy nalezy uktada¢
zgodnie z projektem technologii montazu uwzglednigjac kolejnos¢ poszczegolnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio
kontaktowa¢ sie z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach
kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewni¢ jg statecznosé i nieodksztatcalnosé, dobre przewietrzenie elementow
konstrukcyjnych, dobra widocznos¢ oznakowania elementow sktadowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych
$niegu zanieczyszczen DTP.

W miar¢ mozliwosci nalepy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej (takigj jak w konstrukcjach)
podparte w weztach. W przypadku sktadowaniaw inngj pozycji niz pionowa lub przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu
wymagane sa obliczenia sprawdzaj ace statecznosé i wytrzymatosc.

5.2.2 Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich polozenia

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowaniaw sposob gwarantujacy jego nieuszkodzenie.
Elementy transportowane przy pomocy dzwigow musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa (probne uniesienie nawysokosé 20 cm, brak przeszkod na drodze transportu, przeszkolonai odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewngtrznego musza by¢ ocenione przez Inzyniera Projektu i w razie
koniecznosci element musi by¢ zastapiony nowym na koszt Wykonawcy robot.

5.2.3 Wykonanie polaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu spawania zawi erajacego plan spawania.
Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawaniaa
szczegoblnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatrow.

5.2.4 Wykonanie polaczen statych na miegjscu budowy.

Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowsj. Jesli zachodzi potrzeba
wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wiaczajac w to spoiny szczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera
Projektu wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwyt 6w montazowych (uszy) do
podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera Projektu. Inzynier Projektu moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych
skutki przyspawania uchwytow montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN B-06200 . robota spawalnicze na
obiekcie prowadzi¢ moznaw temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja
spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu ocenie jakosci i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny
by¢ przeprowadzane nie wczesnigj jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajace na oglgdzinach i
makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi przedstawiciel Inzyniera Projektu osobiscie. Koszty badan radiograficznych i
ultradzwigkowych ponosi Wykonawca, a wykonywac je moga jedynie laboratoria zeakceptowane przez Inzyniera Projektu. Badania
potwierdzajace jakos¢ robot spawal niczych prowadzi¢ nalepy wedtug norm podanych w p 10 0 ST. Wytworca zobowiazany jest
gromadzi¢ petna dokumentacje badan w postaci radiogramow i protokotow i przekazat ja Inzynierowi Projektu podczas odbioru
ostatecznego konstrukgji.

Polaczenia na $ruby

Oileniejest okreslone inaczej w dokumentacji przekazang) z wytworni wykonywanie otworow i ich rozwiercanie do ostatecznego
wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazul.

Konstrukcji. Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub sto zkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu. Rozwiertaki i wiertta
powinny by¢ w miar¢ mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworow dyskwalifikuje element. Wierceniei
rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym
i pewnym przymocowaniu go nawiasciwym migjscu. Wszystkie czesci musza byé starannie docisnicte w czasie wiercenia. Zle wykonane
Iub rozmieszczone otwory nie powinny by ¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inzyniera Projektu. Szczelnosé
potaczenia za pomoca $rub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢ miedzy
powierzchnie taczone gebig niz na 20mm. Dtugosé sruby powinna by¢ taka aby gwint $ruby pracujacy nadocisk i scinanie (w
potaczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit glebigj w otwor taczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretkai teb sruby powinny
bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni taczonych elementow.

5.3. Zabezpieczenie antykor ozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni gdzie wykonuje si¢ wszystkie warstwy
powtoki zabezpieczajacej przed korozja z wytaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni natozenie ostatniej
powtoki malarskigj po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania. Poprawki i warstwe konicowa nalepy wykonywaé na elementach
odczyszczonych osuszonych w dzien bez opadéw i przy temperaturze konstrukcji powyzej 10°C. Dopuszcza sie wykonywanie prac
malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia odpowiednig) temperatury malowaniai schnieciafarby pod
zadaszeniem. W kazdym przypadku Wykonawca uzyska wczesniejsza zgode Menedzera Projektu nawykonanie ostatecznej powtoki
malarskiej.

6. 0 Kontrolajakosci robét

6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera Projektu.

6.2 Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inzynier Projektu po zapoznaniu Sie z programem wytwarzania konstrukcji.
Harmonogramy stanowia integralna czes¢ akceptacji programow. Sposob i zakres odbiorow czesciowych opisane sa w pkt. 5 ninigjsze)
Specyfikacji prowadzonych przez siebie robot.

6.3 Zakres kontroli jakosci robaét

Zakres kontroli jakosci robot obejmuje na etapie wstgpnym.

- Weryfikacjg jakosci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytwérni kwalifikacji wytworni i je personelu.

- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow

- Badanie wzrokowe potaczen spawanych

- Kontrolawzrokowai kontrola grubosci powtok malarskich

- Jakos¢ tacznikow.

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwiekowe spoin. Po zakonczeniu montazu i
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malowania

- Sprawdzenie ogolnel geometrii ustroju

- Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegdlnosci potaczen sprezanych - Sprawdzenie

wykonczenia zakotwien

- Koncowy pomiar powtok malarskich.

7.0 Obmiar robét

Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robot.

Ilosci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot w ktorym w kazdej pozycji uwzgl ¢dniono dodatki na wykonanie
spoin oraz styki montazowe. Ilosci przewidywanego materiatu dla konstrukcji dachowej zestawiono w Przedmiarze Robot Jednostka
obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 t wbhudowangj stali profilowej

8.0 Odbiér robot

8.1 Odbior dostawy stali

QOdbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczeniaw ktore powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka
stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- Znak wytworcy

- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrobki cieplngj

8.2 Odbior zmontowanegj konstrukgcji stalowej

QOdbior konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbi or powinien polega¢ na
sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji.
Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodnos¢ uzytych profili

- Prawidtowe wykonanie potaczen spawanych i skrecanych.

9. 0 Podstawa platnosci

Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9

10.0 Pr zepisy zwigzane.

Cena obgjmuije rowniez wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5. ninigjszej Specyfikacji.

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonaniai odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-1SO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwiazki migdzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji stosowanymi w wymaganiach
PN-1SO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-1SO 526 /AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-1SO 10005 Zarzadzanie jakoscia- Wytyczne do planow jakosci

PN-M-02105 (PN-91/M-021 05) Podstawy zamiennosci - Uktad tolerancji i pasowan - Polatolerancji i odchyiki graniczne wymiarow do
3150 mm

PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-821 01) Sruby ze tbem szesciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby ze them szesciokatnym z gwintem na catej dhugosci

PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki -Wymaganiai badania

PN-M-82005 (PN- 78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawaniai napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawaniai napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawaniai napawania - Ogoélne wymaganiai badania
PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali hiskostopowych przeznaczonych do pracy w podwy zszonych
temperaturach

PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegow do spawania
PN-M-69017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe elektroda nietopliwa stali stopowych- Rowki do spawania

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawaniai napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M 69420) Spawalnictwo Druty lite do spawaniai napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawaniai napawania - Ogolne wymaganiai badania
PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w podwy zszonych
temperaturach

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Probatwardosci ztaczy spawanych i zgrzewanych

PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie radiogramow
PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ci¢cie gazowe stali weglowych o grubosci 5100 mm - Jakos¢ powierzchni cigcia
PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci ztaczy spawanych Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie oglgdzin
zewngtrznych

PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie wynikoéw badan
ultradzwiekowych

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009 (PN-871M-89009) Spawalnictwo - Zaktady stosujace procesy spawalnicze - Podziat

PN-M-69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo - Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych Podzial i wymagania
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PN M-69013 (PN-65/M-69013) Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych Rowki do spawania

PN-M-69014 (PN-75/M-69014) Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych niskostopowych - Przygotowanie brzegow do
spawania

PN-EN 10025 Wyroby wal cowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy

PN EN 25817 PN-1SO 5817 Ztacza stal owe spawane tukowo - Wytyczne do okreslania

poziomow jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN 26520 PN-1SO 6520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w ztaczach spawanych metali wraz z objasnieniami

ST -B-10.1 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace prowadzeniai odbioru robot zwiazanych z pokrywaniem powltokami
malarskimi konstrukgji stalowych.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objgtych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi konstrukcji stalowych i
obgimuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania,

b) nanoszenie warstwy gruntu i miedzywarstwy,

d) nanoszenie farb nawierzchniowych.

Przygotowanie powierzchni do malowaniai nanoszenie farby do gruntowaniai mi edzywarstwy na nowe elementy ma migjsce w
wytwérni, anabudowie, po montazu konstrukcji, zachodzi potrzeba wykonaniatych czynnosci w miegjscach styku i w migjscach
uszkodzen w czasie transportu badZ montazu.

Ostatnim etapem zabezpieczenia antykorozyjnego jest nanoszenie warstw farb nawierzchniowych.

Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegaj a powierzchnie konstrukcji stalowych krat i balustrad schodowych; elementy przewidziane do
obetonowania nie nalezy zabezpiecza¢ antykorozyjnie.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejsze) specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,,Warunki ogélne”
Aklimatyzacja (sezonowani€) powtoki - stabilizacja powloki malarskigj w celu uzyskania przez ma zaktadanych wiasciwosci
uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikow nadsje si¢ do nanoszenia na
podtoze.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca ktora spetnia przede wszystkim funkcje ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wykazujace zdolnosci zapobiegania korozji metali, dzigki
zawartosci w powloce sktadnikow hamujacych procesy korozji podtoza.

Mal owanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej nawarstwe gruntujaca w celu uszczelnieniai uodpornienia na
wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawartaw powietrzu para wodna osiaga stan nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub

mal owanego obiektu ponizeg punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby w celu zmnigjszenialepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.
Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane srodki zwigkszajace odpornosé obiektu lub jego elementu na dziatanie
korozji.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa.

2. Materialy

2.1 Warunki 0gélne stosowania materiatow

Do zabezpieczenia antykorozyjnego stosuje si¢ pokrycie malarskie trojwarstwowe o tacznej grubosci 140 mm w stanie suchym powtoki.
Zastosowane farby musza odpowiadaé¢ ponizej podanym warunkom oraz posiada¢ Aprobate Techniczna oraz Atest producenta.

2.2 Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej wedtug zasad niniejszej specyfikacji
sa:

do gruntowania:

2x— EP 12A1 - baza + HAE 12 - utwardzacz

do mal owania nawierzchniowego:

1x — PUR 30 - baza+ HAP 30 - utwardzacz

Dopuszcza sie zastosowani e innych materiatéw o parametrach nie gorszych niz w/w.

Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac sie do zalecen producent i danych zawartych w kartach technicznych
poszczegolnego produktu oraz przestrzega¢ warunkow jego uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby musza by¢ wszystkie
napisy po polsku. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Nalezy $cisle przestrzega¢ i kontrolowac podane przez producenta warunki mieszaniai czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu, Na
pojemniku ze zmieszang farba musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu data przydatnosci farby do uzycia

2.3 Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywat w magazynach zamknietych, stanowiacych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia,
odpowiadaj ace przepisom dotyczacym magazynéw materiatow tatwo palnych zgodnie z norma PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinnawynosi ¢ od +4 do +25°c.

3. Sprzet

3.1 Ogodlne warunki stosowania sprzgtu

Roboty moznawykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

3.2 Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadza¢é mechanicznie urzadzeniami dowol nego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora
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Nadzoru. Sprzgt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zepewniaé¢ strumien
odoliwionego i suchego powietrza.

3.3 Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami naktadania farb dostarczonymi przez
producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametréw technol ogicznych nanoszenia. Podane w
kartach technicznych typy pistoletow i pomp nie maja charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastapione sprzetem o zblizonych
wiasciwosciach technicznych dostgpnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzgtu powinien by¢ zeakceptowany przez inzyniera. Prawidtowe
ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadza¢ na probnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje inzyniera.

4. Transport

4.1 Transportowanie wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywaé sie z zachowaniem obowi azujacych przepisowo przewozie
materiatow niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

5.Wykonanierobot

5.1 Ogélne warunki wykonania robét

Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich
bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1.Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polegana usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w
postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow, smaréw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowa czynnoscia jest usuniecie
zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy metody strumieniowo-scierng (piaskowanie lub srutowanie). Przedtem nalezy jednak
usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tluszcze, smary) -zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczanikow,
dopuszczajac uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.

Nalezy stosowac takie parametry obrobki strumieniowo-sciernej, zeby uzyska¢ chropowatosé powierzchni RY5 (R,) = 25 - 27fj.m.

Pyt i kurz nalezy usunaé z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed mal owaniem przy pomocy szczotek z wtosia lub przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W miegjscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzania ostrych krawedzi nalezy wykonat szlifowanie.
Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z PN-70/H-97051, (przewiduje sie w krotkim czasie zastapienie tej
normy przez norme PN-1SO/850 1 i wowczas nalezy stosowaé sie do wymagan normy SO, a ocena przygotowania powierzchni do
malowania zgodna z PN-707H-97052).

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie pozniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia.

Wymagane jest oczyszczenie powierzchni do |-go stopnia czystosci wg PN- 70/H97050 co jest rownowazne Sa 3 wg 1SO 8501-1,
dopuszcza si¢ jednakze Sa 2 [11 wg 1SO 8501-1 tzn. lepigj niz 2-gi stopien wg PN-70/H97050.

Sposdb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé uzyskania wymaganego stopnia czystosci i by¢
zaakceptowany przez inzyniera. I nspektor ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie
powtoki malarskie.

5.2.2. Nanoszenie powlok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktow. Inzynier moze zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok
malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci
zaproponowanych przez Wykonawcg technik nanoszenia powtok i eliminagcji technik niegwarantujacych odpowiedniej jakosci robot.
5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, atakze temperaturai wilgotnosé¢ wzgledna powietrza
powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczegolnych produktow. Zwraca si¢ uwagg ha zroznicowana
tolerancje poszczegolnych produktow, nawilgotnosé powietrza oraz temperature powietrzai malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy -temperatura powinna by ¢ wyzsza o co
naimnigj 2°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi ¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy
silnym wietrze (4°Beal jforta). Najodpowiedniejsza temperatura wynosi 15-25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska byta nie narazonaw czasie schnigcia nadziatanie kurzu i deszczu. Nalezy
przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegélnych warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materiatow malarskich oraz sprzgtu

Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikacji. Inzynier moze zaleci¢
wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy material powtokowy nalezy przygotowywaé do stosowania scisle wg procedury podanej we wiasciwej dla danego materiatu karcie
technicznej. W ogolnym ujeciu na procedure ta sktadaja sie: mieszanie zawartosci poszczegdlnych opakowan w celu jg ujednolicenia,
mieszanie ze soba w okreslonych proporcjach i okreslony sposob poszczegolnych sktadnikow (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o
rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca sig uzywanie mieszadel mechanicznych.

Zwraca Si¢ uwagg, ze wytypowane w niniejszej specyfikacji farby sa chemoutwardzalne i w zwiazku z tym maja ograniczona zywotnosé
po wymieszaniu sktadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania calej przygotowanej do stosowaniailosci farby w
okresie, w ktérym zachowuje ona swoja zywotnos¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢é bezposrednio po zyciu stosujac rozcienczalniki zalecane
przez producentow farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i naktadanie mi¢dzy warstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych odpowiadaj acy tym farbom. Grunty wysoko cynkowe
nalezy nanosi¢ w warstwach o grubosci (po wyschnigciu) od 50 do 75jim.

Nanoszenie nastepnej warstwy - migdzywarstwy moze si¢ odbywac po uptywie wymaganego podanego przez

producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powtoki. Czas ten zalezy gtownie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci
od stosowanych preparatow.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwa. Powierzchnia nowych elementow po
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transporciei sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres jaki producent farb przewiduje pomigdzy
naktadaniem migdzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie
powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim rozcienczal nikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony
w kartach technicznych, odpowiadaj acych tym farbom. Farby nawierzchniowe nalezy naktadat w warstwach o grubosci na sucho co
najmnigj 50nm.
5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w migjscach styku
Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegaj acych powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze
nalezy wyrowna¢ przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozy¢ warstwg farby do gruntowania, a nastgpne warstwy nanosié
wg zasad niniejszej specyfikacji.
5.2.3. Uzytkowanie powtok malarskich
Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chroniac od opadow atmosferycznych,
kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a
elementy musza by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by ¢ zaopatrzone w uchwi\y utatwigjace zatadunek i
roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadach z
drewna, stali lub betonu, co ngjmnig 300mm nad poziomem terenu.
Elementy zagruntowane mozna transportowac¢ po catkowitym wyschnigciu powtoki. 5.3
Warunki dotyczace bezpieczenstwai higieny pracy.
Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia pracownikéw, nalezy wigc
przestrzega¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:
czyszczenie strumieniowo-scierne winno odbywaé si¢ w zamknigtych pomieszczeniach obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa si¢ ono z
udziatlem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy
srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne.
przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatow malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny
osobistej, aw szczegolnosci nie przechowywaé
zywnosci i ubraniaw pomieszczeniach roboczych i w pobli zu stanowisk pracy, nie spozywac positkow w miejscach pracy, rece myé w
przypadku zabrudzenia farba tamponem zwil zonym w rozcienczal niku, a po jego odparowaniu woda z mydtem, skorg rak i twarzy
posmarowa¢ przed praca odpowiednim kremem ochronnym.
6. Kontrola jakosci robét
6.1 Sprawdzenie jakosci materiatow malarskich.
Ocena materiatéow malarskich powinna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest zobowiazanych przedstawi ¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyroby, ana zyczenie odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych
badan pelnych danego materiatu.
6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.
Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si ¢ w oparciu o PN- 70/H-97052 oraz wymagania zawarte w kartach
technicznych produktow wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega ona nawizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci
powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchosé, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Oceng
przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie péznigj niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio
przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu 0 PN- 70/H-97050.
6.3 Kontrolajakosci powtok malarskich.
Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki naktadania materiatu
malarskiego i stosowanych parametrow technol ogicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow pogodowych i
zabezpieczajacych swiezo wykonanych powtok, a takze przestrzegania czasu schnigciai aklimatyzacji powtok.
Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegolnych warstw wg PN83/C-81545. Sprawdzeniu
podlega liczba wykonywanych warstw powtok malarskich.
6.4 Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok.
Ocene wykonanych powtok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysytka elementow konstrukcji na budowe oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskigy.
Badania przeprowadza si¢ na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.
Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z projektowana Mierzy si¢ ja przy pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzadow
magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-74/C-81515 |ub innych zapewnigjacych doktadnos¢ + 10%.
Pomiar nalezy wykona¢ w co ngjmnigj 7 punktach konstrukcji, a zawynik ostateczny pomiaru nalezy przyjac¢ srednia arytmetyczna
wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytéw z 7 pomiarow. Sredniatanie moze wynosi¢ mnigj niz 90%
grubosci ustalongj dla dangj powtoki. Dodatkowo zgodnie z norma BS 5493:1977, wymaga sie aby nie byto odczytow grubosci nizszych
niz 75% grubosci nominalng.
Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomoca poroskopu wg PN-68/C-81544.
Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.
Powtoka uszkodzona w miegjscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona (pedzlem z zastosowaniem farb wg ninigjszej
Specyfikacji)

Oceng wygladu dokonuje si.¢ nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.
Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekow oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gadka bez pomarszczen, zaciekow i chropowatosci. Powtoka nie moze odstawaé
od podtozai mie¢ wtraceniaciat obcych.
7. Odbior robot.
Roboty objete niniejsza Specyfikacji podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest dokonywany na
podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualnej.
8. OBMIAR ROBOT
8.1. Ogolne zasady obmiaru Robot
Obmiar Robét begdzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Rysunkami i Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych
w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar powinien by¢ wstawiony do Ksiegi Obmiaru.
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Obmiar wykonanych Robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigcznej patnosci narzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inspektora Nadzoru.

8.2. Zasady okreslaniailosci Robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiows.

Jesli Specyfikacje wiasciwe dla danych Robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m jako ditugosé pomnozona przez
sredni przekroj.

Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach [ub kilogramach.

8.3. Urzadzeniai sprzgt pomiarowy

Jezeli urzadzenialub sprzgt wymagaja badan atestujacych to Wykonawca dostarczy odpowiednie swiadectwa legalizacji potwierdzajace
doktadnos¢ sprzetu.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.

8.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robét, atakze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy
w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot

Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed
ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objgtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi nakarcie Ksiggi
Obmiaru. W razie braku miegjsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksiegi Obmiaru, ktorego wzér zostanie
uzgodniony z Inzynierem.

8.5 llos¢ jednostek

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAW A PLA TNOSCI

Jak w pkt 9, Warunki ogéIne”

10. Przepisy zwigzane.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywaniei transport wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do poditoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowsy.
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zanieczyszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikow atmosferycznych.
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

PN-68/C-81545 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

PN- 70/H-97050 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwai zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

PN- 70/H-970510chrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

PN- 70/H-97053 Wyroby scierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

ST - B - 11 ZBROJENIE KONSTRUKCJI BETONOWYCH

1.0 Wstep.

1.1 Przedmiot Specyfikacje.

Przedmiotem ninigjszej Specyfikacjami sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na
mokro.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja Jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjami sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
Specyfikacji Techniczngj S.00.00 ,, Wymagania Ogolne".

Pigty stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40mm.

Zbrojenie niespr ¢zaj ace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzaj ace do nigj napr¢zen w sposob czynny.

Zbrojenie gladkie - zbrojenie pretami nie zebrowanymi klasy A - 0i A -I.

Zbrojenie zebrowane - zbrojenie pretami zebrowanymi klasy A - 11, A - I11.
Zbrojenierozproszone - zbrojenie wioknami stalowymi dodawanymi i mieszanymi w masie
betonowe.

1.4 Zakresrobot objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robét wehodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia, pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-I; przygotowanie i montaz
zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-I11; przygotowanie i montaz prefabrykowanych siatek pretow.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace r obét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Projektem,

Specyfikacjami i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymagania Ogolne”

2.0 Materialy.

2.1 Stal zbrojeniowa.

2.1.1Klasy i gatunki stali zbrojeniowegl wg dokumentacji techniczngj.

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H-84023106:1989. Gtéwne prety w konstrukcjach zelbetowych, wykonat ze stali klasy A-111 gatunku
34GS. Dotyczy to wszystkich elementow konstrukgcji zel betowych wymienionych w punkcie 1.4. Prety rozdzielcze i strzemiona, oraz
zbrojenie podktadow pod posadzki ze stali St3S oraz StOS. Siatki zgrzewane ze stali gatunku BSt500.

2.1.2 Dostawa stali.

Menedzer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy odbioru stali zbrojeniowej w
wiazkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest
ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieping,
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- cechowanie wiazek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu,

- $rednicg nominalna.

2.1.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowsej i siatek.

Przy ocenie wzrokowsj stali, nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria

- napowierzchni pretow nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania musza miescic¢ sie w

granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

- prety dostarczone w wiazkach nie moga wykazywac odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m ditugosci preta

2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowe.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczal nym, na podtozu suchym, w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiarow i gatunkow.

2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowani

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem. Prace zbrojarskie wykonane
specjalistycznymi urzadzeniami stanowi acymi wyposazenie zbrojami. Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera Projektu.

4.0 Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania zbrojenia powinny odbywac sig tak, aby zachowaé ich dobry
stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwaniasie
podczas transportu.

5.0 Wykonanierobat.

5.1 Czyszczenie zbrojenia.

- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkoéw rdzy, kurzu i btota,

- Prety zattuszczone |ub zabrudzone farbami nalezy czyscié preparatami rozpuszczajacymi ttuszez,

- Stal narazona na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka,

- Stal pokryta tuszczaca Sie rdza i zablocona oczyszcza sig¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie, lub tez przez piaskowanie.
- Stal tylko zabtocona mozna zmy¢ strumieniem wody,

- Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieplej wody,

- Mozliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera Projektu.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej
ich korozji.

5.2 Przygotowanie zbrojenia.

Prety stotowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane, haki, odgigciai rozmieszczenie zbrojenia nalezy
wykonywa¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264.

Laczenie pretow nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264, Wykonawca zapewni przygotowanie siali na
stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem Zagospodarowania Placu Budowy, wyposazonym w urzadzeniado gieciai
prostowania pretow stalowych o srednicy do 25 mm.

5.3 Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po Odbiorze Czesciowym deskowan.

Wykonawca nie bedzie podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i
montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow musi by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniul.

6.0 Kontrola jakosci.

Kontrolajakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementow do zabetonowania w betonie polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Projektem, Specyfikacja i normami przedmiotowymi. Nastepujace kryteria doktadnosci montazu zbrojenia beda przedmiotem kontroli:

Par ametr Zakresy tolerangji Dopuszczalnaréznica
Cieciapretow dlaL <60m 20mm
(L- dtugos¢ pretawg projektu) dlaL>60m 30mm
Odgiecia (odchyleniaw stosunku do poto. dlaL<0,5m 10mm
okreslonego w projekcie) da05m<I1<15m 15mm
dlaL> 1.5m 20mm
Usytuowanie pretéw otulenie (zmianawymiaru w 20mm
stosunku do wymagan projektu)
Odchylenie plusowe (h- jest catkowita dlah<0.5m 10mm
gruboscia elementu) dla05m<h<15m 15mm
dlaL>1.5m 20mm
odstepy pomigdzy sasiednimi
rowno. pretami a<0.05m 5mm
(a- jest odlegtoscia projektowana a<0,20m 10mm
pomiedzy powierzchniami przylegtych a<0,40m 20mm
pretow) a>0,40m 30mm
odchyleniaw relacji do grubosci b <0,25m 10mm
lub szerokosci w kazdym punkcie b<050m 15mm
Zbrojenia (b - oznacza catkowita b<15m 20mm
grubos¢ lub szerokosé elementu) b>15m 30mm

7.0 Obmiar robot.

Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robot.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczna ilos¢ (1) zmontowanego zbrojeniatj. teoretyczny diugosé pretow poszczegolnych
$rednic pomnozona odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy (kg/mb). Nie doliczasie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.
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Nie uwzgledniasi¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez \WWykonawcg pretow o srednicach wigkszych od
wymaganych w Dokumentacji.

Ilosci przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robot.

8. 0 Odbiér robét.

QOdbior robot zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robot Zanikajacych wedtug zasad podanych w specyfikacji techniczne)
"Wymagania ogdlne".

8.1 Odbioér dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka
stali.

Zadwiadczenie to powinno zawierac:

- Znak wytworcy,

- Srednice nominalna,

- Gatunek stali,

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrobki cieping.

- Cechowanie wiazek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazdej wiazki pretow.

8.2 Odbior zmontowanego zbr ojenia

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika
Budowy.

Odbior powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami
niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obgjmuje:

- Zgodnos¢ ksztattu pretow,

- Zgodnos¢ liczby pretow i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,

- Rozstaw strzemion,

- Prawidtowe wykonanie hakow, ztacz i dtugosci zakotwien,

- Zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.

9. 0 Podstawa platnosci.

Jak w pkt 9 "Wymagania ogolne".

10. 0 Przepisy zwigzane

Jezeli szczegolne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewiduja inaczej, Wykonawca zastosuje si¢ w petni do
wymagan i zalecen ponizszych przepisow. Wykonawca nie bedzie roscit zadnych kosztow zwiazanych ze spetnieniem postanowien
ponizszych dokumentow.

PN-H-840231 06:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-93215:982 Walcowkai prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statycznei projektowanie

ST - B - 12 KONSTRUK CJE DREWNIANE DACHOWE

1.0 Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikagji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru konstrukcji drewnianej dachowej

12 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacjajest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
13 Zakresrobot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzeniarobot zwiazanych z:

1 Konstrukcja dachu

2. potaczeniaelementéw w/w konstrukcji z zelbetowymi elementami konstrukcji budynku

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegolnych elementow - zgodnie z rysunkami wykonawczymi konstrukgji i architektury
oraz odpowiednimi wykazami drewna.

1.4 Okreslenia podstawowa

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i Specyfikacji "Wymagania Ogolne”

1.5 Ogolne wymagania dotyczace r obét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inzyniera Projektu Przed
przystapieniem do realizacji robot Wykonawca zobowiazany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do
akceptacji Inzyniera Projektu n/w dokumentacji:

Rysunki warsztatowe wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i montazu Wymiary liniowe w tych rysunkach winny by¢
ustalone z doktadnoscia do 1 mm Rysunki nalezy sporzadzi¢ zgodnie z PN 1SO 5261 i PN 1SO 52611Ak Rysunki warsztatowe
opracowane przez wykonawcg akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wytacznie zgodnosci
przyjetych rozwiazan z zatozeniami projektu technicznego)

Projekt warsztatowy potaczen elementéw z drewna klejonego z konstrukcja budynku.

Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do zastosowania przez Wykonawce i
warunki budowy Do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych
tymczasowych konstrukcji pomocniczych Projekt ten powinien zagwarantowaé catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej
konstrukcji.

Projekt technologu zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza Dokumentacja Projektowa obejmujacy.

Polaczenia §rubowe.

2.0 Materialy.

Wszystkie elementy projektowano zgodnie z parametrami dla drewna klegjonego klasy GL-30 wedtug PN-B-03150:2000 oraz PN-EN
1194.

Wszystkie taczniki stalowe ze stali St3SX.

Wyroby hutnicze wg PN-H-01107
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Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

Sruby zwyktawg PN-M.-82054-18

powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego
Typy materiatow - jak na Rysunkach Wykonawczych.

2.1 Akceptowanie uzytych materiatéw

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm Wszystkie materiaty i wyroby
powinny mie¢ zaswiadczeniajakosci zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagana
jakosée

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by ¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych jesli w
projekcie nie podano inaczej

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa i konserwowaé zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci i w sposob
umozliwigjacy tatwa i jednoznaczna identyfikacje kazdej dostawy Wyroby nie 0znaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy
konstrukcji nosnej Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzaniat montazu (pkt 5 12\ 5 1 3) dostawcow materiatow nie oznacza
akceptacji materialow Wytworca jest zobowiazany do dokumentowania odpowiednigj jakosci wszystkich partii materiatow

2.2 Drewno konstrukcyjne.

Drewno do produkcji musi by¢ drewnem konstrukcyjnym o wiasciwosciach mechanicznych odpowiadaj acych wymaganiom PN-EN 338
oraz PN-81/B-031150.01 . Elementy drewniane musza by¢ uodpornione na dziatanie korozji biologicznej metoda powierzchniowa
zgodnie z wymaganiami instrukcji ITB nr 355/98. Wilgotnos¢ drewna moze sie wahat w granicach 12% (+ 2,0%).

Do wykonania konstrukcji elementéw klejonych warstwowo nalezy zastosowat kleje na bazie zywic spetniajace wymagania PN-EN 301
oraz PN/B-031150.01.

Grubos¢ poszczegolnych warstw drewna powinna wynosi ¢ 22 + 44 mm. Polaczenia poszczegolnych warstw drewna na diugosci elementu
wykona¢ na ztacza klinowe o diugosci klinéw okoto 10-;-20mm. Odlegtosci osiowe pomiedzy potaczeniami klinowymi sasiadujacych
warstw minimum 300mm. Warunki klgjenia musza zapewni¢ wytrzymatosé ztaczy klinowych na zginanie zgodnie z wymaganiami PN-
81/B031150.03. Rozwarstwienie ztaczy klinowych powinno odpowiada¢ PrPN-EN 386. Dopuszczalne odchytki wymiarowe zgodnie z
PrPN-EN 390.

Okuciai taczniki stalowe musza by¢ zabezpieczone przed korozja poprzez galwanizowanie lub cynkowanie.

2.3 Laczniki i materialy stalowe.

Zamowienia nataczniki i materiaty stalowe sktada Wytworca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez Inzyniera Projektu
Wytwaércow tych materiatow. Nawytworcy konstrukgji ciazy obowiazek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow
potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza
by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii facznikow i materiatow. Spetnione musza by¢ wymagania norm przedmiotowych
PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze them szesciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze thom szesciokatnym z gwintem na catej dtugosci

PN-M-82002 (PN-771 M-82002) Podktadki - Wymaganiai badania

PN-M-82005 (PN-781 M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82144 (PN-86 IM-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone

PN-M-09355 (PN-731 M 09350) Topniki do spawaniai napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawaniai napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawaniai hapawania

Ogolne wymaganiai badania

PN-M-69433 (PN-881M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN-741 M-89434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w podwyzszonych
temperaturach. Wytwaorca powinien przestrzega¢ okresbw waznosci stosowania el ektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Do wykonywania potaczenia na sworznie stosowa¢ sworznie ze stali weglowej, walcowanegj wg PN75/H-93200/05 o $rednicy od 10 do
24 mm odpowiadaj acej sortymentom znormalizowanych nakretek wg PN-75/M-82144 i PN-75/M-82151 oraz podktadek wg PN-59/M-
82010. Dopuszcza si¢ stosowanie sworzni z innych materiatow po okresleniu ich przydatnosci zgodnie z BN-80/7159-04. Wykaz sworzni
i nakretek zgodnie z PN-2000/B-03150/03.

3.0 Sprzet

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5 1 2) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3.) obowiazani sa do
przedstawienia Inzynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inzynier Projektu jest uprawniony do sprawdzenia czy
urzadzenia dzwigowe posiadaja wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera Projektu jest zobowiazany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzeniajego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywa¢ sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu.

4.0 Transport

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek transport roztadunek i sktadowanie wyrobow z konstrukcji z drewna klejonego powinny odbywac sig tak aby powierzchnia
byta zawsze czysta wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby
powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. W czasie sktadowaniai transportu
elementy z drewna zabezpieczy¢ przed:

opadami atmosferycznymi [ub innym dziataniem wody

uszkodzeniami mechanicznymi

odksztatceniem, przeciazeniem, nieodpowiednim podparciem czy zawieszeniem w trakcie transportu i sktadowania

Za nieodpowiednie podparcie czy zawieszenie nalezy traktowa¢ kazde powodujace w dowolnym przekroju elementu wystapienie sit
wewnetrznych wigkszych od zaktadanych w obliczeniach statycznych elementu.

sktadowanie elementu dopuszcza si¢ tylko w migjscach przewiewnych, suchych, w odlegtosci minimum 25 cm od gruntu.

Przy transporcie koleja lub srodkami drogowymi nalepy dostosowac¢ si¢ do ograniczen wymiarowych narzuconych gtéwnie zdolnosciami
zatadunkowymi $rodkéw transportowych.
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W transporcie kolejowym zasadnicze wymiary elementow wysytkowych powinny by¢ nastgpujace:
- najwigksza dtugos¢ 18,0 m
- ngjwieksza szerokos¢ 3,0 m
- ngjwieksza wysokos¢ 3,23 m
- masado 20,0 t
QOd tych wymiaréw dopuszcza sie wyjatkowo pewne odchylenia np. przy diugosci el ementu mnigjszej od 18,0 m jego wysokos¢é moze
by¢ 3,55 m przy dtugosci mnigjszej od 16,0 m wysokos¢ moze wynies¢ 3,80 m. Elementy cigzsze moga by¢ przewozone na dwoch
wagonach lub na wagonach specjalnych.
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementow wysytkowych powinny by¢ nastgpujace:
- ngjwigksza dtugos¢ 11,0 m
- ngjwieksza szerokos¢ 2,5 m
- ngjwieksza wysokos¢ 2,5 m
- masa 20.0t.
Dopuszczalne odchylenia dtugosé¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukéw moze by¢ do 18,0 m wysokosé elementu na
przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,1 m Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposob
aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen deformacji lub uszkodzen Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzglgdu na tatwosé ich uszkodzenia szczegolnie
chronione musza by¢ elementy stykow montazowych. Ze wzgledu na mozliwosé wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukeji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki,
nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigar powinny by¢ transportowane w pozycji
pionowsj i ta pozycja powinnaby¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga
by¢ one transportowane w inngj pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utrata statecznosci i innymi uszkodzeniami. Inzynier
Projektu w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposob mocowania elementow musi wykluczy¢ mozliwosé
przemieszczenia, przewrocenialub zsunigcia sig ich w czasie transportu Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob
aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia
ktoregokolwiek z wymiarow skrajni lub dopuszczalnych cigzaréw pojazdow nalezy uzyska¢ zgodg DODP i Zarzadow Drogowych w
miastach prezydenckich przez ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozacy czesci nadwymiarowej konstrukgji
powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochaéd pilotujacy.
4.2 Transport wewnetr zny, zatadunek i wyladunek
Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz bezpieczne. W celu
zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinna byé pouczona o ich dziataniu, o postugiwaniu Si¢ nimi oraz o
zachowaniu si¢ w ich poblizu na co nalezy uzyska¢ pisemne potwierdzenie pracownikow. Predkos¢ poziomego przemieszczania
tadunkow powinna by¢ umiarkowana (ok 5 kmvh). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do srodka
transportowego aby nie dopusci¢ do ich zsunigcia sig lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalepy usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do
odksztatcen i uszkodzen. Za pomoca zurawia nalepy przenosi¢ konstrukcje co ngimnigj 1,0 m nad przedmiotami zngjdujacymi sie¢ na
drodze przemieszczania. Podnoszenie elementow przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady
mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajacych wytrzymatosé i statecznosé¢ zurawia. W celu zachowania
bezpieczenstwa podnoszona konstrukcje nalezy kierowa¢ linami zaczepionymi do nigj i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego
miejsca.
5.0 Wykonanie robét
5.1 Warunki ogélne
5.1.1 Program montazu i scalania konstrukcji ha migjscu budowy
Rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu programu montazu. Program sporzadzany jest
przez Wykonawce montazu. Program powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz:
- harmonogram terminowy realizacji
- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwaércy
- informacje 0 obsadzie tych stanowisk robotniczych na ktorych konieczne jest udokumentowanie

kwalifikagji
- projekt montazu
- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu begdzie ona podpieranaw innych

punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa
- informacje o podwykonawcach
- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania.
- §posdb zapewnienia badan ujetych w Specyfikagji
- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa 0sob ktére moga znalezé sie¢ w obszarze prac

montazowych
- inne informacje zadane przez Inzyniera Projektu.
5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii
Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi koniecznosé zmiany
technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.
5.1.3 Kontrola wykonywanych robot
Inspektora Nadzoru jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbiorcow czesciowych na
czas ktérych nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier Projektu podejmuje decyzje 0 kontynuowaniu robét.
5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na migjscu budowy
5.2.1 Skladowanie konstrukgji na placu budowy
Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytworcy, by mogt dokonaé
roztadunku dostarczongj konstrukgji i usuna¢ ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcjg na placu budowy nalepy uktadac
zgodnie z projektem technologii montazu uwzglednigjac kolejnos¢ poszczegolnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio
kontaktowa¢ sie z gruntem lub woda i diatego nalepy ja uktada¢ na podktadkach drewnianych. Sposob uktadania konstrukcji powinien
zapewni¢ jg:

statecznos¢ i nieodksztatcal nosé
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- dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych
- dobra widocznos¢ oznakowania elementow sktadowych
- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych $niegu zanieczyszczen itp.
W czasi e sktadowania elementy z drewna zabezpieczy¢ przed:
- opadami atmosferycznymi lub innym dziataniem wody
- uszkodzeniami mechanicznymi
- odksztatceniem, przeciazeniem, nieodpowiednim podparciem czy zawieszeniem w trakcie transportu i sk tadowania.
Za nieodpowiednie podparcie czy zawieszenie nalezy traktowa¢ kazde powodujace w dowolnym przekroju elementu wystapienie sit
wewnetrznych wigkszych od zaktadanych w obliczeniach statycznych elementu.
sktadowanie elementu dopuszcza si¢ tylko w migjscach przewiewnych, suchych, w odlegtosci minimum 25 cm od gruntu.
5.2.2 Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich polozenia
Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowaniaw sposob gwarantujacy jego nieuszkodzenie.
Elementy transportowane przy pomocy dzwigow musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z tasm z dodatkowymi
podkiadkami w miejscach przetamaniatasmy na krawedzi elementu z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na
wysokos¢ 20 cm brak przeszkéd na drodze transportu, przeszkolonai odpowiednio wyekwipowana zatoga).
Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewngtrznego musza by¢ ocenione przez Inzyniera Projektu i w razie
koniecznosci element musi by¢ zastapiony nowym na koszt Wykonawcy robot.
5.2.4 Wykonanie polaczen stalych na migjscu budowy.
Polaczenia na $ruby i sworznie.
Oileniejest okreslone inacze) w dokumentacji przekazang) z wytworni wykonywanie otworow i ich rozwiercanie do ostatecznego
wymiaru nalepy wykona¢ nawytwaérni. Mozna otwory wykonywaé réwniez na migjscu budowy. Zte rozmieszczenie otworow
dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez
szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go nawiasciwym miejscu. Wszystkie czgsci musza by¢ starannie
docisnigte w czasie wiercenia. Szczelnosé¢ potaczenia za pomoca srub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz
grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢ migdzy powierzchnie taczone.
Otwory powinny by¢ wiercone 0,97 srednicy sworznialub sruby. Diugosc¢ sruby powinna by¢ taka aby gwint sruby pracujacy nadocisk i
$cinanie (w potaczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit gtebigj w otwér taczongj czesci niz na2 zwoje. Nakretkai teb sruby
powinny bezposrednio lub poprzez podktadki do drewna doktadnie przylega¢ do powierzchni taczonych elementéw.
5.3. Zabezpieczenie antykor ozyjne po montazu
Zabezpieczenie przeciwpozarowe.
Belki "D" posiadaja odpornos¢ ogniowa wynikajaca z przekroju FO,5 (30 min). Wszystkie elementy drewniane powinny by¢ pomalowane
dodatkowo preparatem ogniochronnym (Fobos M2, Ogniochron, [ub innym).
Zabezpieczenie przed korozja biologiczna oraz ochronaw okresie eksploatacji.
Wszystkie elementy drewniane narazone na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych, powinny by¢ pomal owane preparatem
zabezpieczajacym przed korozja biologiczna (dotyczy to w szczegolnosci konstrukcji ogrédka) Wszystkie elementy stalowe
niesystemowe powinny by¢ ocynkowane ogniowo - minimum 0,60 pm.
6.0 Kontrolajakosci robét
6.1 Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrole jakosci niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera Projektu.
6.2 Odbiory czesciowe
Harmonogramy odbiorow czgsciowych sporzadza Inzynier Projektu po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania Konstrukcji.
Harmonogramy stanowia integralng czes¢ akceptacji programow. Sposob i zakres odbiorow czgsciowych opisane sa w pkt 5 niniejszej
Specyfikacji prowadzonych przez siebie robot.
6.3 Zakres kontrali jakosci robot
Zakres kontroli jakosci robot obejmuje na etapie wstepnym:
. Weryfikacje kontroli jakosci w wytworni, kwalifikacji wytworni i jg personelu
. Ocene wizualna powierzchni elementéw, ilosci sekow, jakosci potaczen klgjonych, ciagtosci lameli itp. Pomiary geometrii i
sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow
. Badanie wzrokowe potaczen klgjonych
. Jakos¢ tacznikow
Po zakonczeniu montazu i malowania:
. Sprawdzenie 0ogolnej geometrii ustroju
. Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegolnosci potaczen nasworzniei sruby
. Sprawdzenie wykonczenia zakotwien.
. Koncowy pomiar powtok malarskich.
7.0 Obmiar robét
Jak w przedmiarze robot
8.0 Odbior robot
Odbior konstrukeji powinien by¢ dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbi 6r powinien polegaé na
sprawdzeniu zgodnosci uzytych elementow z rysunkami roboczymi konstrukcji i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie
zgodnosci wykonanej konstrukgji z rysunkami roboczymi obejmuje:
- Zgodnos¢ uzytych przekrojow
- Prawidtowe wykonanie potaczen
9.0 Podstawa platnosci
Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9
10. Dokumentacje zwigzane.
PN-82/B-02001 - Obciazenia budowli. Obciazenia state.
PN-80/B-02010 - Obciazeniaw obliczeniach statycznych. Obciazenie $niegiem.
PN- 77/B-02011 - Obciazeniaw obliczeniach statycznych. Obciazenie wiatrem.
PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:1999 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
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PN-B-03150:2000 - Konstrukcje z drewnai materiatow drewnopochodnych.
PN-EN 1194 - Drewno klegjone warstwowo. Klasy wytrzymatosci i okreslenie wartosci charakterystycznych.

ST - B-13 POKRYCIE DACHU BLACHA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonaniai odbioru robot dekarskich sa wymagania dotyczace pokrycia dachow
blacha cynkowo-tytanowsa.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie robot
dekarskich.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa. ST i poleceniami
Inspektora. Wymaganiai badaniatechniczne przy odbiorze czgsciowym i koncowym robét dekarskich reguluje norma. PN-80/B-10240
Roboty dekarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczna, uwzglgdniajaca wymagania norm.
Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym
przez nadzér techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY.

2.1. Do wykonania wier zchnich war stw pokrycia stosuj e sig:

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mieé¢ aprobaty techniczne lub powinny by¢ produkowane zgodnie z
obowiazujacymi normami. Materiaty stosowane do robot dekarskich do dnia uzyskania przez Polskg cztonkostwa w Unii Europejskiej
powinny mie¢ certyfikat naznak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci lub deklaracj¢ zgodnosci z aprobata techniczna lub z Polska
Norma.

Z dniem uzyskania przez Polske cztonkostwa w Unii Europejskiej wyroby dekarskie powinny:

mie¢ certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europej ska wprowadzona do zbioru norm polskich, z europejska aprobata
techniczna lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego uznana za zgodna z wymaganiami podstawowymi, a nastepnie
by¢ oznaczone znakowaniem CE, mie¢ deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta - w
przypadku wyrobow podanych w wykazie Komisji Europejskie majacych niewielkie znaczenie dlazdrowiai bezpieczenstwa. Na
opakowaniach materiatow stosowanych do wykonywania robét dekarskich powinien si¢ zngjdowac termin przydatnosci do stosowania.
Sposdb transportu i sktadowania materiatow do robot dekarskich powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacjg dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych
do wykonywania robot dekarskich.

2.2. Przyjecie materialow na budowie
Podstawe przyjecia wyrobéw pokrywczych na budowe stanowia:
- projekt techniczny,
- dokumenty od producenta,
- sprawdzenie oznaczenia wyrobow,
sprawdzenie zgodnosci wybranych wiasciwosci wyrobow z dokumentami.

Prol ekt techniczny powinien zawiera¢ charakterystyke wyrobow przeznaczonych do wykonania pokrycia. Na budowg moga by¢ przyjete
jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug specjalngl dokumentacji dotyczacej odstepstw od projektu.
Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobéw nieznanego pochodzenia. Producent jest zobowiazany dostarczy¢ dla kazdego wyrobu
certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci z dokumentem odniesienialub deklaracje zgodnosci dla partii wyrobu oraz karte
katal ogowa wyrobu lub firmowe wytyczne stosowania wyrobu. Kontrolne badania wiasciwosci wyrobow pokrywczych nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm dotyczacymi wyrobu lub innych dokumentow odniesienia, typu "aprobata techniczna''.
Wyroby pokrywcze moga by¢ przyjte na budowg, jesli spetniaja nastgpujace warunki:

odpowiadaja wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstepstw od projektu,

sa wiasciwie opakowane i oznakowane,

spetniagja wymagane wtasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

maja deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci lub do dniawejscia Polski do

Unii Europejskig - certyfikat na znak bezpieczenstwa.

Przyjecie wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.3. Przechowywanie materialéw
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wedtug
odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane (w zaleznosci od zakresu) mechanicznie badz r¢cznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzgtu
zaakceptowanego przez | nspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez I nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie podkladéw pod pokrycia z dachéwek

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania ogolne:

pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z
wymaganiami PN-B-02361: 1999,

rownos¢ powierzchni deskowania powinna by ¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnia deskowania a tata kontrolna o dtugosci 3 m
byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia
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potaci dachowsj), réwnosé¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna byé analogiczna, jak podano powyzej, z tym ze tata kontrolna
powinnaby¢ potozona na co ngjmnigj 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi), podktad powinien
by¢ zdylatowany w migjscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami
wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia, w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny
by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2. Warunki wykonania robét
Do wykonywania pokry¢ mozna przystapic:
po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza z dokumentacja techniczna oraz wymaganiami szczegoétowymi dla danego rodzaju
podtoza, po zakonczeniu robot budowlanych wykonywanych na powierzchni potaci, np. tynkowaniu kominow, wyprowadzaniu
wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktore beda wyprowadzone (wywijane) warstwy pokrycia papowego,
osadzeniu listew lub klockow do mocowania obrébek blacharskich, uchwytow rynnowych (rynhakow) z wyjatkiem robot, ktére ze
wzgledow technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu, po
oczyszczeniu podktadu z zanieczyszczen, odpadow materiatow i elementow, po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja techniczna
materiatow pokrywczych i sprzgtu do wykonywania pokry¢ papowych.
5.3. Podklad z tat drewnianych pod pokrycia

Wymagania dotyczace podktadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachowek ceramicznych sa nastgpujace:
Laty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekroj (38 x 50) mm; wymiar ten moze by¢ inny, jezeli wynikac to bedzie z obliczen
statycznych. Wzdtuz okapu taty powinny by¢ grubsze o 20 mm (58 mm x 50 mm).
Laty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem. Styki tat powinny znajdowaé sie na krokwiach.
W przypadku stosowaniarynien, do czo6t krokwi nalezy przybi¢ deske grubosci od 32 mm do 38 mm w celu umocowania do nigj
uchwytow rynnowych. Wierzch deski powinien sie pokrywaé z wierzchem taty okapowsey.
Wzdtuz kalenicy i narozy nalezy przybi¢ dodatkowe taty do mocowania gasiorow.
Wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blacha powinna by¢ przybita deska srodkowa - wzdtuz osi kosza, apo obu jg
stronach - deski taczone na styk.
Wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachowkami koszowymi nalezy przybi¢ deske srodkowa wzdtuz osi kosza.
Grubos¢ deski powinna by¢ dostosowana do grubosci tat.
Laty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami majacymi aprobaty techniczne.
5.4. Pokrycia dachéw blachg
Podktad pod pokrycie z blachy powinien spetniac wymagania podane w p.5.3. Przed przystapieniem do uktadania arkuszy blachy
powinny by¢ wykonane obrobki blacharskie na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach, rurach, masztach i podobnych
elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe, z mozliwoscia zastosowania tzw. fartuchow blaszanych od strony okapu.
Krycie blacha powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-71/B-10241. narabek stojacy. W przypadkach nie
objetych ww. norma krycie powinno by¢ wykonane zgodnie z instrukcja producenta wyrobu. W przypadku uszczel niania pokrycia
mozliwe jest uwzglednianie zalecen podanych w PN-71/B-10241, jak réwniez stosowanie innych, nowoczesniejszych rozwiazan
polecanych przez producentaw konkretnych systemach rozwiazan pokrywczych, pod warunkiem zapewnienia szczelnosci pokryciaw
rozwiazaniu systemowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w SST, a sprawdzenie i odbior robot winny by¢ wykonane zgodnie z
odpowiednimi normami.

6.2. Warunki szczegotowe.

6.2.1. Badania techniczne

Rodzaje badan. Przy odbiorze robot dekarskich powinny by¢é przeprowadzone nastepujace badania:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna

b) sprawdzenie materiatow,

¢) sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia,

d) sprawdzenie taczeniai umocowania arkuszy,

€) sprawdzenie zabezpieczen elewacyjnych,

f) sprawdzenie zabezpieczen dachowych,

i) sprawdzenie szczelnosci pokrycia.

6.2.2. Warunki przystapienia do badain

Wymagania ogoélne. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot.

Badaniaw czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé w odniesieniu do tych robat, do ktorych dostep péznigjszy jest niemozliwy
lub utrudniony. Wyniki badan nalezy zapisa¢ do dziennika budowy.

Warunki atmosferyczne. Badania techniczne przy odbiorze robét dekarskich nalezy przeprowadza¢ podczas suchej pogody przy
temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C.

Czynnosci wstepne. Przed przystapieniem do badan technicznych sprawdzi¢ na podstawie protokotéw lub zapisow w dzienniku budowy:
a) czy przygotowane podioze nadawalo sie do rozpoczecia robot dekarskich

b) czy w okresie wykonywania robét dekarskich temperatura powietrza nie byta nizsza niz +5°C,

C) czy zostaty spetnione wymagania podane w normie. nalezy

Opisbadan

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacj a techniczna polega na poréwnaniu wykonanych robot dekarskich z dokumentacja opisowsa i
rysunkowa wg wymagan normy oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzac bezposrednio lub posrednio - na podstawie zapisow w dzienniku budowy i innych
dokumentéw stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz powotanymi normami i
wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie szczelnosci pokrycia Sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelnosci pokrycia gtéwnie w migjscach narazonych na
zatrzymywanie si¢ wody (np. koryta, zatamania, miejsca styku ze scianami, kominami, swietlikami itp.). nalezy przeprowadzi¢ w
wybranych przez komisje migjscach sposrod szczegolnie narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkdow,
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aby sprawdzenie to przeprowadzi ¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawaé przez 10 min zraszaniu woda w sposob podobny do
dziatania deszczu, obserwujac, czy sptywajaca woda nie zatrzymuje si¢ na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworzac
zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwigjacy odszukanie ich po wyschnieciu pokrycia.

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ninigjszej Specyfikacji, w Dokumentacji
Projektowej i normach.

6.3. Ocena wynikéw badan

Jezeli badania przewidziane w normie dadza wynik dodatni, wykonane roboty dekarskie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy.
W przypadku gdy chociaz jedno z badan dawynik ujemny, catos¢ odbieranych robot dekarskich lub tylko ich czg$é nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami Normy. Roboty dekarskie uznane za niezgodne z wymaganiami normy nie moga by¢ przyjgte. W tym
przypadku nalezy poprawi¢ wykonane niezgodnie z wymaganiami normy pokryciaw celu doprowadzenia go do zgodnosci z norma, a po
poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadaj acych sie do usuniecia, ale nie wplywajacych na szczelnosé¢ pokrycia, roboty dekarskie moga
by¢ przyjete z uwzglednieniem procentowego obnizenia wartosci robot.

7.ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane.
QOdbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegaj acych zakryciu i zanikajacych sa nastepujace dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na nigj zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,
- atesty uzytych materiatow budowlanych,
- Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentacji.
7. 2 2. Zakres.
QOdbior robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
Zgodnosci uzytych zabudowywanych materiatéw z ST i Projektem, Prawidtowosci osadzenia elementow podlegajacych zakryciu.
7.3. Odbiér koncowy.
Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.0BMIAR ROBOT
wg przedmiaru robot
9. PODSTAW A PLATNOSCI
Jak w pkt 9,,Warunki Ogolne”
10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-B-02361: 1999 Pochylenia potaci dachowych
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymaganiai badania przy odbiorze
PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachowka ceramiczna. Wymaganiai badania przy odbiorze
PN-63/B-10243 Roboty pokrywcze dachoéwka cementowa. Wymaganiai badania przy odbiorze
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymaganiai badania techniczne przy
odbiorze
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokryé¢ dachowych uktadanych na cia-
gtym podtozu
PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy miedziangj lub cynkowej
PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedziangj uktadanych na ciagtym
podtozu
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali uktadanych na ciagtym podtozu
PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub
ze stali odporngj nakorozje. Czesé 1: Stal
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub
ze stali odporngj nakorozje. Czesé¢ 2: Aluminium
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub
ze stali odpornej nakorozjg. Czgs¢ 3: Stal odporna nakorozjg
PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy ze stali odpornej nakorozjg,
uktadanych na ciagtym podtozu
PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na
ciaglym podtozu
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymaganiai badania
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania
PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu
PN-EN 490 :2000 Dachéwki i ksztattki dachowe cementowe. Charakterystyka wyrobu
PN-B-12070:1996 Wyroby budowlane z betonu. Dachowki i gasiory dachowe cementowe
ST - B - 08 OBROBKI| BLACHARSKIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng. Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji Techniczngj sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét blacharskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.
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Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie obrobek
blacharskich z blachy stalowej ocynkowanej i stalowej ocynkowanej powlekang).
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.
Wymaganiai badania techniczne przy odbiorze czgsciowym i koncowym robot blacharskich reguluje norma PN-61 |B-1 0245.
Roboty blacharskie budowlane powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczna, uwzgle¢dnisjaca wymagania
norm. Odstgpstwa od dokumentacji technicznej powinny by ¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzor techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.
2. MATERIALY.
Do robét blacharskich nalezy stosowaé blache:

stalowsa ocynkowana powlekana gr.0,55 mm

materiaty pomocnicze
Gwozdzie blachar skie powinny odpowiada¢ ogolnym wymaganiom PN-84/M-81 000 Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane
Gwozdzie budowlane stosowane do robot blacharskich powinny odpowiadaé wymaganiom
PN-84/M-81 000 oraz BN-84/5028-12.
Wkrety samo wier cace z podktadka uszczelnigjaca EPOM do mocowania blachy stalowej do podtoza drewnianego F4,8x35 mm
Wkrety rozporowe z koszulka i z podktadka uszczelniajiaca EPOM do mocowania blachy stalowej Fi 10x55 mm

3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane (w zaleznosci od zakresu) mechanicznie badz recznie. Roboty moznawykonywaé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez | nspektora
4. TRANSPORT.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez I nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
Obrobki blacharskie attyki wykona¢ z blachy ocynkowanej, gr. 0,55 mm. Obrobke nalezy wykona¢ narabek stojacy. Zamocowanie
obrobki za pomoca tworzywowych kotkéw rozporowych (zwyktych i ramowych) z ocynkowanymi wkretami i kapturkami EPDM.
Obrobki powinny by¢ utozone na paskach papy podktadowej szerokosci dostosowanej do szerokosci attyki wraz z ociepleniem. Obrobka
powinnawystawa¢ min. 4 cm pozalico ociepleniai mie¢ wyksztatcony kapinos po obu stronach obrébki.
Obrobki blacharskie krawedzi ptyt loggii nalezy wykonac¢ z blachy ocynkowanej, powlekanej gr. 0,65 mm - kolor brazowy miedziany
RAL 8004. Obrobke nalezy osadzi¢ na piance montazowej. Zamocowanie obrobki za pomoca tworzywowych kotkow rozporowych
(zwyktych i ramowych) z ocynkowanymi wkretami. Uszczelnienia obrobek krawedzi ptyt loggii wzdtuz bocznych krawedzi podktadu
szczeliwem elastoplastycznym (np.: CERESIT CS 25 lub CS 350 jw.).
W przypadku zngjdujacych si¢ w dobrym stanie posadzek z ptytek obrobke krawedzi ptyt loggii osadzi¢ w nacigtym wzdtuz z krawedzi
ptyty rowku i uszczelni¢ szczeliwem.
Obrobki blacharskie parapetow nalezy wykonat z blachy ocynkowanej, powlekangj gr. 0,65 mm - kolor brazowy miedziany RAL 8004.
Nalezy osadzi¢ klocki drewniane gr.6 cm dla okien > 1,5 m. Zamocowanie obr 6bki za pomoca wkretéw ocynkowanych z podktadka i
kapturkiem. Uszczelnienia obrobek krawedzi obrobek za pomoca masy Silikonowsey.
Obrobka powinna wystawa¢ min. 4 cm pozalico ociepleniai mie¢ wyksztatcony kapinos oraz wywinigcia na sciany boczne osciezy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogolne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbi or robot winny by¢ wykonane zgodnie z
odpowiednimi normami.
6.2.1. Badania techniczne

Przy odbiorze robét blacharskich sprawdza sie:

zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacja techniczna,

materiaty,

wyglad zewngtrzny pokrycia,

potaczeniai umocowania arkuszy,
6 2.2. Warunki przystapienia do badan
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robét (odbidr czesciowy przeprowadza sie w
odniesieniu do tych robét. do ktorych dostep poznigjszy jest niemozliwy lub utrudniony).
Badania wykonuje sie podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy
Do oceny i przyjgciawykonanych robot wykonawca powinien przedstawi¢ co ngjmnigj nastepujace dokumenty zatwierdzona
dokumentacje techniczna i dziennik budowy,
protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych stwierdzajacych prawidtowe przygotowanie podtoza,
protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatéw uzytych do wykonanego pokrycia.
Przed przystapieniem do badan nalezy porowna¢ na podstawie protokotow lub zapisow w dzienniku budowy:
- czy podtoze nadawato sie do rozpoczeciarobot blacharskich,
- czy w okresie wykonywania robot z blach cynkowych temperatura powietrza nie byta nizszaniz +5°C.
Ocena koncowa.
Jesli wszystkie ogledziny, sprawdzaniai pomiary wykaza zgodnos¢ wykonania z projektem i wymaganiami, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za prawidtowe. Gdy chociaz jedno z badan dawynik ujemny, catos¢ odbieranych roboét uzngje si¢ za niezgodne z wymaganiami
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projektu i nie przyjmuje si¢. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty moga by¢ zekwalifikowane do ponownego
wykonaniaw catosci lub czesciowych napraw. W obu przypadkach pokrycie podlega ponownemu sprawdzeniu | odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usuniecia ae nie wptywajacych najakosé, roboty blacharskie moga by¢ przyjete
Z réwnoczesnym odpowiednim procentowym obni zeniem wartosci robot

6.3. Ocena wynikéw badan

Jezeli badania przewidziane w normie dadza wynik dodatni, wykonane roboty blacharskie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
normy.

W przypadku gdy chociaz jedno z badan dawynik ujemny, catos¢ odbieranych robot blacharskich lub tylko ich czgs¢ nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami normy. Roboty blacharskie uznane za niezgodne z wymaganiami normy nie moga by¢ przyjgte. W tym
przypadku nalezy poprawi¢ wykonane niezgodnie z wymaganiami normy pokryciaw celu doprowadzenia go do zgodnosci z norma, a po
poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usuniecia, ale nie wptywajacych najakosé¢ pokrycia, roboty blacharskie moga
by¢ przyjete z uwzglednieniem procentowego obnizenia wartosci robot.

7.OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, pisemnymi decyzjami Inspektora. ST oraz

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane.

QOdbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania

oceny ilosci i jakosci robot ulegagjacych zakryciu

i zanikajacych s nast¢pujace dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
- atesty uzytych materiatow budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

8.2.2. Zakres.

QOdbior robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

Zgodnosci uzytych zabudowywanych materiatéw z ST i Projektem, Prawidtowosci osadzenia elementow podlegajacych zakryciu.

8.3. Odbiér koncowy.

Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9 warunki ogolne

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymaganiai badania przy odbiorze.

ST - B - 14 OBROBK| BLACHARSKIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng. Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji Techniczngj sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét blacharskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie obrobek
blacharskich z blachy stalowej ocynkowanej i stalowej ocynkowanej powlekang).
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.
Wymaganiai badania techniczne przy odbiorze czesciowym i koncowym robét blacharskich reguluje norma PN-61 IB-1 0245.
Roboty blacharskie budowlane powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczna, uwzglednigjaca wymagania
norm. Odstgpstwa od dokumentacji technicznej powinny by ¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzoér techniczny lub innym réwnorzgdnym dowodem.
2. MATERIALY.
Do robét blacharskich nalezy stosowaé blache:

stalowsa ocynkowana powlekana gr.0,55 mm
. materiaty pomocnicze
Gwozdzie blachar skie powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom PN-84/M-81 000 Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane
Gwozdzie budowlane stosowane do robot blacharskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-84/M-81 000 oraz BN-84/5028-12.
Wkrety samo wier cace z podktadka uszczelnigjaca EPOM do mocowania blachy stalowej do podtoza drewnianego F4,8x35 mm
WKkrety rozporowe z koszulka i z podktadka uszczelnigjaca EPOM do mocowania blachy stalowej Fi 10x55 mm

3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane (w zaleznosci od zakresu) mechanicznie badz r¢cznie. Roboty mozna wykonywat przy uzyciu sprzgtu
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zaakceptowanego przez |nspektora
4. TRANSPORT.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez | nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowsej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
Obrobki blacharskie attyki wykonac z blachy ocynkowanej, gr. 0,55 mm. Obrobke nalezy wykona¢ narabek stojacy. Zamocowanie
obrobki za pomoca tworzywowych kotkéw rozporowych (zwyktych i ramowych) z ocynkowanymi wkretami i kapturkami EPDM.
Obrobki powinny by¢ utozone na paskach papy podktadowej szerokosci dostosowanej do szerokosci attyki wraz z ociepleniem. Obrobka
powinnawystawa¢ min. 4 cm pozalico ociepleniai mie¢ wyksztatcony kapinos po obu stronach obrébki.
Obrobki blacharskie krawedzi ptyt loggii nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej, powlekangj gr. 0,65 mm - kolor brazowy miedziany
RAL 8004. Obrobke nalezy osadzi¢ na piance montazowej. Zamocowanie obrobki za pomoca tworzywowych kotkéw rozporowych
(zwyktych i ramowych) z ocynkowanymi wkretami. Uszczelnienia obrébek krawedzi ptyt loggii wzdtuz bocznych krawedzi podktadu
szczeliwem elastoplastycznym (np.: CERESIT CS 25 lub CS 350 jw.).
W przypadku zngjdujacych si¢ w dobrym stanie posadzek z ptytek obrobke krawedzi ptyt loggii osadzi¢ w nacigtym wzdtuz z krawedzi
ptyty rowku i uszczelnié szczeliwem.
Obrobki blacharskie parapetéw nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej, powlekanej gr. 0,65 mm - kolor brazowy miedziany RAL 8004.
Nalezy osadzi¢ klocki drewniane gr.6 cm dla okien > 1,5 m. Zamocowanie obr 6bki za pomoca wkretéw ocynkowanych z podktadka i
kapturkiem. Uszczelnienia obrobek krawedzi obrobek za pomoca masy Silikonowsey.
Obrobka powinna wystawaé min. 4 cm pozalico ociepleniai mie¢ wyksztatcony kapinos oraz wywiniecia na $ciany boczne osciezy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogolne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbi or robot winny by¢ wykonane zgodnie z
odpowiednimi normami.
6.2.1. Badania techniczne

Przy odbiorze robét blacharskich sprawdza sie:

zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacja techniczna,

materiaty,

wyglad zewnetrzny pokrycia,

potaczeniai umocowania arkuszy,
6 2.2. Warunki przystapienia do badan
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czgsciowego i koncowego robot (odbior czgsciowy przeprowadzasie w
odniesieniu do tych robot. do ktorych dostep pozniejszy jest niemozliwy lub utrudniony).
Badania wykonuje sie podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy
Do oceny i przyjeciawykonanych robot wykonawca powinien przedstawi¢ co najmnigj nastepujace dokumenty zatwierdzona
dokumentacje techniczna i dziennik budowy,
protokoty odbioréow miedzyoperacyjnych stwierdzajacych prawidtowe przygotowanie podioza,
protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatéw uzytych do wykonanego pokrycia.
Przed przystapieniem do badan nalezy porowna¢ na podstawie protokotow lub zapisow w dzienniku budowy:
- czy podtoze nadawato si¢ do rozpoczecia robot blacharskich,
- czy w okresie wykonywaniarobot z blach cynkowych temperatura powietrza nie bytanizszaniz +5°C.
Ocena koncowa.
Jesli wszystkie ogledziny, sprawdzaniai pomiary wykaza zgodnosé wykonania z projektem i wymaganiami, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za prawidtowe. Gdy chociaz jedno z badan dawynik ujemny, catos¢ odbieranych robot uznaje sie za niezgodne z wymaganiami
projektu i nie przyjmuje sie. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty moga by¢ zakwalifikowane do ponownego
wykonaniaw catosci lub czesciowych napraw. W obu przypadkach pokrycie podlega ponownemu sprawdzeniu | odbiorowi.
W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych si¢ do usunigcia ale nie wptywajacych najakos¢, roboty blacharskie moga by¢ przyjgte
Z réwnoczesnym odpowiednim procentowym obni zeniem wartosci robot
6.3. Ocenawynikéw badan
Jezeli badania przewidziane w normie dadza wynik dodatni, wykonane roboty blacharskie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
normy.
W przypadku gdy chociaz jedno z badan dawynik ujemny, catos¢ odbieranych robot blacharskich lub tylko ich czes¢ nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami normy. Roboty blacharskie uznane za niezgodne z wymaganiami normy nie moga by¢ przyjete. W tym
przypadku nalezy poprawi¢ wykonane niezgodnie z wymaganiami normy pokryciaw celu doprowadzenia go do zgodnosci z norma, a po
poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania.
W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych si¢ do usunigcia, ale nie wptywajacych najakos¢ pokrycia, roboty blacharskie moga
by¢ przyjete z uwzglgdnieniem procentowego obnizenia wartosci robot.
7.OBMIAR ROBOT.
Jak w przedmiarze robot
8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, pisemnymi decyzjami Inspektora. ST oraz
8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.2.1. Dokumenty i dane.
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania
oceny ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu
i zanikajacych sa nastepujace dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na nigj zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
- atesty uzytych materiatow budowlanych,
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- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

8.2.2. Zakres.

QOdbior robot zanikajacych obegjmuje sprawdzenie:

Zgodnosci uzytych zabudowywanych materiatéw z ST i Projektem, Prawidtowosci osadzenia elementow podlegajacych zakryciu.
8.3. Odbiér koncowy.

Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9 warunki ogolne

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymaganiai badania przy odbiorze.

ST -B-14.1RYNNY | RURY SPUSTOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikagji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczng sa wymagania dotyczace montazu i odbioru rynien i rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacjajest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obgjmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu montaz rynien i rur spustowych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Rynna - koryto do odprowadzania wody z potaci dachowej

Rura spustowa - rura odprowadzajaca wode z rynny do kanalizacji deszczowej [ub nateren

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacja, specyfikacjami i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz systemu rynien i rur spustowych winien by ¢ zlecony przedsi ebiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu
robot i gwarantujacemu wiasciwa jakosé¢ wykonania.

Roboty zwiazane z montazem rynien i rur spustowych winne by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej. Przy wykonywaniu prac
montazowych rynien i rur spustowych nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i przeciwpozarowych obowiazujacych w budownictwie przy
robotach dekarskich.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winni sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji technicznej,
w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji, dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robot.

Wszelkie ewentual ne nigjasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnié z autorami poszczegolnych opracowan.

2. MATERIALY

Rynny, rury spustowe, atakze inne materiaty potrzebne do montazu powinny posiada¢ atest ITB oraz oceng Panstwowego Zaktadu
Higieny

Zastosowano rynny i rury spustowe z PV C. Rynny maja wymiar 125 mm, rury spustowe 100 mm.

Rynny jak i rury spustowe moga by¢ elementami  prefabrykowanymi.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez I nspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

W celu unikniecia niepozadanych deformacji rynieni rur spustowych powinny by ¢ sktadowane i transportowane na ptaskigj powierzchni.

5.WYKONYW ANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzglednisjacy wszystkie warunki w jakich
beda wykonywane.

5.2. Doktadno$¢ wykonania.

Wykonaniei montaz zgodnie z sztuka dekarska i z instrukcja producenta. Rynny zostana zainstalowane ze spadkiem 0,5%, do taczenia
elementow rynien stosowaé Spoiwo cynowo-otowiane.

Uchwyty podtrzymujace rynny nalezy instalowa¢ w odlegtosci 70-100cm. Ztaczki, narozniki i leje spustowe nalezy dotaczy¢ do rynny
przed jgj zamontowaniem w chwytakach. Montaz rynny nalezy rozpoczaé¢ od uchwytu centralnego. Przed zatrzasnigciem rynny w
kolegjnych uchwytach, nalezy upewni¢ si¢ ze potrzebne odcinki zostaty poprawnie potaczone.

Rury spustowe sa gtadko zakonczone i rownolegle przylegaja do sciany. Laczenie rur spustowych nalezy wykona¢ poprzez lutowanie
miekkie uzywajac spoiwa cynowo-otowianego. Uchwyty mocujace rury spustowe rozmieszcza sie co 2m dlainstalacji pionowychi co 1
m dlainstalacji poziomych, powinna by ¢ zachowana pionowos¢ rur z doktadnoscia do 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrole i badania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z "Warunkami technicznymi wykonaniai odbioru robot budowlano-montazowych™
tom|.

W szczegolnosci kontrola powinna obejmowag:

- oceng zgodnosci wykonania z dokumentacja projektows i zapisami w dzienniku budowy, stwierdzenie zgodnosci w zakresie
gatunku, wymiaréw, rozstawu, potaczen poszczegolnych odcinkow,

- sprawdzenie rozmieszczenia uchwytow, prawidtowosci zamocowaniai sposobu wyrobieniaw nich spadku,

- stwierdzenie czy rynny i rury nie maja wad materiatowych, dziur i peknie¢,

- stwierdzenie pionowosci rur spustowych

7. ODBIOR ROBOT
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Odbior robot obejmuje sprawdzenie warunkow podanych w punktach 5 6 Specyfikacji.
8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAW A PLATNOSCI

Jak w pkt 9 ,,Warunki ogolne

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/B-02361 Pochylenia potaci dachowych

PN-61/B10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymaganiai badania techniczne przy
odbiorze.

BN-66/5059-61 Uchwyty do rur spustowych okragtych

BN-66/5059-02 Uchwyty do rynien potokragtych

ST - B -15STOLARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikagji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczng sa wymagania dotyczace montazu stolarki okiennej i drzwiowe.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja technicznajest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikaca

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obgjmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i magjace na celu montaz stolarki okiennegj i
drzwiowej w budynku gtownym i dermatologii szpitalaw Zabrzu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace r obot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa Specyfikacji i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne

Stolarka drzwiowa powinna by¢ osadzona zgodnie z dostarczona dokumentacja techniczna, zaleceniami producentai instrukcja
whbudowania, akceptowana przez I nspektora Nadzoru. Montaz stolarki powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji technicznej,
oraz z projektem organizacji robot. Wszelkie ewentual ne nigjasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
Inspektora Nadzoru, aw przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan projektowych mogacych mie¢ wptyw na
nos$nos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznaé sie z warunkami istnigjacymi w migjscu osadzaniaokien i drzwi i upewni¢ Sie, ze zapewniaja
one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

Wykonawca przed przystapieniem do zamawiania stolarki ma obowiazek dokona¢ pomiarow wykonawczych.

2MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanymi materiatami sa:

- okna PV C czterokomorowe szklone szktem zespol onym pojedynczym z mikrowentylacja.

- parapety wewnetrzne PV C o szerokosci dostosowanej do potrzeb (pomiary przedwykonawcze)

- drzwi zewnetrzne PV C szklone z klamkami i zamkami

- drzwi drewniane wewnetrzne fabrycznie wykonczone z klamkami i zamkami

- drzwi wewnetrzne PV C szklone z klamkami i zamkami

- oscieznice drzwiowe regulowane

- samo zamykacze do drzwi

- parapety wewngtrzne PV C szer.25 cm

- pianki silikonowej i pianki montazowej,

- tacznikow mechanicznych i kotew.

3.SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez I nspektora Nadzoru.

4TRANSPORT

Materiaty moga by¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob aby podczas transportu zapewniona byta ochrona przed
warunkami atmosferycznymi, statecznos¢ elementow i wykluczona ewentualnosé ich uszkodzenia.

Okna dostarczane sa przez producenta na paletach, zabezpieczone folia. Warunki przechowywania elementow bram, elementow
taczacych i pomocniczych powinny zapewniac stata gotowos¢ ich uzycia. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
krytych, zamknietych, o wilgotnosci do 70% lub w magazynach pototwartych z ostonami przeciwdeszczowymi (zabezpieczenie przed
korozja i wptywami atmosferycznymi). Nalezy rowniez odizolowaé je od materiatow budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na
metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwasow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi |nspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram rob ot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty
beda wykonywane.

Wymagania przy montazu stolarki:

Przed przystapieniem do robét zwiazanych z montazem stolarki, nalezy oceni¢ mozliwosé¢ bezusterkowego wykonania prac, poprzez:
ocene miejsca wbudowania, w szczegolnosci stanu i wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci | wypoziomowania.
sprawdzenie odpowiednigj jakosci elementow przewidzianych do wbudowania; sprawdzenie mozliwosci wiasciwego potaczenia
oscieznicy z konstrukcja budynku;
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Whbudowywanie elementow mozna rozpoczaé dopiero wtedy, kiedy mozna obciaza¢ czgsci nosne budynku.
Warunkiem prawidtowego wbudowania elementow jest sprawdzenie, czy pomigdzy ich wymiarami, awymiarami osciezy, w ktore maja
zosta¢ wbudowane nie zachodza niezgodnosci wieksze niz dopuszczal ne odchytki wymiarowe.
M ontaz §lusarki
Przed przystapieniem do zabudowy Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia wymiaréw otworow, oraz sprawdzi¢ podziaty drzwi
zgodnie opisem w dokumentacji technicznej.
Zasady wbudowywania §lusarki powinny by¢ zgodne z ogélnie obowiazujacymi przepisami, projektem, oraz wymaganiami Aprobaty
Techniczngj.
5.3. Opis ogolny.
Do mocowania stolarki, nie wolno uzywa¢ materiatow, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane elementy.
Zamocowania oscieznic powinny zapewnia¢ przenoszenie sit, wywotlanych ciezarem whudowanego elementu oraz parciem wiatru na
konstrukcje budynku. Potaczenia elementow metalowych nalezy wykona¢ w sposob zapewnigjacy mozliwosé swobodnego wydtuzaniai
kurczenia sie pod wplywem zmian temperatury.
Calos¢ montazu stolarki Wykonawca przeprowadzi w sposob bezpytowy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrol g jakosci wykonywanych robot nalezy obja¢ poszczegéline ich etapy:
- wykonczenie oscieznicy otworow okiennych i drzwiowych,
- mocowanie oscieznic,
- uszczelnienie oscieznic,
- mocowani e parapetow wewnetrznych,
- dziatanie mechanizméw zamykajacych,
7. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbior elementow i akcesoriow.
Ocenajakosci elementow przeznaczonych do wmontowania powinna polegaé na sprawdzeniu:
- zaswiadczen o jakosci i $wiadectw wystawionych przez producenta;
- podstawowych wymiaréw i dopuszczalnych odchytek wymiarowych, zgodnie z obowiazujacymi normami
- stanow powierzchni;
7.2. Odbior koncowy.
Przy odbiorze montazu stolarki powinno zosta¢ sprawdzone:
zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem;
prawidtowosé¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlangj - poprzez oceng sposobu i rozmieszczenia migjsc zamocowania oraz stanu i
wygladu zamontowanych bram.
doktadnos¢ uszczelnienia oscieznic z osciezami otworow budowlanych, zapewniaj aca ochrong przed infiltracja powietrzai przenikaniem
wod opadowych przez element
- prawidtowos¢ dziatania wszystkich czesci ruchomych i zamykajacych, - okna, drzwi i bramy powinny sie lekko otwiera¢ i zamykaé
- wszystkie elementy powinny posiadac¢ zabezpieczenia przed korozja
8.0BMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-91/B-02020 PN-90/B-92010
PN-90/B- 78010 PN-68//M-78010
PN-89/B-06085 PN-80/M-02138
PN-78/M-02138
ST -B-16 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWY CH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych
oraz z niepalngj ptyty gipsowsej "Ridurit".
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczngj.
Specyfikacja Techniczna Jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie oktadzin z pyt
gipsowo-kartonowych oraz z niepalnej ptyty gipsowej "Ridurit".
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okresleniapodane w niniejszej ST sa zgodne z obowi azujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentow proponowanych materiatow
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.
2. MATERIALY.
Wymaganiai badania techniczne przy odbiorze czesciowym i koncowym robét przy suchych tynkach reguluje normawg PN-72/B-1012.
2.1. Wymagania zgodnosci z dokumentacja
Suche tynki powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem technicznym obiektu uwzgl ¢dniajacym wymagania norm i okreslajacym
wymiary i odmiang ptyt gipsowo kartonowych.
Dopuszcza sig tylko takie odstgpstwa od projektu, ktore nie naruszaja postanowien norm, sa uzasadnione technicznie i uzgodnione z
autorem projektu oraz udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadz 6r techniczny albo innym
rownorzednym dowodem
2.2. Materiat
Plyty gipsowo-kartonowe stosowane jako suche tynki - wg BN-86/6743-02 i PN-B-79405: 1997, gr. 12.5 mm
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zwykte GKB

Impregnowane wodoodporne GKBI

impregnowane wodoodporne, ppoz. GKFI

p.poz - GKF

Gips budowlany-stosowany w postaci zaczynu o0 wspotczynniku wodno-gipsowym 0,65 -0.75

Klg gipsowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30042: 1997 lub wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,
Szpachléwka gipsowa powinna by¢ wykonana przez zarobienie woda gipsu szpachlowego.

Laty i listwy drewniane do mocowania ptyt - wg PN-75/D-96000 o przekroju poprzecznym nie mniejszym niz 25 x 40 mm. Laty i listwy
powinny by¢ przed uzyciem zai mpregnowane preparatem grzybobojczym.

K sztaltowniki stalowe ocynkowane, oraz akcesoria do konstrukgji sciennych, oktadzinowych i sufitowych zgodne zwymaganiami
odpowiednich aprobat technicznych Wkr ety samogwintujace do blach-wg PN-92/M-831 02 o $rednicy 2-3 mmi dtug. 12-18 mm.
Wkrety powinny by¢ ocynkowane.

Plyty Ridurit, gr. 15i 25 mm przeznaczone sa W szczegolnosci do wykonywania

oston konstrukcji stalowych (stupéw i belek) oraz do obudowy kanatéw wentylacyjnych o odpornosci ogniowej od F 0,5 do F 3 godz. (od
R 30 do R 180), Systemy zabezpieczen z ptyt Ridurit zostaty sklasyfikowane pod wzglgdem odpornosci ogniowej przez Zaktad Badan
Ogniowych Instytutu Techniki Budowlangj w Warszawie. Plyty te sa wyjatkowo odporne na dziatanie ogniai bardzo wytrzymate
mechanicznie. Uzyskana dzigki nim powierzchnia zabezpieczenia jest gtadkai nie wymaga specjalnego wykonczenia, a do obrébki ptyt
uzywasi¢ standardowych narzedzi do montazu na"sucho".

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez | nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowsj i zabezpieczy¢ przed spadaniem,
przesuwaniem lub zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty.

Podtoza pod okladziny

Podtoza moga stanowi¢ sciany z elementow ceramicznych, betonowych, betonu komérkowego. Podtoze powinno by¢ sztywne, rowne,
oczyszczone z kurzu, naciekow zaprawy i innych zanieczyszczen.

5.2. Wskazowki montazowe

5.2.1. Wykonywanie okladzin z plyt gipsowo-kartonowych - rozpoczyna si¢ od montazu do $cian tacznikéw mocujacych oraz nanich
profili konstrukcji systemowej; Po wypionowaniu i wypoziomowaniu konstrukcji nalezy mocowaé plyty za pomoca specjanych wkretéw
do metalu. Rozstaw wkretow powinien by¢ nie wiekszy niz 30 cm. Glowki wkretéw powinny by¢ zagtebione w licowe powierzchnie ptyt
ok. 2 mm. Rozstawy konstrukgji, do ktérel mocowane sa ptyty, okresla norma PN-B-1 0122:1972.

Styki ptyt i zagtebione gtowki wkretéw nalezy zaszpachlowaé gipsowa masa szpachlowa.

Spoinowanie okladzin z plyt gipsowo-kartonowych

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin. W przypadku uktadania bez spoin miejsca styku nalezy
zaszpachlowac. Migjsce styku nalezy dodatkowo wzmocni ¢ przez zatopienie w masie szpachlowej specjalne tasmy zbrojacej. Do ich
wypetnienia nalezy stosowa¢ specjalne masy szpachlowe.

Przez wypetnienie przestrzeni migdzy profilami wetna mineralna konstrukcja petni rolg izolacji cieplnej lub akustycznej

5.2.2. Wykonywanie sufitu podwieszonego z plyt gipsowo-kartonowych, rozpoczyna sie od montazu do stropu wieszakow
noniuszowych w rozstawie 750 x 1000 mm, a do nich profili sufitowych gtéwnych w rozstawie 1000 mm . Nastepnie do warstwy
gtownegj mocowane sa profile nosne w rozstawie 400 mm . Do profili mocowacé ptyty za pomoca specjanych wkretow do metalu.
Rozstaw wkretéw powinien by¢ nie wiekszy niz 30 cm. Gtéwki wkretow powinny by¢ zagtebione w licowe powierzchnie ptyt ok. 2 mm.
Styki piyt i zagtebione gtowki wkretow nalezy zaszpachlowaé gipsowa masa szpachlowa.

Spoinowanie okladzin z plyt gipsowo-kartonowych

W przypadku uktadania ptyt bez spoin miejsca styku nalezy zaszpachlowa¢. Migjsce styku mozna dodatkowo wzmochi ¢ przez zatopienie
w masie szpachlowej specjanej tasmy zbrojacey.

Przez wypetnienie przestrzeni nad profilami wetna mineralna konstrukcja petni role izolacji cieplngj lub akustycznej

5.2.3. Montaz plyt Ridurit

Montaz plyt Ridurit na stupach stalowych

Phyty nie moga bezposrednio przylega¢ do stali - odstep powinien wynosi¢ 5 mm. Nalezy rowniez uwzgledni¢ tolerancje wykonania
stalowych ksztattownikow.

Do cigcia ptyt mozna stosowa¢ narzgdzia do montazu *na sucho". Przy wigkszych wymaganiach co do doktadnosci nalezy uzy¢ pity
ptatnicy o drobnych zgbach lub pity tarczowej, widiowe] z odsysaczem pytu.

Po przycigciu na odpowiedni wymiar ptyty faczy si¢ ze soba na krawedziach czotowych, bez dodatkowej konstrukcji nosnej. Dotaczenia
ptyt stosuje sie odpowiednie zszywki stalowe lub specjalne wkrety Ridurit. Przy uzyciu zszywek nalezy postuzy¢ sie zszywaczem
pneumatycznym. Cisnienie w sprezarce nie powinno przekracza¢ 5 atm. Styki ptyt nalezy rozmieszczaé z wzajemnym przesunieciem o
50 cm.

Oktadziny szpachluje sie jedynie na stykach masa szpachlowa Ridurit. Nie szpachluje sie catej powierzchni ptyt ani nie stosuje sie
naroznikow zabezpieczajacych krawgdzie, chyba. Ze wymagaja tego wzgledy estetyczne lub funkcjonal ne.

Montaz plyt Ridurit na belkach stalowych

Oktadzing mocuje si¢ do belki stalowej poprzez podwieszenie jej na paskach z ptyty Ridurit szer. min 100 mm , ktére opiergja Si¢ na
dolnej potce dwuteownika. Paski te powinny mie¢ grubosé oktadziny i wystawaé poza potkg min. 5 mm, tak aby oktadzina nie przylegata
bezposrednio do belki. Nalezy przestrzega¢ rowniez zasady przesuniecia stykow ptyt o min. 500 mm.

Do potaczenia oktadziny ze stropem mozna uzy¢ katownika 40 x 20 x 1 mm, ktéry spetniarole katownika montazowego. Przy okreslaniu
szerokosci poszczegolnych elementow nalezy uwzgledni¢ tolerancje wykonania stalowych ksztattownikow.
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Do cigcia ptyt mozna stosowa¢ narzgdzia do montazu *na sucho". Przy wigkszych wymaganiach co do doktadnosci nalezy uzyé pity
ptatnicy o drobnych zgbach lub pity tarczowej, widiowe] z odsysaczem pytu. Po przycieciu na odpowiedni wymiar piyty taczy sie ze soba
na krawedziach czotowych, bez dodatkowej konstrukcji nosnej.

Do taczenia ptyt stosuje sie odpowiednie klamry stalowe lub specjalne wkrety Ridurit . przy uzyciu klamer nalezy postuzy¢ sie
zszywaczem pneumatycznym. Cisnienie w sprezarce nie powinno przekracza¢ 5 atm.

Oktadziny szpachluje sie jedynie na stykach masa szpachlowa Ridurit. Nie szpachluje si¢ catej powierzchni ptyt ani nie stosuje sie
naroznikow zabezpieczajacY 9h krawgdzie, chyba, ze wymagaja tego wzgledy estetyczne lub funkcjonalne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbi 6r robot winny byé wykonane zgodnie z
normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

Kontrola wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ dokonana zgodnie z wymaganiami normy PN- 72/8-10122; 1972
6.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Oktadziny z niepalnych piyt gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna, uwzgledniajaca wymagania norm.
Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym
przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzgdnym dowodem.

6.3. Badania

Podstawg do odbioru technicznego suchych tynkéw stanowia nastgpujace badania.

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

b) sprawdzenie materiatow,

¢) sprawdzenie podtozy,

d) sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt i wykonczenie tynkéw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach

dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny sciennej z sufitowa,
€) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych.
Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie wykonanych suchych tynkéw z projektem
technicznym oraz stwierdzenie wzajemne zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie kontroli zapisow w dzienniku budowy oraz innych dokument éw
przedtozonych w trakcie czynnosci wstepnych. Materiaty i elementy, ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem
(atestem) powinny by¢ przed uzyciem do robot poddane badaniom przez upowaznione laboratorium zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm, aw przypadku materiatow nieznormalizownych za wymaganiami ustalonymi $wiadectwem dopuszczenia do
stosowania, wydanym w trybie obowi azujacych przepisow.
Sprawdzenie podtozy nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie jakosci i prawidtowosci uksztattowaniaich powierzchni z wymaganiami
normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewngetrznych i pomiaru z doktadnoscia do 1 mm w trakcie odbioru
miedzyoperacyjnego.
6.4. Badanie prawidtowosci wykonania
Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania plyt tynkowych i wykonczenia suchych tynkéw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy
szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny scienngj z sufitem nalezy przeprowadzaé przez porownanie tych robot z
wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca kontroli zapisow w dzienniku budowy oraz ogledzin zewnetrznych i
pomiaru z odpowiedni a doktadnoscia.
Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiaréw okladzin z plyt gipsowych nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie z
dokumentacja techniczna i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewngtrznei pomiar. Pomiaru diugosci i wysokosci nalezy
dokonywac tasma stalowa z podziatka centymetrows.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ na zgodnosé¢ z wymagani ami
normy za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadaniaw dwaéch prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolngj ditugosci 2 mw
dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu miedzy ta tata a powierzchnia suchego tynku z doktadnoscia do 0,5 mm
Sprawdzenie prawidtowosci wymaganego dokumentacja kata pomiedzy przecingjacymi sie powierzchniami suchych tynkéw nalezy po
sprawdzeniu prawidtowosci powierzchni, przeprowadzaé stalowym katownikiem murarskim (aw przypadku katéw roznych od 90 stopni
- katownikiem nastawnym lub uniwersalnym wyznacznikiem ciesielskim), tata kontrolna i przymiarem z podziatka milimetrowa.
Sprawdzenie rownosci powier zchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadza¢ przez przyktadanie do powierzchni oktadziny i
do krawedzi taty kontrolnej dtugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu migdzy tata a powierzchnia lub krawgdzia muru z
doktadnoscia do 1 mm.
Sprawdzenie pionowosci powier zchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatka milimetrowa.
Sprawdzenie poziomowaosci war stw nalezy przeprowadzaé¢ poziomnica i tata kontrolna lub poziomnica wezowa.
Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi si¢ powier zchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tata
kontrolna i przymiarem podziatka milimetrowa.
Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci podanegl w normie
Ocenawynikéw badan.
Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami normy.
W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo catos¢ odbieranych robot, albo tylko ich niewtasciwie
wykonana cze$¢ uznaé za niezgodna z wymaganiami normy. Wowczas nalezy:
a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do zgodnosci z norma, a po poprawieniu
przedstawi¢ do ponownych, ostatecznych badan odbiorczych, albo
b) nakazac¢ usunigcie suchego tynku nie odpowiadajacego wymaganiom normy i zada¢ ponownego jego wykonania.
7.ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.3. Odbiér koncowy.
Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,
protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
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8. OBMIAR ROBOT.
Obmiar gotowych robot lub robot zanikajacych bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi obmiarow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZAN E.

PN-B-1 0122: 1972 Raboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

Warunki techniczne wykonaniai odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogolne. Arkady 1988 .

PN-EN 12859:2002 Piyty gipsowe. Definicje, wymaganiai metody badan

PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych. Definicje, wymaganiai metody badan

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia

PN-B-19401: 1996 Ptyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-B-79405: 1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

ST - B -16.1 SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWY CH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczng sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru $cianek z plyt gipsowo-kartonowych GK
na ruszcie metalowym

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.

Specyfikacja Techniczna Jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakresrobaét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie scianek z ptyt gipsowo-
kartonowych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.

Wymaganiai badania techniczne przy odbiorze czgsciowym i koncowym robot przy suchych tynkach reguluje normawg PN-72/B-1012.

2.1. Wymagania zgodnosci z dokumentacja

Suche tynki powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem technicznym obiektu uwzgledniagjacym wymagania norm i okreslajacym
wymiary i odmiane ptyt gipsowo kartonowych.

Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie naruszaja postanowien norm, sa uzasadnione technicznie i uzgodnione z
autorem projektu oraz udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadz 6r techniczny albo innym
rownorzgdnym dowodem

2.2. Materiat

Plyty gipsowo-kartonowe stosowane jako suche tynki - wg BN-86/6743-02 i PN-B-79405: 1997, gr. 12.5 mm zwykte GKB

Gips budowlany-stosowany w postaci zaczynu o wspoétczynniku wodno-gipsowym 0,65 -0.75

Klg gipsowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30042: 1997 lub wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,
Szpachléwka gipsowa powinna by¢ wykonana przez zarobienie woda gipsu szpachlowego.

K sztaltowniki stalowe ocynkowane, oraz akcesoria do konstrukcji $ciennych, oktadzinowych i sufitowych zgodne z wymaganiami
odpowiednich aprobat technicznych

WKkrety samogwintujace do blach-wg PN-92/M-831 02 o srednicy 2-3 mm i dtug. 12-18 mm. Wkrgty powinny by¢ ocynkowane.
Wetna mineralna gr.60 mm przeznaczona do izolacji akustycznej w $ciankach dziatowych gipsowych wg PN-B-23116 typ W, klasy 39
0 gestosci 60 kg/m3

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez | nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej

i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty.

5.2. Wskazéwki montazowe

5.2.1. Wykonywanie okladzin z plyt gipsowo-kartonowych - rozpoczyna sie od montazu profili konstrukcji systemowe;

Po wypionowaniu i wypoziomowaniu konstrukcji nalezy mocowa¢ ptyty za pomoca specjalnych wkretow do metalu. Rozstaw wkrgtow
powinien by¢ nie wigkszy niz 30 cm. Gtowki wkretow powinny by¢ zagtebione w licowe powierzchnie ptyt ok. 2 mm. Rozstawy
konstrukcji, do ktorej mocowane sa ptyty, okreslanorma PN-B-1 0122:1972.

Styki piyt i zagtebione gtowki wkretow nalezy zaszpachlowaé gipsowa masa szpachlowa.

Spoinowanie okladzin z plyt gipsowo-kartonowych

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin.

W przypadku uktadania bez spoin migjsca styku nalezy zaszpachlowaé. Migjsce styku nalezy dodatkowo wzmocni ¢ przez zatopienie w
masie szpachlowej specjalng tasmy zbrojacey.
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Do ich wypetnienia nalezy stosowaé¢ specjalne masy szpachlowe.

Przez wypetnienie przestrzeni migdzy profilami wetna mineralna konstrukcja petni rolg izolacji cieplnej ub akustycznej

Spoinowanie okladzin z plyt gipsowo-kartonowych

W przypadku uktadania ptyt bez spoin migjsca styku nalezy zaszpachlowaé. Migjsce styku mozna dodatkowo wzmocni ¢ przez zatopienie
w masie szpachlowej specjalngj tasmy zbrojace).

Przez wypetnienie przestrzeni nad profilami wetna mineralna konstrukcja petni role izolacji cieplngj lub akustycznej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbi 6r robot winny byé wykonane zgodnie z
normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

Kontrola wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ dokonana zgodnie z wymaganiami normy PN- 72/8-10122; 1972

6.2. Zgodnosé z dokumentacia

Oktadziny z niepalnych plyt gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna, uwzgledniajaca wymagania norm.
Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym
przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzgdnym dowodem.

6.3. Badania

Podstawg do odbioru technicznego suchych tynkéw stanowia nastgpujace badania.

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

b) sprawdzenie materiatow,

¢) sprawdzenie podtozy,

d) sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt i wykonczenie tynkéw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach
dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny sciennej z sufitowa,

€) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych.

Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie wykonanych suchych tynkéw z projektem
technicznym oraz stwierdzenie wzajemng zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie kontroli zapisow w dzienniku budowy oraz innych dokument éw
przedtozonych w trakcie czynnosci wstepnych. Materiaty i elementy, ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem
(atestem) powinny by¢ przed uzyciem do robot poddane badaniom przez upowaznione laboratorium zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm, aw przypadku materiatow nieznormalizowanych za wymaganiami ustalonymi $wiadectwem dopuszczenia do
stosowania, wydanym w trybie obowi azujacych przepisow.

Sprawdzenie podtozy nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie jakosci i prawidtowosci uksztattowaniaich powierzchni z wymaganiami
normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru z doktadnoscia do 1 mm w trakcie odbioru
miedzyoperacyjnego.

6.4. Badanie prawidtowosci wykonania

Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania plyt tynkowych i wykonczenia suchych tynkéw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy
szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny scienngj z sufitem nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie tych robot z
wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca kontroli zapisow w dzienniku budowy oraz ogledzin zewnetrznych i
pomiaru z odpowiedni a doktadnoscia.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiaréw okladzin z plyt gipsowych nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie z
dokumentacja techniczna i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewngtrznei pomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci nalezy
dokonywac tasma stalowa z podziatka centymetrows.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ na zgodnosé¢ z wymagani ami
normy za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadaniaw dwaéch prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnegj ditugosci 2 mw
dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu miedzy ta tata a powierzchnia suchego tynku z doktadnoscia do 0,5 mm
Sprawdzenie prawi dtowosci wymaganego dokumentacja kata pomiedzy przecingjacymi sie powierzchniami suchych tynkéw nalezy po
sprawdzeniu prawidtowosci powierzchni, przeprowadzaé stalowym katownikiem murarskim (aw przypadku katéw roznych od 90 stopni
- katownikiem nastawnym lub uniwersalnym wyznacznikiem ciesielskim), tata kontrolna i przymiarem z podziatka milimetrowa.
Sprawdzenie rownosci powier zchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadza¢ przez przyktadanie do powierzchni oktadziny i
do krawedzi taty kontrolnej dtugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu migdzy tata a powierzchnia lub krawegdzia muru z
doktadnoscia do 1 mm.

Sprawdzenie pionowosci powier zchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatka milimetrowa.
Sprawdzenie poziomowaosci war stw nalezy przeprowadzaé¢ poziomnica i tata kontrolna lub poziomnica wezowa.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi si¢ powier zchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tata
kontrolna i przymiarem podziatka milimetrowa.

Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci podanegl w normie

Ocenawynikéw badan.

Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami normy.

W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo catos¢ odbieranych robot, albo tylko ich niewtasciwie
wykonana cze$¢ uznaé za niezgodna z wymaganiami normy. Wowczas nalezy:

a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do zgodnosci z norma, a po poprawieniu
przedstawi¢ do ponownych, ostatecznych badan odbiorczych, albo

b) nakaza¢ usunigcie suchego tynku nie odpowiadajacego wymaganiom normy i zada¢ ponownego jego wykonania.

7.OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora

8.2. Odbiér koncowy.

QOdbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:
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- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w pkt 9 ,,Warunki ogolne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZAN E.

PN-B-1 0122: 1972 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymaganiai badania przy odbiorze.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. Warunki techniczne wykonaniai odbioru robét
budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogélne. Arkady 1988 r.

PN-EN 12859:2002 Ptyty gipsowe. Definicje, wymaganiai metody badan

PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych. Definicje, wymaganiai metody badan

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia

PN-B-19401: 1996 Ptyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-B-79405: 1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

ST -B-17TYNKI

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikagcji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru tynkow wewngtrznych cementowo - wapiennych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obgjmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie tynkow wewnetrznych cementowo —
wapiennych oraz gtadzi gipsowych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami, instrukcjami

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa. Specyfikacja i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie tynkéw cementowo - wapiennych, wewnetrznych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wiasciwa jakos¢ wykonania. Wykonawstwo tynkow zgodne z wymaganiami norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji technicznej
oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzynierarobot Wszelkie ewentual ne nigjasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robot

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera, aw przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan projektowych mogacych mie¢ wplyw na nosnosé
obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. MATERIALY.

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materialem sq zaprawy cementowo - wapienne, przygotowywane na budowie. Uzyte do wykonania mas tynkarskich
cement, wapno, piasek i woda powinny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegolnosci nie zawieraé siarczanow,
chlorkoéw, organicznych domieszek. Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest

3.SPRZET.

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych lub
filcowych, poziomic itd. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4TRANSPORT | SKLADOW ANIE.

Materiaty do wykonania tynkéw dostarczone by¢é moga dowolnym transportem, zapewniajacym ochrone przed warunkami
atmosferycznymi, w szczegolnosci przed wilgocia. Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest kontakt
wapna z gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie z wymogami p.
poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac srodki ostroznosci zgodnie z wymogami bhp. Wapno, cement, piasek i woda przeznaczone do
wykonania tynkow powinny by¢é zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organicznymi.

5WYKONANIE ROBOT.

5.1 Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji haromonogram robot uwzglednigjacy wszystkie warunki, w jakich roboty
beda wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkow wewnetrznych, cementowo - wapiennych zostaty opisane w PN-70/B 10100 "Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymaganiai badania przy odbiorze".

5.3. OPISOGOLNY.

Przed przystapieniem do robét tynkowych powinny by¢:

- zakonczone wszelkie roboty stanu surowego,

- zakonczone roboty instalacyjne podtynkowe,

- zamurowane przebiciai bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywaé w temp. Nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciagu doby temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywaé roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych.
Tynki zewngtrzne nalezy wykonywac jako troj warstwowe, pospolite, kat. |11, sktadsjace si¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi.

Podtoze z elementow ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czystei odttuszczone, spoiny powinny by¢ nie zapetnione
zaprawa na gtgbokos¢ 10-15 m. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ przed wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykona¢ w sposob reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4 mm, nalezy wykona¢ z zaprawy cementowe) 1:1.

Narzut nalezy wykonywa¢ wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo - wapienngj (1:2:10), po zwi azaniu obrzutki lecz
przed jg stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ paca przesuwana stale w jednym kierunku. Grubosé
warstwy narzuty powinnawynosi ¢ 8- 15mm
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Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy wykonat z zaprawy cementowo - wapienngj (1:1:4), piasek uzyty do wykonywania
gadzi powinien by¢ przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie, gtadka paca drewniana.
Swiezo wykonane tynki w czasie wiazaniai twardnieniatj. ok. 1 tygodnia powinny by¢ zwilzane woda.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrola jakosci wykonanych robét nalezy obja¢ poszczegélne ich etapy:
- osadzenie oscieznic (z wyjatkiem aluminiowych),
- jakos¢ podtoza,
- uksztattowanie powierzchni, krawedzi,
- sprawdzenie dopuszczal nych odchytek.
Powyzsze zgodne z "Warunkami technicznymi wykonaniai odbioru- robot budowlano - montazowych".
7.ODBIOR ROBOT.
7.1. Odbiér materiatow.
Przed rozpoczeciem wykonania tynkéw nalezy ustali¢ doktadna recepture zaprawy, zaleznie od parametrow dostarczonych na budowe
sktadnikow oraz sprawdzi¢ stan poditoza.
7.2. Odbiér koncowy.
7.3. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
zgodnos¢ uksztattowania powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sig ptaszczyzn tynkow, gtadkosé i stan powierzchni - wystgpowanie
wykwitow, zaciekow, peknie¢, wypryskow i specznien jest niedopuszczalne, przyczepnosé tynkéw do podioza (min. 0,025 MPa).
8. OBMIAR ROBOT
I10$¢ jednostek wg przedmiaru robot
9. PODSTAW A PLATNOSCI
Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych. roboty tynkowe.
PN-70/B-10100 Tynki zwykte. Wymaganiai badania przy odbiorze.
PN-75/C-04630 Woda do cel 6w budowlanych. Wymagania
PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia
PN-73/B-04309 Cement Metody badan. Oznakowanie stopnia biatosci.
PN-86/B-04320 Cement Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci
PN-76/B-04350 Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.
PN-77/B-04351 Wapno niegaszone, sucho gaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
ST -B-18 ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robot malarskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiagjace i majace na celu wykonanie prac malarskich o
charakterze ochronnym lub dekoracyjnym.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami,
1.5. Ogélne wymagania dotyczace r obot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Wymogi formalne
Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujacemu wiasciwa jakosé¢ ich wykonania. Wykonawstwo robot malarskich zgodne z wymaganiami norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne
Przed przystapieniem do robét, wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji technicznej
oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne nigjasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robét
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznegj moga dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a
w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje
projektantow.
Prace malarskie nawysokosci nalezy wykonywat z prawidtowo wykonanych rusztowan lub drabin. Réwnoczesnie zaleznie od rodzaju
stosowanych materiatow nalezy zachowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja
pomieszczen, zabezpieczenia p. poz). Przy pracach malarskich musza by¢ przestrzegane przepisy ppoz. i bhp.
2. MATERIALY
2.1. Zastosowane materiaty.
Zastosowanym materiatlem do malowaniawewnatrz i nazewnatrz sa przeznaczone do stosowania natynki cementowe, cementowo -
wapienne, podtoza gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiadaé¢ obowiazujace] aprobacie technicznej AT-15-4205/00 i posiadaé
oceng higieniczna PZH.
Farby powinny posiada¢ odpornos¢ ogniowa wg PN-B-02874:1996 oraz atesty higieniczne dopuszczajace do stosowaniaw
budownictwie.
Farba powinna:
thumi¢ dzwieki
by¢ odporna na dziatanie ozonu i smogu
nie zawiera rozpuszczal nikow ani substancji lotnych
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by¢ odporna na dziatanie promieni UV

by¢ odporna na dziatanie warunkow atmosferycznych

przykrywaé pekniecia

nie przyjmowa¢ brudu

nie zmienia¢ barwy
. by¢ odporna na szorowanie
Zastosowanymi materiatami do malowania sa farby emulsyjne akrylowe.
3. SPRZET
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu pedzli, watkow, pistoletow natryskujacych lub innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.
4. TRANSPORT
Farby i emalie dostarczane sa w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je transportowa¢ samochodami dostawczymi lub
skrzyniowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikow.
Szczelnie zamknigte pojemniki z farbami i emaliami nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w
temperaturze 5-30°C.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda one
wykonywane.
5.2. Wymagania przy wykonaniu robét malarskich zostaty opisane w PN-69/B-10280 "Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi”, oraz PN-69/B-10285 "Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych".
Wszystkie uzyte farby i lakiery musza posiada¢ odpowiednie swiadectwa dopuszczenia do stosowaniaw budownictwie, oceny PZH i
odpowiada¢ polskim normom.
5.3. Opis ogolny
5.3.1.Malowanie farbami silikatowymi na podtozach z tynkéw cienkowarstwowych, tynkéw cementowo-wapiennych lub plyt gipsowo-
kartonowych.
Podtoze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno byé odtiuszczone i odpylone. Sciany powinny byé rownei bez spekan. Ewentualne
uszkodzenia nalezy wyrownaé, zaszpachlowaé i zeszlifowaé, jezeli wymagana jest duza gtadkosé powierzchni.
Nowe tynki mozna malowac po 1-4 tygodniach, wilgotnosé tynkow nie powinna przekracza¢ 4% (wg zalecen producenta farb). Prace
malarskie nalezy prowadzi¢ W temperaturze 5-30°C. Farbg mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metoda natrysku. Przed malowaniem
farby nalezy doktadnie wymiesza¢. Do pierwszego malowaniafarbg nalezy rozcienczy¢ woda w ilosci 20-30%.K olejne warstwy mozna
naktada¢ po wyschnigciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowej. Do petnego pokrycia podtoza
wymagane jest 2 lub 3 krotne natozenie farby.
Do farb akrylowych nie mozna dodawa¢ farb klgjowych, wapna, kredy i innych farb emul syjnych. Farb akrylowych nie mozna naktada¢
na powierzchnie zagruntowane mlekiem wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie
nadaja sie do uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywa¢ woda z dodatkiem detergentow.
5.3.2. Malowanie elementow metalowych.
Podtoza stal owe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastgpujacy sposob:
starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczow, topnikow z procesu spawania, poprzez szlifowanie spawow j ostrych krawedzi, odttuszczenie,
piaskowanie lub szczotkowanie, elementy nowo wykonane powinny by ¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zegruntowanie mozliwie
wczesnie (nie péznig) niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).
Zalecanatemperaturaw czasie wykonywania robot malarskich powinnawynosi ¢ 15-20°C, wilgotnos¢ powietrza nie moze przekracza¢
85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac malarskich na zewnatrz w czasie deszczu, mgty, wystepowania rosy, we wczesnych
godzinach rannych lub poznych popotudniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Warstwy gruntujace nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajac farbe rownomiernie po podtozu, po natozeniu dwoch warstw przeswity
podtoza sa niedopuszczalne. Grubosé¢ dwoch warstw gruntujacych, nanoszonych w odstepach 3-8 godzin powinnawynosi ¢ ok. 25-50 mm
(zaleznie od zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowa warstwe po wyschnigciu zasadnicze] powtoki
gruntujacej. Miejsca stykajace si¢ z betonem nalezy pokry¢ powtoka o wigkszej grubosci. Migjsc przewidzianych do zabetonowania nie
nalezy gruntowac.
Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnigciu warstwy gruntujacej. Do naktadania farb syntetycznych
zaleca sie uzycie pistoletéw natryskowych, dopuszczalne jest réwniez stosowanie pedzli. Naktadanie warstwy malarskigj nalezy
rozpoczaé¢ od gory i przestrzega¢ rownomiernego pokrywania wszystkich migjsc, bez przerw i zaciekéw. Kolegjne warstwy farby moga
by¢ naktadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12 godzin, o ile producent farby nie zalecainaczej)
Po zakonczeniu mal owania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej | tydzien pozostawaé¢ odizolowane od wptywow
agresywnego srodowiska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrolajakosci robot nalezy objac¢ poszczegolne ich etapy: podtoza (tynku, oscieznic itp.),
grubos¢ powtoki malarskiey,
gtadkos¢ powtoki malarskigj,
kolorystyke zgodnie z projektem technicznym.
. jakosé
7. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbior elementow i akcesoriow.
Przed rozpoczgciem wykonywania powtok malarskich nalezy sprawdzi¢ atestacje farb i lakieréw oraz ich okres trwatosci. Nalezy rowniez
sprawdzi¢ stan przygotowania podtoza do malowania.
7.2. Odbior koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:
atestacje i zaswiadczenia o jakosci dostarczonych materiatow, zgodnos¢ wykonanej powtoki z dokumentacja techniczna,
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grubos¢ wykonanej powtoki i powigzanie powtoki z podtozem,

stopien wyschnigcia,

stan powierzchni (bez zaciekow, zmarszczen, miegjsc niepokrytych), rozprowadzenia farby, jednolito$¢ barwy i potysku,

odpornosci nawycieraniei uderzanie.

réwnomiernosé

8.OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w warunkach ogolnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-1085 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi, Roboty malarskie
budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

PN-69/B-10280 - atesty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowaniaw budownictwie dla zastosowanych farb i 1akier dw.

ST —B - 19 ROBOTY OKEADZINOWE SCIAN

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikagcji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru oktadzin z ptytek ceramicznych oraz ptytek
klinkierowych

1.2. Zakres stosowania Specyfikagji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie oktadzin posadzkowych
balkonow wykonanych z ptytek ceramicznych oraz oktadziny scian ptytkami klinkierowymi na zewnatrz budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz okresleniami
podanymi w "Wymagania ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa Specyfikacja i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie oktadzin sciennych powinno by¢ zlecone przedsi gbiorstwu majacemu wiasciwe oswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujacemu wiasciwa jakos¢ wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodne z wymogami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji technicznej
oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inspektora robét. Wszelkie ewentual ne nigjasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera, aw przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje
projektantow.

2. MATERIALY.

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem na oktadziny zewnetrzne sa ptytki gress 30x30 cm oraz ptytki klinkierowe 25x12 cm.

Plytki ceramiczne oraz klinkierowe przeznaczone na oktadziny zewngtrzne powinny charakteryzowac¢ si¢ mrozoodpornoscia i
nasiakliwoscia 2-8%.

Phytki powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm:

PN-EN 159:1996,

PN-EN 176:1996,

PN-EN 177:1997,

PN-EN 178:1998,

L ub odpowiednimi aprobatami technicznymi

Do mocowania oktadzin bgda stosowane zaprawy klejowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez I nspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Plytki pakowane sa w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy sktadowa¢ je w pomieszczeniach zamkni gtych,
suchych, naréwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca si ¢ stosowanie samochodow krytych plandeka z otwieranymi
burtami przewozone plytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem.

Klglow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i przechowywa¢ w temperaturze ponizej 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram rob ot uwzglednigjacy wszystkie warunki w jakich roboty
beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu okladzin zostaty opisane w PN-89/B-12039 "Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne,
kamionkowe".

5.3. OPISOGOLNY.

Do uktadania oktadzin mozna przystapi¢ po zekonczeniu wszystkich robot pomocniczych. Podtoze pod oktadziny powinno by¢ rownei
gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinnaby¢ nizsza niz 5°C. Bezposrednio przed wykonywaniem robét
podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢ zattuszczonej powierzchni. Ewentualne
rysy i pekniecianalezy zaprawi¢ zaprawa cementowa, nierownosci nalezy wyrownaé zaprawa o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po
uprzednim zwil zeniu podtoza. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajace jest natozenie cienkigj warstwy wygtadzajacej np. tynku
pocienionego lub klgju. Przed przystapieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jg obrys, wyznaczy¢ potozenie powierzchni i
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okresli¢ potozenie gornej krawedzi elementow w poszczegolnych rzedach za pomoca naciagnigtego sznura. Plytki powinny zosta¢
posortowane, wstepnie nalezy rozplanowaé utozenie na posadzcei scianie.
5.3.1. Oktadzina zewnetrznai wewnetrzna z piytek.
Plytki beda mocowane na gotowej zaprawie klejowej. Powierzchnie pod oktadanie naklgju powinny pod wzgledem rownosci i gtadkosci
odpowiada¢ wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego kl. 111. Ptytek mocowanych na klgju nie nalezy moczy¢. Kl nalezy naktada¢ na
podtoze warstwa ok. 2 mm, jednorazowo natozonailos¢ klgju powinna zosta¢ przykryta oktadzinag w czasie 15 min. Szerokos¢ spoin nie
powinnaby¢ wigkszaniz 5 mm. W odstgpach nie wigkszych niz 3 mm nalezy pozostawié szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie
zabrudzenia powierzchni nalezy natychmiast usuna¢. Po utozeniu i stwardnieniu nalezy oktadzing wyspoinowaé i zmy¢.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakosci robot nalezy obja¢ poszczegolne etapy:
- powierzchnie podtoza,
- grubos¢ zaprawy klegjace),
- prostolinijnos¢ spoin i ich szerokosé,
- jakos¢ szczelin dylatacyjnych,
- obrobke naroznikow,
- zgodnos¢ kolorystyki i materiatow z projektem.
7. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbior elementow i akcesoriow
przed rozpoczeciem wykonania oktadzin nalezy sprawdzi¢ atestacje ptytek oraz ich jakosé¢ pod wzgledem stopnia zwichrowania,
odchytek wymiaréw, jednolitosci kolorow.
7.2. Odbior koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. innymi:
- atestacje i zaswiadczenie o jakosci dostarczonych materiatow,
- zachowania dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawedzi ptytek od kierunku
- poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni od
- ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowej)
- grubos¢ warstw mocujacych.(podktad lub klgju)
- powiazanie oktadziny z podtozem
- sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptytek (dopuszczalne odchylenie | mm) jednolito$¢ barwy plytek.
8. OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot
9. PODSTAW A PLATNOSCI
Jak w pkt 9, Warunki ogélne”
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Phytki wyktadzinowe uniwersal ne, kamionkowe.
PN-EN 87:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $ciennei podtogowe. Definicje, klasyfikacje, wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 99:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej.
PN-EN 100:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie.
PN-EN 101:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 102:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $ciennei podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtgbne scieranie. Ptytki nieszkliwione.
PN-EN 103:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN 105:1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na peknigcia wtoskowate.

PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznegj. Ptytki nieszkliwione.
ST - B -20 POSADZKI Z PL. CERAMICZNYCH
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczngj.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robot ptytkarskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng).
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiagjace i majace na celu wykonanie robot ptytkarskich,
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami
Inspektora.
Wymaganiai badania techniczne przy odbiorze czgsciowym i koncowym robot posadzkowych reguluje norma PN-63/B-1 0145 oraz
oktadzin z ptytek sciennych - norma PN-75/B-10121.
Posadzki i oktadziny z ptytek ceramicznych powinny by¢ wykonane zgodnie
z zatwierdzona dokumentacja techniczna uwzgledniajaca wymagania norm. Odstapienia od wymagan dokumentacji powinny by¢
udokumentowane zapisem
w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.
2. MATERIALY.
Proponowane materiaty podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza si¢ stosowanie materiatow zamiennych pod warunkiem, ze
spetniaja wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadaj a aprobaty techniczne, w przypadku braku odpowiednich norm.
K azda zamiana materiatow wymaga pisemnej zgody | nspektora.
Plytki do wykonania posadzek i oktadzin nalezy stosowac ptytki ceramiczne lub gresowe posiadaj ace aprobaty techniczne
Zaprawa klgjowa stosowana do uktadania ptytek powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadaj ace wymaganiom okreslonym w
Instrukcji ITB i powinnaby¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury.
Zaprawa do spoinowania stosowana do uktadania ptytek powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajace wymaganiom okreslonym
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w Instrukcji ITB i powinnaby¢ przygotowanawg sprawdzonej doswiadczalne receptury

Zaprawa wyrownawcza/ samopoziomuj aca stosowana do wyrownywania podktadow pod phytki powinna posiada¢ odpowiednie atesty,
odpowiadaj ace wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinnaby¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczal nie receptury.

3. SPRZET:

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez | nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowsj i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogolne

Podktady pod plytki powinny by¢ rowne, trwate, nieodksztatcalne o powierzchni czystej i szorstkiej. Posadzki powinny by¢ poziome lub
ze spadkami przewidzianymi w projekcie Doktadnos¢ wykonania powierzchni podktadu powinna by¢ taka, aby tata dtugosci 2 m
przytozonaw dowolnym miejscu podktadu nie wykazywata odchylen wigkszych niz 5 mm

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od pionu, poziomu lub od ustalonych spadkow nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm na
catej dtugosci ,szerokosci lub wysokosci pomieszczenia. Odchylenie to nie powinno powodowaé zaniku zatozonego w projekcie spadku.
Podktady samopoziomujace oraz warstwy z zaprawy wyréwnawczej wykonuje si¢

z suchej mieszanki po dodaniu odpowiednigj ilosci wody. Nalezy bezwzglednie stosowaé instrukcje producenta materiatow j.w.
dotyczace metod przygotowania powierzchni, gruntowaniaistniejacych podktadow, oraz grubosci naktadanych warstw. Grubosé

war stwy zaprawy klejowej stosowanegj pod plytki powinnaby¢ dostosowana do wymiaréw plytek oraz zgodna z instrukcja podana
przez producenta klgju. Prawidtowosé i dokladnosé wykonania

Prawidlowos¢ wykonania powier zchni. Phytki - gatunku pierwszego i drugiego powinny by¢ dobrane wedtug barwy i odcienia oraz
utozone zgodnie z rysunkiem lub opisem (dokumentacj g techniczna). Powierzchnia powinna by¢ rowna, pionowa, poziomalub ze
spadkiem wg projektu.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2 mm przy wykonaniu z plytek gatunku pierwszegoi 3
mm przy ptytkach gatunku drugiego i trzeciego.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od pionu poziomu lub od ustalonych nie powinno by ¢ wieksze niz 5 mm na catej diugosci,
szerokosci lub wysokosci Odchylenie to nie powinno powodowaé zaniku zatozonego w projekcie spadku. Prostoliniowosé spoin. Spoiny
miedzy plytkami przez cata dtugosé, szerokosé lub wysokosé pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste. Dopuszczal ne odchylenia
spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigce niz:

2mmnal metr i 3 mm nacatej dtugosci. szerokosci lub wysokosci - dla ptytek gatunku pierwszego

3mmnalmetri 5 mm nacate) dtugosci, szerokosci lub wysokosci - dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego

Grubos$é spoin i ich wypetnienie. Grubos¢ spoin migdzy ptytkami powinna by¢ dobrana do wymiaréw ptytek ceramicznych. Spoiny
powinny by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania. Nadmiar zaprawy powinien by ¢ usuniety.

Wykonczenie posadzki. Powierzchnia posadzki powinnaby¢ czysta W miegjscach przylegania do $cian posadzka powinna byé
wykonczona cokotami o wysokosci co najmniej 100 mm. Cokoty powinny by¢ trwale zwiazane z posadzka. W migjscach styku posadzek
Z kanatami, fundamentami itp. oraz w migjscach styku dwch odmiennych posadzek powinny one by ¢ odgraniczone za pomoca profili
brzegowych stalowych nierdzewnych lub aluminiowych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbi 6r robot winny byé wykonane zgodnie z
normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

6.2. Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ninigjszej Specyfikacji, w Dokumentacji
Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.

6.2.1. Badania

Badanie materiatow nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zataczonych zaswiadczen (atestow) z kontroli,
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami. Materiaty uzyte
do wykonania posadzek i oktadzin nie majace dokumentow stwierdzajacych ich jakosé powinny by¢ zbadane, jezeli budza jakiekolwiek
watpliwosci.

6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowacé sprawdzenie: a) prawidtowosci wykonania powierzchni,

b) prostoliniowosci spoin,

) zwiazania posadzki lub oktadziny z podktadem,

d) grubosci spoini ich wypetnienia,

€) wykonczenia.

6.2.3. Opis badan

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni. Prawidtowe utozenie ptytek oraz ich barwg i odcien nalezy sprawdzi¢ wzrokowo
przez poréwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem ptytek.

Sprawdzenie odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nalezy przeprowadzac za pomoca taty kontrolngj diugosci 2 m, przyktadanegl w
dwdch roznych kierunkach, w dowolnym migjscu. Przeswit miedzy tata, a powierzchnia posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscia do 1
mm.

Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ tata i poziomnica.

Sprawdzenie prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca cienkiego drutu, naciagnigtego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci i
dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm

Sprawdzenie zwiazania ptytek z podktadem nalezy przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie mtotkiem drewnianym. Charakterystyczny
gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwiazania posadzki z podktadem.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Na dowolnie wybrangj
powierzchni posadzki wielkosci 1 m2 nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm.

Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

6.3. Ocena wynikéw badan. Jezeli wszystkie przewidziane badania dadza wynik dodatni, wykonana posadzke nalezy uzna¢ za zgodna z
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wymaganiami normy.

W przypadku, gdy chociaz jedno badanie dawynik ujemny, cata posadzke lub jej czes¢ nalezy uznaé za niezgodna z wymaganiami
normy

7. ODBIOR ROBOT,

7.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora

7.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegajacych zakryciu i zanikajacych sa nastepujace dane i dokumenty:

(/] dokumentacja projektowa z naniesionymi nanigj zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,

(/] atesty uzytych materiatéw budowlanych

(/] Dziennik Budowy,

(/] uzasadnienie zmian w dokumentacji.

(/] Odbior robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

(/] Przygotowania podtoza dla utozenia ptytek,

7.3. Odbiér koncowy.

Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,

protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-63/B-10145. Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), Kklinkierowych i lastrykowych. Wymaganiai badania przy odbiorze
PN-75/B-1 0121. Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych.  Wymaganiai badania przy odbiorze

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. ~ Materiaty. Wiasciwosci i wymagania

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymaganiai badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2003 (U) Klgje do ptytek Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych | zapraw do spoinowania
PN-EN 12808-1 :2000 Klgjei zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych
PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania plytek Definicje i wymaganiatechniczne.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa

PN-EN SO 10545-11999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN SO 10545-2.1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni

ST - B-20.1 POSADZKI

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneg sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robot posadzkarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiagjace i majace na celu wykonanie robot posadzkarskich z
paneli podtogowych,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami
Inspektora.

Wymaganiai badania techniczne przy odbiorze czgsciowym i koncowym robot posadzkowych reguluje norma PN-63/B-1 0145.
Posadzki powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczna uwzgledniajaca wymagania norm. Odstapienia od
wymagan dokumentacji powinny by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadz 6r techniczny lub
innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY.

Panele podtogowe powinny posiadac:

- scieralnos¢ AC-4

- trwatosé barwy nie mnigj niz 59,0x10° Jm?

Listwy przyscienne z PV C wg zal ecen producenta

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez | nspektora, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowsj i zabezpieczyé przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich roboty beda
wykonywane.

5.1. Opisogolny

Podktad powinien by¢ wykonywany gdy temperaturaw czasie 3 dni od wykonania podktadu nie spadnie ponizej 5°C. Podktady pod
posadzki z wyktadziny powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie min. 12 MPa.
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W podktadzie cementowych nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne przeciwskurczowe, dzielace powierzchnig podktadu na pola ok. 6x6
m, o giebokosci 1/3 - 1/2 grubosci podktadu.

Jezeli przewiduje spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe samopoziomujaca nalezy
przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnikow wg okreslonej receptury. Zaprawa powinnamie¢ gesta konsystencje. Zaprawe
samopoziomujaca nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wys. rownej wysokosci podktadu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z rownoczesnym zatarciem i wyrownaniem powierzchni. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (Iub pochylonej dia podktadu ze spadkiem) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i 5mm na
catej dtugosci lub szerokosci.

Do uktadania posadek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robot budowlanych stanu surowego i robot tynkarskich. Temperatura przy
uktadaniu posadzek powinnawynosi¢ 5° - 35°.

Przed uktadaniem wyktadziny powinna ona zosta¢ roztozona w temperaturze pokojowej w celu usuni ecia ewentualnych zagiec.
Temperatura przy uktadaniu posadzki powinnawynosi¢ min. 15°C

Panele nalezy uktada¢ na warstwie pianki poliuretanowej gr.2mm.

Cokoliki PCV nalezy uktada¢ wg technologii producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbi 6r robot winny byé wykonane zgodnie z
normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

6.2. Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ninigjszej Specyfikacji, w Dokumentacji
Projektowej, normach i instrukcjach producentow materiatow.

6.2.1. Badania

Badanie materiatow nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zataczonych zaswiadczen (atestow) z kontroli,
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami. Materiaty uzyte
do wykonania posadzek i oktadzin nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakosé¢ powinny by¢ zbadane, jezeli budza jakiekolwiek
watpliwosci.

6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowa¢ sprawdzenie:

a) prawidtowosci wykonania powierzchni,

b) uktadanie paneli z podtozem,

¢) wykonczenia.

6.2.3. Opisbadan

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni.

Sprawdzenie odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nalezy przeprowadzac za pomoca taty kontrolngj diugosci 2 m, przyktadanegl w
dwdch roznych kierunkach, w dowolnym migjscu. Przeswit miedzy tata, a powierzchnia posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscia do 1
mm.

Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ tata i poziomnica.

Sprawdzenie prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca cienkiego drutu, naciagnietego wzdtuz spoin na catej ich diugosci i
dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm

Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

6.3. Ocenawynikéw badan.

Jezeli wszystkie przewidziane badania dadza wynik dodatni, wykonana posadzke nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy.

W przypadku, gdy chociaz jedno badanie dawynik ujemny, cata posadzke lub jej cze$é nalezy uznaé¢ za niezgodna z wymaganiami
normy

7.OBMIAR ROBOT.
Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT,
8.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
QOdbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegaj acych zakryciu i zanikajacych sa nastepujace dane i dokumenty:
dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
- atesty uzytych materiatow budowlanych
- Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.
- QOdbior robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
Przygotowania podtoza dla utozenia plytek,
8 3. Odbioér koncowy.
Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST .
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
- protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9
10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-63/B-10145. Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymaganiai badania przy odbiorze
PN-75/B-1 0121. Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymaganiai badania przy odbiorze

PDF created with FinePrint pdfFactory Pro trial version http://www.fineprint.com Strona 682 75



http://www.fineprint.com

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Witasciwosci i wymagania
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymaganiai badania techniczne przy odbiorze
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 12002:2003 (U) Klgje do ptytek Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do spoinowania
PN-EN 12808-1 :2000 Klgjei zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych
PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania plytek Definicje i wymaganiatechniczne.
PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa
PN-EN SO 10545-11999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru
PN-EN SO 10545-2.1999 Phytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni
ST -B-21 SUFITY PODWIESZANE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikagji
Przedmiotem specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robot zwiazanych z wykonaniem sufitow podwieszonych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikagji.
Specyfikacjajest stosowanajako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacji.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obgjmuje wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie robét okreslonych w
pkt. 1.1.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w ninigjszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w informatorach i
poradnikach. Sufit podwieszony z ptyt z wiokien mineralnych prasowanych na konstrukcji metalowej systemowsy.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja techniczna, warunkami technicznymi
odbioru robot jak i poleceniami Inzyniera.
3. SPRZET.
Roboty nalezy wykona¢ przy uzyciu sprzgtu specjalistycznego i tradycyjnego.
4. TRANSPORT.
Transport i magazynowanie elementow do sufitow podwieszonych przeprowadzi¢ zgodnie 2 informatorem - poradnikiem producenta, do
transportu nalezy stosowaé srodki transport: samochéd skrzyniowy, samochéd dostawczy.
5. WYKONANIE ROBOT.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot.
5.1. Sufit podwieszony.
Sufit podwieszony nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami podanymi w "Informatorze - Poradniku" producenta sufitow podwieszonych.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci wykonywanych robot nalezy objaé¢ poszczegélne etapy: mocowanie rusztu (zawiesi), mocowanie opraw
oswietleniowych, poziomos¢ ptaszczyzny sufitu.
7.0DBIOR ROBOT.
QOdbior robot nalezy przeprowadzi¢ po ich zakonczeniu w oparciu o zasady podane w pkt. 5. Odbi6r koncowy zakonczony winien by¢
sporzadzeniem protokotu do ktorego nalezy dotaczy¢ niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan itp.), atakze swiadectwo
wystawione przez producenta.
8. OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot
9. PODSTAW A PLA TNOSCI
Jak w pkt 9 ,,Warunki ogolne”
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentagcji, dotyczy to
zwlaszcza projektu organizacji robot.
Wszelkie ewentualne nigjasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan.

ST - B -22 OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneg sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robot jest wykonanie termo modernizacji
$cian zewnetrznych budynku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiagjace i majace na celu wykonanie docieplenia scian
zewnetrznych metoda lekka mokra.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow i sprzetu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przy wykonywaniu ocieplen $cian prace powinny przebiega¢ w nastepujacej kolejnosci i obejmowac :

- prace przygotowawcze (skompl etowanie materiatéw, sprzetu i urzadzen, montaz rusztowan),

- zdjecie obrobek blacharskich, przewodow, kabli, tablic, itp.

3. SPRZET.

Do wykonywania prac ocieplajacych nalezy stosowac :
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- szczotki druciane do czyszczenia scian (rgczne i mechaniczne),
- pitki reczne do cigcia styropianu i wetny,
- pace drewniane z papierem sciernym do wyréwnywania styropianu,
- nozyce lub ostrza techniczne do ciecia siatki zbrojacej,

- kielnie nierdzewne trapezowe, szpachle i pace z blachy nierdzewnej oraz

pace z tworzywa sztucznego,
- listwy do sprawdzania ptaskosci scian, pion, poziomica,
- pojemniki plastykowe lub nierdzewne do mieszania mas,
- mieszadta koszyczkowe zaktadane do wiertarek,
- urzadzenia transportu pionowego,
- rusztowania stojakowe state, lub wiszace,
- gparaty do zmywaniawoda podtoza §ciennego.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Klgje dostarczone sq w szczelnie zamknigtych pojemnikach i nalezy je transportowa¢ samochodami dostawczymi lub skrzyniowymi w
sposob uniemozliwiajacy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnik ow.
Szczelnie zamknigte pojemniki z klejami nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w temperaturze 5-30°C.
Plyty styropianowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zabezpieczajac przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Plyty nalezy przechowywac¢ w pakietach w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych. Pakiety nalezy uktada¢ w przewietrzanych pomieszczeniach bez dostepu ognia. Miejsce sktadowania powinno by¢
wyposazone w srodki p.poz.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1 Warunki ogélne
Ocieplanie scian w systemie bezspoinowym, polegaja na zamocowaniu na zewngtrznych ptaszczyznach scian ptyt materiatu
ocieplajacego, natozeniu na nie warstwy podktadowej (bazowej) zbrojonej siatka z wiokna szklanego, oraz wykonaniu wyprawy
elewacyjng.
Ninigjszy projekt dopuszcza zastosowanie do ocieplenia scian kazdego systemu (systemow) objetych Instrukcja 1 TB 334/2002, pod
warunkiem spetnieniawymagan p.poz.
Warunkiem koniecznym jest posiadanie przez dany system lub materiaty, aktualnych swiadectw lub aprobat 1TB, dopuszczajacych do
stosowania w budownictwie. Jako zasade nalezy przyja¢ stosowanie tylko tych materiatow, ktore sa przewidziane w $wiadectwie (lub
aprobacie technicznej) dla danego systemu - zabronione jest taczenie materiatow z roznych systemow.
Przy realizacji ocieplenia nalezy stosowaé szczegotowe wymagania zawarte w $wiadectwach (aprobatach technicznych) oraz instrukcjach
podawanych przez producentow i dystrybutorow materiatow. W szczegolnosci stosowad wymagane preparaty gruntujace oraz
zachowywat nakazane odstepy czasowe przy naktadaniu kolejnych warstw.
5.2 Materialy
SYSTEM OCIEPLENIA SCIAN METODA BEZSPOINOWA
1 Phyty styropianu - odmiana samogasnaca PS-E FS 15/20 (parter) sezonowane min. 2 miesiace - 0 wymiarach 500 x 1000mm *
0,3 % grub. 15, 6 i 3cm o parametrach okreslonych w PN-B/20130:1999 (zaleca si¢ zastosowanie ptyt frezowanych).
2. Siatka z wiokna szklanego o oczkach nie mnigjszych niz 3/3mm impregnowana a kalioodporna dyspersja tworzywa sztucznego,
0 masie powierzchniowej nie mniejszej niz 145g/m?.

3. zaprawa klejaca do przyklejania ptyt styropianowych i wykonywania wyprawy na ptytach
(z warstwa siatki zbrojacey),
4, mineral na szlachetna masa tynkarska do dekoracyjnych wypraw cienkowarstwowych w metodzie ,,lekkigj”,
5. akrylowa szl achetna masa tynkarska do dekoracyjnych wypraw cienkowarstwowych w metodzie ,,lekkigj”,
6. mozai kowa szl achetna masa tynkarska do dekoracyjnych wypraw cienkowarstwowych w metodzie ,,lekkigj”,
7. preparat gruntujacy do gruntowania podtoza (tynkéw),
8. podktadowa masa tynkarska do gruntowania podtoza pod wyprawe z tynku szlachetnego,
9. Eaczniki A 8/210i 120 do termoizolagji ze styropianu (odpowiednio grub. 15 i 6cm) do termoizolagji ze styropianu lub
uniwersalne, mocowane w $cianie z cegty petnej i betonu, dopuszczone do stosowaniaw budownictwie (z klinem wbijanym).
10. Laczniki AE 8/190 do termoizolagji ze styropianu lub uniwersalne, mocowane w scianie z bloczkow betonu komérkowego,
dopuszczone do stosowaniaw budownictwie (z klinem whbijanym).
11. Kit kauczukowy elasto-plastyczny, gesty.
12. Profile wykonczeniowe: listwa startowa, katownik perforowany do naroznikéw, profil ,,kapinos”.
13. Blacha stal owa ocynkowana powlekana gr. 0,7mm.
14. Blacha stalowa ocynkowanagr. 0,7 i 1,0mm.
15. Materiaty uzupetniajace : kotki rozporowe - wkret ocynk. z koszulka z tworzywa sztucznego, taczniki ocynk., ptaskowniki

ocynk., nity zrywalne, gwozdzie ocynk., papa asfaltowa, podktadowa itp.

5.3 Sprawdzeniei przygotowanie powier zchni scian

Przygotowanie powierzchni $cian polega na doktadnym sprawdzeniu stanu podtoza, oraz wykonaniu niezbednych napraw tak, by podtoze
byto stabilne, suche, bez zanieczyszczen. Drobne nieréwnosci moznawyrownaé masa klejaca stosowana do przyklejania ptyt, na 1 dzien
wczesnigj przed klejeniem styropianu. Ostukac tynki, odspojone fragmenty skué. Ubytki mozna wyrowna¢ gotowymi zaprawami, np.
zaprawa tynkarska, lub zaprawa wyrownujaca.

Cala powierzchnie $cian zmy¢ woda z hydrantu.

W trakcie przygotowywania powierzchni $cian wykonaé proby przyklejania styropianu i wetny oraz proby wyrywania kotkow
plastykowych. Proby przyklejaniawykona¢ na8 - 10 prébkach o wymiarach 10~ 10 cm. Klegj naktada¢ na cate powierzchnie probek
warstwa gr. 10 mm, nastgpnie przytozy¢ i docisnaé. Po 4 dniach nalezy wykonac probe recznego odrywania. Wytrzymatosé podtoza i
przyczepnos¢ klgju jest wystarczajaca, jesli ulegnie rozerwaniu materiat izolacyjny. Jesli probki oderwa si¢ od sciany wraz z warstwa
masy klegjacej, nalezy doktadniej oczysci¢ powierzchnig tynku i wykona¢ ponownie proby odrywania. Jesli rozerwanie probki nastapi
przez warstwe masy klejacej nalezy klgj odrzuci¢ i zastosowaé nowa jego partie.
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Sprawdzenie sity wyrywajacej taczniki mechanicznych wykona¢ na 4 - 6 probkach. Po nawierceniu otworu, wbi¢ kotek na gigbokos¢ 60
mm. Zadawal gjaca wytrzymatos¢ tacznikow mozna przyjaé przy sile 50 dN.

W systemie ocieplen powierzchnie podtoza nalezy zagruntowaé preparatem gruntujacym . Naktada¢ pedzlem lub watkiem. Nie
rozcienczac.

5.4 Klegjenie plyt ocieplajacych

Na ptyty styropianowe mase klgjaca nalezy naktada¢ metoda ,,pasmowo - punktowa™ - na obrzezach pasmami szerokosci 3 - 4 cm, a
wewnatrz plackami o srednicy ok. 8 cm. Po obwodzie pasma naktada¢ w odlegtosci ok. 3 cm od brzegu. Plyty wetny mineralnej najpierw
przeszpachlowaé cienka warstwa zaprawy, a nastepnie natozy¢ wiasciwa warstwe klgjaca metoda ,,pasmowo - punktowa” jw. Dla ptyt o
wymiarach 500~ 1000 mm nalezy naktada¢ ~ 6 - 8 plackow w czesci srodkowej. Na ptytach o mnigjszych wymiarach ilo$¢ plackow
odpowiednio zmniejszy¢. Przestrzega¢ zasady by powierzchnia plackow wynosita ok. 40 % powierzchni. Dla ptyt wetny mineralnej
dopuszczalne jest naktadanie wiasciwej warstwy klejacej metoda grzebieniowsa - rownomierne rozprowadzenie zaprawy paca zabkowana
na calgj powierzchni piyt.

Przy naktadaniu masy klejacej nalezy uwaza¢ by nie zabrudzi¢ bocznych krawedzi (stykéw) ptyt. Piyty przyklejac w uktadzie poziomym
diuzszych krawedzi. Kolgjne rzedy ptyt naklgja¢ zachowujac mijankowy uktad spoin (styki w cegietke nascianach i narozach).
Przyklejanie ptyt rozpocza¢ od dotu scian. Plyty z natozona masa klejaca nalezy doktadnie docisnaé, az do uzyskaniaréwnej ptaszczyzny
z sasiednimi ptytami, co sprawdza si¢ tata. Jezeli masa wycisnie sig¢ poza obrys ptyty nalezy ja usunaé. Niedopuszczalne jest ponowne
dociskaniei poruszanie swiezo przyklejonych ptyt. W przypadku niewtasciwego przyklejenia ptyty, nalezy ja oderwac, zebraé klej, po
czym ponownie natozy¢ masg i przyklei¢ do sciany. Plyty uktada¢ na styk. Ewentualne szczeliny nalezy wypetnié¢

paskami materiatu. Niedopuszczalne sa szczeliny wigksze niz 2 mm. Niedopuszczalne sa nieréwnosci na powierzchni styropianu ponad 3
mm. Nie wolno wypelnia¢ szczelin oraz szpachlowac i wyrownywaé powierzchni masa klgjaca w czasie klgjenia ptyt.

W systemie ocieplen do klgjenia stosuje sie kleje systemowe o parametrach:

- Przyczepnos¢ do betonu min. 300 kPaw warunkach labolatoryjnych

- Przyczepnos¢ do styropianu min. 100 kPaw warunkach labolatoryjnych

- Odpornosé naryry min. 5 mm

Masg przygotowuje si¢ bezposrednio przed uzyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z woda pitna do konsystencji podanej przez
producenta.

5.5 Wyr éwnanie powier zchni, zamocowanie mechaniczne

Powierzchnie ocieplanych scian styropianem nalezy przeszlifowa¢ papierem sciernym. Pyt i luzne okruchy usuna¢ za pomoca szczotki
lub sprezonego powietrza.

Zamocowanie mechaniczne wykona¢ za pomoca tacznikow z whijanym klinem, lub wkrecanym (do ptyt wetny). Talerzyki tacznikéw nie
powinny wystawaé poza lico ptyt.

5.6 Wykonanie war stwy zbrojacej

Do wykonania warstwy zbrojacej mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia ptyt styropianowych.

Masg klejaca nanosi¢ ciagta warstwa na powierzchnig ptyt rozpoczynajac od gory sciany, pasami o szerokosci siatki zbrojacej. Po
natozeniu masy przytozy¢ siatke i wcisna¢ w masg za pomoca packi. Ptynnymi ruchami wyréwnaé cata powierzchnie siatki tak, by nie
wykazywata sfatdowan i byta rownomiernie napieta. Nastepnie doktadajac masy klejacej przykry¢ (wtopic) catkowicie siatke. Pasma
siatki faczy¢ na zaktad 10 cm w pioniei w poziomie.

W parterze naktada¢ dwie warstwy masy klegjacej i dwie siatki. Pierwsza warstwe siatki zbrojacej wkleja¢ bez zaktaddw, na styk. Druga
warstwg siatki wkleja¢ z zaktadami jw. Przy zaktadaniu drugiej warstwy zachowa¢ min 24 godz. przerwe.

Masg przygotowuje si¢ bezposrednio przed uzyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z woda pitna do konsystencji podanej przez
producenta.

5.7 Ocieplenia scian w migj scach szczegélnych

- Ocieplenie nar oznikéw

Narozniki oklei¢ ptytami stosujac mijankowy uktad (w cegietke). Zabezpieczenie naroznika stanowia dwie siatki przyklejone na zaktad,
wywiniete z jedngj sciany nadruga. Wszystkie narozniki wypukte zabezpieczy¢ katownikiem perforowanym.

- Zakonczenie ocieplenia

Na poziomych krawedziach zaktadaé listwy okapowe. Zasady pokazano na rysunkach szczegotéw. Nadolnej krawedzi ocieplenia (na
cokole) zatozy¢ profil startowy z blachy ocynkowanej gr. 0,5 mm. W pasmie przycokotowym grubosé¢ styropianu dopasowaé do
istnigjacych podcigé (do ok. 4 cm), tak by zachowac rowna ptaszczyzng ocieplangj sciany. Przy wejsciu do budynku oraz przy rampie na
ociepleniu wykona¢ cokolik z ptytek klinkierowych, wg dyspozycji narysunku detali.

- Ocieplenie przy otworach okiennych, drzwiowych

QOcieplenie wokot otworow okiennych i drzwiowych wykonaé zgodnie ze szczegotami, stosujac warstwe styropianu naosciezach o gr. 3
cm. Wszystkie narozniki przy oknach i drzwiach wzmaocni¢ katownikiem perforowanym.

Zamocowania usytuowane w ptaszczyznie lica zewnetrznego $cian budynku wykonaé po ociepleniu $cian przy uzyciu np. tulel
kotwiacych typu TK, lub innych dystansowych tacznikow o dtugosci odpowiadajacej grubosci ocieplenia. Wielkos¢ kotew dostosowac do
cigzaru podwieszanego elementu. Osadzany tacznik uszczelni¢ silikonem.

5.8 Wykonanie wyprawy tynkar skigj na ocieplongj $cianie

Do wykonania wyprawy mozna przystapi¢ po catkowitym wyschnigciu masy klejacej z wtopiona siatka, w zaleznosci od warunkow
atmosferycznych i nie wczesnigj niz po 3 dniach.

Przed natozeniem wyprawy wykona¢ gruntowanie poditoza.

Mase tynkarska naktada¢ rownomierna warstwa, packa ze stali nierdzewnej. Wiasciwe zatarcie wykona¢ packa z tworzywa sztucznego
dla uzyskania zadangj faktury. Mase naktada¢ w sposob ciagly na catym fragmencie §ciany stanowiacym odrebna plaszczyzne elewacii.
W systemie ocieplenia scian przed natozeniem wyprawy, podtoze nalezy zagruntowaé emulsja gruntujaca. Emulsjajest w postaci
gotowsej (nie rozcienczac). Nanosi¢ watkiem, lub pedzlem. Masg tynkarska mozna naktada¢ po catkowitym wyschnigciu gruntu (4 + 6
godz.), najlepigj na nastgpny dzien.

Do wykonaniawyprawy tynkarskiej zastosowaé akrylowy tynk o fakturze baranka gr.1,5mm. Masg tynkarska przygotowuje sig
bezposrednio przed uzyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z woda pitna do konsystencji podanej przez producenta.
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W obrebie wejs¢ do budynku powierzchnie wykonczyé tynkiem mozaikowym. Wyprawy te Sa w postaci gotowej (nie rozcienczacé i nie
taczy¢ z innymi materiatami). Przygotowanie polega jedynie na doktadnym wymieszaniu zawartosci pojemnika mieszadtem
koszyczkowym. Wszystkie wyprawy musza posiada¢ atest niepalnosci NRO.

Wykonczenie powierzchni sciany na parterze budynku zaprojektowano z akrylowego tynku mozaikowego — kolor ceglasty nr 5120.
UWAGA:

Nie dopuszcza si¢ stosowaniaw systemie docieplenia, poszczegdlnych materiatow z roznych systemow docieplen.

5.9 Nadzér techniczny

Roboty zwiazane z ocieplaniem $cian powinny by¢é wykonywane przez kwalifikowanych pracownikow, odpowiednio przeszkolonych.
Niezbedny jest systematyczny nadzor prowadzony przez Wykonawce i Inwestora. W czasie robot nalezy prowadzi¢ dziennik budowy,
zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Uwagi koncowe

Wszystkie prace ociepleniowe zwiazane ze stosowaniem klgjow i mas tynkarskich przewidzianych Instrukcja ITB 334/2002 powinny by¢

prowadzone w temperaturze + 5 L+ 25 C, przy bezdeszczowej pogodzie.
6 Kontrolajakosci robét.
Roboty zwiazane z ocieplaniem $cian powinny by¢ wykonywane przez kwalifikowanych pracownikéw, odpowiednio przeszkolonych.
Niezbedny jest systematyczny nadzér prowadzony przez Wykonawce i Inwestora. W czasie robot nalezy prowadzi¢ dziennik budowy,
zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Wszystkie prace ociepleniowe zwiazane ze stosowaniem klejow i mas tynkarskich przewidzianych Instrukcja I TB 334/2002 powinny by¢
prowadzone w temperaturze + 5 L+ 25 C, przy bezdeszczowej pogodzie.
7. Odbiér robot
Odbiorowi czg$ciowemu podlega:
- Przygotowanie podtoza
- Przyklegjenie ptyt styropianowych
- Przyklejenie siatki
- Wykonanie podktadu tynkarskiego
- Wykonanie wierzchnig warstwy wyprawy
Odbiorowi koncowemu podlega:
- oceng zgodnosci wygladu wykonanego ocieplenia z dokumentacja techniczna, .
- jakosci zastosowanych materiatow,
- sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy.
8 Obmiar robét.
Jak w przedmiarze robot
UWAGA:
Wszystkie inne roboty miedzy innymi kotkowanie wykona¢ zgodnie z zastosowana technologia ocieplenia
9. Podstawa platnosci.
Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9 ,,Warunki Ogolne”
10. Przepisy zwigzane.
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymaganiai obliczenia
BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Pyty styropianowe palnei samogasnace.
PN-89/B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologiai klasyfikacja.
PN-93/B-02021Izolacja cieplna. Wielkosci fizycznei definicje.
ST - B - 23 SLUSARKA STALOWA
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowe) specyfikacii technicznegj sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru slusarki stalowej.
] .2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja technicznajest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pktl.1.
1.3. Zakresrobét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu wykonanie montazu slusarki do
obiektu wg poni zszego zestawienia.
Schody stalowe z jednostronna porecza
Drobne elementy slusarskie w budynkach - klamry wiazowe, wtazy kanatowe zeliwne, przejscie tulejowe fi 200 przez sciany betonowe
1.4. Okreslenia podstawowe,
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace r obot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. MATERIALY.
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
- wyroby wal cowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
2.2. Powloki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie
2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z dokumentacija.
2.4. Skladowanie materialéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobow $lusarki stalowej
2.5. Badania na budowie

PDF created with FinePrint pdfFactory Pro trial version http://www.fineprint.com Strona 722 75



http://www.fineprint.com

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jgf wbudowaniem musi uzyskaé¢ akceptacje Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otworow na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczal nych tolerangji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentual ne zal ecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier
wpisem do dziennika budowy.

2.7. Slusarka stalowa

Whbudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykonczone! wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Naelementy slusarki stosowaé ksztaltowniki stalowe ze stali St3SX

wg PN-EN 10025:2002

Potaczenia elementow Wykonywaé jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

2.7.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi

3. SPRZET.
Do wykonaniai montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiedni a norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesuni ¢ciem oraz utrata
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:
prawidtowos¢ wykonania konstrukcji stalowej schodow,
mozliwo$¢ mocowania el ementow do $cian,
jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja zaakceptowana przez I nzynier a.
5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomoca kotkow rozporowych
lub kotkow wstrzeliwanych.
5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznica lub sciana tak aby nic nastepowalto przewiewanie,
przemarzanie lub przecieki wody opadowsj.
Uszczelnieniawykonywat z elastycznej masy uszczelnigjace.
5.5. Powloki malar skie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow i spetnia¢ wymagania
podane dlarobot malarskich

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych
przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéow powinno obef mowag:

- sprawdzenie wymiarow,

- wykonczenia powierzchni,

- zabezpieczenia antykorozyjnego,

- potaczen konstrukcyjnych,

- prawidtowego dziatania czgsci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obg mowag:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci,

- pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia migjsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczel nienia pomigdzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania cz¢sci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.
Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 51 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 K onstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonaniai odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby wal cowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawaniai napawania. Ogoélne badaniai wymagania.
PN-75/M-69703 Spawal nictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

ST - B -24 RUSZTOWANIE ZEWNETRZNE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegj sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robot — rusztowanie zewnetrzne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakresrobét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiagjace i majace na celu wykonanie rusztowan
zewnegtrznych przy termo modernizacji budynku mieszkal nego.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okresleniapodane w ninigjszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami PN-M-47900-2.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przed montazem rusztowania nalezy:

- przygotowa¢ podtoze na ktorym maby¢ ustawione rusztowanie,

- sprawdzi¢ kompletnos¢ rusztowania dostarczonego na budowg pod katem elementow tego samego rodzaju jak rowniez
wszelkiego typu ztacza

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE.

Transport unieruchomionych i zabezpieczonych przed uszkodzeniem el ement 6w rusztowania moze odbywa¢ sie dowolnymi srodkami
transportu uniemozliwiajacy ich przemieszczaniu.

Elementy rusztowania nalezy przechowywac w pomieszczeniach zapewniajacych ochrong przed opadami atmosferycznymi i stykaniem
Si¢ z ziemia.

5.MATERIALY

Elementy rusztowania zastosowane na budowie musza posiada¢ atest dopuszczenia do stosowaniaw budownictwie wg normy PN-M-
47900-2

Nalezy wykonat daszek ochronny zabezpieczajacy wejscie do budynku przed spadajacymi przedmiotami.

diugos¢ rusztowania — dtugos¢é mierzona po obwodzie zewnetrznym stojakow

kompl et rusztowania — petny zestaw elementéw o okreslonych ksztattach i wymiarach, ktére odpowiednio potaczone daja okreslona
wielkos¢.

6. BADANIA | ODBIORY

badaniami objete sa:

- CzesCi rusztowan

- zmontowane rusztowania

6.1. Opisbadan

sprawdzanie wymagan ogélnych

sprawdzanie stanu podioza

sprawdzanie posadowienia rusztowania

sprawdzanie siatki konstrukcyjnej rusztowania

sprawdzania stezen i zakotwien

6.2. Eksploatacja rusztowan

Przeglad rusztowan

- codziennie

- dekadowe

- dorazne

7. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi czg$ciowemu podlega:

- przygotowanie poditoza pod montaz rusztowania

- montaz elementow rusztowania

- kotwienie rusztowania

- wykonanie daszkow zabezpieczajacych

Odbiorowi koncowemu podlega:

- oceng zgodnosci zmontowanego rusztowania z dokumentacj g techniczna,
- jakosci zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy.
8 OBMIAR ROBOT.

wg przedmiaru robot

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
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PN-B-02000:1982 obciazenia budowli. Zasady ustalania wartosci
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