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SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

 
DANE OGÓLNE  
Podstawą sporządzenia były: 

1. Projekty techniczne 
2. SEKO-spec – system do opracowywania specyfikacji technicznych – opracowany 

przez Ośrodek Wdrożeń Ekonomiczno – Organizacyjnych Budownictwa PROMOCJA 
Sp. z o.o. – Warszawa 2005÷2009 – [licencja nr 492/k dla BIURO TECHNICZNE] 

3. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie 
szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych 
wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego 

 
Pakiet niniejszy szczegółowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót 
obejmuje: 

 
Nr SST Kod CPV Nazwa  Strona  

SST-001 45000000-7 WYMAGANIA OGÓLNE 3 

SST-019 45223110-0 KONSTRUKCJE STALOWE 17 

SST-019A 45442200-9 ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE 26 

SST-098 45261210-9 POKRYCIE PŁYTAMI POLIWĘGLANOWYMI  46 
 
Inne roboty wykonywać zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, projektem 
budowlanym, instrukcjami technicznymi producentów materiałów i technologią robót 
oraz Polskie Normy – stosując odpowiednio wymagania ogólne określone w SST-001 
Kod CPV 45000000-7. 
W SST poszerzono zakres robót i materiałów (poza przewidzianymi projektem) - dla 

umożliwienia ewentualnych zmian w czasie zlecania i wykonywania robót budowlanych.  
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SST-001

WYMAGANIA OGÓLNE
Kod CPV 45000000-7

[dotycz ące wszystkich Specyfikacji Technicznych dla obiektó w budowlanych]

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wy-konania i
odbioru robót w obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja  techniczna  (ST)  stanowi  podstawę  opracowania  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant  sporządzający  dokumentację  projektową  i  odpowiednie  szczegółowe  specyfikacje  techniczne
wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  moŜe  wprowadzać  do  niniejszej  standardowej  specyfikacji  zmiany,
uzupełnienia  lub  uściślenia,  odpowiednie  dla  przewidzianych  projektem  zadania,  obiektu  i  robót,  uwzględniające
wymagania  Zamawiającego  oraz  konkretne  warunki  realizacji  zadania,  obiektu  i  robót,  które  są  niezbędne  do
określania ich standardu i jakości.

Odstępstwa od wymagań  podanych w niniejszej  specyfikacji  mogą  mieć  miejsce tylko w przypadkach małych
prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność,  Ŝe podstawowe
wymagania  będą  spełnione  przy  zastosowaniu  metod  wykonania  na  podstawie  doświadczenia  i  przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Zaleca  się  wykorzystanie  niniejszej  ST  przy  zlecaniu  robót  budowlanych  realizowanych  ze  środków
pozabudŜetowych (nie objętych ustawą Prawo zamówień publicznych).

1.3. Zakres robót obj ętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania ogólne, wspólne dla robót budowlanych objętych
specyfikacjami technicznymi (ST)  i  szczegółowymi  specyfikacjami  technicznymi  (SST)  wydanymi  przez OWEOB
„Promocja”.

1.4. Określenia podstawowe
Ilekroć w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym – naleŜy przez to rozumieć:

a) budynek wraz z instalacjami i urządzeniami technicznymi,

b) budowlę stanowiącą całość techniczno-uŜytkową wraz z instalacjami i urządzeniami,

c) obiekt małej architektury;

1.4.2. budynku  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  taki  obiekt  budowlany,  który  jest  trwale  związany  z  gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocą przegród budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym – naleŜy przez to rozumieć budynek wolno stojący albo budynek o
zabudowie  bliźniaczej,  szeregowej  lub  grupowej,  słuŜący  zaspokajaniu  potrzeb  mieszkaniowych,
stanowiący konstrukcyjnie samodzielną całość, w którym dopuszcza się wydzielenie nie więcej niŜ dwóch
lokali  mieszkalnych  albo  jednego  lokalu  mieszkalnego  i  lokalu  uŜytkowego  o  powierzchni  całkowitej
nieprzekraczającej 30% powierzchni całkowitej budynku.

1.4.4. budowli  –  naleŜy przez to  rozumieć  kaŜdy obiekt  budowlany nie  będący budynkiem  lub  obiektem  małej
architektury,  jak:  lotniska,  drogi,  linie  kolejowe,  mosty,  estakady,  tunele,  sieci  techniczne,  wolno  stojące
maszty  antenowe,  wolno  stojące  trwale  związane  z  gruntem  urządzenia  reklamowe,  budowle  ziemne,
obronne  (fortyfikacje),  ochronne,  hydrotechniczne,  zbiorniki,  wolno  stojące  instalacje  przemysłowe  lub
urządzenia  techniczne,  oczyszczalnie  ścieków,  składowiska  odpadów,  stacje  uzdatniania  wody,
konstrukcje  oporowe,  nadziemne  i  podziemne  przejścia  dla  pieszych,  sieci  uzbrojenia  terenu,  budowle
sportowe,  cmentarze,  pomniki,  a  takŜe  części  budowlane  urządzeń  technicznych  (kotłów,  pieców
przemysłowych  i  innych  urządzeń)  oraz  fundamenty  pod  maszyny  i  urządzenia,  jako  odrębne  pod
względem technicznym części przedmiotów składających się na całość uŜytkową.

1.4.5. obiekcie małej architektury – naleŜy przez to rozumieć niewielkie obiekty, a w szczególności:
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a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyŜe przydroŜne, figury,

b) posągi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uŜytkowe  słuŜące  rekreacji  codziennej  i  utrzymaniu  porządku,  jak:  piaskownice,  huśtawki,
drabinki, śmietniki.

1.4.6. tymczasowym  obiekcie  budowlanym  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  obiekt  budowlany  przeznaczony  do
czasowego uŜytkowania w okresie krótszym od jego trwałości technicznej, przewidziany do przeniesienia
w  inne  miejsce  lub  rozbiórki,  a  takŜe  obiekt  budowlany nie  połączony  trwale  z  gruntem,  jak:  strzelnice,
kioski  uliczne,  pawilony sprzedaŜy ulicznej  i  wystawowe,  przekrycia  namiotowe i  powłoki  pneumatyczne,
urządzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.7. budowie  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  wykonanie  obiektu  budowlanego  w  określonym  miejscu,  a  takŜe
odbudowę, rozbudowę, nadbudowę obiektu budowlanego.

1.4.8. robotach  budowlanych  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  budowę,  a  takŜe  prace  polegające  na  przebudowie,
montaŜu, remoncie lub rozbiórce obiektu budowlanego.

1.4.9. remoncie – naleŜy przez to rozumieć wykonywanie w istniejącym obiekcie budowlanym robót budowlanych
polegających na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiących bieŜącej konserwacji.

1.4.10. urządzeniach  budowlanych  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  urządzenia  techniczne  związane  z  obiektem
budowlanym zapewniające moŜliwość uŜytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przyłącza i
urządzenia  instalacyjne,  w  tym  słuŜące  oczyszczaniu  lub  gromadzeniu  ścieków,  a  takŜe  przejazdy,
ogrodzenia, place postojowe i place pod śmietniki.

1.4.11. terenie budowy – naleŜy przez to rozumieć przestrzeń, w której prowadzone są roboty budowlane wraz z
przestrzenią zajmowaną przez urządzenia zaplecza budowy.

1.4.12. prawie  do  dysponowania  nieruchomością  na  cele  budowlane  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  tytuł  prawny
wynikający z prawa własności, uŜytkowania wieczystego, zarządu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowiązaniowego, przewidującego uprawnienia do wykonywania robót budowlanych.

1.4.13. pozwoleniu na budowę – naleŜy przez to rozumieć decyzję administracyjną zezwalającą na rozpoczęcie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robót budowlanych innych niŜ budowa obiektu budowlanego.

1.4.14. dokumentacji  budowy –  naleŜy przez to  rozumieć  pozwolenie  na  budowę  wraz z  załączonym  projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoły odbiorów częściowych i końcowych, w miarę potrzeby, rysunki i
opisy słuŜące realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksiąŜkę obmiarów, a w przypadku realizacji obiektów
metodą montaŜu – takŜe dziennik montaŜu.

1.4.15. dokumentacji powykonawczej – naleŜy przez to rozumieć dokumentację budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robót oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.4.16. terenie  zamkniętym  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  teren  zamknięty,  o  którym  mowa  w  przepisach  prawa
geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronności lub bezpieczeństwa państwa, będący w dyspozycji jednostek organizacyjnych podległych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnętrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

b) bezpośredniego wydobywania kopaliny ze złoŜa, będący w dyspozycji zakładu górniczego.

1.4.17. aprobacie technicznej – naleŜy przez to rozumieć pozytywną ocenę techniczną wyrobu, stwierdzającą jego
przydatność do stosowania w budownictwie.

1.4.18. właściwym  organie  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  organ  nadzoru  architektoniczno-budowlanego  lub  organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich właściwości określonych w rozdziale 8.

1.4.19. wyrobie  budowlanym  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  wyrób  w  rozumieniu  przepisów  o  ocenie  zgodności,
wytworzony  w  celu  wbudowania,  wmontowania,  zainstalowania  lub  zastosowania  w  sposób  trwały  w
obiekcie  budowlanym,  wprowadzany  do  obrotu  jako  wyrób  pojedynczy  lub  jako  zestaw  wyborów  do
stosowania we wzajemnym połączeniu stanowiącym integralną całość uŜytkową.

1.4.20. organie  samorządu  zawodowego  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  organy  określone  w  ustawie  z  dnia  15
grudnia 2000 r. o samorządach zawodowych architektów, inŜynierów budownictwa oraz urbanistów (Dz. U.
z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z późn. zm.).

1.4.21. obszarze oddziaływania obiektu – naleŜy przez to rozumieć teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie  przepisów  odrębnych,  wprowadzających  związane  z  tym  obiektem  ograniczenia  w
zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.22. opłacie  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  kwotę  naleŜności  wnoszoną  przez  zobowiązanego  za  określone
ustawą obowiązkowe kontrole dokonywane przez właściwy organ.

1.4.23. drodze  tymczasowej  (montaŜowej)  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  drogę  specjalnie  przygotowaną,
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przeznaczoną  do  ruchu  pojazdów  obsługujących  roboty  budowlane  na  czas  ich  wykonywania,
przewidzianą do usunięcia po ich zakończeniu.

1.4.24. dzienniku  budowy  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  dziennik  wydany  przez  właściwy  organ  zgodnie  z
obowiązującymi przepisami, stanowiący urzędowy dokument przebiegu robót budowlanych oraz zdarzeń i
okoliczności zachodzących w czasie wykonywania robót.

1.4.25. kierowniku budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę robót, upowaŜniona do kierowania robotami i
do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponosząca ustawową odpowiedzialność
za prowadzoną budowę.

1.4.26. rejestrze  obmiarów  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  –  akceptowaną  przez  Inspektora  nadzoru  ksiąŜkę  z
ponumerowanymi  stronami,  słuŜącą  do  wpisywania  przez  Wykonawcę  obmiaru  dokonanych  robót  w
formie wyliczeń, szkiców i ewentualnie dodatkowych załączników. Wpisy w rejestrze obmiarów podlegają
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.27. laboratorium – naleŜy przez to rozumieć laboratorium jednostki naukowej, zamawiającego, wykonawcy lub
inne  laboratorium  badawcze  zaakceptowane  przez  Zamawiającego,  niezbędne  do  przeprowadzania
niezbędnych badań i prób związanych z oceną jakości stosowanych wyrobów budowlanych oraz rodzajów
prowadzonych robót.

1.4.28. materiałach  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  wszelkie  materiały  naturalne  i  wytwarzane  jak  równieŜ  róŜne
tworzywa i  wyroby niezbędne  do  wykonania  robót,  zgodnie  z  dokumentacją  projektową  i  specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.29. odpowiedniej  zgodności  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  zgodność  wykonanych  robót  dopuszczalnymi
tolerancjami, a jeśli granice tolerancji nie zostały określone – z przeciętnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robót budowlanych.

1.4.30. poleceniu  Inspektora  nadzoru  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  wszelkie  polecenia  przekazane  Wykonawcy
przez  Inspektora  nadzoru  w  formie  pisemnej  dotyczące  sposobu  realizacji  robót  lub  innych  spraw
związanych z prowadzeniem budowy.

1.4.31. projektancie  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  uprawnioną  osobę  prawną  lub  fizyczną  będącą  autorem
dokumentacji projektowej.

1.4.32. rekultywacji – naleŜy przez to rozumieć roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych
funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robót budowlanych.

1.4.33. części  obiektu  lub  etapie  wykonania  –  naleŜy przez  to  rozumieć  część  obiektu  budowlanego  zdolną  do
spełniania  przewidywanych  funkcji  techniczno-uŜytkowych  i  moŜliwą  do  odebrania  i  przekazania  do
eksploatacji.

1.4.34. ustaleniach  technicznych  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  ustalenia  podane  w  normach,  aprobatach
technicznych i szczegółowych specyfikacjach technicznych.

1.4.35. grupach,  klasach,  kategoriach  robót  –  naleŜy  przez  to  rozumieć  grupy,  klasy,  kategorie  określone  w
rozporządzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r.  w sprawie Wspólnego Słownika Zamówień  (Dz.
Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z późn. zm.).

1.4.36. inspektorze  nadzoru  inwestorskiego  –  osoba  posiadająca  odpowiednie  wykształcenie  techniczne  i
praktykę  zawodową  oraz  uprawnienia  budowlane,  wykonująca  samodzielne  funkcje  techniczne  w
budownictwie,  której  inwestor  powierza  nadzór  nad  budową  obiektu  budowlanego.  Reprezentuje  on
interesy inwestora na budowie i wykonuje bieŜącą kontrolę jakości i ilości wykonanych robot, bierze udział
w  sprawdzianach  i  odbiorach  robót  zakrywanych  i  zanikających,  badaniu  i  odbiorze  instalacji  oraz
urządzeń technicznych, jak równieŜ przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.37. instrukcji  technicznej  obsługi  (eksploatacji)  –  opracowana  przez  projektanta  lub  dostawcę  urządzeń
technicznych i maszyn, określająca rodzaje i kolejność lub współzaleŜność czynności obsługi, przeglądów
i  zabiegów  konserwacyjnych,  warunkujących  ich  efektywne  i  bezpieczne  uŜytkowanie.  Instrukcja
techniczna  obsługi  (eksploatacji)  jest  równieŜ  składnikiem  dokumentacji  powykonawczej  obiektu
budowlanego.

1.4.38. istotnych  wymaganiach  –  oznaczają  wymagania  dotyczące  bezpieczeństwa,  zdrowia  i  pewnych  innych
aspektów interesu wspólnego, jakie maja spełniać roboty budowlane.

1.4.39. normach  europejskich  –  oznaczają  normy  przyjęte  przez  Europejski  Komitet  Standaryzacji  (CEN)  oraz
Europejski  Komitet  Standaryzacji  elektrotechnicznej  (CENELEC)  jako  „standardy  europejskie  (EN)”  lub
„dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogólnymi zasadami działania tych organizacji.

1.4.40. przedmiarze  robót  –  to  zestawienie  przewidzianych  do  wykonania  robót  podstawowych  w  kolejności
technologicznej  ich  wykonania,  ze  szczegółowym  opisem  lub  wskazaniem  podstaw  ustalających
szczegółowy  opis,  oraz  wskazanie  szczegółowych  specyfikacji  technicznych  wykonania  i  odbioru  robót
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilości jednostek przedmiarowych robót podstawowych.
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1.4.41. robocie  podstawowej  –  minimalny  zakres  prac,  które  po  wykonaniu  są  moŜliwe  do  odebrania  pod
względem ilości i wymogów jakościowych oraz uwzględniają przyjęty stopień scalenia robót.

1.4.42. Wspólnym  Słowniku  Zamówień  –  jest  systemem  klasyfikacji  produktów,  usług  i  robót  budowlanych,
stworzonych  na  potrzeby  zamówień  publicznych.  Składa  się  ze  słownika  głównego  oraz  słownika
uzupełniającego.  Obowiązuje  we  wszystkich  krajach  Unii  Europejskiej.  Zgodnie  z  postanowieniami
rozporządzenia  2151/2003,  stosowanie  kodów  CPV  do  określania  przedmiotu  zamówienia  przez
zamawiających z ówczesnych Państw Członkowskich UE stało się obowiązkowe z dniem 20 grudnia 2003
r.

Polskie Prawo zamówień  publicznych przewidziało obowiązek  stosowania klasyfikacji  CPV począwszy od
dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r. 

1.4.43. Zarządzającym  realizacją  umowy  –  jest  to  osoba  prawna  lub  fizyczna  określona  w  istotnych
postanowieniach  umowy,  zwana  dalej  zarządzającym,  wyznaczona  przez  zamawiającego,  upowaŜniona
do  nadzorowania  realizacji  robót  i  administrowania  umową  w  zakresie  określonym  w  udzielonym
pełnomocnictwie (zarządzający realizacją nie jest obecnie prawnie określony w przepisach).

1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiający,  w  terminie  określonym  w  dokumentach  umowy  przekaŜe  Wykonawcy  teren  budowy  wraz  ze
wszystkimi  wymaganymi  uzgodnieniami  prawnymi  i  administracyjnymi,  poda  lokalizację  i  współrzędne  punktów
głównych obiektu oraz reperów, przekaŜe dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

Na  Wykonawcy  spoczywa  odpowiedzialność  za  ochronę  przekazanych  mu  punktów  pomiarowych  do  chwili
odbioru końcowego robót. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na własny
koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Przekazana  dokumentacja  projektowa  ma  zawierać  opis,  część  graficzną,  obliczenia  i  dokumenty,  zgodne  z
wykazem podanym w szczegółowych warunkach umowy, uwzględniającym podział na dokumentację projektową:

− dostarczoną przez Zamawiającego,

− sporządzoną przez Wykonawcę.

1.5.3. Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST
Dokumentacja  projektowa,  SST  oraz  dodatkowe  dokumenty  przekazane  Wykonawcy  przez  Inspektora  nadzoru
stanowią  załączniki  do  umowy,  a  wymagania  wyszczególnione  w  choćby  jednym  z  nich  są  obowiązujące  dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte były w całej dokumentacji.

W  przypadku  rozbieŜności  w  ustaleniach  poszczególnych  dokumentów  obowiązuje  kolejność  ich  waŜności
wymieniona w „Ogólnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moŜe wykorzystywać  błędów lub opuszczeń w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomić Inspektora nadzoru, który dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W  przypadku  stwierdzenia  ewentualnych  rozbieŜności  podane  na  rysunku  wielkości  liczbowe  wymiarów  są
waŜniejsze od odczytu ze skali rysunków.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały mają być zgodne z dokumentacją projektową i SST.

Wielkości  określone  w  dokumentacji  projektowej  i  w  SST  będą  uwaŜane  za  wartości  docelowe,  od  których
dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji.  Cechy materiałów i  elementów budowli
muszą  być  jednorodne  i  wykazywać  zgodność  z  określonymi  wymaganiami,  a  rozrzuty  tych  cech  nie  mogą
przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiały lub wykonane roboty nie będą zgodne z dokumentacją projektową lub
SST i mają  wpływ na niezadowalającą  jakość  elementu budowli,  to takie materiały zostaną  zastąpione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  zabezpieczenia  terenu  budowy  w  okresie  trwania  realizacji  kontraktu  aŜ  do
zakończenia i odbioru ostatecznego robót.

Wykonawca  dostarczy,  zainstaluje  i  będzie  utrzymywać  tymczasowe  urządzenia  zabezpieczające,  w  tym:
ogrodzenia,  poręcze,  oświetlenie,  sygnały  i  znaki  ostrzegawcze,  dozorców,  wszelkie  inne  środki  niezbędne  do
ochrony robót, wygody społeczności i innych.
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej  zapłacie i  przyjmuje się,  Ŝe jest  włączony w cenę
umowną.

1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót
Wykonawca  ma  obowiązek  znać  i  stosować  w  czasie  prowadzenia  robót  wszelkie  przepisy  dotyczące  ochrony
środowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robót wykończeniowych Wykonawca będzie:

a) utrzymywać teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej,

b) podejmować wszelkie konieczne kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony
środowiska  na  terenie  i  wokół  terenu  budowy  oraz  będzie  unikać  uszkodzeń  lub  uciąŜliwości  dla  osób  lub
własności społecznej, a wynikających ze skaŜenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego
sposobu działania.

Stosując się do tych wymagań, Wykonawca będzie miał szczególny wzgląd na:

1) lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych,

2) środki ostroŜności i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami,

c) moŜliwością powstania poŜaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpoŜarowa
Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpoŜarowej.

Wykonawca  będzie  utrzymywać  sprawny  sprzęt  przeciwpoŜarowy,  wymagany  odpowiednimi  przepisami,  na
terenie  baz  produkcyjnych,  w  pomieszczeniach  biurowych,  mieszkalnych  i  magazynowych  oraz  w  maszynach  i
pojazdach.

Materiały  łatwopalne  będą  składowane  w  sposób  zgodny  z  odpowiednimi  przepisami  i  zabezpieczone  przed
dostępem osób trzecich.

Wykonawca  będzie  odpowiedzialny  za  wszelkie  straty  spowodowane  poŜarem  wywołanym  jako  rezultat
realizacji robót albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona własności publicznej i prywatnej
Wykonawca  odpowiada  za  ochronę  instalacji  i  urządzeń  zlokalizowanych  na  powierzchni  terenu  i  pod  jego
poziomem,  takie  jak  rurociągi,  kable  itp.  Wykonawca  zapewni  właściwe  oznaczenie  i  zabezpieczenie  przed
uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych  uŜytkowników  oraz  będzie  z  nimi  współpracował,  dostarczając  wszelkiej  pomocy  potrzebnej
przy  dokonywaniu  napraw.  Wykonawca  będzie  odpowiadać  za  wszelkie  spowodowane  przez  jego  działania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych
mu przez Zamawiającego.

1.5.8. Ograniczenie obciąŜeń osi pojazdów
Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciąŜenia na oś przy transporcie gruntu, materiałów
i  wyposaŜenia  na  i  z  terenu  robót.  Uzyska  on  wszelkie  niezbędne  zezwolenia  od  władz  co  do  przewozu
nietypowych  wagowo  ładunków  i  w  sposób  ciągły  będzie  o  kaŜdym  takim  przewozie  powiadamiał  Inspektora
nadzoru. Pojazdy i ładunki powodujące nadmierne obciąŜenie osiowe nie będą dopuszczone na świeŜo ukończony
fragment  budowy w obrębie  terenu  budowy i  wykonawca  będzie  odpowiadał  za  naprawę  wszelkich  robót  w  ten
sposób uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczeństwo i higiena pracy
Podczas realizacji robót wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy.

W  szczególności  wykonawca  ma  obowiązek  zadbać,  aby  personel  nie  wykonywał  pracy  w  warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych.

Wykonawca  zapewni  i  będzie  utrzymywał  wszelkie  urządzenia  zabezpieczające,  socjalne  oraz  sprzęt  i
odpowiednią odzieŜ dla ochrony Ŝycia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie.

Uznaje się, Ŝe wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyŜej nie podlegają odrębnej
zapłacie i są uwzględnione w cenie umownej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robót
Wykonawca  będzie  odpowiedzialny za  ochronę  robót  i  za  wszelkie  materiały i  urządzenia  uŜywane  do  robót  od
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daty rozpoczęcia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie się do prawa i innych przepisów
Wykonawca  zobowiązany  jest  znać  wszelkie  przepisy  wydane  przez  organy  administracji  państwowej  i
samorządowej,  które  są  w  jakikolwiek  sposób  związane  z  robotami  i  będzie  w  pełni  odpowiedzialny  za
przestrzeganie  tych  praw,  przepisów  i  wytycznych  podczas  prowadzenia  robót.  Np.  rozporządzenie  Ministra
Infrastruktury  z  dnia  6  lutego  2003  r.  w  sprawie  bezpieczeństwa  i  higieny  pracy  podczas  wykonywania  robót
budowlanych  (Dz.  U.  z  dn.  19.03.2003  r.  Nr  47,  poz.  401)  oraz  Ministra  Pracy  i  Polityki  Socjalnej  z  dnia  26
września 1997 r. w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca będzie przestrzegać  praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie wszelkich
wymagań  prawnych  odnośnie  wykorzystania  opatentowanych  urządzeń  lub  metod  i  w  sposób  ciągły  będzie
informować Inspektora nadzoru o swoich działaniach, przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne dokumenty.

2. MATERIAŁY

2.1. Źródła uzyskania materiałów do elementów konstrukcyj nych

Wykonawca  przedstawi  Inspektorowi  nadzoru  szczegółowe  informacje  dotyczące,  zamawiania  lub  wydobywania
materiałów i odpowiednie aprobaty techniczne lub świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia ciągłych badań  określonych w SST w celu udokumentowania,
Ŝe materiały uzyskane z dopuszczalnego źródła spełniają wymagania SST w czasie postępu robót.

Pozostałe  materiały  budowlane  powinny  spełniać  wymagania  jakościowe  określone  Polskimi  Normami,
aprobatami technicznymi, o których mowa w Szczegółowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiałów pochodzenia miejsc owego

Wykonawca  odpowiada  za  uzyskanie  pozwoleń  od  właścicieli  i  odnośnych  władz  na  pozyskanie  materiałów  z
jakichkolwiek  złóŜ  miejscowych,  włączając  w  to  źródła  wskazane  przez  Zamawiającego  i  jest  zobowiązany
dostarczyć Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji złoŜa.

Wykonawca  przedstawi  dokumentację  zawierającą  raporty  z  badań  terenowych  i  laboratoryjnych  oraz
proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca  ponosi  odpowiedzialność  za  spełnienie  wymagań  ilościowych  i  jakościowych  materiałów  z
jakiegokolwiek złoŜa.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opłaty,  wynagrodzenia i  jakiekolwiek  inne koszty związane z
dostarczeniem materiałów do robót, chyba Ŝe postanowienia ogólne lub szczegółowe warunków umowy stanowią
inaczej.

Humus  i  nadkład  czasowo  zdjęte  z  terenu  wykopów,  ukopów  i  miejsc  pozyskania  piasku  i  Ŝwiru  będą
formowane w hałdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukończeniu robót.

Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy będą wykorzystane do robót lub odwiezione na odkład odpowiednio do wymagań umowy lub
wskazań Inspektora nadzoru.

Eksploatacja  źródeł  materiałów będzie  zgodna  z  wszelkimi  regulacjami  prawnymi  obowiązującymi  na  danym
obszarze.

2.3. Materiały nie odpowiadaj ące wymaganiom jako ściowym

Materiały nie odpowiadające wymaganiom jakościowym zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu budowy,
bądź złoŜone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

KaŜdy rodzaj robót, w którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje
na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem i niezapłaceniem.

2.4. Przechowywanie i składowanie materiałów

Wykonawca  zapewni,  aby tymczasowo  składowane  materiały,  do  czasu  gdy będą  one  potrzebne  do  robót,  były
zabezpieczone  przed  zanieczyszczeniem,  zachowały  swoją  jakość  i  właściwość  do  robót  i  były  dostępne  do
kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca  czasowego  składowania  materiałów  będą  zlokalizowane  w  obrębie  terenu  budowy  w  miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiałów

Jeśli  dokumentacja  projektowa  lub  SST  przewidują  moŜliwość  zastosowania  róŜnych  rodzajów  materiałów  do
wykonywania  poszczególnych  elementów  robót  Wykonawca  powiadomi  Inspektora  nadzoru  o  zamiarze
zastosowania  konkretnego  rodzaju  materiału.  Wybrany  i  zaakceptowany  rodzaj  materiału  nie  moŜe  być  później
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zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZĘT

Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na
jakość  wykonywanych  robót.  Sprzęt  uŜywany  do  robót  powinien  być  zgodny  z  ofertą  Wykonawcy  i  powinien
odpowiadać  pod  względem  typów  i  ilości  wskazaniom  zawartym  w  SST,  programie  zapewnienia  jakości  lub
projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba  i  wydajność  sprzętu  będzie  gwarantować  przeprowadzenie  robót,  zgodnie  z  zasadami  określonymi  w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umową.

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie
i gotowości do pracy. Będzie spełniał normy ochrony środowiska i przepisy dotyczące jego uŜytkowania.

Wykonawca  dostarczy  Inspektorowi  nadzoru  kopie  dokumentów  potwierdzających  dopuszczenie  sprzętu  do
uŜytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

JeŜeli  dokumentacja  projektowa  lub  SST  przewidują  moŜliwość  wariantowego  uŜycia  sprzętu  przy
wykonywanych  robotach,  wykonawca  powiadomi  Inspektora  nadzoru  o  swoim  zamiarze  wyboru  i  uzyska  jego
akceptację  przed  uŜyciem  sprzętu.  Wybrany  sprzęt,  po  akceptacji  Inspektora  nadzoru,  nie  moŜe  być  później
zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na
jakość wykonywanych robót i właściwości przewoŜonych materiałów.

Liczba  środków  transportu  będzie  zapewniać  prowadzenie  robót  zgodnie  z  zasadami  określonymi  w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotycz ące przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą  spełniać  wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w
odniesieniu  do  dopuszczalnych  obciąŜeń  na  osie  i  innych  parametrów  technicznych.  Środki  transportu  nie
odpowiadające warunkom dopuszczalnych obciąŜeń na osie mogą być dopuszczone przez właściwy zarząd drogi
pod warunkiem przywrócenia stanu pierwotnego uŜytkowanych odcinków dróg na koszt Wykonawcy.

Wykonawca  będzie  usuwać  na  bieŜąco,  na  własny  koszt,  wszelkie  zanieczyszczenia  spowodowane  jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Przed rozpocz ęciem robót wykonawca opracuje:

− projekt zagospodarowania placu budowy, który powinien składać się z części opisowej i graficznej,

− plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

− projekt organizacji budowy,

−  projekt  technologii  i  organizacji  montaŜu  (dla  obiektów  prefabrykowanych  lub  elementów  konstrukcyjnych  o
większych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  prowadzenie  robót  zgodnie  z  umow ą  lub  kontraktem  oraz  za
jako ść  zastosowanych  materiałów  i  wykonywanych  robót,  za  ich  zgodno ść  z  dokumentacj ą
pro-jektow ą,  wymaganiami  SST,  PZJ,  projektu  projektem  organiza cji  robót  oraz  poleceniami
Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca  ponosi  odpowiedzialność  za  pełną  obsługę  geodezyjną  przy  wykonywaniu  wszystkich
elementów robót określonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na piśmie przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu 
i  wykonywaniu  robót  zostaną,  jeśli  wymagać  tego  będzie  Inspektor  nadzoru,  poprawione  przez  Wykonawcę  na
własny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elemen-tów robót będą oparte
na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, doku-mentacji projektowej i w SST, a takŜe w normach
i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczące realizacji robót będą  wykonywane przez Wy-konawcę  nie później
niŜ  w  czasie  przez  niego  wyznaczonym,  pod  groźbą  wstrzymania  robót.  Skutki  finansowe  z  tytułu  wstrzymania
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robót w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

6.1. Program zapewnienia jako ści

Do obowiązków Wykonawcy naleŜy opracowanie  i  przedstawienie  do  zaakceptowania  przez Inspektora  nadzoru
programu  zapewnienia  jakości  (PZJ),  w  którym  przedstawi  on  zamierzony  sposób  wykonania  robót,  moŜliwości
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie z dokumentacją projektową, SST.

Program zapewnienia jakości winien zawierać:

− organizację wykonania robót, w tym termin i sposób prowadzenia robót,

− organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót,

− plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia,

− wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

− wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów robót,

− system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót,

− wyposaŜenie  w  sprzęt  i  urządzenia  do  pomiarów  i  kontroli  (opis  laboratorium  własnego  lub  laboratorium,
któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań),

− sposób  oraz  formę  gromadzenia  wyników  badań  laboratoryjnych,  zapis  pomiarów,  a  takŜe  wyciąganych
wniosków i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania
tych informacji Inspektorowi nadzoru,

− wykaz maszyn i  urządzeń  stosowanych na budowie  z ich  parametrami  technicznymi  oraz wyposaŜeniem  w
mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne,

– rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

− sposób  i  procedurę  pomiarów i  badań  (rodzaj  i  częstotliwość,  pobieranie  próbek,  legalizacja  i  sprawdzanie
urządzeń  itp.)  prowadzonych  podczas  dostaw  materiałów,  wytwarzania  mieszanek  i  wykonywania
poszczególnych elementów robót.

6.2. Zasady kontroli jako ści robót

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót i  stosowanych materiałów. Wykonawca zapewni
odpowiedni  system  kontroli,  włączając  w  to  personel,  laboratorium,  sprzęt,  zaopatrzenie  i  wszystkie  urządzenia
niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz robót.

Wykonawca  będzie  przeprowadzać  pomiary  i  badania  materiałów  oraz  robót  z  częstotliwością  zapewniającą
stwierdzenie, Ŝe roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania  co  do  zakresu  badań  i  ich  częstotliwości  są  określone  w SST.  W  przypadku,  gdy nie
zostały one tam określone, Inspektor nadzoru ustali  jaki zakres kontroli  jest konieczny, aby zapewnić  wykonanie
robót zgodnie z umową.

Inspektor nadzoru będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekcji.

Inspektor  nadzoru  będzie  przekazywać  Wykonawcy  pisemne  informacje  o  jakichkolwiek  niedociągnięciach
dotyczących  urządzeń  laboratoryjnych,  sprzętu,  zaopatrzenia  laboratorium,  pracy  personelu  lub  metod
badawczych. JeŜeli  niedociągnięcia te będą  tak  powaŜne, Ŝe mogą  wpłynąć  ujemnie na wyniki  badań,  Inspektor
nadzoru  natychmiast  wstrzyma uŜycie  do  robót  badanych  materiałów i  dopuści  je  do  uŜytku  dopiero  wtedy,  gdy
niedociągnięcia  w  pracy  laboratorium  Wykonawcy  zostaną  usunięte  i  stwierdzona  zostanie  odpowiednia  jakość
tych materiałów.

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów i robót ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie próbek

Próbki  będą  pobierane  losowo.  Zaleca  się  stosowanie  statystycznych  metod  pobierania  próbek,  opartych  na
zasadzie,  Ŝe  wszystkie  jednostkowe  elementy  produkcji  mogą  być  z  jednakowym  prawdopodobieństwem
wytypowane do badań.

Inspektor  nadzoru  będzie  mieć  zapewnioną  moŜliwość  udziału  w  pobieraniu  próbek.  Na  zlecenie  Inspektora
nadzoru Wykonawca będzie przeprowadzać  dodatkowe badania tych materiałów,  które budzą  wątpliwości  co do
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jakości,  o  ile  kwestionowane  materiały  nie  zostaną  przez  Wykonawcę  usunięte  lub  ulepszone  z  własnej  woli.
Koszty  tych  dodatkowych  badań  pokrywa  Wykonawca  tylko  w  przypadku  stwierdzenia  usterek;  w  przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiający.

Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Próbki  dostarczone  przez  Wykonawcę  do  badań  będą  odpowiednio  opisane  i  oznakowane,  w  sposób
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W  przypadku, gdy normy nie
obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosować  moŜna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do
akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z bada ń

Wykonawca  będzie  przekazywać  Inspektorowi  nadzoru  kopie  raportów  z  wynikami  badań  jak  najszybciej,  nie
później jednak niŜ w terminie określonym w programie zapewnienia jakości.

Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach według dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania. Do umoŜliwienia jemu kontroli zapewniona będzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej  weryfikacji  systemu kontroli  robót  prowadzonego przez Wykonawcę,  będzie
oceniać  zgodność  materiałów  i  robót  z  wymaganiami  SST  na  podstawie  wyników  badań  dostarczonych  przez
Wykonawcę.

Inspektor nadzoru moŜe pobierać  próbki materiałów i prowadzić  badania niezaleŜnie od Wykonawcy, na swój
koszt.  JeŜeli  wyniki  tych  badań  wykaŜą,  Ŝe  raporty  Wykonawcy  są  niewiarygodne,  to  Inspektor  nadzoru  poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleŜnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze
się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i robót z dokumentacją projektową i SST.
W takim przypadku, całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione zostaną
przez Wykonawcę.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moŜe dopuścić do uŜycia tylko te wyroby i materiały, które:

1. posiadają  certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący,  Ŝe zapewniono zgodność  z kryteriami technicznymi
określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat  technicznych oraz właściwych przepisów i  informacji  o  ich
istnieniu zgodnie z rozporządzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,

2. posiadają deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z:

3. Polską Normą lub

4. aprobatą  techniczną,  w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej  Normy,  jeŜeli  nie są  objęte
certyfikacją określoną w pkt. 1 i które spełniają wymogi SST.

5. znajdują się w wykazie wyrobów, o którym mowa w rozporządzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez SST, kaŜda ich partia dostarczona
do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jedno-znaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik  budowy  jest  wymaganym  dokumentem  urzędowym  obowiązującym  Zamawiającego  i  Wykonawcę  w
okresie  od  przekazania  wykonawcy  terenu  budowy  do  końca  okresu  gwarancyjnego.  Prowadzenie  dziennika
budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy  w  dzienniku  budowy  będą  dokonywane  na  bieŜąco  i  będą  dotyczyć  przebiegu  robót,  stanu
bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy  będą  czytelne,  dokonane  trwałą  techniką,  w  porządku  chronologicznym,  bezpośrednio  jeden  pod
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drugim, bez przerw.

Załączone do dziennika budowy protokoły i  inne dokumenty będą  oznaczone kolejnym numerem załącznika i
opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy naleŜy wpisywać w szczególności:

• datę przekazania Wykonawcy terenu budowy,

• datę przekazania przez Zamawiającego dokumentacji projektowej,

• uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakości i harmonogramów robót,

• terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót,

• przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

• uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

• daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu,

• zgłoszenia  i  daty  odbiorów  robót  zanikających  i  ulegających  zakryciu,  częściowych  i  ostatecznych  odbiorów
robót,

• wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

• stan  pogody  i  temperaturę  powietrza  w  okresie  wykonywania  robót  podlegających  ograniczeniom  lub
wymaganiom w związku z warunkami klimatycznymi,

• zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

• dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robót,

• dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót,

• dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań z podaniem kto je
przeprowadzał,

• wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem kto je przeprowadzał,

• inne istotne informacje o przebiegu robót.

Propozycje,  uwagi  i  wyjaśnienia  Wykonawcy,  wpisane  do  dziennika  budowy  będą  przedłoŜone  Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania się.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjęcia
lub zajęciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania się. Projektant nie jest
jednak stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy robót.

[2] KsiąŜka obmiarów

KsiąŜka obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu kaŜdego z elementów robót.
Obmiary wykonanych robót przeprowadza się sukcesywnie w jednostkach przyjętych w kosztorysie lub w SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki  laboratoryjne,  deklaracje  zgodności  lub  certyfikaty  zgodności  materiałów,  orzeczenia  o  jakości
materiałów,  recepty  robocze  i  kontrolne  wyniki  badań  Wykonawcy  będą  gromadzone  w  formie  uzgodnionej  w
programie zapewnienia jakości. Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót.  Winny być  udostępnione na
kaŜde Ŝyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostałe dokumenty budowy

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w punktach [1]-[3], następujące dokumenty:

a) pozwolenie na budowę,

b) protokoły przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoły odbioru robót,

e) protokoły z narad i ustaleń,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentów budowy

Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
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Zaginięcie  któregokolwiek  z  dokumentów  budowy  spowoduje  jego  natychmiastowe  odtworzenie  w  formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie  dokumenty  budowy  będą  zawsze  dostępne  dla  Inspektora  nadzoru  i  przedstawiane  do  wglądu  na
Ŝyczenie Zamawiającego.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót

Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót, zgodnie z dokumentacją projektową i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru  robót  dokonuje  Wykonawca  po  pisemnym  powiadomieniu  Inspektora  nadzoru  o  zakresie
obmierzanych robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru będą wpisane do ksiąŜki obmiarów.

Jakikolwiek  błąd  lub  przeoczenie  (opuszczenie)  w  ilości  robót  podanych  w  kosztorysie  ofertowym  lub  gdzie
indziej  w  SST  nie  zwalnia  Wykonawcy  od  obowiązku  ukończenia  wszystkich  robót.  Błędne  dane  zostaną
poprawione  wg  ustaleń  Inspektora  nadzoru  na  piśmie.  Obmiar  gotowych  robót  będzie  przeprowadzony  z
częstością  wymaganą  do  celu  miesięcznej  płatności  na  rzecz  Wykonawcy  lub  w  innym  czasie  określonym  w
umowie.

7.2. Zasady okre ślania ilo ści robót i materiałów

Zasady  określania  ilości  robót  podane  są  w  odpowiednich  specyfikacjach  technicznych  i  lub  w  KNR-ach  oraz
KNNR-ach.

Jednostki  obmiaru  powinny  zgodnie  zgodne  z  jednostkami  określonymi  w  dokumentacji  projektowej  i
kosztorysowejprzedmiarze robót.

7.3. Urządzenia i sprz ęt pomiarowy

Wszystkie  urządzenia  i  sprzęt  pomiarowy,  stosowany  w  czasie  obmiaru  robót  będą  zaakceptowane  przez
Inspektora nadzoru.

Urządzenia  i  sprzęt  pomiarowy  zostaną  dostarczone  przez  Wykonawcę.  JeŜeli  urządzenia  te  lub  sprzęt
wymagają badań atestujących, to Wykonawca będzie posiadać waŜne świadectwa legalizacji.

Wszystkie  urządzenia  pomiarowe  będą  przez  Wykonawcę  utrzymywane  w  dobrym  stanie,  w  całym  okresie
trwania robót.

7.4. Wagi i zasady wdra Ŝania

Wykonawca  dostarczy  i  zainstaluje  urządzenia  wagowe  odpowiadające  odnośnym  wymaganiom  SST.  Będzie
utrzymywać to wyposaŜenie, zapewniając w sposób ciągły zachowanie dokładności wg norm zatwierdzonych przez
Inspektora nadzoru. 

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Rodzaje odbiorów robót

W zaleŜności od ustaleń odpowiednich SST, roboty podlegają następującym odbiorom:

a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu,

b) odbiorowi przewodów kominowych, instalacji i urządzeń technicznych,

c) odbiorowi częściowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (końcowemu),

e) odbiorowi po upływie okresu rękojmi 

f) odbiorowi pogwarancyjnemupo upływie okresu gwarancji.

8.2. Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości
tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.

Odbiór  robót  zanikających  i  ulegających  zakryciu  będzie  dokonany  w  czasie  umoŜliwiającym  wykonanie
ewentualnych  korekt  i  poprawek  bez  hamowania  ogólnego  postępu  robót.  Odbioru  tego  dokonuje  Inspektor
nadzoru.

Gotowość  danej  części  robót  do  odbioru  zgłasza  wykonawca  wpisem  do  dziennika  budowy  i  jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niŜ w ciągu
3 dni od daty zgłoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
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Jakość  i  ilość  robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentów zawierających
komplet  wyników badań  laboratoryjnych  i  w  oparciu  o  przeprowadzone  pomiary,  w  konfrontacji  z  dokumentacją
projektową, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiór cz ęściowy

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego robót dokonuje
się  dla  zakresu  robót  określonego  w  dokumentach  umownych  wg  zasad  jak  przy  odbiorze  ostatecznym  robót.
Odbioru robót dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiór ostateczny (ko ńcowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robót
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do zakresu (ilości) oraz
jakości.

Całkowite  zakończenie  robót  oraz  gotowość  do  odbioru  ostatecznego  będzie  stwierdzona  przez  Wykonawcę
wpisem do dziennika budowy.

Odbiór  ostateczny robót  nastąpi  w  terminie  ustalonym  w  dokumentach  umowy,  licząc  od  dnia  potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakończenia robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru  ostatecznego  robót  dokona  komisja  wyznaczona  przez  Zamawiającego  w  obecności  Inspektora
nadzoru  i  Wykonawcy.  Komisja  odbierająca  roboty  dokona  ich  oceny  jakościowej  na  podstawie  przedłoŜonych
dokumentów,  wyników  badań  i  pomiarów,  ocenie  wizualnej  oraz  zgodności  wykonania  robót  z  dokumentacją
projektową i SST.

W  toku  odbioru  ostatecznego  robót,  komisja  zapozna  się  z  realizacją  ustaleń  przyjętych  w  trakcie  odbiorów
robót  zanikających  i  ulegających  zakryciu  oraz  odbiorów  częściowych,  zwłaszcza  w  zakresie  wykonania  robót
uzupełniających i robót poprawkowych.

W  przypadkach  nie  wykonania  wyznaczonych  robót  poprawkowych  lub  robót  uzupełniających  w
poszczególnych elementach konstrukcyjnych i wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i  ustali  nowy
termin odbioru ostatecznego.

W  przypadku  stwierdzenia  przez  komisję,  Ŝe  jakość  wykonywanych  robót  w  poszczególnych  asortymentach
nieznacznie  odbiega  od  wymaganej  dokumentacją  projektową  i  SST  z  uwzględnieniem  tolerancji  i  nie  ma
większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszoną wartość wykonywanych robót w
stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (końcowe)
Podstawowym  dokumentem  jest  protokół  odbioru  ostatecznego  robót,  sporządzony  wg  wzoru  ustalonego  przez
Zamawiającego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty:

1. dokumentację  powykonawczą,  tj.  dokumentację  budowy  z  naniesionymi  zmianami  dokonanymi  w  toku
wykonania robót oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegółowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentów umowy i ew. uzupełniające lub zamienne),

3. protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i zanikających,

4. protokoły odbiorów częściowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksiąŜki obmiarów (oryginały),

7. wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia
jakości (PZJ),

8. deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów, certyfikaty na znak bezpieczeństwa
zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakości (PZJ),

9. rysunki  (dokumentacje)  na  wykonanie  robót  towarzyszących  (np.  na  przełoŜenie  linii  telefonicznej,
energetycznej,  gazowej,  oświetlenia  itp.)  oraz  protokoły  odbioru  i  przekazania  tych  robót  właścicielom
urządzeń,

10. geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W  przypadku,  gdy  wg  komisji,  roboty  pod  względem  przygotowania  dokumentacyjnego  nie  będą  gotowe  do
odbioru  ostatecznego,  komisja  w  porozumieniu  z  Wykonawcą  wyznaczy  ponowny  termin  odbioru  ostatecznego
robót.
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Wszystkie  zarządzone  przez  komisję  roboty  poprawkowe  lub  uzupełniające  będą  zestawione  wg  wzoru
ustalonego przez Zamawiającego.

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbiór pogwarancyjnypo upływie okresu r ękojmi i gwarancji

Odbiór  pogwarancyjny po  upływie  okresu rękojmi  i  gwarancji  polega na  ocenie  wykonanych  robót  związanych  z
usunięciem wad, które ujawnią się w okresie rękojmi i gwarancjigwarancyjnym i rękojmi.

Odbiór po upływie okresu rękojmi i  gwarancji  pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu 
z uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. „Odbiór ostateczny robót(końcowy) robót”.

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI

9.1. Ustalenia ogólne
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną dla
danej pozycji kosztorysu przyjętą przez Zamawiającego w dokumentach umownych.

Dla robót wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę i przyjęta
przez Zamawiającego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena  jednostkowa  pozycji  kosztorysowej  lub  wynagrodzenie  ryczałtowe  będzie  uwzględniać  wszystkie
czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowej.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczałtowe robót będą obejmować:

• robociznę bezpośrednią wraz z narzutami,

• wartość zuŜytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytków i transportu na
teren budowy,

• wartość pracy sprzętu wraz z narzutami,

• koszty pośrednie i zysk kalkulacyjny,

• podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami, ale z wyłączeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji
ruchu  na  czas  trwania  budowy,  wraz  z  dostarczeniem  kopii  projek-tu  Inspektorowi  nadzoru  i  wprowadzaniem
dalszych zmian i uzgodnień wynikających z postępu robót,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oświetlenia zgodnie z wymaganiami bezpie-czeństwa ruchu,

(c) opłaty/dzierŜawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcję tymczasowej nawierzchni, ramp, chodników, krawęŜników, barier, ozna-kowań i drenaŜu,

(f) tymczasową przebudowę urządzeń obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie,  przestawienie,  przykrycie  i  usunięcie  tymczasowych  oznakowań  pionowych,  poziomych,
barier i świateł,

(b) utrzymanie płynności ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usunięcie wbudowanych materiałów i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdów, przejazdów i organizacji ruchu ponosi Zamawiający.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Ustawy

– Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r.  –  Prawo budowlane (jednolity tekst  Dz.  U.  z 2003 r.  Nr  207,  poz.  2016 z
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późn. zm.).

– Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. – Prawo zamówień publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

– Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. – o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

– Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. – o ochronie przeciwpoŜarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147,
poz. 1229).

– Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. – o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z późn. zm.).

– Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. – Prawo ochrony środowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z późn. zm.).

– Ustawa z dnia  21  marca 1985 r.  –  o  drogach publicznych (jednolity tekst  Dz.  U.  z 2004 r.  Nr  204,  poz.
2086).

10.2. Rozporz ądzenia

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r.  – w sprawie systemów oceny zgodności
wyrobów budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. – w sprawie określenia polskich jednostek
organizacyjnych  upowaŜnionych  do  wydawania  europejskich  aprobat  technicznych,  zakresu  i  formy
aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

– Rozporządzenie  Ministra  Pracy  i  Polityki  Społecznej  z  dnia  26  września  1997  r.  –  w  sprawie  ogólnych
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. – w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy
podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

– Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury  z  dnia  23  czerwca  2003  r.  –  w  sprawie  informacji  dotyczącej
bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126
).

– Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury z dnia  2  września  2004  r.  –  w sprawie  szczegółowego  zakresu  i
formy dokumentacji  projektowej,  specyfikacji  technicznych  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  oraz
programu funkcjonalno-uŜytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

– Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury  z  dnia  11  sierpnia  2004  r.  –  w  sprawie  sposobów  deklarowania
wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. – zmieniające rozporządzenie w sprawie
dziennika  budowy,  montaŜu  i  rozbiórki,  tablicy  informacyjnej  oraz  ogłoszenia  zamawiającego  dane
dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

– Warunki  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  budowlano-montaŜowych,  (tom  I,  II,  III,  IV,  V)  Arkady,
Warszawa 1989-1990.

– Warunki  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych.  Instytut  Techniki  Budowlanej,  Warszawa
2003.

– Warunki  techniczne  wykonania  i  odbioru  sieci  i  instalacji,  Centralny  Ośrodek  Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.



SST-019 KONSTRUKCJE STALOWE

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja została sporządzona w systemie                       na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.

SEKOspec

17

SST-019
KONSTRUKCJE STALOWE

Kod 45223110-0

1. Wstęp
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
związanych z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budową nowych konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument  przetargowy i  kontrak-to-wy przy zlecaniu i
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu wykonanie i montaŜ
elementów konstrukcji stalowych.

1.4. Określenia podstawowe
Określenia  podane  w  niniejszej  SST  są  zgodne  z  definicjami  zawartymi  w  odpowiednich  normach  i wy-tycznych  oraz
określeniami podanymi w SST  „Wymagania ogólne”.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  jakość  wykonania  robót,  bezpieczeństwo  wszelkich  czynności  na  terenie  budowy,
metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera.
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”.

2. Materiały
2.1. Wymagania ogólne

Wszystkie  materiały  stosowane do  wykonania  robót  muszą  być  zgodne  z  wymaganiami  niniejszej  SST i  dokumentacji
projektowej.
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w:
– ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z późniejszymi

zmianami),
– ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
– ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z późniejszymi

zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji  wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub
rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiały stosowane do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wy-ma-ganiom zawartym w
normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach technicz-nych D2.

2.2. Wymagania szczegółowe
2.2.1. Stal konstrukcyjna
Stal  konstrukcyjna  stosowana  do  wykonywania  elementów  konstrukcji  stalowych  powinna  odpowiadać  wymaganiom
norm  powyŜej  przytoczonych  oraz  norm:  PN-EN  10020:2003,  PN-EN  10027-1:1994,  PN-EN  10027-2:1994,  PN-EN
10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:
2.2.1.1. Wyroby walcowane – kształtowniki:
– dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, 

PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
– ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz 

PN-EN 10279:2003,
– teowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,
– kątowniki  powinny  odpowiadać  wymaganiom  norm:  PN-EN  10056-1:2000  oraz  PN-EN  10056-2  :1998,  PN-EN

10056-2:1998/Ap1:2003,
– grodzice powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-2:1999,
– rury powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.
Kształtowniki  stosowane  do  wykonania  konstrukcji  stalowych  powinny  ponadto  odpowiadać  nastę-pu-jącym
wymaganiom:
– mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru,
– mieć trwałe ocechowanie,
– mieć wybite znaki cechowe.
2.2.1.2. Wyroby walcowane – blachy:
– blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203:1994, 
– blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
– blachy Ŝeberkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
– bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325.
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym wymaganiom:
– mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru,
– mieć trwałe ocechowanie,
– mieć wybite znaki cechowe.
2.2.1.3. Wyroby zimnogięte – kształtowniki:
– kształtowniki zamknięte powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,
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– kształtowniki  otwarte  powinny  odpowiadać  wymaganiom  norm  PN-73/H-93460.00,  PN-73/H-93460.01,
PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz PN-73/H-93460.06,

– grodzice  stalowe  powinny  odpowiadać  wymaganiom  norm:  PN-EN  10249-1:2000,  PN-EN  10249-2:2000  oraz
PN-76/H-93461.03.

2.2.1.4. Inne materiały:
– zgodne z dokumentacją projektową.
2.2.2. Łączniki
Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-ISO
1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:
– śruby  powinny  odpowiadać  wymaganiom  norm:  PN-EN  ISO  4014:2002,  PN-61/M-82331,  PN-91/M-82341,

PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
– nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
– podkładki  powinny  odpowiadać  wymaganiom  norm:  PN-EN  ISO  887:2002,  PN-ISO  10673:2002,  PN-77/M-82008,

PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
– nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
2.2.3. Materiały do spawania
Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:
– elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
– drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
– topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.
2.2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji
Elementy  konstrukcji  stalowych  i  materiały  dostarczone  na  budowę  powinny  być  wyładowywane  dźwigami.  Elementy
cięŜkie,  długie  i  wiotkie  naleŜy  przenosić  za  pomocą  zawiesi  i  usztywnić  przed  odkształcaniem.  Elementy  układać  w
sposób umoŜliwiający odczytanie znakowania. Na miejscu składowania naleŜy rejestrować  konstrukcje niezwłocznie po
ich  nadejściu,  segregować  i  układać  na  wyznaczonym  miejscu  na  podkładach  drewnianych  z  bali  lub  desek  na
wyrównanej  do  poziomu  ziemi  w  odległości  2,0  do  3,0  m  od  siebie  oraz  oczyszczać  i  naprawiać  powstałe  w  czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. Sprzęt
Roboty  związane  z  wykonaniem  remontu,  modernizacji  oraz  budową  nowych  konstrukcji  stalowych  mogą  być
wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wy-konywania zamierzonych
robót.
Wykonawca do montaŜu lub demontaŜu elementów konstrukcji stalowej powinien dysponować m.in.:
– spawarkami,
– palnikami gazowymi,
– Ŝurawiami samochodowymi o odpowiednim udźwigu.
– Ŝurawiami  samochodowymi  lub  kolejowymi  o  udźwigu  dostosowanym  do  cięŜaru  poszcze-gól-nych  elementów

konstrukcji.
Sprzęt  wykorzystywany  przez  Wykonawcę  powinien  być  sprawny  technicznie  i  spełniać  wymagania  techniczne  w
zakresie BHP.
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST „Wymagania ogólne”.

4. Transport
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania techniczne
w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST „Wymagania ogólne”.
Elementy  konstrukcji  stalowej  załadowane  na  środki  transportu  powinny  odpowiadać  wymogom  skrajni  i  być  trwale
mocowane,  aby  w  drodze  nie  uległy  zsunięciu,  odkształceniu,  przewróceniu  itp.  Sposób  załadunku,  transportowania  i
rozładunku  nie  powinien  powodować  powstania  nadmiernych  deformacji,  napręŜeń  i  uszkodzeń.  Elementy  wiotkie
powinny być odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i zdeformowaniem.
Wykonawca powinien wykonać  „Projekt  organizacji  transportu”  elementów konstrukcji  stalowej  z Wy-twórni  na  miejsce
wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez InŜyniera.
„Projekt organizacji transportu” powinien zawierać:
– harmonogram realizacji transportu,
– określenie gabarytów i masy transportowanych elementów,
– sposób za i wyładunku elementów stalowych,
– rodzaj środków transportowych,
– w przypadku elementów, których gabaryty przekraczają skrajnię drogową lub torową, naleŜy podać planowaną trasę

transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami i uzgod-nieniami,
– sposób  oznakowania  transportu  elementów,  których  gabaryty  przekraczają  skrajnię  drogową  lub  torową,  zgodnie  z

przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.
Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty,  ekspertyzy,  opinie)  wymagane przez jednostki  uzgadniające  trasę  konwoju
lub transportu, wykonawca powinien wykonać we własnym zakresie i na własny koszt.
Wszelkie  uszkodzenia  dróg  publicznych,  linii  kolejowej  lub  innych  budowli  i  urządzeń  powstałe  w trakcie  transportu
Wykonawca będzie usuwać na bieŜąco i na własny koszt.

5. Wykonanie robót
5.1. Ogólne warunki wykonywania robót

Ogólne  wymagania  dotyczące  wykonania  robót  podano  w  SST  „Wymagania  ogólne”.  Wykonanie  robót  powinno  być
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zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052 oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca  przedstawi  InŜynierowi  do  akceptacji  projekt  organizacji  i  harmonogram  robót  uwzględ-niający  wszystkie
warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem i montaŜem elementów konstrukcji stalowej.

5.2. Zakres wykonywania robót w Wytwórni
5.2.1. Wymagania ogólne
Rozpoczęcie  robót  poprzedza  wykonanie  przez  Wytwórnię  „Projektu  organizacji  robót”  związanych  z  wykonaniem
elementów konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez InŜyniera, a rozpoczęcie robót moŜe nastąpić
po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez InŜyniera.
„Projekt organizacji robót” powinien zawierać:
– harmonogram realizacji robót,
– projekt technologii spawania,
– harmonogram i  sposób przeprowadzania badań  materiałów i  spoin wymaganych odpowiednimi  normami i  niniejszą

SST,
– określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót ze strony Wytwórni,
– określenie Podwykonawców,
– określenie kwalifikacji osób wykonujących konstrukcję (spawaczy),
– określenie źródeł zaopatrzenia w stal konstrukcyjną,
– określenie źródeł zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, śruby itp.),
– określenie sprzętu przewidzianego do wykonania konstrukcji,
– określenie sposobu i trybu usuwania usterek,
– inne informacje, których wymaga InŜynier.
„Projekt technologii spawania” powinien zawierać:
– metodę spawania,
– stosowany sprzęt,
– rodzaj stosowanych materiałów,
– kolejność wykonywania spoin,
– pozycję łączonych elementów podczas spawania,
– sposób przygotowania brzegów elementów i rowków do spawania,
– rodzaje obróbki spoin,
– metody kontroli i badań.
Technologia spawania powinna zapewniać minimalizację napręŜeń spawalniczych i odkształceń.
Wytwórca  powinien  zobowiązać  się  do  znajomości  i  przestrzegania  ustaleń  zawartych  w  SST  i  doku-men-tacji
projektowej, co potwierdza pisemnie złoŜeniem odpowiedniej deklaracji InŜynierowi.
5.2.2. Przygotowanie i obróbka elementów
Wyroby  hutnicze  stosowane  do  wykonania  elementów  konstrukcji  stalowej  przed  wbudowaniem  powinny  być
sprawdzone pod względem:
– gatunku stali,
– asortymentu,
– własności,
– wymiarów i prostoliniowości.
Elementy,  których  odchyłki  wymiarowe  pod  względem  prostoliniowości  przekraczają  dopuszczalne  odchyłki  wg
PN-89/S-10050,  powinny  podlegać  prostowaniu.  Elementy  stalowe  konstrukcji  poddane  prostowaniu  lub  gięciu  nie
powinny wykazywać pęknięć. Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt
uŜywany do prostowania i gięcia elementów stalowych powinien być zaakceptowany i sprawdzony przez InŜyniera.
Cięcie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050.
Przed  przystąpieniem  do  składania  elementów  konstrukcji  InŜynier  przeprowadza  odbiór  elementów  w  zakresie
usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów styków – z zachowaniem wymagań wg
PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.
5.2.3. Składanie konstrukcji
5.2.3.1. Spawanie
Spawanie winno odbywać się zgodnie z normą PN-89/S-10050.
Scalanie  elementów  konstrukcji  stalowej  przez  spawanie  powinno  być  wykonane  zgodnie  z  zaakcep-to-wanym  przez
InŜyniera „Projektem technologii spawania”.
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia państwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane są w Wytwórni w elementy montaŜowe zgodnie z dokumen-ta-cją projektową.
Wszystkie  spoiny po  wykonaniu  podlegają  badaniu,  ocenie  jakościowej  i  odbiorowi  zgodnie  z  „Pro-jek-tem  technologii
spawania”.  Badania  wstępne  wykonuje  Wykonawca  lub  jednostka  wskazana  przez  Wykonawcę,  a  wyniki  w  formie
protokołów przekazywane są InŜynierowi.
Badania ostateczne spoin, polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-69703
i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez InŜyniera lub InŜynier osobiście.
Badania ostateczne spoin: radiograficzne i  ultradźwiękowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 i PN-EN 1712:2001,
wykonywać  mogą  jedynie  laboratoria  posiadające  Świadectwo  Komisji  Kwalifikacyjnej  Ministerstwa  Infrastruktury  i
zaakceptowane przez InŜyniera.
W  kaŜdej  fazie  wykonywania  konstrukcji  stalowej  InŜynier  moŜe  zarządzić  kontrolę  stosowanych  materiałów
spawalniczych i sprawdzenie poprawności wykonywanych złączy spawanych.
W  wyniku  spawania  powstają  napręŜenia  spawalnicze  powodujące  odkształcenia  elementów  konstrukcji  stalowej.
Sposób  usunięcia  odkształceń  konstrukcji  określa  „Projekt  technologii  spawania”  w  zgodzie  z  zaleceniami
PN-59/S-10050.
5.2.3.2. Połączenia na śruby
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Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być odpowiednio przygotowane, i tak:
– trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodziła w otwór po lekkim uderzeniu młotkiem,
– gwint  naleŜy naciąć  na  takiej  długości,  aby  zwoje  nie  wchodziły  w otwór  części  łączonych,  co  najmniej  dwa  zwoje

znajdowały się nad górną powierzchnią nakrętki, a podkładka pod nakrętkę pokrywała co najmniej zwoje,
– powierzchnie  gwintu  oraz  powierzchnie  oporowe  nakrętek  i  podkładek  przed  montaŜem  naleŜy  pokryć  warstwą

smaru,
– śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym.
5.2.4. Próbny montaŜ nowej konstrukcji stalowej
Przed  wysłaniem  elementów  montaŜowych  nowej  konstrukcji  stalowej  na  plac  budowy  naleŜy  dokonać  próbnego
montaŜu  w  Wytwórni.  MontaŜ  powinien  być  dokonany  przez  Wytwórcę  konstrukcji  zgodnie  z  wymaganiami  normy
PN-89/S-10050.
Przed  przystąpieniem  do  próbnego  montaŜu  powinien  być  dokonany  odbiór  wytworzonych  elementów  konstrukcji
stalowej  przez  Komisję  Odbioru.  Wynikiem  odbioru  jest  protokół  Komisji  Odbioru  i  odpowiedni  wpis  InŜyniera  do
Dziennika Budowy.
5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane  dokumentacją  projektową  zabezpieczenie  antykorozyjne  elementów  konstrukcji  stalowej,  jeŜeli  jest  to
moŜliwe, naleŜy wykonać w Wytwórni zgodnie ze SST dotyczącą zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. MontaŜ nowej konstrukcji stalowej na budowie
5.3.1. Wymagania ogólne
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie, przez Wykonawcę montaŜu, „Projektu montaŜu konstrukcji” wraz z „Projektem
technologii  spawania”.  Projekt  podlega  akceptacji  przez  InŜyniera,  a rozpoczęcie  robót  moŜe  nastąpić  po  dokonaniu
odpowiedniego wpisu przez InŜyniera do Dziennika Budowy.
„Projekt montaŜu konstrukcji” powinien zawierać:
– harmonogram realizacji robót,
– projekt montaŜu z uwzględnieniem podparć konstrukcji i kolejność scalania zgodnie z dokumen-ta-cją projektową,
– określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót, ze strony Wykonawcy montaŜu,
– określenie Podwykonawców,
– określenie kwalifikacji osób wykonujących montaŜ konstrukcji (spawaczy),
– określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montaŜu konstrukcji,
– „Projekt technologii spawania”,
– „Projekt wykonania połączeń na śruby spręŜające”,
– określenie sposobu zapewnienia badań przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
– określenie sposobu i trybu usuwania usterek,
– „Projekt rusztowań montaŜowych”,
– sprawdzenie  pracy  statycznej  konstrukcji,  jeŜeli  będzie  ona  podparta  podczas  montaŜu  w  innych  miejscach  niŜ

przewidziane w dokumentacji projektowej,
– określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaŜ konstrukcji,
– inne informacje, których wymaga InŜynier.
Przed  przystąpieniem  do  montaŜu  konstrukcji,  wykonawca  montaŜu  powinien  zapoznać  się  z  pro-to-ko-łem  odbioru
konstrukcji od wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montaŜu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i dokumentacji
projektowej, co potwierdza pisemnie złoŜeniem odpowiedniej deklaracji InŜynierowi.
Do  montaŜu  konstrukcji  stalowej  stosuje  się  rusztowania  stalowe  wg  PN-M-48090:1996  i  PN-89/S-10050.  Projekt
rusztowań powinien być oparty na obliczeniach statycznych odpowiadających warunkom normy PN-82/S-10052.
Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na:
– siły wywołane obciąŜeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodat-ko-wymi,
– siły wywołane obciąŜeniem od ludzi pracujących przy montaŜu,
– siły od cięŜaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych.
Wykonane rusztowania montaŜowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do kaŜdego styku montaŜowego.
W czasie montaŜu naleŜy dopilnować, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robót.
Kolejne  elementy  mogą  być  montowane  po  wyregulowaniu  i  zapewnieniu  stateczności  elementów  uprzednio
zmontowanych.
5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystąpieniem do montaŜu konstrukcji na podporach naleŜy wyznaczyć lub skontrolować:
– połoŜenie osi mostu,
– połoŜenie osi dźwigarów,
– połoŜenie osi łoŜysk,
– poziom ław podłoŜyskowych,
Po wykonanym montaŜu naleŜy skontrolować:
– połoŜenie osi mostu w planie,
– połoŜenie osi dźwigarów,
– niweletę punktów charakterystycznych,
– wygięcia prętów ściskanych i rozciąganych lub wybrzuszenia średnika blachownicy,
– zgodność przekroju poprzecznego mostu z obowiązującymi skrajniami obiektu.
5.3.3. Wykonanie połączeń spawanych
Połączenia  spawane  powinny  być  wykonane  zgodnie  z  „Projektem  technologii  spawania”  i  w  ilości  przewidzianej
dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody InŜyniera.
KaŜda  spoina  powinna  być  oznaczona  osobistym  znakiem  spawacza,  wybitym  na  obu  końcach  krótkich  spoin  w
odległości  10÷15  mm  od  brzegu,  na  długich  spoinach  co  1,0  m.  Na  Wytwórcy  spoczywa  obowiązek  prowadzenia
Dziennika spawania.
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W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie moŜe być większa niŜ 80%, a temperatura nie niŜsza niŜ +5°C. W
czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mŜawki miejsce spawania i sta-no-wi-ska spawaczy naleŜy osłonić.
Powierzchnie  łączonych  elementów powinny  być  wolne  od  zgorzelin,  rdzy,  farby,  tłuszczu  i  innych  zanieczyszczeń  na
szerokości nie mniejszej niŜ 15 cm.
Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania. Spoiny czołowe powinny być
podpawane  lub  wykonane  taką  technologią,  aby  grań  była  jednolita  i  gładka.  Spoiny  po  wykonaniu  powinny  być
obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).
– dla złączy specjalnej jakości – klasa wadliwości W1,
– dla złączy normalnej jakości – klasa wadliwości W2.
Spoiny  czołowe  powinny  posiadać  klasę  wadliwości  złącza  R1,  a  spoiny  normalnej  jakości  powinny  odpowiadać
wadliwości złącza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).
Wszystkie  spoiny  po  wykonaniu  podlegają  badaniu,  ocenie  jakości  i  odbiorowi  zgodnie  z  PN-89/S-10050.  Koszt
wszystkich badań przewidzianych SST, normą PN-89/S-10050 i innych zleconych przez InŜyniera ponosi Wykonawca.
Badania  mogą  wykonywać  jedynie  laboratoria  zaakceptowane  przez  InŜyniera.  Wykonawca  robót  montaŜowych
zobowiązany  jest  gromadzić  pełną  dokumentację  badań  w  postaci  radiogramów  oraz  protokołów,  i  przekazać  je
InŜynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji.

5.4. MontaŜ nowych elementów konstrukcji stalowej na budowie
5.4.1. Wymagania ogólne
Rozpoczęcie  robót  poprzedza  wykonanie,  przez  Wykonawcę  montaŜu,  „Projektu  montaŜu  elemen-tów  konstrukcji
stalowej” wraz z „Projektem technologii spawania”.
Projekt  podlega  akceptacji  przez  InŜyniera,  a  rozpoczęcie  robót  moŜe  nastąpić  po  dokonaniu  odpo-wied-niego  wpisu
przez InŜyniera do Dziennika Budowy.
Projekt montaŜu elementów konstrukcji” powinien zawierać:
– harmonogram realizacji robót,
– projekt  demontaŜu  elementów  konstrukcji  stalowej  przewidzianych  do  usunięcia  z  konstrukcji,  z uwzględnieniem

podparć konstrukcji i kolejności usuwania elementów, zgodnie z dokumentacją projektową,
– projekt montaŜu nowych elementów konstrukcji stalowej z uwzględnieniem podparć  konstrukcji  i kolejność  scalania,

zgodnie z dokumentacją projektową,
– określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót, ze strony Wykonawcy montaŜu,
– określenie Podwykonawców,
– określenie kwalifikacji osób wykonujących montaŜ konstrukcji (spawaczy),
– określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montaŜu konstrukcji,
– „Projekt technologii spawania”,
– „Projekt wykonania połączeń na śruby spręŜające”,
– „Projekt wykonania połączeń na nity”,
– określenie sposobu zapewnienia badań przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
– określenie sposobu i trybu usuwania usterek,
– „Projekt rusztowań montaŜowych”,
– sprawdzenie  pracy  statycznej  konstrukcji,  jeŜeli  będzie  ona  podparta  podczas  montaŜu  elementów  konstrukcji

stalowej w innych miejscach niŜ przewidziane w dokumentacji projektowej,
– określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaŜ elementów konstrukcji stalowej,
– inne informacje, których wymaga InŜynier.
Przed  przystąpieniem  do  montaŜu  elementów  konstrukcji,  wykonawca  montaŜu  powinien  zapoznać  się  z  protokołem
odbioru  elementów  konstrukcji  przewidzianych  do  wbudowania  i  potwierdzić  to  odpowiednim  wpisem  do  Dziennika
Budowy.
Wykonawca montaŜu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i dokumentacji
projektowej, co potwierdza pisemnie złoŜeniem odpowiedniej deklaracji InŜynierowi.
Do  montaŜu  elementów  konstrukcji  stalowej  stosuje  się  rusztowania  stalowe  wg  PN-M-48090:1996  i PN-89/S-10050.
Projekt  rusztowań  powinien  być  oparty  na  obliczeniach  statycznych  odpo-wia-da-ją-cych  warunkom  normy
PN-82/S-10052.
Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na:
– siły wywołane odciąŜeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontaŜu elementów przewidzianych do usunięcia i

zamontowania nowych elementów konstrukcji stalowej,
– siły wywołane obciąŜeniem od ludzi pracujących przy demontaŜu i montaŜu,
– siły od cięŜaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych.
Wykonane rusztowania montaŜowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do kaŜdego miejsca robót przewidzianego w
dokumentacji projektowej.
W czasie montaŜu naleŜy dopilnować, aby prace były prowadzone zgodnie z projektem organizacji robót.
Kolejne  elementy  mogą  być  montowane  po  wyregulowaniu  i  zapewnieniu  stateczności  elementów  uprzednio
zmontowanych.
5.4.2. Wykonanie połączeń spawanych
Połączenia  spawane  powinny  być  wykonane  zgodnie  z  „Projektem  technologii  spawania”  i  w  ilości  przewidzianej
dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody InŜyniera.
Warunki wykonania połączeń spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST.
5.4.3. Wykonanie połączeń na śruby
Warunki wykonania połączeń na śruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST.
5.4.4. Wykonanie połączeń na nity
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia przez nitowanie powinny być odpowiednio przygotowane, i tak:
– oś otworu pod nit powinna być prostopadła do łączonych powierzchni, a krawędzie oczyszczone z nierówności,
– po  rozwierceniu  otworów  skośność  osi  nie  powinna  przekraczać  3%  sumy  grubości  łączonych  elementów  i
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maksimum 3 mm,
– przesunięcie osi otworu nie powinno być większe niŜ 1 mm dla 30% otworów i 0,5 mm dla pozostałych otworów,
– owalność otworów nie powinna przekraczać 5% średnicy nominalnej otworu.
Sprawdzenie  jakości  nitowania  polega  na  oględzinach  zewnętrznych,  sprawdzeniu  wymiarów  łbów  (sza-blonem),
pomiaru prawidłowości zakucia łbów i szczelności łączonych blach (szczelino-mierzem).

6. Kontrola jako ści
6.1. Wymagania ogólne

Kontrola  jakości  wykonania  nowej  konstrukcji  stalowej  jak  i  nowych  elementów  konstrukcji  juŜ  istniejących  polega  na
sprawdzeniu zgodności  z dokumentacją  projektową  oraz wymaganiami  podanymi  w normie PN-89/S-10050 i  niniejszej
SST.
Kontrola powinna być prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmującego między innymi podział obiektu na części
podlegające osobnej  ocenie  oraz szczegółowe określenie  zakresu,  celu  kontroli,  częstotliwości  badań,  sposobu  i  ilość
pobierania próbek.
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek sporządzenia Planu Kontroli, który podlega zatwierdzeniu przez InŜyniera.
InŜynier,  w  porozumieniu  z  Wykonawcą,  powołuje  Komisję  Odbioru,  której  zadaniem  jest  sprawowanie  nadzoru  nad
wykonaniem  nowej  konstrukcji  stalowej  jak  i  nowych  elementów  konstrukcji  juŜ  istniejącej.  Poszczególne  etapy
wykonania  nowej  konstrukcji  stalowej  jak  i  nowych  konstrukcji  juŜ  istniejących  są  odbierane  przez  Komisję  poprzez
sporządzenie odpowiedniego protokołu.
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w SST Część G: „Wymagania ogólne”.

6.2. Zakres kontroli i badań:
6.2.1. Materiały
Materiały  stosowane  do  wykonania  elementów  konstrukcji  stalowej  podlegają  kontroli  zgodnie  z  wy-ma-ganiami
podanymi w niniejszej SST.
Przed wbudowaniem kaŜdorazowo stosowane materiały powinny uzyskać akceptację InŜyniera.
6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaŜ konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w ni-niej-szej SST.
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać  wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom podanym
w niniejszej SST.
6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
– kontrola stali,
– sprawdzenie elementów stalowych,
– sprawdzenie wymiarów konstrukcji,
– sprawdzenie połączeń,
– sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych,
– sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montaŜu konstrukcji,
– sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montaŜu,
– sprawdzenie,  czy  elementy  załadowane  na  środki  transportu  odpowiadają  wymogom  skrajni  i  czy  są  trwale

mocowane,
– sprawdzenie zgodności wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową,
– kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji,
– kontrolę jakości powłok antykorozyjnych.
Odbiór  konstrukcji  oraz  ewentualne  zalecenia  co  do  sposobu  naprawy  powstałych  uszkodzeń  w  cza-sie  transportu
potwierdza InŜynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej
Wykonanie  i  montaŜ  elementów  konstrukcji  stalowej  w  juŜ  istniejących  obiektach  podlega  kontroli  zgodnie  z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać  wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom podanym
w niniejszej SST.
6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementów konstrukcji stalowej:
– kontrola stali,
– sprawdzenie elementów stalowych,
– sprawdzenie wymiarów elementów w stanie gotowym do montaŜu,
– kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji,
– sprawdzenie połączeń,
– sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych.
6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementów konstrukcji stalowej:
– sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montaŜu,
– sprawdzenie  czy  elementy  załadowane  na  środki  transportu  odpowiadają  wymogom  skrajni  i  czy  są  trwale

mocowane,
– sprawdzenie zgodności wykonania elementów konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową,
– kontrola jakości powłok antykorozyjnych,
– sprawdzenie  poprawności  wykonania  elementów  konstrukcji  poprzez  wykonanie  próbnego  montaŜ  w  istniejącej

konstrukcji.
6.2.3.3. Kontrola montaŜu elementów konstrukcji stalowej w istniejącej konstrukcji:
– sprawdzenie zgodności wykonania elementów konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową,
– sprawdzenie połączeń,
– kontrola jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji,
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– kontrola jakości powłok antykorozyjnych.
Odbiór elementów konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję oraz ewentualne zalecenia co do
sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu potwierdza InŜynier wpisem do Dziennika Budowy.
Odbiór konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementów w istniejącą  konstrukcję  oraz ewen-tualne zalecenia co
do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń potwierdza InŜynier wpisem do Dzien-nika Budowy.
Roboty  związane  z  wykonaniem  elementów  konstrukcji  stalowej  przeznaczonych  do  wbudowania  w istniejącą
konstrukcję  oraz montaŜ  tych  elementów podlega  odbiorowi,  a  ocena  poszczególnych  etapów robót  potwierdzana  jest
wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robót
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”.
Jednostką obmiarową jest t (tona):
– wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako całości,
– wykonanych  i  zamontowanych  w  istniejącej  konstrukcji  nowych  elementów  konstrukcji  stalowej,  zgodnie  z

dokumentacją projektową i obmiarem w terenie.

8. Odbiór robót
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”.
InŜynier,  w  porozumieniu  z  Wykonawcą,  powołuje  Komisję  Odbioru,  której  zadaniem  jest  spra-wowanie  nadzoru  nad
wykonaniem konstrukcji  stalowej  jako  całości,  jak  i  elementów konstrukcji  stalowej  przeznaczonych  do  wbudowania  w
istniejącą konstrukcję. Poszczególne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako całości i elementów konstrukcji stalowej
przeznaczonych  do  wbudowania  w  istniejącą  konstrukcję  są  odbierane  przez  Komisję  poprzez  sporządzenie
odpowiedniego protokołu.
Do  odbioru  końcowego  w  Wytwórni  Wytwórca  przedkłada  wszystkie  dokumenty  techniczne,  świadectwa  kontroli
laboratoryjnej  i  technologicznej,  świadectwa  spawaczy,  pomiary  odchyłek,  świadectwa  jakości  materiałów,  jak  równieŜ
dziennik wykonania konstrukcji, dokumentację projektową, rysunki warsztatowe, protokoły odbioru częściowego, protokół
z pomiaru geometrii lub próbnego montaŜu wytwarzanej konstrukcji.
Odbiór konstrukcji  po rozładunku i  uszkodzeń  powstałych w transporcie  winien być  wykonany w obec-ności  InŜyniera i
powinien być  przez niego zaakceptowany. Wytwórca powinien dostarczyć  wszystkie elementy konstrukcji  stalowej oraz
komplet dokumentów dotyczących wykonanej konstrukcji.
Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni
wraz z oświadczeniem wytwórni, Ŝe usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte.
Wykonane  i  zamontowane  konstrukcje  stalowe  jako  całość  oraz  elementy  konstrukcji  stalowych  przeznaczone  do
wbudowania  w  istniejącą  konstrukcję  uznaje  się  za  wykonane  i  zamontowane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,
niniejszą  SST  i  wymaganiami  InŜyniera,  jeŜeli  wszystkie  pomiary  i  badania  z  zachowaniem  tolerancji  podanych  w
dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne.

9. Podstawa płatno ści
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w SST Część G: „Wymagania ogólne”
Podstawę płatności stanowi cena za 1 tonę:
– wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako całości,
– wykonanych i zamontowanych w istniejącej konstrukcji nowych elementów konstrukcji stalowej,
– zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  obmiarem  robót,  atestem  producenta  materiałów  i  oceną  jakości  wykonania

robót na podstawie pomiarów i badań.
Cena jednostkowa obejmuje:
a) Wykonanie  konstrukcji  jako  całości  oraz  elementów  konstrukcji  stalowej  przeznaczonych  do  wbu-dowania  w

istniejącą konstrukcję:
– prace przygotowawcze,
– dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót,
– opracowanie „Programu realizacji robót” wraz z „Projektem technologii spawania”,
– sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
– badanie i obróbka elementów stalowych do scalania,
– scalanie elementów i ich spawanie,
– montaŜ próbny konstrukcji,
– oznaczenie elementów według kolejności montaŜu,
– wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez InŜyniera,
– gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań.

b) Transport konstrukcji:
– wykonanie „Projektu organizacji transportu” wraz z niezbędnymi projektami, ekspertyzami i opiniami,
– załadunek konstrukcji na środki transportu,
– przewiezienie konstrukcji z wytwórni na plac budowy,
– rozładunek konstrukcji na placu składowym na budowie,
– usunięcie uszkodzeń powstałych w trakcie transportu.

c) MontaŜ konstrukcji jako całości na budowie:
– prace przygotowawcze i pomiarowe,
– wykonanie „Projektu montaŜu konstrukcji” wraz z „Projektem technologii spawania”,
– wykonanie „Projektu rusztowań i pomostów”,
– montaŜ rusztowań i pomostów roboczych,
– sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
– montaŜ wstępny z regulacją geometrii,
– stałe zespolenie elementów przez spawanie,
– wykonanie innych połączeń (na śruby),
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– usunięcie ewentualnych usterek,
– demontaŜ ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych,
– uporządkowanie miejsca robót,
– wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez InŜyniera,
– gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań.

d) MontaŜ elementów konstrukcji stalowej w istniejącej konstrukcji:
– prace przygotowawcze i pomiarowe,
– wykonanie  „Projektu  montaŜu  elementów  konstrukcji”  wraz  z  „Projektem  technologii  spa-wa-nia”,  „Projektem

wykonania połączeń na śruby spręŜające” i „Projektem wykonania połączeń na nity”,
– wykonanie „Projektu rusztowań i pomostów”,
– montaŜ rusztowań i pomostów roboczych,
– sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
– montaŜ wstępny z regulacją geometrii,
– stałe zespolenie elementów przez spawanie,
– wykonanie innych połączeń (na nity lub śruby),
– usunięcie ewentualnych usterek,
– demontaŜ ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych,
– uporządkowanie miejsca robót,
– wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez InŜyniera,
– gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań.

Cena zawiera równieŜ zapas na odpady i ubytki materiałowe.

10. Przepisy zwi ązane
10.1. Normy

 1. PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
 2. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
 3. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali.
 4. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne.
 5. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.
 6. PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych.
 7. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
 8. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli.
 9. PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
10. PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
11. PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
12. PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco.
13. PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe równoległościenne I PE walcowane na gorąco. Wymiary.
14. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane 

na gorąco. Wymiary.
15. PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochyloną wewnętrzną powierzchnią stopek walcowane na

gorąco. Tolerancja kształtu i wymiarów.
16. PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.
17. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary.
18. PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Tolerancje kształtu, wymiarów i masy.
19. PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorąco.
20. PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki równoramienne z zaokrągloną stopką i ramieniem, walcowane na

gorąco. Wymiary oraz tolerancje kształtu i wymiarów.
21. PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
22. PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje

kształtu i wymiarów.
23. PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali

/Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancje kształtu i wymiarów.
24. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
25. PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. Tolerancje kształtu i wymiarów.
26. PN-EN 10210-1:2000 Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i

drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.
27. PN-EN 10210-2:2000 Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i

drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkości statyczne.
28. PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
29. PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.
30. PN-73/H-92127 Blachy stalowe Ŝeberkowe.
31. PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.
32. PN-EN 10219-1:2000 Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych

niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.
33. PN-EN 10219-2:2000 Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych

niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkości statyczne.
34. PN-73/H-93460.00 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte.
35. PN-73/H-93460.01 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki równoramienne ze stali

węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 MPa.
36. PN-73/H-93460.02 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki równoramienne ze stali

niskostopowej o podwyŜszonej wytrzymałości o Rm powyŜej 490 MPa.
37. PN-73/H-93460.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki równoramienne ze stali



SST-019 KONSTRUKCJE STALOWE

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja została sporządzona w systemie                       na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.

SEKOspec

25

węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 MPa.
38. PN-73/H-93460.04 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki równoramienne ze stali

niskostopowej o podwyŜszonej wytrzymałości o Rm powyŜej 490 MPa.
39. PN-73/H-93400.05 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki nierównoramienne ze stali

węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 MPa.
40. PN-73/H-93460.06 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki nierównoramienne ze stali

niskostopowej o podwyŜszonej wytrzymałości o Rm powyŜej 490 MPa.
41. PN-EN 10249-1:2000 Grodzice kształtowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
42. PN-EN 10249-2:2000 Grodzice kształtowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje kształtu i wymiarów.
43. PN-76/H-93461.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno określonego przeznaczenia. Kształtowniki na

grodzice.
44. PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia.
45. PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, śrub dwustronnych i nakrętek.
46. PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
47. PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B.
48. PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym.
49. PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim.
50. PN-91/M-82342 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem długim.
51. PN-83/M-82343 Śruby z łbem sześciokątnym powiększonym do połączeń spręŜonych.
52. PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń spręŜonych.
53. PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego przeznaczenia. Układ ogólny.
54. PN-ISO 10673:2002 Podkładki okrągłe do śrub z podkładką. Szereg mały, średni i duŜy. Klasa dokładności

A.
55. PN-77/M-82008 Podkładki spręŜyste.
56. PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników.
57. PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników.
58. PN-83/M-82039 Podkładki okrągłe do połączeń spręŜonych.
59. PN-88/M-82952 Nity z łbem kulistym.
60. PN-88/M-82954 Nity z łbem stoŜkowym.
61. PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy

materiałów dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

62. PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogólne
wymagania i badania.

63. PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty do spawania
łukowego stali odpornych na pełzanie. Klasyfikacja.

64. PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym.
65. PN-67/M-69356 Topniki do spawania ŜuŜlowego.
66. PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości liczbowe

parametrów.
67. PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje wymiarów powierzchni

ciętych termicznie (cięcie tlenem).
68. PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia.
69. PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwości na

podstawie oględzin zewnętrznych.
70. PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania wizualne.
71. PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin 

na podstawie gęstości optycznej obrazu na radiogramie.
72. PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania

radiograficzne złączy spawanych.
73. PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania 

ultradźwiękowe złączy spawanych.
74. PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementów składanych do budowy mostów. Wymagania i

badania przy odbiorze 
zmontowanych konstrukcji.

75. PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie radiogramów.
10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z późniejszymi
zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z późniejszymi

zmianami).
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SST-019A
ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE 

ELEMENTÓW I KONSTRUKCJI STALOWYCH
(Kod CPV 45442200-9)

1. CZĘŚĆ OGÓLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej  standardowej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i odbioru  robót
przeciwkorozyjnych elementów i konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w
pkt. 1.1.

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o
niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, Ŝe podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Przedmiot i zakres robót obj ętych ST

Specyfikacja  dotyczy  wszystkich  robót  wykonywanych  na  budowie  mających  na  celu  zabezpieczenie  antykorozyjne
elementów i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynności wykonywanych w wytwórni.

Przedmiotem  opracowania  jest  określenie  wymagań  odnośnie  właściwości  materiałów,  wymagań  w  zakresie
przygotowania  powierzchni  i  sposobów  oceny  podłoŜy,  wymagań  dotyczących  wykonania  powłok  przeciwkorozyjnych
oraz ich odbiorów.

Wymagania te podano dla elementów i konstrukcji stalowych:

– zabezpieczanych całkowicie na budowie,

– zabezpieczanych powłokami gruntowymi w wytwórni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie,

– zabezpieczanych systemami malarskimi w wytwórni i ostatecznie malowanych na budowie,

– zabezpieczanych powłokami metalowymi.

1.4. Określenia podstawowe, definicje

Określenia  podane  w  niniejszej  Specyfikacji  są  zgodne  z  odpowiednimi  normami  oraz  określeniami  podanymi  w  ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uŜywane są następujące terminy:

PodłoŜe – powierzchnia, na którą nakłada się lub juŜ nałoŜono wyrób lakierowy.

Powłoka(-i)  gruntowa(-e)  –  pierwsza(-e)  powłoka(-i)  systemu  malarskiego,  otrzymana(-e)  przez  nałoŜenie  farby  do
gruntowania.

Powłoka(-i) międzywarstwowa(-e) – powłoka(-i) między powłoką(-ami) gruntową i nawierzchniową.

Powłoka nawierzchniowa – ostatnia(-e) powłoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony znajdujących się
pod nią  powłok,  przed  wpływem  środowiska,  przyczyniająca(-e)  się  do  całkowitej,  deklarowanej  przez  system,  ochrony
przed korozją oraz nadająca(-e) odpowiednią barwę.

Farba  do  gruntowania  –  farba  przeznaczona  do  nakładania  na  przygotowane  powierzchnie  jako  powłoka  gruntowa,
stosowana zwykle pod następne powłoki. 

Farba do gruntowania do czasowej ochrony – szybkoschnąca farba nakładana na oczyszczoną  strumieniowo – ściernie
konstrukcję w celu ochrony stali podczas montaŜu, przy zachowaniu moŜliwości spawania stali.

Grubość powłoki – grubość powłoki po utwardzeniu warstwy nałoŜonej na podłoŜe.

Nominalna grubość powłoki – grubość określona dla kaŜdej powłoki lub kompletnego systemu malarskiego, zapewniająca
wymaganą trwałość.

Trwałość  systemu  malarskiego  –  oczekiwany  czas  działania  ochronnego  systemu  malarskiego  do  pierwszej  większej
renowacji.

Punkt rosy – temperatura, przy której wilgoć zawarta w powietrzu będzie kondensowała na stałej powierzchni.

Powierzchnie  referencyjne  –  powierzchnie  wyznaczone  w  odpowiednich  miejscach  konstrukcji,  słuŜące  do  oceny  czy
wytypowany ochronny system malarski wykazuje właściwości takie jak załoŜono oraz stanowiące wzorzec, na podstawie
którego ocenia się przygotowanie powierzchni i właściwości powłok malarskich.
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1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  dokumentacją  projektową,
specyfikacjami  technicznymi  i  poleceniami  Inspektora  nadzoru.  Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podano  w  ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robót przeciwkorozyjnych

Dokumentację robót przeciwkorozyjnych stanowią:

– projekt  budowlany,  opracowany  zgodnie  z  rozporządzeniem  Ministra  Infrastruktury  z  dnia  03.07.2003  r.  „w  sprawie
szczegółowego  zakresu  i  formy  projektu  budowlanego  (Dz.  U.  z  2003  r.  Nr  120,  poz.  1133),  dla  przedmiotu
zamówienia dla którego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowę,

– projekt  wykonawczy  w  zakresie  wynikającym  z  rozporządzenia  Ministra  Infrastruktury  z  02.09.2004  r.  w  sprawie
szczegółowego  zakresu  i  formy  dokumentacji  projektowej,  specyfikacji  technicznych  wykonania  i  odbioru  robót
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uŜytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

– specyfikacje  techniczne wykonania i  odbioru robót  (obligatoryjne w przypadku zamówień  publicznych),  sporządzone
zgodnie  z  rozporządzeniem  Ministra  Infrastruktury  z  dnia  02.09.2004  r.  w  sprawie  szczegółowego  zakresu  i  formy
dokumentacji  projektowej,  specyfikacji  technicznych  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  oraz  programu
funkcjonalno-uŜytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

– dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika  budowy,  montaŜu  i  rozbiórki,  tablicy  informacyjnej  oraz  ogłoszenia  zawierającego  dane  dotyczące
bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z późn. zmianami),

– dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uŜytych wyrobów
budowlanych,  zgodnie z ustawą  z  16 kwietnia  2004 r.  o  wyrobach budowlanych (Dz.  U.  z 2004 r.  Nr  92,  poz.  881),
karty techniczne wyrobów lub zalecenia producentów dotyczące stosowania wyrobów,

– protokoły odbiorów częściowych, końcowych i robót zanikających, z załączonymi protokołami z badań kontrolnych,

– dokumentacja  powykonawcza  czyli  wcześniej  wymienione  części  składowe  dokumentacji  robót  z  naniesionymi
zmianami  dokonanymi  w toku  wykonywania  robót  (zgodnie  z  art.  3,  pkt  14  ustawy Prawo budowlane  z  dnia  7  lipca
1994 r. – Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z późniejszymi zmianami).

Roboty  antykorozyjne  naleŜy  wykonywać  na  podstawie  dokumentacji  projektowej  i  szczegółowej  specyfikacji
technicznej  wykonania  i  odbioru  robót  przeciwkorozyjnych  opracowanej  dla  konkretnego  przedmiotu  zamówienia.
Powinny one zawierać między innymi:

– zestawienie elementów konstrukcyjnych stalowych,

– wymagania  dla  konstrukcji  przyjmowanych  na  budowie  wraz  z  zakresem  dopuszczalnych  wad  i  uszkodzeń  powłok
malarskich lub metalowych i sposobami ich usunięcia,

– technologie wykonania zabezpieczeń, ich kolejność i miejsce wykonania (w wytwórni czy na budowie),

– charakterystykę  zabezpieczeń  przeciwkorozyjnych  konstrukcji  wraz  z  podaniem  liczby  i  rodzajów  powłok  i  ich
usytuowania w obiekcie,

– określenie liczby i wielkości powierzchni referencyjnych,

– specyfikację  i  charakterystykę  materiałów  koniecznych  do  wykonania  zabezpieczeń  przeciwkorozyjnych,  z
powołaniem  odpowiednich  dokumentów  odniesienia  (normy,  aprobaty  techniczne)  oraz  podaniem  pełnych  nazw  i
symboli handlowych wyrobów,

– dla  robót  tego  wymagających  plan  „bioz”,  sporządzony  zgodnie  z  rozporządzeniem  Ministra  Infrastruktury  z  dn.  23
czerwca  2003  r.  w  sprawie  informacji  dotyczącej  bezpieczeństwa  i  ochrony  zdrowia  oraz  planu  bezpieczeństwa  i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

– wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczeń przeciwkorozyjnych,

– warunki uŜytkowania i renowacji zabezpieczeń przeciwkorozyjnych.

Przykładowe  zawartości  dokumentacji  projektowych  dotyczących  inwestycyjnych  i  renowacyjnych  prac
przeciwkorozyjnych za pomocą ochronnych systemów malarskich podane są w PN-EN ISO 12944-8:2001.

2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI MATERIAŁÓW

2.1. Ogólne wymagania  dotyczące właściwości materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST „Wymagania
ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiały stosowane do wykonania zabezpieczeń przeciwkorozyjnych powinny mieć:

– oznakowanie  znakiem  CE  co  oznacza,  Ŝe  dokonano  oceny  ich  zgodności  ze  zharmonizowaną  normą  europejską
wprowadzoną  do  zbioru  Polskich  Norm,  z  europejską  aprobatą  techniczną  lub  krajową  specyfikacją  techniczną
państwa  członkowskiego  Unii  Europejskiej  lub  Europejskiego  Obszaru  Gospodarczego,  uznaną  przez  Komisję
Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, albo

– deklarację  zgodności  z  uznanymi  regułami  sztuki  budowlanej  wydaną  przez  producenta,  jeŜeli  dotyczy  ona  wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie  znaczenie dla  zdrowia i  bezpieczeństwa określonym przez
Komisję Europejską, albo

– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ŝe są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu oznakowaniu CE,
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dla których dokonano oceny zgodności z Polską  Normą  lub aprobatą  techniczną, bądź uznano za „regionalny wyrób
budowlany”,

– datę produkcji i termin przydatności do uŜycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiałów

2.2.1. Materiały malarskie do zabezpieczeń przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych moŜna stosować:

– farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

– farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

– farby olejne i alkidowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

– emalie  olejno-Ŝywiczne,  ftalowe,  ftalowe  modyfikowane  i  ftalowe  kopolimeryzowane  styrenowe  odpowiadające
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

– farby chlorokauczukowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

– emalie chlorokauczukowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

– farby poliwinylowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

– emalie poliwinylowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

– farby epoksydowe odpowiadające  wymaganiom norm PN-C-81911:1997,  PN-C-81912:1997,  PN-C-81916:2001  oraz
PN-C-81917:2001,

– emalie epoksydowe odpowiadające wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

– emalie poliuretanowe odpowiadające wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

– farby krzemianowo-cynkowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

– inne wyroby malarskie gruntujące i nawierzchniowe, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiały pomocnicze do wykonywania zabezpieczeń przeciwkorozyjnych

Materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich to:

– rozcieńczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakierów i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie,

– utwardzacze do wyrobów lakierowych,

– środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoŜa,

– piasek filtracyjny kwarcowy, Ŝwirek filtracyjny, śrut łamany Ŝeliwny i staliwny, śrut cięty z drutu, elektrokorund itp.

Wszystkie  ww.  materiały  muszą  mieć  własności  techniczne  określone  przez  producenta  lub  odpowiadające
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczeń  rozpuszczalnych w wodzie,  czyszczeniu strumieniem wody oraz nakładaniu  powłok  z
farb  wodorozcieńczalnych  naleŜy  wykorzystywać  wodę  odpowiadającą  wymaganiom  normy  PN-EN  1008:2004  „Woda
zarobowa do betonu.  Specyfikacja  pobierania próbek,  badanie i  ocena przydatności  wody zarobowej  do  betonu,  w tym
wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”.

Bez badań laboratoryjnych moŜe być stosowana tylko wodociągowa woda pitna.

2.3. Warunki przyj ęcia wyrobów malarskich na budow ę

Wyroby malarskie mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki:

– są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

– są  właściwie opakowane, firmowo zamknięte (bez oznak naruszenia zamknięć) i  oznakowane (pełna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

– spełniają  wymagane  właściwości,  wskazane  odpowiednimi  dokumentami  odniesienia  (Polską  Normą  lub  aprobatą
techniczną),

– producent  dostarczył  dokumenty  świadczące  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  lub  jednostkowego
zastosowania, a takŜe karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

– farby,  rozpuszczalniki,  rozcieńczalniki,  środki  odtłuszczające  i  zmywające,  w  zakresie  wynikającym  z  Ustawy  o
substancjach  i  preparatach  chemicznych  z  dnia  11  stycznia  2001  r.  (Dz.  U.  Nr  11  poz.  84  z  późn.  zmianami),
posiadają karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporządzeniem Ministra Zdrowia z
dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i  preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr
140, poz. 1171),

– opakowania  wyrobów  malarskich  zakwalifikowanych  do  niebezpiecznych  spełniają  wymagania  podane  w
rozporządzeniu  Ministra  Zdrowia  z  dn.  2  września  2003  r.  w  sprawie  oznakowania  opakowań  substancji
niebezpiecznych i preparatów niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z późn. zmianami),
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– są  przydatne  z  uwagi  na  okres  gwarancji  (okres  wymalowań  powinien  się  kończyć  przed  zakończeniem  gwarancji
wyrobu).

Przyjęcie wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczeń antykorozyjnych wyrobów nieznanego pochodzenia.

2.4. Warunki przyj ęcia elementów i konstrukcji od dostawcy

2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie

Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji całkowicie zabezpieczanych przed korozją na budowie stanowią:

– dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

– dokumenty producenta,

– prawidłowe oznaczenia wyrobów,

– właściwy stan powierzchni elementów.

Na  podstawie  projektu,  dokumentów producenta  i  oznaczeń  sprawdza  się,  czy  dostarczone  elementy  odpowiadają
zamówieniu.

Stan  powierzchni  elementów  konstrukcyjnych  powinien  odpowiadać  wymaganiom  dokumentacji  projektowej  i
odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Wyniki sprawdzenia naleŜy zapisać w dzienniku budowy.

2.4.2. Elementy  i  konstrukcje  zabezpieczone  w  wytwórni  powłokami  gruntowymi  i  malowane  na  budowie  wyrobami
malarskimi nawierzchniowymi 

Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji zabezpieczonych powłokami gruntowymi w wytwórni stanowią:

– dokumentacja  projektowa  wraz  ze  specyfikacjami  technicznymi  zawierające  między  innymi  zestawienie  elementów
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystykę powłok gruntowych wykonywanych w wytwórni,

– oznakowanie elementów,

– dokumenty  z  wytwórni,  w  której  wykonano  powłoki  gruntowe  (dokumenty  powinny  zawierać  dane  o  przygotowaniu
powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilości warstw oraz grubości powłok gruntowych).

KaŜda  partia  elementów  przychodząca  na  budowę  powinna  być  oznakowana  i  przesłana  z  dokumentami
zawierającymi następujące dane:

– nazwę zamawiającego, numer i datę zamówienia,

– nazwę i znak wytwórcy,

– oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementów,

– charakterystykę  powłok  gruntowych  (jakość  przygotowania  powierzchni,  nazwa  farby,  data  aplikacji,  wyniki  oceny
grubości powłok),

– liczbę i masę partii elementów.

Wszystkie  dane  dotyczące  charakterystyki  elementów  i  powłok  gruntowych  podane  w  dokumentacji  projektowej  i
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji wytwórni muszą być zgodne.

Ocenę  właściwości  powłok  gruntowych  wykonuje  się  zgodnie  z  zaleceniami  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji
technicznej. Kontrola kaŜdej partii elementów obejmuje badania w zakresie:

– grubości powłoki według PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

– wyglądu powłoki według PN-EN ISO 12944-7:2001,

– przyczepności powłoki według PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Właściwości  powłok  gruntowych  powinny  odpowiadać  wymaganiom  ustalonym  w projekcie,  specyfikacji  technicznej
oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszczalne są uszkodzenia powłok gruntowych nie wymagające naprawy oraz podlegające na budowie naprawie,
a takŜe zabrudzenia, które moŜna usunąć zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Przyjęcie  elementów  na  budowę  powinno  być  potwierdzone  wpisem  do  dziennika  budowy,  zawierającym  wyniki
sprawdzenia wszystkich określonych powyŜej danych dotyczących charakterystyki elementów i powłok gruntujących.

2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwórni

Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytwórni stanowią:

– dokumentacja  projektowa  wraz  ze  specyfikacjami  technicznymi  zawierające  między  innymi  zestawienie  elementów
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystykę powłok wykonywanych w wytwórni,

– dokumenty z wytwórni, w której wykonano powłoki, zawierające dane o powłokach i ich właściwościach podlegających
kontroli przy ocenie i odbiorze.

KaŜda  partia  elementów  przychodząca  na  budowę  powinna  być  oznakowana  i  przesłana  z  dokumentami
zawierającymi następujące dane:
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– nazwę zamawiającego, numer i datę zamówienia,

– nazwę i znak wytwórcy,

– oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementów,

– charakterystykę powłok ochronnych wykonanych w wytwórni,

– zakres badań właściwości powłoki podlegający kontroli, wyniki badań przeprowadzone w wytwórni,

– liczbę i masę partii elementów.

Wszystkie  dane  dotyczące  charakterystyki  elementów  i  powłok  ochronnych  przesłane  z  wytwórni  z  odpowiednimi
dokumentami muszą być zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Ocenę właściwości powłok na elementach konstrukcji wykonuje się zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej. Kontrola dla kaŜdej partii elementów musi obejmować badania w zakresie:

– grubości powłoki według PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

– wyglądu powłoki według PN-EN ISO 12944-7:2001,

– przyczepności powłoki według PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Właściwości  powłok  powinny  odpowiadać  wymaganiom  ustalonym  w  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji
technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza się określone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia powłok malarskich, które
podlegają naprawie na budowie oraz zabrudzenia, które moŜna usunąć zgodnie z zaleceniami projektu.

Przyjęcie  elementów  na  budowę  powinno  być  potwierdzone  wpisem  do  dziennika  budowy  zawierającym  wyniki
sprawdzenia wszystkich określonych powyŜej danych dotyczących charakterystyki elementów i powłok malarskich.

2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytwórni

Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji ocynkowanych w wytwórni (cynkowni) stanowią:

– dokumentacja  projektowa  wraz  ze  specyfikacjami  technicznymi  zawierające  między  innymi  zestawienie  elementów
konstrukcji  stalowych  oraz  charakterystykę  powłok  cynkowych  obejmującą  wymagania  w  zakresie:  obróbki
powierzchniowej,  odmiany  powłoki,  jakości,  przyczepności  do  podłoŜa  całkowitej  masy  powłoki  na  obu  stronach
elementu, 

– dokumenty z wytwórni (cynkowni), w której wykonano powłoki cynkowe (dokumenty powinny zawierać dane dotyczące
elementów  konstrukcji  oraz  informacje  o  powierzchni  cynkowanego  podłoŜa  i  kąpieli  cynkowej  według  PN-EN  ISO
1461:2000).

KaŜda partia ocynkowanych elementów, dostarczanych na budowę powinna mieć przeprowadzone badania w zakresie:

A. Wyglądu powłoki cynkowej oraz wielkości i sposobu naprawy wad

Powłoka  cynkowa  powinna  być  srebrzysta,  wolna  od  zgrubień/pęcherzy  (np.  miejsc,  w  których  nie  jest  połączona  z
podłoŜem, miejsc chropowatych, odprysków cynku) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne są pozostałości topników i resztek ŜuŜla cynkowego, a takŜe zgrubienia cynku, jeśli przeszkadzają w
uŜytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest występowanie:

– ciemno- i  jasnoszarych obszarów (na przykład wzór w formie siatki  szarych  obszarów),  jeŜeli  powłoka  ma załoŜoną
minimalną grubość, 

– nieznacznej nierówności powierzchni zewnętrznej, 

– białej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne są  takŜe ślady po naprawach, jeŜeli  łączna powierzchnia podlegająca naprawie, nie przekracza 0,5%
powierzchni całkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na którym brakowało powłoki nie moŜe przekraczać wielkości 10 cm
2.  Jeśli  istnieją  większe  obszary  bez  powłoki,  to  dany  element  naleŜy  ocynkować  na  nowo,  o  ile  umowa  nie  stanowi
inaczej.

Naprawa  powinna  być  wykonana  za  pomocą  natryskiwania  cieplnego  cynkiem  (według  PN-EN  22063:1996)  albo
przez  odpowiednie  pokrycie  farbą  z  pyłem  cynkowym,  w  zakresie  stosowania  takich  systemów.  MoŜliwe  jest  równieŜ
zastosowanie stopów lutowniczych na bazie cynku. Zamawiający powinien być poinformowany o zastosowanej metodzie
naprawy.

Naprawa  powinna  obejmować  usunięcie  zanieczyszczeń  oraz  niezbędne  czyszczenie  i  przygotowanie  powierzchni
uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepności.

Grubość powłoki na naprawianym obszarze powinna być co najmniej o 30 µm większa od wymaganej według tablicy 1
grubości miejscowej powłoki cynkowej.

Powierzchnia  elementów ocynkowanych  po  chromianowaniu  nie  powinna  wykazywać  miejsc  nie  pokrytych  powłoką
chromianową, przy czym:

– dopuszczalny  jest  brak  powłoki  chromianowej  w  miejscach  napraw  powłoki  cynkowej  oraz  w  miejscach  styku  z
oprzyrządowaniem technologicznym,

– powłoki mogą być bezbarwne lub od jasnoŜółtych do oliwkowobrunatnych, w zaleŜności od rodzaju chromianowania,
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– dopuszczalne  jest  wybarwienie  z  domieszką  koloru  niebieskiego  (od  Ŝółtoniebieskiego  do  zielononiebieskiego),  a
takŜe wygląd matowoszary, jeŜeli jest to odbiciem stanu powierzchni podłoŜa cynkowego,

– nie dopuszcza się barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubości powłoki

Grubość  powłoki  bada  się  metodami  nieniszczącymi  według  PN-EN  ISO  2178:1998  lub  PN-EN  ISO  2808:2000.
Dopuszczalną minimalną miejscową grubość powłoki oraz minimalną grubość średnią naleŜy ocenić według tablicy 1.

Pomiarów grubości powłoki nie powinno się przeprowadzać w pobliŜu:

– krawędzi, w odległości mniejszej niŜ 10 mm od krawędzi elementu obrabianego,

– powierzchni przecinanych palnikiem,

– naroŜy.

Tablica 1. Grubo ść powłok cynkowych

Elementy i ich grubość 
mm

Grubość miejscowa powłoki
(wartość minimalna) 

µm

Grubość średnia powłoki
(wartość minimalna) 

µm

Stal ≥ 6 70 85

Stal ≥ 3 do < 6 55 70

Stal ≥ 1,5 do < 3 45 55

Stal < 1,5 35 45

śeliwo ≥ 6 70 80

śeliwo < 6 60 70

C. Przyczepności

Powłoka  cynkowa  powinna  wykazywać  taką  przyczepność  do  stalowego  podłoŜa,  aby  w  wyniku  badania  nie  wystąpiły
odwarstwienia.  Przyczepność  cynku  do  podłoŜa  powinna  być  sprawdzana  jedynie  w  uzasadnionych  przypadkach,
metodami określonymi między zamawiającym a wykonawcą  powłoki.  Przyczepność  powłoki  cynkowej  do podłoŜa (stali)
moŜna określić metodą jakościową lub dźwiękową.

Badanie przyczepności metodą jakościową polega na przecięciu powłoki aŜ do podłoŜa rylcem grawerskim lub innym
ostrym  narzędziem.  Na  powierzchni  płaskiej  naleŜy  wykonać  cztery  rysy  równoległe  i  cztery  pod  kątem  60°  do
poprzednich, wszystkie w odstępach 3 mm. Przyczepność powłoki naleŜy uznać za właściwą, jeśli Ŝaden z 9 rombów nie
odpadł od podłoŜa. Do przeprowadzenia badania przyczepności powłoki do podłoŜa naleŜy pobrać elementy w ilości 5%
losowo wybranych z kaŜdej partii  określonego asortymentu. Uszkodzoną  powłokę  cynkową  po badaniu naleŜy naprawić
farbą z pyłem cynkowym.

Na  Ŝądanie  zamawiającego,  w  uzgodnieniu  z  zakładem  cynkowniczym,  przyczepność  moŜna  określić  metodą
dźwiękową.  Badanie przyczepności  podłoŜa metodą  dźwiękową  polega  na  dziesięciokrotnym opukaniu  kontrolowanego
elementu w środku i  na  końcu,  młotkiem o  masie  250  g  i  wysłuchaniu  wydawanego dźwięku.  Dźwięk  pełny metaliczny
świadczy o dobrej  przyczepności  powłoki  do podłoŜa.  Dźwięk głuchy świadczy o złej  przyczepności  do podłoŜa.  Młotek
powinien mieć powierzchnię kulistą o promieniu 20 mm. Siła uderzenia powinna być taka, aby na powierzchni powłoki nie
powstały widoczne wgłębienia.

Wszystkie  dane  dotyczące  charakterystyki  elementów i  powłoki  zawarte  w dokumentacji  projektowej  i  odpowiedniej
specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszą być zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materiałów do robót przeciwk orozyjnych

2.5.1. Warunki przechowywania wyrobów malarskich do robót przeciwkorozyjnych

Materiały  do  robót  malarskich  antykorozyjnych  naleŜy  składować  na  budowie  w  oryginalnych,  szczelnie  zamkniętych
opakowaniach,  w  pomieszczeniach  zabezpieczonych  przed  działaniem  czynników  atmosferycznych,  najkorzystniej  w
temperaturze 5-25°C, z dala od źródeł ognia i ciepła.

Częściowo zuŜyte opakowania mogą zostać ponownie szczelnie zamknięte i uŜyte później, jeŜeli inaczej nie podano w
kartach technicznych producenta farb. Częściowo zuŜyte opakowania powinny być wyraźnie oznakowane.

2.5.2. Warunki przechowywania elementów konstrukcji stalowej na placu budowy

A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie

Elementy  i  konstrukcje  stalowe  bez  zabezpieczenia  antykorozyjnego  naleŜy  przechowywać  na  budowie  w  miejscach
suchych,  najlepiej  pod  wiatami.  Składować  elementy  naleŜy  na  podkładach  z  betonu,  drewna,  kamieni  lub  stali,  na
wysokości co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas składowania nie powinien przekraczać 1 miesiąca.

Dopuszcza się dłuŜsze składowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczeń czasowych, zachowujących trwałość w
przewidywanym okresie składowania.

B.  Elementy  i  konstrukcje  zabezpieczone  powłokami  gruntowymi  w  wytwórni  i  malowane  na  budowie  wyrobami
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malarskimi nawierzchniowymi

Elementy  i  konstrukcje  stalowe  z  powłokami  gruntowymi  powinny  być  przechowywane  w  miejscach  suchych,
zadaszonych lub  w magazynach.  Nie  wolno  ich  przechowywać  w warunkach  bezpośredniego  oddziaływania  czynników
atmosferycznych.  Składować  elementy  naleŜy  na  podkładach  z  drewna,  betonu,  kamienia  lub  stali  na  wysokości  co
najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas składowania nie powinien być dłuŜszy niŜ 2 miesiące. W przypadku dłuŜszego
czasu składowania zagruntowane elementy naleŜy poddać dokładnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzeń
powstałych podczas składowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwórni

Elementy i  konstrukcje  stalowe zabezpieczone systemami malarskimi  przechowuje  się  w takich  samych  warunkach  jak
elementy  z  powłokami  gruntowymi.  Przy  czym  czas  składowania  tych  elementów  nie  powinien  być  dłuŜszy  niŜ
dopuszczalny okres gwarancji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych naleŜy przechowywać  w środowisku o kategorii  korozyjności  atmosfery nie
większej  niŜ  C2  według  PN-EN  12500:2002.  Elementy  powinny  być  rozmieszczone  tak,  by  nie  były  naraŜone  na
uszkodzenia mechaniczne.

Składować elementy naleŜy na podkładach, na wysokości co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E.  Wszystkie  elementy  konstrukcji  stalowych  składowane  w  pakietach,  niezaleŜnie  od  stanu  zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego ich powierzchni  powinny być  poprzekładane drewnianymi  przekładkami  o  wysokości  umoŜliwiającej
swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU, MASZYN I NARZĘDZI

3.1. Ogólne wymagania  dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzęt i narz ędzia do wykonywania robót przeciwkorozyjnych

Do wykonywania robót przeciwkorozyjnych naleŜy stosować:

– szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia podłoŜa,

– pistolety igłowe, szlifierki, młotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

– spręŜarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

– pędzle i wałki,

– urządzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

– mieszadła napędzane wiertarką elektryczną,

– drabiny i rusztowania.

Przy  doborze  sprzętu  i  narzędzi  naleŜy  uwzględnić  wymagania  producenta  wyrobów  stosowanych  do  wykonania
zabezpieczeń przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE TRANSPORTU

4.1. Ogólne wymagania  dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiałów malarskich do robót przeciwkor ozyjnych

Transport  materiałów  do  robót  antykorozyjnych  w  oryginalnych  opakowaniach  nie  wymaga  specjalnych  urządzeń  i
środków transportu. W czasie transportu naleŜy zabezpieczyć przewoŜone materiały w sposób wykluczający uszkodzenie
opakowań. W przypadku duŜych ilości materiałów zalecane jest przewoŜenie ich na paletach i uŜycie do załadunku oraz
rozładunku urządzeń mechanicznych.

Wyroby  lakierowe  naleŜy  pakować,  składować  i  transportować  zgodnie  z  wymaganiami  normy  PN-89/C-81400
„Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami określonymi przez producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT

5.1. Ogólne zasady  wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Wymagania dotycz ące podło Ŝy

Ogólne wymagania dotyczące przygotowania podłoŜy podane są w PN-EN ISO 12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidłowego przygotowania powierzchni, które zaleŜy od jej stanu początkowego
i końcowego.

Metody  przygotowania  powierzchni  opisane  są  w  PN-EN  ISO  12944-4:2001.  Przygotowanie  powierzchni  powinno
zostać  ocenione na podstawie wzrokowej  oceny czystości  profilu  powierzchni  i  czystości  chemicznej,  z  zastosowaniem
metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.2.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie

Powierzchnie elementów i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie mogą być:

– zanieczyszczone smarami, olejami, tłuszczami, solami, kwasami, alkaliami,
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– pokryte zgorzeliną walcowniczą, rdzą, topnikami z procesu spawania i powłokami lakierowymi.

Powierzchnie elementów i konstrukcji stalowych wymagają więc przed malowaniem odpowiedniego przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:

– oczyszczenie wstępne,  polegające na:  wyrównaniu nierówności,  w tym usunięciu  zadziorów,  zaokrągleniu  krawędzi,
wyrównaniu spoin i nierówności po spawaniu punktowym oraz wyrównaniu szczelin powstałych  w miejscach łączenia
elementów,

– oczyszczenie właściwe mające na celu  usunięcie  zgorzeliny,  rdzy,  olejów i  smarów,  produktów spawania,  wilgoci,  a
takŜe innych zanieczyszczeń oraz nadanie podłoŜu odpowiedniej chropowatości.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczeń powierzchni:

• smarów  i  oleju  –  poprzez  czyszczenie  wodą,  parą,  emulsją,  rozpuszczalnikiem  organicznym  lub  czyszczenie
alkaliczne,

• zanieczyszczeń rozpuszczalnych w wodzie np. soli – poprzez czyszczenie wodą, parą lub czyszczenie alkaliczne,

• zgorzeliny  walcowniczej  –  poprzez  trawienie  kwasem,  obróbkę  strumieniowo-ścierną  na  sucho  lub  na  mokro  bądź
poprzez czyszczenie płomieniem,

• rdzy  –  tymi  samymi  metodami  jak  przy  czyszczeniu  zgorzeliny  walcowniczej  plus  dodatkowo  czyszczenie  z
wykorzystaniem narzędzia z napędem mechanicznym bądź czyszczenie strumieniem wody,

• powłok  lakierowych  –  poprzez  usuwanie  powłok  za  pomocą  past  rozpuszczalnikowych  lub  alkalicznych,  obróbkę
strumieniowo-ścierną na sucho bądź mokro, czyszczenie strumieniem wody a takŜe omiatanie ścierniwem,

• produktów korozji cynku – poprzez omiatanie ścierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny  efekt  przygotowania  powierzchni  tj.  oczyszczenia  jej  do  odpowiedniego  stopnia  czystości  zaleŜy  od  jej
stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia naleŜy uwzględniać:

– wymagania producentów wyrobów malarskich,

– przewidywaną trwałość ochronnego systemu malarskiego,

– kategorię korozyjności środowiska, w którym będzie uŜytkowana konstrukcja (PN-EN ISO 12944-2:2001).

Przygotowanie  powierzchni  do  malowania  powinno  być  zgodne  z  wymaganiami  dokumentacji  projektowej  i
specyfikacji technicznej.

5.2.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwórni powłokami gruntowymi lub systemami malarskimi

Właściwości powłok gruntowych lub systemów malarskich są kontrolowane przy przyjmowaniu elementów i konstrukcji na
budowę  zgodnie  z  zasadami  podanymi  w  pkt.  2.4.2.  i  2.4.3.  niniejszej  specyfikacji.  Dopuszczalne  jest  przyjęcie  na
budowę elementów i konstrukcji, których powłoki gruntowe lub systemy malarskie nie wymagają naprawy bądź podlegają
dozwolonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawę lub oczyszczenie
powłok  gruntowych  lub  systemów  malarskich  naleŜy  przeprowadzić  zgodnie  z  zaleceniami  wytwórni,  która  nałoŜyła
powłoki gruntowe bądź systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Po  przeprowadzeniu  montaŜu  konstrukcji  zabezpieczonych  w  wytwórni  powłokami  gruntowymi  lub  systemami
malarskimi  naleŜy  wykonać  równieŜ  powłoki  gruntowe  i  malarskie  na  złączach.  Przed  ich  wykonaniem  konieczne  jest
przygotowanie  zabezpieczanych  powierzchni,  zgodnie  z  wymaganiami  określonymi  w  dokumentacji  projektowej,
specyfikacji  technicznej  zabezpieczenia  przeciwkorozyjnego  opracowanej  dla  realizowanego  przedmiotu  zamówienia  i
pkt. 5.3.1. niniejszej ST.

Rodzaje  powłok  gruntowych  i  malarskich,  technologia  oraz  warunki  wykonania  powłok  na  złączach  powinny  być
podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Przy pracach naleŜy zwrócić  szczególną  uwagę  na staranne wykonywanie wymalowań  w miejscach połączeń  nowej
powłoki i powłoki wykonanej w wytwórni, w miejscach wypukłości złączy oraz na materiałach złącznych (śrubach, nitach).

5.2.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytwórni (cynkowni)

Bezpośrednio  po  przyjęciu  elementów  i  konstrukcji  ocynkowanych  na  budowę  naleŜy  dokonać  naprawy  powłok
uszkodzonych  w  czasie  transportu  i  przeładunków.  Miejsca  uszkodzone  naleŜy  oczyścić  do  wymaganego  w  normie  i
dokumentacji  projektowej  stopnia  czystości  i  pokryć  za  pomocą  natryskiwania  cieplnego  cynkiem  (według  PN-EN
22063:1996).

W  uzgodnieniu  z  zamawiającym  dopuszcza  się  pokrycie  uszkodzonych  miejsc  farbą  na  spoiwie  syntetycznym  o
zawartości pyłu cynkowego co najmniej 87% w suchej powłoce, taką liczbą warstw, by sumaryczna grubość powłok była o
30 µm większa od grubości powłoki cynkowanej na danym elemencie.

5.2.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powłokami metalizacyjnymi natryskiwanymi cieplnie

A. Przygotowanie wstępne powierzchni konstrukcji

Przygotowanie wstępne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na usunięciu z nich, za
pomocą  obróbki  mechanicznej  lub  spawania,  zadziorów,  nierówności  po  spawaniu,  szczelin  powstałych  w  miejscach
łączenia  elementów,  pęknięć,  nierówności  odlewniczych  i  ostrych  krawędzi.  Ostre  krawędzie  naleŜy  sfazować  lub
zaokrąglić promieniem nie mniejszym niŜ 1 mm. Przy spawaniu naleŜy uŜywać wyłącznie spoin ciągłych (nie dopuszcza
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się stosowania przerywanych szwów spawalniczych).

Powierzchnię  konstrukcji  naleŜy  odtłuścić.  Do  odtłuszczania  powierzchni  naleŜy  stosować  przemysłowe  środki
odtłuszczające  lub  rozpuszczalniki.  Dopuszcza  się  usuwanie  smarów głęboko  zaabsorbowanych  na  powierzchni  przez
wypalanie  palnikiem  lub  w  piecu.  Zanieczyszczenia  z  materiałów  trudno  usuwalnych,  na  przykład  z  bitumów,  moŜna
usuwać  za  pomocą  obróbki  strumieniowo-ściernej,  z  uŜyciem  ścierniw  jednorazowego  uŜytku.  Nie  dopuszcza  się
ponownego stosowania tych ścierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementów i konstrukcji stalowych za pomocą obróbki strumieniowo-ściernej
naleŜy stosować ostrokrawędziowe, suche i nie zanieczyszczone materiały ścierne o wielkości ziarna od 0,5 mm do 1,5
mm, na przykład elektrokorund, łamany śrut staliwny.

Obróbka  strumieniowo-ścierna  powinna  zapewnić  całkowite  usunięcie  starych  powłok  ochronnych,  śladów  korozji,
warstw tlenków, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatości powierzchni, zgodnej ze wzorcem przygotowanym
według wymagań z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Oczyszczona  powierzchnia  powinna  być  równomiernie  matowa,  o  stopniu  przygotowaniu  co  najmniej  Sa  2˝  według
PN-ISO 8501-01:1996.

Przy  wykonywaniu  powłok  o  grubości  powyŜej  200  µm  konieczny  jest  stopień  przygotowania  powierzchni  Sa  3.
Oczyszczonej powierzchni nie naleŜy dotykać gołymi rękami, kłaść na niej narzędzi, szmat itp. oraz pozostawiać  na niej
pyłów powstających podczas obróbki  strumieniowo-ściernej.  Obróbkę  strumieniowo-ścierną  naleŜy prowadzić  wyłącznie
wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3°C wy Ŝsza od temperatury punktu rosy.

5.3. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozy jnych

Zalecane  warunki  przy  prowadzeniu  prac  malarskich  powinny  być  podane  w  kartach  technicznych  lub  instrukcjach
stosowania wyrobów malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagań, to prace malarskie antykorozyjne naleŜy przeprowadzać  w
następujących warunkach:

– przy temperaturze malowanego podłoŜa nie wyŜszej niŜ 40°C, podło Ŝe nie powinno być równieŜ nasłonecznione,

– przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensującą parą wodną,

– przy  temperaturze  podłoŜa  co  najmniej  o  3°C  wy Ŝszej  od  temperatury  punktu  rosy,  a  przy  duŜej  chropowatości
powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu r osy powinno być zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepszą  jakość  powłoki  uzyskuje  się  w  temperaturze  otoczenia  w  granicach  15-25°C,  przy  wilgotności  względnej
otaczającej atmosfery 18%.

Prace malarskie naleŜy wykonywać  na terenie oddzielonym lub osłoniętym od prac innego typu, w szczególności od
obróbki strumieniowo-ściernej i spawania.

W  przypadku  malowania  elementów wewnątrz  pomieszczeń  produkcyjnych  naleŜy  unikać  zapylenia  pomalowanych
powierzchni  oraz  zabezpieczyć  nawiew  świeŜego  powietrza  do  pomieszczeń,  w  których  są  malowane  elementy  lub
konstrukcje stalowe. Nawiew świeŜego powietrza nie powinien być kierowany bezpośrednio na malowane powierzchnie.

Po  zakończeniu  malowania  świeŜo  nałoŜone  powłoki  malarskie,  przed  oddaniem  do  eksploatacji,  powinny  być
sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentów nie stanowią inaczej) w takich samych warunkach jak przy
malowaniu.  Elementy  konstrukcyjne  ze  świeŜo  naniesioną  powłoką  malarską,  o  ile  jest  to  moŜliwe,  nie  powinny  być
poddane bezpośrednio działaniu promieni słonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego związkami chemicznymi.

Przy  konieczności  wykonywania  robót  malarskich  na  otwartym  powietrzu,  w  razie  wystąpienia  niekorzystnych
warunków atmosferycznych  (np.  na  skutek  zmian  pogodowy),  miejsca  malowane  naleŜy  osłonić  (wiaty,  folie,  plandeki)
oraz w miarę  moŜliwości zastosować  nawiew ciepłego, suchego powietrza, aby nie dopuścić  do oziębienia malowanych
konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny być w bezpieczny sposób dostępne i dobrze oświetlone.

5.4. Wymagania dotycz ące wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogólne  wymagania  dotyczące  wykonywania  prac  malarskich  przeciwkorozyjnych  podane  są  w  normie  PN-EN  ISO
12944-7:2001.

JeŜeli  postanowienia  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji  technicznej  nie  stanowią  inaczej,  to  przyjmuje  się,  Ŝe
pojedyncza grubość powłoki nie moŜe być mniejsza niŜ 80% nominalnej grubości powłoki. Tak więc pojedyncza grubość
powłoki  powinna  osiągać  wielkość  pomiędzy  80%  a  100%  nominalnej  grubości  powłoki,  pod  warunkiem  Ŝe  przeciętna
wielkość  dla  całości  (średnia)  jest  równa  lub  większa  od  nominalnej  grubości  powłoki.  Jednocześnie  naleŜy  zadbać  o
osiągnięcie  nominalnej  grubości  powłoki  przy  unikaniu  obszarów o  nadmiernej  grubości.  Zalecane  jest  by  maksymalna
grubość  powłoki  nie  była  większa  niŜ  3-krotna  nominalna  grubość  powłoki.  W  celu  osiągnięcia  wymaganej  grubości
powłoki powinno się okresowo, podczas nakładania powłoki, sprawdzać jej grubość na mokro.

Wszystkie  trudno dostępne powierzchnie oraz krawędzie,  naroŜa,  spawy,  połączenia  nitowe i  śrubowe powinny być
malowane  szczególnie  starannie.  JeŜeli  wymagane  jest  dodatkowe  zabezpieczenie  krawędzi,  naleŜy  zastosować
odpowiednią powłokę zaprawkową o odpowiedniej szerokości (ok. 25 mm) po obu stronach krawędzi.

NaleŜy  przestrzegać  określonego  odstępu  czasu  między  nakładaniem  poszczególnych  powłok  oraz  między
nałoŜeniem  ostatniej  powłoki  a  oddaniem  konstrukcji  do  eksploatacji.  Czasy  te  powinny  wynikać  z  dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobów lakierowych.
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Wady  kaŜdej  powłoki  prowadzące  do  pogorszenia  jej  właściwości  ochronnych  lub  mające  znaczący  wpływ  na  jej
wygląd powinny być usunięte przed nałoŜeniem następnej powłoki.

5.4.1. Wykonywanie  powłok  gruntowych,  międzywarstwowych  i  nawierzchniowych  na  elementach  i  konstrukcjach
zabezpieczanych całkowicie na budowie

Charakterystyka powłok gruntowych, międzywarstwowych i  nawierzchniowych podana jest w dokumentacji  projektowej  i
specyfikacji technicznej. Powłoki nakłada się pędzlem, wałkiem lub natryskowo.

Powłoki  naleŜy  nakładać  z  materiałów  malarskich  przyjętych  na  budowę  zgodnie  z  wymaganiami  pkt.  2.3.,  w
warunkach podanych w pkt. 5.4., na podłoŜe przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z uwzględnieniem wymagań
określonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Gruntową,  czyli  pierwszą  warstwę  powłoki  naleŜy  nanieść  na  podłoŜe  nie  później  niŜ  po  6  godzinach  od  jego
oczyszczenia.

Podstawową  techniką  nakładania  farb  jest  natrysk  hydrodynamiczny  (bezpowietrzny).  Dobierając  sprzęt  do  rodzaju
natryskiwanej  farby,  naleŜy  wziąć  pod  uwagę  następujące  parametry:  lepkość.  gęstość,  rodzaj  pigmentu  i  wymaganą
temperaturę farby w czasie nakładania.

Powłoka gruntowa powinna pokrywać cały profil powierzchni stalowej. KaŜda powłoka powinna być nałoŜona moŜliwie
równomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.4.2. Wykonywanie  powłok  międzywarstwowych  i  nawierzchniowych  na  konstrukcjach  zabezpieczonych  powłokami
gruntowymi w wytwórni

Wymalowania  międzywarstwowych  i  nawierzchniowych  warstw  powłok  na  konstrukcjach  wykonuje  się  zgodnie  z
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w których podane są wyroby malarskie, ilości warstw i
grubości poszczególnych powłok oraz całego pokrycia malarskiego. Projekt i specyfikacja techniczna zawierają wszystkie
dane dotyczące technologii  nakładania, wykonania powłok oraz ich oceny.  Powłoki  międzywarstwowe i  nawierzchniowe
naleŜy nakładać na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji. Powierzchnie
na złączach naleŜy przygotować zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na  powierzchniach  zabezpieczonych  farbami  do  czasowej  ochrony  moŜliwe  jest  wykonywanie  pełnych  systemów
malarskich  po  upewnieniu  się,  czy  farba  do  czasowej  ochrony  jest  „zgodna”  z  farbami  stosowanymi  w  systemach
malarskich.  Termin  „zgodna”  oznacza,  Ŝe dwa wyroby malarskie  mogą  być  stosowane bez wystąpienia  niepoŜądanych
efektów. Przykładowe moŜliwości stosowania róŜnych farb przedstawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Zgodność farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami malarskimi

Farba do gruntowania 
do czasowej ochrony

Zgodność ogólnych rodzajów farb do gruntowania do czasowej
ochrony z farbami do gruntowania systemu malarskiego

Rodzaj 
substancji 

błonotwórczej

Pigment
antykorozyjny AK CR PVC AY EP PUR

Krzemianow
e  / pył

cynkowy
BIT

Alkidowe róŜne + (+) (+) (+) (–) (–) (–) +

Poliwinylobutyralowe róŜne + + + + (+) (+) (–) +

Epoksydowe róŜne (+) + + + + (+) (–) +

Epoksydowe pył cynkowy (–) + + + + (+) (–) +

Krzemianowe pył cynkowy (–) + + + + + + +

+ zgodna, (+) zgodność skonsultować z producentem farby, (–) niezgodna, AK – alkidowe, AY – akrylowe,
BIT – bitumiczne, CR – chlorokauczukowe, EP – epoksydowe, PVC – poliwinylowe, PUR – poliuretanowe 

5.4.3. Malowanie ostateczne elementów i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytwórni

Wymalowania  ostateczne  wykonuje  się  zgodnie  z  wymaganiami  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji  technicznej,
zwykle  stosując  te  same  wyroby  malarskie,  które  nakładano  w  wytwórni.  Sposób  oczyszczania  podłoŜa,  technika
wykonania  wymalowań  i  ich  kontroli  powinny  być  podane  w projekcie.  Dopuszcza  się  wykonanie  powłok  na  podstawie
zaleceń opracowanych przez wytwórnię, która nałoŜyła powłoki na elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne
powinna być przygotowana zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji.

5.5. Warunki wykonania powłok metalizacyjnych natryskiwa nych cieplnie

Dla  zapewnienia  optymalnej  przyczepności  powłoki  metalizacyjnej  i  uniknięcia  tworzenia  się  pęcherzy,  natryskiwanie
cieplne naleŜy wykonywać, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o 3°C wy Ŝsza od temperatury punktu
rosy.

Nie wolno natryskiwać cieplnie konstrukcji w warunkach, w których moŜe nastąpić skraplanie wody na powierzchni.
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Powłokę  metalizacyjną  naleŜy  natryskiwać  na  podłoŜe  przygotowane  i  odebrane  z  uwzględnieniem  wymagań
podanych w pkt. 5.3.4. i 6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Przeznaczona  do  pokrycia,  przygotowana  powierzchnia  musi  być  czysta,  sucha  i  nie  wykazywać  utlenienia.  Dla
spełnienia tego warunku naleŜy skrócić  do minimum okres od zakończenia przygotowania ostatecznego konstrukcji,  za
pomocą obróbki strumieniowo-ściernej, do rozpoczęcia jej natryskiwania. Przerwa między tymi czynnościami nie powinna
być dłuŜsza niŜ:

– 0,5 h – przy przechowywaniu oczyszczonych elementów pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze,

– 4 h – przy przechowywaniu oczyszczonych elementów na otwartej przestrzeni, przy suchej pogodzie,

– 8 h – przy przechowywaniu oczyszczonych elementów w suchym i ciepłym pomieszczeniu.

JeŜeli  przerwa  była  dłuŜsza  lub  nastąpiło  zanieczyszczenie  oczyszczonej  powierzchni,  to  powierzchnie  konstrukcji
naleŜy ponownie poddać oczyszczeniu strumieniowo-ściernemu.

Powłoki metalizacyjne mogą być nakładane: 

– ręcznie,

– w sposób zmechanizowany.

Przy ręcznym nakładaniu powłok, w celu uzyskania równomiernej grubości powłoki, pistolet powinien być prowadzony
ruchem jednostajnym w taki  sposób,  by kaŜde następne pasmo metalu  zachodziło  na  powłokę  poprzednio  nałoŜonego
pasma.

Nakładając  powłoki  grubsze  niŜ  50  µm,  naleŜy  natryskiwać  kilka  warstw  w  taki  sposób,  aby  kierunek  nakładania
natryskiwanej warstwy był prostopadły do kierunku nakładania warstwy poprzedniej.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza się nałoŜenie pełnej grubości powłoki przy jednokrotnym
przejściu  urządzenia  natryskującego  i  równoległych  pasmach  nakładania.  NaleŜy  zachować  równomierną  grubość
powłoki.

Natryskując  wyroby,  które  mają  być  następnie  spawane  z  innymi,  naleŜy  w  miejscu  przewidywanego  spawania
pozostawić nie pokryty pas o szerokości około 50 mm (w zaleŜności od grubości spawanego elementu).

5.6. Warunki wykonywania malarskiego systemu powłokowego  na powłokach metalizacyjnych

Przed  rozpoczęciem  nakładania  powłoki  malarskiej  na  powłokę  metalizacyjną  naleŜy  dokonać  odbioru  powłoki
metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej specyfikacji.

Celem  wydłuŜenia  czasu  ochrony  przez  powłokę  malarską  metalowe  powłoki  natryskiwane  cieplnie  powinny  być
malowane niezwłocznie po metalizacji, zanim nastąpi kondensacja pary wodnej.

Powłokę  malarską  nakłada  się  ręcznie  lub  mechanicznie  (pistoletem  pneumatycznym  lub  hydrodynamicznym).
Warunki wykonania powłok są zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi
w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji.

NaleŜy stosować wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjności środowiska oraz przystosowane do
nakładania na powłokę metalizacyjną.

Rodzaj  i  grubość  powłoki  malarskiej  powinny  być  określone  w  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji  technicznej.
Wyrób lakierowy moŜna rozcieńczać do lepkości roboczej tylko zgodnie z instrukcją producenta.

Przed  rozpoczęciem  robót  malarskich  na  co  najmniej  dwóch  elementach  metalizowanych  naleŜy  wykonać  próbne
malowanie wytypowanym zestawem.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady  kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przyst ąpieniem do robót przeciwkorozyjnych

Przed  przystąpieniem  do  robót  przeciwkorozyjnych  naleŜy  przeprowadzić  kontrolę  i  odbiór  elementów  konstrukcji  od
dostawcy oraz badania materiałów, które będą wykorzystywane do wykonywania robót.

6.2.1. Kontrola i przyjęcie na budowę elementów i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementów i konstrukcji stalowych naleŜy wykonać badania i odbiór powłok ochronnych
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.

Wyniki  badań  powinny być  odnotowane w formie protokołu kontroli,  wpisane do dziennika budowy i  zaakceptowane
przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiałów

Wyroby  uŜyte  do  wykonywania  powłok  powinny  odpowiadać  normom  wymienionym  w  pkt.  2.2.1.  lub  aprobatom
technicznym.

Bezpośrednio przed i podczas nakładania wyroby lakierowe powinny być sprawdzane pod względem:

– zgodności etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

– braku koŜuszenia,

– braku nieodwracalnego osadzania się pigmentów,
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– braku trwałego, nie dającego się wymieszać osadu (pozostały osad powinien dać się łatwo zredyspergować),

– moŜliwości ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robót przeciwkorozyjnych,

– terminów przydatności do uŜycia podanych na opakowaniach.

6.3. Badania w czasie robót

Badania  w  czasie  robót  polegają  na  sprawdzaniu  zgodności  wykonywanych  robót  przeciwkorozyjnych  z  dokumentacją
projektową,  specyfikacją  techniczną  zabezpieczenia  antykorozyjnego,  opracowaną  dla  realizowanego  przedmiotu
zamówienia,  i  kartami  technicznymi  wyrobów  lub  instrukcjami  producentów.  Badania  te  w  szczególności  powinny
dotyczyć:

– kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

– oceny przygotowania powierzchni do nakładania powłok,

– kontroli warunków wykonywania powłok,

– kontroli procesu nakładania powłok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakości procesu oczyszczenia powierzchni naleŜy:

– zapoznać  się  ze  stanem  powierzchni  do  oczyszczenia  w  celu  stwierdzenia  stanu  wyjściowego  podłoŜa  i
zanieczyszczeń, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

– kontrolować parametry stosowanej metody oczyszczania i pracę urządzeń,

– ewentualnie  uzupełnić  technologię  o  proces  odtłuszczania  zatłuszczeń  powstałych  podczas  przygotowania
powierzchni,

– dokonać  odbioru  powierzchni  do  malowania  lub  wykonania  powłoki  metalizacyjnej,  z  uwzględnieniem  wymaganych
właściwości powierzchni według dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do nakładania powłok

Ocenę  przygotowania  powierzchni  konstrukcji  stalowych  przeprowadza  się  nie  później  niŜ  w  ciągu  1  godz.  od
zakończenia czyszczenia, określając zgodnie z odpowiednimi normami następujące właściwości powierzchni:

– wygląd powierzchni, oceniany według PN-ISO 8501-1:1996,

– stopień  przygotowania powierzchni określany poprzez porównanie stanu podłoŜa z fotograficznymi wzorcami według
PN-ISO 8501-1:1996,

– chropowatość, określającą w umownej skali profil powierzchni, ocenianą według PN-EN ISO 8503-2:1999,

– zapylenie określane według PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno być większe niŜ na wzorcu Nr 3 według
normy),

– w  przypadku  konstrukcji  eksploatowanych  w  silnie  agresywnym  środowisku  ocenę  obecności  zatłuszczeń  według
metody określonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

– obecność  soli  rozpuszczalnych  w  wodzie  według  PN-ISO  8502-5:2002  (chlorki)  lub  PN-EN  ISO  8502-9:2002
(przewodność roztworu).

Zanieczyszczenia  naleŜy  zdejmować  z  powierzchni  metodą  tamponową,  zgodnie  z  PN-EN  ISO  8502-2:2000  lub
metodą Bresle’a podaną w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany  ogólny  zakres  kontroli  dotyczy  zarówno  całych  powierzchni  konstrukcji  przygotowywanych  na  budowie  do
nakładania powłok ochronnych, jak i powierzchni miejsc połączeń elementów konstrukcji, które dostarczono na budowę z
powłokami naniesionymi w wytwórni. Szczegółowy zakres kontroli  podany jest w dokumentacji  projektowej i  specyfikacji
technicznej.

Wyniki badań przygotowania powierzchni powinny być odnotowane w formie protokołu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunków wykonywania powłok

Kontrola warunków wykonywania powłok powinna obejmować określenie:

– temperatury powietrza,

– temperatury podłoŜa,

– wilgotności względnej powietrza,

– temperatury punktu rosy.

Parametry  te  naleŜy  kontrolować  zgodnie  z  PN-EN  ISO  8502-4:2000.  Wyniki  badań  naleŜy  zapisywać  w  dzienniku
budowy.

6.3.4. Kontrola procesu nakładania powłok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

– sprawdzenie  zgodności  parametrów  stosowanych  urządzeń,  na  przykład:  typu  i  rozmiaru  dyszy,  ciśnienia
zasilającego, z wymaganiami producenta farby,
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– sprawdzenie  przygotowania  farby:  wymieszania  składników,  przestrzegania  czasu  przydatności  do  stosowania  farb
dwuskładnikowych,

– sprawdzenie przygotowania podłoŜa przed nałoŜeniem pierwszej warstwy farby, 

– sprawdzenie grubości pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementów,

– zgodności  odstępu  czasu  nakładania  kolejnych  warstw  zgodnie  z  instrukcją  stosowania  farby,  normą  lub  kartą
techniczną wyrobu,

– ocenę stanu wymalowania po nałoŜeniu warstw gruntujących i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powłoki ocenia
się  nieuzbrojonym  okiem  przy  świetle  dziennym  lub  sztucznym  o  mocy  100  W  z  odległości  30-40  cm.  ŚwieŜo
naniesiona  lub  nie  wyschnięta  powłoka  malarska  nie  powinna  wykazywać  wtrąceń  ciał  obcych,  kraterów,  zacieków,
niedomalowań,

– ocenę grubości poszczególnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mała grubość powłok,
duŜe zacieki, suchy natrysk, spęcherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, ukłucia igłą, itp.).

Wyniki badań naleŜy zapisać w dzienniku budowy.

6.4. Badania odbiorowe powłok

6.4.1. Badania odbiorowe powłoki malarskiej

Po wyschnięciu powłoki malarskie naleŜy sprawdzać na zgodność z dokumentacją projektową i specyfikacją techniczną,
w zakresie:

– wyglądu  powierzchni,  poprzez  ocenę  wzrokową  np.  pod  kątem  jednolitości  barwy,  siły  krycia  i  wad  takich  jak
dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pęcherzyki powietrza, łuszczenie, spękania i zacieki,

– właściwości  powłoki  takich  jak:  grubość,  przyczepność  i  porowatość,  badanych  przy  uŜyciu  przyrządów  i  metod
podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubość  powłoki  bada  się  zwykle  metodami  nieniszczącymi,  zgodnie  z  PN-EN  ISO  2808:2000  lub  PN-EN  ISO
2178:1998.

Przyczepność  powłoki  do  podłoŜa  i  przyczepność  międzywarstwową  ocenia  się  metodami  niszczącymi,  zgodnie  z
PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowatość kontroluje się zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodą nisko- lub wysokonapięciową, zgodnie z
procedurą badawczą określoną w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki  badań  powinny  być  porównane  z  wymaganiami  podanymi  w  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji
technicznej  zabezpieczenia  przeciwkorozyjnego,  opracowanej  dla  realizowanego  przedmiotu  zamówienia,  opisane  w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy.

6.4.2. Badania odbiorowe powłoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie

Zakres badań jest następujący:

A. Ocena wyglądu zewnętrznego powłoki

Powłoki naleŜy ocenić na podstawie oględzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia  powłoki  natryskiwanej  powinna  być  jednorodna  pod  względem  ziarnistości  i  mieć  jednolity  wygląd.
Powłoka  nie  powinna  wykazywać  widocznych  wad,  takich  jak:  rysy,  pęknięcia,  pęcherze,  niezwiązane  cząstki,
uszkodzenia  i  miejsca  nie  pokryte,  które  mogą  obniŜyć  trwałość  powłoki  ochronnej  i  ograniczyć  jej  przewidywane
zastosowanie.

B. Ocena grubości powłoki

Grubość  powłoki  naleŜy  ocenić  metodami  podanymi  w  PN-EN  ISO  2178:1998  lub  PN-EN  ISO  2808:2000,  o  ile  w
dokumentacji  projektowej  nie  postanowiono  inaczej  (liczbę  i  rozmieszczenie  punktów  pomiarowych,  w  zaleŜności  od
wielkości powierzchni pomiarowej, przyjąć według  PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubości  powłok w zaleŜności  od roli  powłoki  w systemie ochronnym, kategorii  korozyjności  środowiska i
wymaganej trwałości systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchyłki  grubości  dla powłok natryskiwanych cieplnie  na łatwo dostępnych powierzchniach podano w
tablicy  3  PN-H-04684:1997.  Przy  natryskiwaniu  ręcznym  w  miejscach  trudno  dostępnych  i  na  powierzchniach  o
skomplikowanych kształtach dopuszcza się dwukrotne zwiększenie odchyłek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyŜej
wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt małej grubości powłoki dopuszcza się jej uzupełnienie, pod warunkiem Ŝe powłoka nie
uległa zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakończenia natryskiwania nie upłynęło więcej niŜ 48 godz.

C. Ocena przyczepności powłoki

Ocenę przyczepności przeprowadza się według PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodą nacinania powłoki naleŜy naciąć
powłokę  narzędziem skrawającym o  twardym  ostrzu  aŜ  do  podłoŜa  siatką  rys  tak,  aby  powstały  kwadraty  o  określonej
wielkości (tablica 4). Przy badaniu nie moŜe nastąpić oddzielenie powłoki.

Tablica 4. Wymiary siatki
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Całkowita powierzchnia siatki (w
przybliŜeniu)

Grubość badanej powłoki
µm

Odstęp między rysami
mm

15 mm x 15 mm

25 mm x 25 mm

Ł 200

> 200

3

5

Głębokość rysy naleŜy dobrać tak, aby powłokę przeciąć aŜ do podłoŜa. Po nacięciu siatki naleŜy nakleić, za pomocą
wałka obciąŜonego 5N, odpowiednią taśmę klejącą. Taśmę klejącą naleŜy potem oderwać szybko jednym szarpnięciem,
prostopadle do powierzchni powłoki.

W  przypadkach  niedostatecznej  przyczepności  powłoki,  odstawania  jej  na  krawędziach,  występowania  pęknięć  lub
pęcherzy  całą  powłokę  naleŜy  dokładnie  usunąć,  a  przedmiot  po  powtórnej  obróbce  strumieniowo-ściernej  poddać
ponownemu natryskiwaniu.

Wyniki  badań  powinny  być  porównane  z  wymaganiami  podanymi  w  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji
technicznej  zabezpieczenia  przeciwkorozyjnego,  opracowanej  dla  realizowanego  przedmiotu  zamówienia,  opisane  w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy.

6.4.3. Badania odbiorowe powłoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powłokowego

Badania powłoki metalizacyjnej przeprowadza się zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej ST.

Powłokę  malarską  bada  się  w  zakresie  oceny  jej  wyglądu  zewnętrznego,  grubości  i  przyczepności,  zgodnie  z
wymaganiami podanymi w pkt.  6.4.1. Wyniki  badań  powinny być  porównane z wymaganiami  podanymi  w dokumentacji
projektowej  i  specyfikacji  technicznej  zabezpieczenia  przeciwkorozyjnego,  opracowanej  dla  realizowanego  przedmiotu
zamówienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiającego) oraz
wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady  przedmiaru i obmiaru podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegółowe zasady obmiaru robót przeciwkorozyjnych

Powierzchnię oczyszczanych i zabezpieczanych powłokami ochronnymi konstrukcji oblicza się w metrach kwadratowych
w  rozwinięciu,  według  rzeczywistych  wymiarów.  JeŜeli  powierzchnie  pełne  ścian  konstrukcyjnych  lub  zbiorników  są
wzmocnione kształtownikami, uchwytami, króćcami itp.,  ograniczającymi powierzchnie pełne, wówczas naleŜy stosować
współczynniki uzaleŜnione od stosunku rzutu powierzchni wzmocnień  i  elementów ograniczających do całej powierzchni
ściany konstrukcyjnej lub zbiornika, wyraŜonego w procentach:

– do 20% – współczynnik 1,15,

– do 40% – współczynnik 1,30,

– ponad 40% – współczynnik 1,80.

Przy  obliczaniu  powierzchni  rur,  rurociągów,  kształtowników  dla  uproszczenia  obliczeń  naleŜy  posługiwać  się  ich
długościami  i  wskaźnikami  jednostkowymi  powierzchni  przeliczonymi  na  1  m  długości,  podanymi  w  tablicy  002  i  003
załoŜeń ogólnych KNR 7-12.

Powierzchnię  rurociągów  oblicza  się  jako  iloczyn  zewnętrznego  obwodu  rurociągu  przez  jego  długość  mierzoną
wzdłuŜ  osi.  Z  długości  rurociągów  nie  potrąca  się  długości  kształtek,  osprzętu  i  armatury  łączonej  na  gwint  lub  przez
spawanie.

Powierzchnię  przewodów (kanałów) wentylacyjnych oblicza się  jako iloczyn obwodu i długości  przewodów, mierzoną
pomiędzy punktami przecięć osi kanałów głównych z osiami odgałęzień.

Powierzchnię  blach  falistych,  Ŝaluzji,  krat,  drabin,  siatek  ogrodzeniowych  i  okien  metalowych  dla  uproszczenia
obmierza się  w metrach kwadratowych ich rzutu na  płaszczyznę  i  przelicza  na  powierzchnie  pełne  przez zastosowanie
poniŜszych współczynników:

– blachy faliste i Ŝaluzje malowane jednostronnie – 1,5

– kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie – 0,6

– okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:

• do 0,25 m2 – 0,55

• powyŜej 0,25 m2 – 0,25

– kraty podestowe malowane obustronnie – 2,00

7.3. MoŜna ustali ć inne szczegółowe zasady obmiaru robót przeciwkoroz yjnych

W  szczególności  moŜna  przyjąć,  Ŝe  jednostką  obmiaru  robót  przeciwkorozyjnych  jest  1  tona  konstrukcji,  a  zasady
obmiaru zgodne z zasadami podanymi w załoŜeniach szczegółowych do rozdziału 09 i załoŜeniach ogólnych KNNR nr 7.

8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT

8.1. Ogólne zasady  odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
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8.2. Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu

Przy  robotach  związanych  z  wykonywaniem  powłok  przeciwkorozyjnych  elementem  ulegającym  zakryciu  są  podłoŜa.
Odbiór  podłoŜy  musi  być  dokonany  przed  rozpoczęciem  nakładania  powłok.  W  pierwszej  kolejności  naleŜy  dokonać
odbioru elementów i  konstrukcji  stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powłok nałoŜonych w wytwórni  na
elementy  i  konstrukcje.  Odbiorów  tych  dokonuje  się  na  podstawie  wyników  badań  określonych  w  pkt.  2.4.  niniejszej
specyfikacji.

W następnej kolejności naleŜy przeprowadzić odbiór powierzchni przygotowanych do nakładania powłok.

Przy  odbiorze  przygotowania  powierzchni  naleŜy  przeprowadzić  badania  wymienione  w  pkt.  6.3.2.  niniejszej
specyfikacji.  Wyniki  badań  naleŜy  porównać  z  wymaganiami  dotyczącymi  przygotowania  powierzchni  do  nakładania
powłok,  określonymi  w  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji  technicznej  zabezpieczenia  przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamówienia. 

JeŜeli  wszystkie  pomiary  i  badania  dały  wynik  pozytywny  moŜna  uznać,  Ŝe  powierzchnia  została  prawidłowo
przygotowana,  tj.  zgodnie  z  dokumentacją  projektową  oraz  specyfikacją  techniczną  i  zezwolić  na  przystąpienie  do
nakładania powłok.

JeŜeli  chociaŜ  jeden wynik  badania jest  negatywny przygotowanie powierzchni  nie  powinno być  odebrane.  W  takim
przypadku  naleŜy  ustalić  zakres  prac  i  rodzaje  materiałów  koniecznych  do  usunięcia  nieprawidłowości  podłoŜa.  Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac naleŜy ponownie przeprowadzić ocenę przygotowania powierzchni. 

Powłoki gruntowe i międzywarstwowe nakładane na przygotowaną powierzchnię podlegają odrębnym odbiorom, o ile
taki  wymóg  zapisany  jest  w  dokumentacji  projektowej  lub  specyfikacji  technicznej  bądź  wykonywane  były  one  w
krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przykład zmiana odpowiedzialności za prace malarskie lub długie odstępy
czasu między nałoŜeniem powłok gruntowych i następnych powłok.

Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu naleŜy zapisać w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiór cz ęściowy

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót dokonuje się dla
zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. 

Celem odbioru częściowego jest  wczesne  wykrycie  ewentualnych  usterek  w realizowanych  robotach  i  ich  usunięcie
przed odbiorem końcowym.

Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy.

Protokół  odbioru częściowego jest  podstawą  do  dokonania  częściowego rozliczenia  robót,  jeŜeli  umowa taką  formę
przewiduje.

8.4. Odbiór ostateczny (ko ńcowy)

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu (ilości), jakości i
zgodności z dokumentacją projektową.

Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłoŜonych dokumentów,
wyników badań oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa.

Wykonawca robót obowiązany jest przedłoŜyć komisji następujące dokumenty:

− dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,

− szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót,

− dziennik  budowy  i  ksiąŜki  obmiarów  z  zapisami  dokonywanymi  w  toku  prowadzonych  robót,  protokoły  kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

− dokumenty  świadczące  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  zastosowania  uŜytych  materiałów  i  wyrobów
budowlanych,

− protokoły  odbioru  elementów  i  konstrukcji  stalowych,  powłok  wykonanych  w  wytwórni  oraz  protokoły  odbioru
przygotowanych powierzchni i powłok wykonywanych w krytycznych etapach,

− protokoły odbiorów częściowych,

− karty techniczne wyrobów lub instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów,

− wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłoŜonymi dokumentami, przeprowadzić badania zgodnie
z  wytycznymi  podanymi  w  pkt.  6.4  niniejszej  ST,  porównać  je  z  wymaganiami  podanymi  w  dokumentacji  projektowej  i
specyfikacji  technicznej  zabezpieczenia  przeciwkorozyjnego,  opracowanej  dla  realizowanego  przedmiotu  zamówienia,
oraz dokonać oceny wizualnej.

Roboty  przeciwkorozyjne  powinny  być  odebrane,  jeŜeli  wszystkie  wyniki  badań  są  pozytywne,  a  dostarczone  przez
wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym.
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JeŜeli  chociaŜby jeden wynik  badań  był  negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie  powinno być  odebrane.  W
takim przypadku naleŜy wybrać jedno z następujących rozwiązań:

− jeŜeli to moŜliwe naleŜy ustalić zakres prac korygujących, usunąć niezgodności zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
z  wymaganiami  określonymi  w  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji  technicznej  i  przedstawić  je  ponownie  do
odbioru,

− jeŜeli  odchylenia  od  wymagań  nie  zagraŜają  bezpieczeństwu  uŜytkownika  i  trwałości  zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego zamawiający moŜe wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym obniŜeniem
wartości wynagrodzenia w stosunku do ustaleń umownych,

− w  przypadku,  gdy  nie  są  moŜliwe  podane  wyŜej  rozwiązania  wykonawca  zobowiązany  jest  do  usunięcia  wadliwie
wykonanych robót przeciwkorozyjnych, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru.

W przypadku niekompletności dokumentów odbiór moŜe być dokonany po ich uzupełnieniu.

Z  czynności  odbioru  sporządza  się  protokół  podpisany  przez  przedstawicieli  zamawiającego  i  wykonawcy.  Protokół
powinien zawierać:

− ustalenia podjęte w trakcie prac komisji,

− ocenę wyników badań,

− wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia,

− stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót przeciwkorozyjnych z zamówieniem.

Protokół  odbioru  końcowego  jest  podstawą  do  dokonania  rozliczenia  końcowego  pomiędzy  zamawiającym  a
wykonawcą.

8.5. Odbiór po upływie okresu r ękojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rękojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po uŜytkowaniu w tym
okresie  oraz  ocena  wykonywanych  w  tym  okresie  ewentualnych  robót  poprawkowych,  związanych  z  usuwaniem
zgłoszonych wad.

Odbiór  po  upływie  okresu  rękojmi  i  gwarancji  jest  dokonywany  na  podstawie  oceny  wizualnej  powłok
zabezpieczających przed korozją, z uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór ostateczny (końcowy)”.

Pozytywny  wynik  odbioru  pogwarancyjnego  jest  podstawą  do  zwrotu  kaucji  gwarancyjnej,  negatywny  do  dokonania
potrąceń wynikających z obniŜonej jakości robót.

Przed  upływem  okresu  gwarancyjnego  zamawiający  powinien  zgłosić  wykonawcy  wszystkie  zauwaŜone  wady  w
wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT

9.1. Ogólne ustalenia  dotyczące podstawy rozliczenia robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, 
pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i płatno ści

Rozliczenie  robót  przeciwkorozyjnych  moŜe  być  dokonane  jednorazowo  po  wykonaniu  pełnego  zakresu  robót  i  ich
końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie, po dokonaniu odbiorów częściowych robót.

Ostateczne  rozliczenie  umowy  pomiędzy  zamawiającym  a  wykonawcą  następuje  po  dokonaniu  odbioru
pogwarancyjnego. 

Podstawę  rozliczenia  oraz  płatności  wykonanego  i  odebranego  zakresu  robót  przeciwkorozyjnych  stanowi  wartość
tych robót obliczona na podstawie:

– określonych  w  dokumentach  umownych  (ofercie)  cen  jednostkowych  i  ilości  robót  zaakceptowanych  przez
zamawiającego lub

– ustalonej w umowie kwoty ryczałtowej za określony zakres robót.

Ceny  jednostkowe  wykonania  robót  przeciwkorozyjnych  lub  kwoty  ryczałtowe  obejmujące  roboty  przeciwkorozyjne
uwzględniają:

– przygotowanie stanowiska roboczego,

– dostarczenie do stanowiska roboczego materiałów, narzędzi i sprzętu,

– obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi,

– ustawienie  i  przestawienie  drabin  oraz  lekkich  rusztowań  przestawnych  umoŜliwiających  wykonanie  robót  na
wysokości do 4 m, od poziomu podłogi lub terenu,

– odbiór i przyjęcie na budowę od dostawcy elementów i konstrukcji stalowych, 

– naprawa dopuszczalnych uszkodzeń powłok elementów i konstrukcji przyjętych od dostawcy,

– przygotowanie  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  specyfikacją  techniczną  i  instrukcją  producenta  materiałów
podstawowych i pomocniczych,
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– demontaŜ  przed  robotami  przeciwkorozyjnymi  i  montaŜ  po  wykonaniu  robót  elementów,  które  wymagają
zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczających przed korozją,

– przygotowanie powierzchni elementów i konstrukcji,

– wykonanie powłok malarskich bądź metalizacyjnych,

– usunięcie  wad  i  usterek  oraz  naprawienie  uszkodzeń  powstałych  w  czasie  montaŜu  konstrukcji  oraz  wykonywania
robót przeciwkorozyjnych,

– oczyszczenie  miejsca  pracy  z  materiałów  zabezpieczających  oraz  oczyszczenie  zanieczyszczonych  elementów  nie
przeznaczonych do zabezpieczenia,

– likwidację stanowiska roboczego.

W kwotach ryczałtowych ujęte są równieŜ koszty montaŜu, demontaŜu i pracy rusztowań  niezbędnych do wykonania
robót malarskich na wysokości ponad 4 m od poziomu podłogi lub terenu.

Przy  rozliczaniu  robót  przeciwkorozyjnych  według  uzgodnionych  cen  jednostkowych  koszty  rusztowań  mogą  być
uwzględnione  w  tych  cenach  lub  stanowić  podstawę  oddzielnej  płatności.  Sposób  rozliczenia  kosztów  montaŜu,
demontaŜu  i  pracy  rusztowań  koniecznych  do  wykonywania  robót  na  wysokości  powyŜej  4  m,  naleŜy  ustalić  w
postanowieniach  pkt.  9  specyfikacji  technicznej  zabezpieczenia  przeciwkorozyjnego,  opracowanej  dla  realizowanego
przedmiotu zamówienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiałów metalowych przed korozją. Ryzyko korozji w warunkach 

atmosferycznych. Klasyfikacja, określanie i ocena korozyjności atmosfery.

PN-EN 22063:1996 Powłoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. 

Cynk, aluminium i ich stopy.

PN-EN ISO 1461:2000 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową 

(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998 Powłoki niemagnetyczne na podłoŜu magnetycznym. 

Pomiar grubości powłok. Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacięć.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubości powłoki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny przyczepności.

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Badania słuŜące do oceny czystości powierzchni. 

Laboratoryjne oznaczanie chlorków na oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Badania słuŜące do oceny czystości powierzchni. Ocena 

pozostałości kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do 

malowania (metoda z taśmą samoprzylepną).

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Badania słuŜące do oceny czystości powierzchni. 

Wytyczne dotyczące oceny prawdopodobieństwa kondensacji pary

wodnej przed nakładaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Badania słuŜące do oceny czystości powierzchni. 

Oznaczanie chlorków na powierzchniach stalowych przygotowanych 

do malowania (metoda rurki wskaźnikowej).

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Badania słuŜące do oceny czystości powierzchni. 

Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczeń do analizy. Metoda Bresle’a.

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Badania słuŜące do oceny czystości powierzchni. 

Część 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli 

rozpuszczalnych w wodzie.
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PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoŜy 

stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Metoda stopniowania 

profilu powierzchni stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. 

Sposób postępowania z uŜyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych 

za pomocą ochronnych systemów malarskich. 

Część 1: Ogólne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. 

Część 2: Klasyfikacja środowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. 

Część 3: Zasady projektowania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 4: Rodzaje 

powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. 

Część 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. 

Część 6: Laboratoryjne metody badań właściwości.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. 

Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 8: Opracowanie 

dokumentacji dotyczącej nowych prac i renowacji.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie 

skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoŜy

stalowych oraz podłoŜy stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej 

nałoŜonych powłok.

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie 

skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoŜy 

stalowych oraz podłoŜy stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej 

nałoŜonych powłok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie 

skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoŜy 

stalowych oraz podłoŜy stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej 

nałoŜonych powłok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 

i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. 

Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania 

niezabezpieczonych podłoŜy stalowych oraz podłoŜy stalowych 

po całkowitym usunięciu wcześniej nałoŜonych powłok 
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(Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie 

przygotowania wcześniej pokrytych powłokami podłoŜy stalowych po 

miejscowym usunięciu tych powłok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie przygotowania 

wcześniej pokrytych powłokami podłoŜy stalowych po miejscowym 

usunięciu tych powłok.

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Badania słuŜące do oceny czystości powierzchni. Terenowe 

oznaczanie rozpuszczalnych produktów korozji Ŝelaza.

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozją. Nakładanie powłok metalizacyjnych z cynku, 

aluminium i ich stopów na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopów Ŝelaza.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-Ŝywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kopolimeryzowane styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartości cynku w farbach 

przeciwkorozyjnych cynkowych.

PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogólnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcieńczalne do gruntowania, 

do wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcieńczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcieńczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiorników.

PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowłokowe.

PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81919:2002/Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002 Farby jednoskładnikowe na powierzchnie ocynkowane.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biała.

PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe białe do zbiorników na produkty spoŜywcze.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie 

i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej 

z procesów produkcji betonu.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montaŜowych (tom I, część 3) Arkady, Warszawa 1990 r.

– Warunki  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  ITB  część  C:  Zabezpieczenia  i  izolacje.  Zeszyt  3:
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Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

– Specyfikacja  techniczna  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych.  Wymagania  ogólne.  Kod  CPV  45000000-7.
Wydanie II, OWEOB Promocja – 2005 r.
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SST-098
POKRYCIE PŁYTAMI POLIW ĘGLANOWYMI

Kod CPV 45261210-9
1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i odbioru  pokryć  płytami
polwęglanowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja  techniczna  (ST)  stanowi  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  robót
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstępstwa  od  wymagań  podanych  w  niniejszej  specyfikacji  mogą  mieć  miejsce  tylko  w przypadkach  małych
prostych  robót  i  konstrukcji  drugorzędnych  o  niewielkim  znaczeniu,  dla  których  istnieje  pewność,  Ŝe  podstawowe
wymagania będą  spełnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doświadczenia i  przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robót obj ętych ST

Roboty,  których  dotyczy  specyfikacja,  obejmują  wszystkie  czynności  umoŜliwiające  i  mające  na  celu  wykonanie
pokryć płytami z poliwęglanu.

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi
w Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót

Wykonawca robót  jest  odpowiedzialny za jakość  ich wykonania oraz za zgodność  z  dokumentacją  projektową,  ST i
poleceniami  Inspektora  nadzoru.  Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podano  w  ST  Kod  CPV  45000000-7
„Wymagania ogólne” pkt 1.5.

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne wymagania  dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
„Wymagania ogólne” pkt 2

Ponadto materiały stosowane do wykonywania pokryć powinny mieć m.in.:
– Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,
– Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN,

– Certyfikat na znak bezpieczeństwa,

– Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich,

– na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania.

Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca  obowiązany  jest  posiadać  na  budowie  pełną  dokumentację  dotyczącą  składowanych  na  budowie
materiałów przeznaczonych do wykonania pokryć.

2.2. Rodzaje materiałów

2.2.1. Wszelkie materiały do wykonania pokryć powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Płyty z tworzyw sztucznych:

- płyty pleksi bezbarwne i kolorowe,

- płyty poliwęglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie  materiały  do  pokryć  dachowych  powinny  być  przechowywane  i  magazynowane  zgodnie  z instrukcją
producenta oraz według odpowiednich norm wyrobu.

Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
Podstawowym materiałem jest poliwęglan a zwłaszcza poliwęglan komorowy. Dodatkowo w budownictwie najczęściej
wykorzystywany jest poliwęglan lity oraz panele z płyt komorowych. 
Poliw ęglan komorowy Występuje w arkuszach typowych o szerokości 2.100mm i długości 6.000mm w tych
formatach jest teŜ dostępny w innych kolorach. Komory biegną wzdłuŜ długości płyty, co ma znaczenie przy
projektowaniu formatów do wygięcia lub montaŜu w pionie i pod skosem, kiedy to trzeba zadbać aby ewentualna woda
i wilgoć nie utrzymywała się w kanalikach, lecz spływała lub odparowała, więc kanały nie mogą biec w poziomie. Płyty
poliwęglanowe komorowe bywają teŜ dostępne w arkuszach o szerokości 1.250mm oraz długości 7.000mm i
12.000mm. Najpopularniejszy obecnie rodzaj płyt poliwęglanowych stosowanych w budownictwie. Zwłaszcza płyty



SST-098 ZADASZENIA Z POLIW ĘGLANU

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja została sporządzona w systemie                       na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.

SEKOspec

47

grubości 10 oraz 16 mm stały się standardem na polskim rynku budowlanym. Niewygórowana cena, bardzo dobre
parametry izolacyjne oraz niski cięŜar połączony z bardzo dobrą przepuszczalnością światła sprawił, Ŝe materiał ten
stał się konkurencyjny w stosunku do szkła zespolonego tradycyjnego. Stosuje się ją wszędzie tam gdzie decyduje
lekkość oraz zachowanie bezpieczeństwa znajdujących się pod nim ludzi. Płyty komorowe ze względu na niski cięŜar
oraz duŜą elastyczność nie potrzebują rozbudowanych, cięŜkich, z natury drogich systemów stolarki aluminiowej czy z
PCV. Płyty komorowe doskonale dają się wyginać na zimno w łuk. 
Płyty komorowe - panelowe Płyty komorowe - panele to płyty grubości 30 do 40 mm, łączone na pióro własne.
Występują w arkuszach o szerokości 400mm, 500mm i długości 6m i 7m Idealny materiał do szklenia duŜych połaci,
bezkonkurencyjny dla krytych basenów, pływalni. Zalecany do płaskich przeszkleń pionowych lub skośnych (nie
stosuje się tego typu materiału do form łukowych). MoŜliwość uzyskania wartości k = 1,65 przy cięŜarze rzeczywistym
4,5 kg/m2 !!! Technika łączenia płyt ze sobą na pióro własne sprawia Ŝe płyty nie wymagają szczeblin. Do montaŜu
płyt wymagane są jedynie profile aluminiowe obwiednie. Ryglowanie płyt do konstrukcji nośnej przez metalowe
niewielki kotwy ssące. 
Poliw ęglan lity Płyty poliwęglanowe lite, czyli masywne są droŜsze od płyt kanalikowych, występują w formatach
2050mm x 3050mm. Płyty z tego materiału wyróŜniają się największą wytrzymałością na uderzenia czy rozbicie w
porównaniu z innymi tworzywami sztucznymi stosowanymi w budownictwie. W praktyce materiał prawie
niezniszczalny. Charakteryzuje się wysoką przejrzystością. Doskonały do osłon akustycznych przy autostradach, w
miejscach gdzie wymagana jest widoczność, oraz wysoka odporność na uderzenia. 
Filtr UV Płyty poliwęglanowe montowane na zewnątrz, czyli poddane działaniu promieni słonecznych, muszą być
pokryte filtrem zabezpieczającym przed działaniem promieniowania UV. Większość płyt poliwęglanowych jest
standardowo jednostronnie zabezpieczona powłoką UV. Płyty zawsze posiadają nadruk na folii ochronnej informujący
którą stroną płytę kładziemy w stronę słońca. Odwrócenie płyty powoduje jej Ŝółknięcie a następnie szybką
degradacje. W celu uniknięcia pomyłki folię usuwamy dopiero po zakończeniu montaŜu. Po prawidłowym
zamontowaniu poliwęglanu nie powinno się pozostawiać folii ochronnej zbyt długo na powierzchni płyty. Najlepiej
usunąć od razu jeŜeli mamy pewność Ŝe poliwęglan został właściwie zamontowany. Pozostawienie folii na działanie
słońca powoduje Ŝe folia ochrona moŜe się przykleić do powierzchni płyty. Usunięcie folii po dłuŜszym czasie moŜe
być bardzo trudne i moŜe doprowadzić do uszkodzenia powierzchni płyt.

Rodzaje i przybli Ŝone wła ściwo ści płyt poliw ęglanowych kanalikowych .

Struktura płyty Liczba ścianek Grubość płyty Rozstaw kanałów CięŜar [kg/m2] Współ. U [W/m2K]

2R

4 mm 6 mm 0,8 3,9

4,5 mm 6 mm 1,0 3,8

6 mm 6 mm 1,3 3,5

8 mm 10 mm 1,5 3,3

10 mm 10 mm 1,7 3,0

2M 16 mm 2,8 2,90

3R 10 mm 10 mm 1,7 2,7

3T
10 mm 20 mm 2,0 2,7

16 mm 20 mm 2,7 2,4

3X
10 mm 16 mm 2,0 2,5

16 mm 16 mm 2,9 2,3

4R 10 mm 7,4 mm 1,9 2,5

5R 20 mm 18 mm 3,3 1,77

5X

20 mm 20 mm 3,2 1,69

25 mm 20 mm 3,4 1,51

32 mm 20 mm 3,8 1,32

5M

25 mm 3,4 1,30

32 mm 3,7 1,10

40 mm 4,2 1,00

6R

16 mm 2,7 1,84

16 mm 2,8 1,82

20 mm 3,0 1,75

20 mm 3,1 1,67

25 mm 20 mm 3,5 1,45

9X

16 mm 2,5 1,80

35 mm 20 mm 4,0 1,19

40 mm 20 mm 4,3 1,10

45 mm 20 mm 4,5 1,04

50 mm 4,8 0,99
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Profile i akcesoria do poliw ęglanu komorowego

3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU, MASZYN I NARZĘDZI

3.1. Ogólne wymagania  dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3 

- Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania takich narzędzi,  które nie spowodują  niekorzystnego wpływu na jakość
materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania  dotyczące transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 4

4.2.Transport materiałów:

4.2.1. Do transportu materiałów i urządzeń stosować następujące sprawne technicznie środki transportu:

- samochód skrzyniowy o ładowności 5-10 ton,

- samochód dostawczy o ładowności 0,9 ton,

- ciągnik kołowy z przyczepą.

Płyty do pokryć mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu.

Materiały  naleŜy  układać  równomiernie  na  całej  powierzchni  ładunkowej,  obok  siebie  i  zabezpieczyć  przed
moŜliwością przesuwania się podczas transportu.

Płyty powinny być układane w pozycji poziomej wzdłuŜ środka transportu.

JeŜeli długość elementów jest większa niŜ długość pojazdu, wielkość nawisu nie moŜe przekroczyć 1 m.

Przy za- i  wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych naleŜy przestrzegać  przepisów obowiązujących w
transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportu, które wpłyną niekorzystnie na jakość
robót i właściwości przewoŜonych materiałów.

4.2.3. Przy  ruchu  po  drogach  publicznych  środki  transportowe  muszą  spełniać  wymagania  przepisów  ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Podkład z płatwi pod pokrycia z płyt z tworzyw sztucznych

W  przypadku  podkładu  z  płatwi  pod  pokrycie  z  płyt  z  tworzyw  sztucznych  naleŜy  przestrzegać  następujących
wymagań:
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– przekrój i rozstaw płatwi powinien być ustalony na podstawie obliczeń statycznych i dostosowany do rodzaju płyt,
ich długości i szerokości zakładów poprzecznych, w zaleŜności od pochylenia połaci dachowych,

– płatwie powinny być usytuowane równolegle do okapu i przymocowane do wiązarów lub dźwigarów. 

5.2. Pokrycia z płyt z tworzyw sztucznych

Podkład pod pokrycie z płyt z tworzyw sztucznych powinien spełniać wymagania podane w pkt. 5.1.

Przy kryciu dachów płytami z tworzyw sztucznych obowiązują zasady podane w wymaganiach producenta i innych
dokumentach odniesienia, na przykład aprobatach technicznych.

Przed rozpoczęciem układania płyt powinny być wykonane niezbędne obróbki blacharskie.

Z uwagi na to, Ŝe rozszerzalność  termiczna płyt z tworzyw sztucznych jest znacznie większa niŜ  odkształcalność
materiałów stanowiących podkład, płyty naleŜy mocować  do podkładu w sposób umoŜliwiający swobodę  wydłuŜania
się ich w stosunku do podkładu. Średnice otworów na wkręty lub haki mocujące płyty powinny być od 2 mm do 4 mm
większe od średnicy tych łączników. Pod główki wkrętów lub nakrętek haków naleŜy stosować podkładki metalowe lub
elastyczne z tworzyw sztucznych.

Zabrania się podpierania płyt z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawędziach łat lub płatwi.
Warunki techniczne zastosowania komorowych płyt pol iwęglanowych
Systemy szklenia
Szklenie na "sucho" - stosuje się w przypadkach, gdy wywołane zmianami temperatur ruchy termiczne płyty
przekraczają moŜliwości elastyczności tradycyjnych uszczelniaczy. Wskazane zastosowanie uszczelek z kauczuku
naturalnego lub sztucznego (EPDM).
Szklenie na "mokro" - stosowane w typowych metalowych lub drewnianych ramach okiennych przy uŜyciu taśm i
nietwardniejących materiałów szklarskich. System uszczelniający musi zapewniać moŜliwość ruchu płyty
(rozszerzanie i kurczenie) bez utraty przyczepności. Nie naleŜy stosować uszczelnień o odczynie kwaśnym.
Warunki osadzania kraw ędzi
Dokładne utwierdzenie krawędzi jest warunkiem koniecznym dla zachowania parametrów wytrzymałościowych płyt
poliwęglanowych. Głębokość wpuszczenia płyty jest sumą wymaganej głębokości oparcia (min. 20mm) oraz
przestrzeni na rozszerzanie termiczne. Ze względu na duŜe odległości między Ŝebrami w płytach od gr. 16mm, przy
ich docięciu na wymiar, naleŜy zwracać uwagę, aby w fazie montaŜu w strefie docisku profilu i uszczelki znalazło się
przynajmniej jedno Ŝebro pionowe płyty.
Obci ąŜenia - Przy projektowaniu szklenia zewnętrznego z zastosowaniem płyt poliwęglanowych naleŜy przyjmować
wartości zawarte w normach budowlanych dotyczących obciąŜenia wiatrem i śniegiem.
Odporno ść mechaniczna
Płyty poliwęglanowe charakteryzuje znakomita odporność mechaniczna w zakresie temperatur od -40°C do +120 °C.
Temperatura, której ciągłe oddziaływanie na płytę poliwęglanową przez okres 10-ciu lat spowoduje utratę parametrów
optycznych lub mechanicznych o nie więcej niŜ 50%, wynosi 100°C.
Płyty komorowe z poliwęglanu naleŜy uŜytkować i montować zgodnie z zaleceniami producenta dotyczącymi
prawidłowego stosowania, a w szczególności odpowiedniego rozstawu pomiędzy podporami (w obu kierunkach dla
podparcia na 4 krawędziach) w opraciu o przewidywane obciąŜenie, jakie będzie działać na powierzchnię płyty. W
warunkach Polski te obciąŜenia to z reguły wiatr i śnieg, których wartość nalezy przyjmować zgodnie z odpowiednimi
normami budowlanymi. Płyty naleŜy przechowywać chroniąc je przed wpływem czynników atmosferycznych i
składować na paletach, zabezpieczając przed bezpośrednim działaniem promieni słonecznych, które mogą
doprowadzić do znacznego wzrostu temperatury w stosie, co mogłoby spowodować sklejenie się płyt lub sklejenie folii
z płytą.Podczas montaŜu płyt naleŜy pamiętać o oklejeniu komór płyty taśmą zabezpieczającą, która chroni przed
wnikaniem do wewnątrz kurzu i drobnoustrojów mogących doprowadzić do zanieczyszczenia (np. na
zielono).Stosujemy taśmę pełną lub paroprzepuszczalną, która zalecana jest szczególnie w konstrukcjach gdzie
występuje róŜnica temperatur po obu stronach płyty. Aby skroplonej parze wodnej umoŜliwić wydostanie się z płyty,
taśmę paroprzepuszczalna stosujemy do zabezpieczenia komór niŜej połoŜonej krawędzi płyty. Trzeba takŜe wziąć
pod uwagę liniową rozszerzalność termiczną materiału (ok.+/- 3mm na mb) i zostawić odpowiednią ilość wolnej
przestrzeni podczas mocowania płyty w ramach oraz przy wierceniu otworów, aby umoŜliwić swobodną pracę płyty.
Płyty moŜna ciąć nierozwiedzionymi brzeszczotami o drobnych zębach oraz wysokoobrotowymi piłami tarczowymi.
Cięta krawędź płyty powinna być napręŜona i unieruchomiona, aby uniknąć postrzępienia krawędzi. Płyty
poliwęglanowe moŜna giąć zgodnie z kierunkiem komór, przy czym promień gięcia dla płyt o komorach prostokątnych
wynosi zwykle 175 x grubość płyty (dla pewnych rodzajów płyt ma on wartość 150 x grubość płyty lub 200 x grubość
płyty). 

Przykłady ł ączenia płyt z poliw ęglanu komorowego
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Dobór koloru płyty w zale Ŝności od funkcji obiektu. 
Kolor kryształ /przeźroczysty/
Najpopularniejszy i najczęściej stosowany. Posiada najwyŜszy stopień przepuszczalności światła i zapewnia
optymalną przejrzystość. Stosowany tam gdzie istotne jest maksymalne doświetlenie i nie powstaje efekt cieplarniany.
Poliwęglan komorowy występuje w wielu formatach o długości 6m, 7m, oraz szerokości 2,1m 1,25m oraz na zapytanie
o długościach 12m,

Kolor opal /mleczny/ 
Zalecany w miejscach gdzie światło powinno być rozproszone /matowe/ Wskazany w pomieszczeniach niskich gdzie
nadmiar promieniowania cieplnego /podczerwonego/ moŜe wywołać zjawisko olśnienia słonecznego oraz efekt
szklarniowy. W sytuacji gdzie pod świetlikami stale pracują ludzie lub ich praca wymaga stałej koncentracji jest
materiałem idealnym. Dostępny jest najczęściej w formatach podobnych jak przy kolorze kryształ  
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Kolor dymny, niebieski, zielony i inne Poliwęglan dostępny najczęściej jednokomorowy gr 6mm, 8mm,10mm lub
dwukomorowe gr 16mm w formatach szerokość 2,1m x długość 6m Inne formaty, kolory i ilości komór na zapytanie.
Zalecenia - wszędzie tam gdzie chcemy mieć kolorowe światło. Przy zastosowaniu płyt kolorowych a szczególnie
brązu /dymny/ musimy się liczyć z szybkim nagrzewaniem płyty, co w przy nagłych zmianach temperatury moŜe się
wiązać z rozpręŜaniem i kurczeniem poliwęglanu moŜe to powodować dokuczliwe trzaski. Idealnie przygotowana
równa konstrukcja nośna powinna to zjawisko ograniczyć. Kolor niebieski lub zielony jest idealny do zadaszeń
basenów. Musimy jednak pamiętać Ŝe zastosowanie poliwęglanu barwionego zmieni nam kolor i nastrój w obiekcie,
dlatego dobór poliwęglanów kolorowych powinien być dobrze przemyślany szczególnie przy duŜych powierzchniach.

PRZYKŁAD
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6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

6.1. Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola  wykonania  podkładów  pod  pokrycia  powinna  być  przeprowadzona  przez  Inspektora  nadzoru  przed
przystąpieniem do wykonania pokryć.

6.3. Kontrola wykonania pokryć

Kontrola  wykonania  pokryć  polega  na  sprawdzeniu  zgodności  ich  wykonania  z  powołanymi  normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) – podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa) – po zakończeniu prac pokrywczych.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Jednostką obmiarową robót jest:

– dla robót –  m2 pokrytej  powierzchni.  Z powierzchni nie potrąca się  urządzeń  obcych, jak np.  wywiewki  itp.  o  ile

powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,

7.2. Ilość  robót  określa  się  na  podstawie  dokumentacji  projektowej  z  uwzględnieniem  zmian  podanych  w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Podstawę  do  odbioru  wykonania  robót  –  pokrycie  stanowi  stwierdzenie  zgodności  ich  wykonania  z
dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbiór podkładu

8.1.1. Badania  podkładu  naleŜy  przeprowadzić  w  trakcie  odbioru  częściowego,  podczas  suchej  pogody,  przed
przystąpieniem do pokrycia połaci.

8.2.2. Sprawdzenie równości powierzchni podkładu naleŜy przeprowadzać za pomocą łaty kontrolnej o długości 3 m
lub  za  pomocą  szablonu  z  podziałką  milimetrową.  Prześwit  między  sprawdzaną  powierzchnią  a  łatą  nie
powinien przekroczyć 5 mm, w kierunku prostopadłym do spodku i 10 mm w kierunku równoległym do spadku.

8.3. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych

8.3.1. Roboty  pokrywcze,  jako  roboty  zanikające,  wymagają  odbiorów  częściowych.  Badania  w  czasie  odbioru
częściowego naleŜy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemoŜliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie:

a) podkładu,

b) jakości zastosowanych materiałów,

c) dokładności wykonania pokrycia,

8.3.3. Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3.4. Badania końcowe pokrycia naleŜy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu.

8.3.5. Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoŜa oraz poszczególnych warstw lub
fragmentów pokrycia,

c) zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów,
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d) protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać:

– zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych,

– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót pokrywczych z dokumentacją,

– spis  dokumentacji  przekazywanej  inwestorowi.  W  skład  tej  dokumentacji  powinien  wchodzić  program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia.

8.3.7. Roboty  uznaje  się  za  zgodne  z  dokumentacją  projektową,  SST  i  wymaganiami  Inspektora  nadzoru,  jeŜeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST dały pozytywne wyniki.

JeŜeli chociaŜ jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno być odebrane.

W takim przypadku naleŜy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:

– poprawić i przedstawić do ponownego odbioru,

– jeŜeli  odchylenia  od  wymagań  nie  zagraŜają  bezpieczeństwu  uŜytkowania  i  trwałości  pokrycia,  obniŜyć  cenę
pokrycia,

– w  przypadku  gdy  nie  są  moŜliwe  podane  rozwiązania  –  rozebrać  pokrycie  (miejsc  nie  odpowiadających  ST)  i
ponownie wykonać roboty pokrywcze.

8.4. Zakończenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia potwierdza się: protokołem, który powinien zawierać:

– ocenę wyników badań,

– wykaz wad i usterek ze wskazaniem moŜliwości ich usunięcia,

– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem.

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI

Płaci się za ustaloną ilość m2 krycia, która obejmuje:

– przygotowanie stanowiska roboczego,

– dostarczenie materiałów i sprzętu,

– obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi,

– ustawienie i rozbiórkę rusztowań o wysokości do 4 m,

– oczyszczenie podkładu,

-    pokrycie  płytami  z  tworzyw sztucznych  łącznie  z  przycięciem  płyt  i  obróbek  na  Ŝądany  wymiar,  umocowanie  za
pomocą wkrętów samogwintujących płyt.

– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów,

– likwidacja stanowiska roboczego.
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