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D.04.00.00. PODBUDOWY
D.04.01.01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. Wstep
1..1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem koryta mechanicznie, lub recznie wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza w
ramach zadania okreslonego w punkcie 1.1 D.00.00.00.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy realizacji
robét zwigzanych z REMONTEM ULICY KRZYWEJ W USTRONIU DL. 222 m
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z profilowaniem i
zageszczaniem podtoza. Przewiduje si¢ wykonanie koryta mechanicznie, lub recznie i zaggszczenie
mechaniczne.
1.4. Okreslenia podstawowe.
'Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami i definicjami uzytymi
w D.00.00.00.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.00.00.00. "Wymagania
og6lne".
2. MATERIALY
Nie wystgpuja.
3. SPRZET
Profilowanie wykonywac recznie i zaggszcza¢ walcem gladkim ogumionym i ptyta wibracyjna.
4. TRANSPORT
Nie wystepuje.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogélne
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania korytarza oraz profilowania i zaggszczania podtoza dopiero po
zakonczeniu i odebraniu rob6t ziemnych oraz wszystkich robét zwigzanych z wykonaniem elementéw
odwodnienia i instalacji urzadzen podziemnych w korpusie ziemnym.
Wykonawca przedstawi nadzorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét. uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywane koryto.
5.2. Profilowanie podtoza.
Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen oraz
nalezy sprawdzi¢ czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych
rzgdnych podtoza.
W przekroju podtuznym nalezy profilowa¢ zgodnie z niweleta, a w przekroju poprzecznym: - na prostej - 2 % w
spadku konstrukcji nawierzchni
- na tukach poziomych - zgodnie z przechylka konstrukcji nawierzchni.
Tolerancja wykonania w stosunku do dokumentacji projektowe;j:

- dla niweletv -3cm,*+lcm

- dla spadkéw poprzecznych -+ 0,5 % warto$ci bezwzglednej spadku
5.3. Zaggszczenie podtoza
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego doggszczenia przez watowanie. Jakiekolwiek
nieréwnosci powstale przy zaggszczaniu powinny by¢ naprawione przez wykonawcg, w sposéb zaakceptowany
przez Nadzor.
Wymagania odnosnie podioza gruntowego uzaleznione sa od strefy korpusu:
5.3.1. Strefa gérna
Strefa gérna korpusu obejmuje warstwg od 0 do 20 cm, liczac w glab od powierzchni korony rob6t ziemnych.
Wymagania:

- wskaznik zaggszczenia Wz >1,0

- modut wtérny E, > 100 MPa

- wskaznik odksztatcenia I, <2,2
5.3.2. Strefa dolna
Strefa dolna korpusu obejmuje warstwg od 20 do 50 cm, liczac w gtab od powierzchni korony robét ziemnych.
Wymagania dla gruntéw spoistych:

- wskaznik zaggszczenia Wz >0,97 - modut wtérny E, > 30 MPa

- wskaznik odksztatcenia I, <2,2



Wymagania dla gruntéw niespoistych:
- wskaznik zaggszczenia Wz >1,0
- modut wtérny E, > 60 MPa
- wskaznik odksztatcenia I, <2,2
5.3.3. Dla podtoza pod chodniki
- wskaznik zaggszczenia Wz > 0,97
- modut wtérny E, > 40 Mpa
- wskaznik odksztatcenia Io <2,2
5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza.
Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét
W czasie robdt wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne, w zakresie i z czgstotliwos$cia
gwarantujaca zachowanie wymagan jako$ci rob6t. Wskaznik zaggszczenia nalezy sprawdzaé
wg BN-77/8931-12.
7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza dokonuje si¢ na budowie w metrach
kwadratowych.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza dokonywany jest na zasadach odbioru robdt
zanikajacych i ulegajacych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych napraw bez hamowania postgpu roboét.
Wykonawca zgtasza nadzorowi do odbioru zakonczony odcinek koryta i przedstawia wszystkie badania
z biezacej kontroli rob6t. Odbioru dokonuje nadzér na podstawie raportéw Wykonawcy, ewentualnych
uzupetnien badan i pomiaréw oraz ogledzin warstwy.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ptatno$¢ za metr kwadratowy wykonanego koryta nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci robét,
na podstawie pomiaréw i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami za niewlasciwe cechy
geometryczne oraz zaggszczenie.
Cena jednostkowa wykonanego koryta obejmuje:
- prace pomiarowe
- odspojenie nadmiaru gruntu z zaladunkiem na $rodki transportu i wywiezienie
- profilowanie dna koryta
- zaggszczenie
- utrzymanie koryta
9.1. Ogoélne warunki platnosci

Okreslone sg w D.00.00.00.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

1. PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy i okre§lenia.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obciazenie ptyta.

4. BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie prébek gruntéw do celéw drogowych
i lotniskowych.

5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

6. BN-77/8931-05 Oznaczenie wskaznika no$nosci gruntu jako podtoza nawierzchni
podatnych.

7. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.



D.04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO NIESORTOWANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego — warstwa dolna i warstwa gorna.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1, stanowiacych element REMONTU ULICY KRZYWE] W
USTRONIU DL. 222 m
Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza rob6t zwiazanych z wykonaniem warstw
podbudowy z kruszywa tamanego niesortowanego 0-63 mm wg PN-S-06102
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z normami, wytycznymi i okres§leniami
podanymi w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogdlne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST, i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 -
-Wymagania Ogdlne”.
2. MATERIALY
Materialem do wykonania podbudéw z kruszyw famanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢
kruszywo tamane niesortowane 0-63 mm

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.
2.1. Rodzaj stosowanych materiatéw
— gorna warstwa podbudowy - kruszywo tamane niesortowane 0 - 63 mm o uziarnieniu ciagtym
— dolna warstwa podbudowy - kruszywo tamane niesortowane 0 - 63 mm o uziarnieniu ciagtym
2.2. Wymagania dla materiatéw
2.2.1 Krzywa uziarnienia, okre$lona wedtug normy PN-S-06102 powinna miesci¢ sie¢ w obszarze pomiedzy
krzywymi granicznymi podanymi w rysunku 1.
TABLICA 1. Uziarnienie kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie do podbudowy

zasadniczej.
Sito kwadratowe Przechodzi przez sito
[ mm ] [%]
63 100
31.5 78+100
16 58+87
8 42+70
4 30+54
2 21+41
0.5 1023
0.075 3+10

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

TABLICA 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa




L.p. Wiasciwosci badane wedtug Wymagania

1. Zawarto$¢ ziaren nieforemnych nie wigcej niz 35-40

Stopien przekruszenia ziaren 75

3. Scieralno$¢ ziaren wigkszych od 2 mm
w bebnie

Los Angeles wg PN-79/B-06714/42
ubytek masy nie wigkszy niz 30-35

4. Mrozoodporno$¢ ziaren wigkszych od
2 mm wg PN-79/B-06714/19 po 25
cyklach zamrazania i odmrazania
ubytek masy % nie wigkszy niz 5-10

5. Wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01
kruszywa 5-krotnie zaggszczonego

metoda normalng wg PN-88/B-044881 30-70

6. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych wg
PN-78/B-06714/12 nie wigcej niz 0.2

7. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych Barwa cieczy nad
wg PN-78/B-06714/26 kruszywem nie

ciemniejsza od
barwy wzorcowej

*  Frakcje kruszywa famanego pozostajace na sicie o oczkach kwadratowych 4 mm powinny mie¢ nie mniej niz
75 % wagowo ziaren przekruszonych, posiadajacych wigcej niz jedna przetamana powierzchnig.
2.2.2 Woda

Do zwilZania kruszywa nalezy stosowa¢ wodg czysta.
2.3. Kontrola jakosci materiatéw w okresie dostaw

Kontrola jakoéci materialéw polega na przeprowadzeniu badan fizycznych materialéw i jakosci wody
na reprezentatywnych prébkach i poréwnaniu wynikéw z wymaganiami okre§lonymi w p. 2.2.1. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami.
3. SPRZET

Przy mechanicznym wykonaniu rob6t Wykonawca powinien dysponowac nast¢pujacym, sprawnym
technicznie sprzgtem:
— mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace wodg
— Rowniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadania materiatu
— walce gumowe i stalowe wibracyjne lub statyczne do zaggszczania. W miejscach trudno dostgpnych powinny

by¢ stosowane zaggszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ w sposéb przeciwdziatajacy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanym podtozu drogi powinien by¢ tak zorganizowany aby nie
dopusci¢ do jego uszkodzen i tworzenia kolein.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe pod podbudowy powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
ST D.04.01.01 - ,,Profilowanie i zaggszczanie podioza”.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robdt przez Wykonawce.
5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowana krzywa uziarnienia i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki.
Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodno$ci materialu nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki
przez mieszanie poszczeg6lnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w sposéb przeciwdziatajacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.3. Rozktadanie mieszanki kruszywa




Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubodci, takiej aby jej
ostateczna grubo$¢ po zaggszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokos$ciowych.

5.4. Zageszczanie

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania
przez walowanie. Watowanie powinno postgpowac stopniowo od dolnej do gérnej krawedzi podbudowy.

Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia podbudowy nie mniejszego
niz 1.0 wedtug normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481  (metoda II).

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug metody Proctora jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarnisto$¢ kruszywa, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych
zgodnie z BN-64/8931-02. Obciazenia nalezy wykona¢ nie rzadziej niz raz na 500 m’ lub wedlug zalecen
Inzyniera.

Podbudowa zasadnicza z kruszywa powinna spetnia¢ wymagania dotyczace no$nosci

Podbudowa z kruszywa o Wymagane cechy podbudowy
wskazniku w no$ nie mniejszym niz [ Wskaznik zag | Max ugiecie sprezyste pod | Min modut odksztatcenia
% Is nie mniejszy kotem mm mierz ptyta ¢ 30 cm
niz MPa
40 kKN S0 kN od pier. obc od drug.
El obc. E2
60 1,0 14 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Zaggszczenie podbudowy z kruszywa nalezy uzna¢ za prawidlowe wtedy, gdy stosunek wtérnego
modutu odksztalcenia do pierwotnego mierzony przy uzyciu ptyty o $rednicy 30 cm jest nie wigkszy od 2,2.

Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okre§lonej
wedtug normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481  (metoda II). Materiat nadmiernie nawilgocony,
powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie roztozonej warstwy i napowietrzanie. Jezeli wilgotno§¢ materiatu jest
nizsza od optymalnej, material w roztozonej warstwie powinien by¢ zwilzony woda i réwnomiernie
wymieszany. Wilgotno§¢ przy zaggszczaniu powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja -1%, +2%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne i
dostarcza¢ ich wyniki Inzynierowi.
6.1. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.1.1 Réwnos¢ podbudowy

Nieréwnosci podbudowy nie powinny przekraczac:
— 12 mm - dla podbudowy zasadniczej
6.1.2 Spadki poprzeczne podbudowy

Powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja + 0,5 %.
6.1.3 Rzedne podbudowy

Roéznice pomigdzy rzgdnymi wykonanej podbudowy i rzegdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cmi-2 cm.
6.1.4 Uksztattowanie osi podbudowy

O$ podbudowy nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi podbudowy nie wigcej niz = 5 cm.
6.1.5 Szerokoéé¢ podbudowy

Szerokos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 10 cm, - 5 cm.
6.1.6 Wymagania dotyczace grubosci warstwy

Bezposrednio przed odbiorem nalezy wykona¢ pomiary grubosci warstwy co najmniej w trzech
punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 500 m’.

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podbudowy nie powinny przekraczac:
— dla podbudowy zasadniczej: + 10 %
6.2. Wymagania dotyczace no$nosci i zaggszczenia podbudowy wedtug obciazen ptytowych

Nalezy wykona¢ pomiary no$nosci podbudowy z kruszywa, wedtug obciazen ptytowych, zgodnie z
BN-64/8931-02. Obciazenia nalezy wykona¢ nie rzadziej niz raz na 500 m” lub wedlug zalecen Inzyniera.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [ m” ] warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.




8. ODBIOR ROBOT
Roboty wymienione w specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych. Odbiér podbudowy
powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanej
podbudowy, bez hamowania postgpu robot.
Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiang wadliwie wykonanej warstwy na nowa, Wykonawca
wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za metr kwadratowy [ m* ] warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
Cena jednostkowa dla wykonanej podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe
— przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie z recepta
— sprawdzenie i ewentualna naprawg podtoza
— dostarczenie mieszanki w miejsce wbudowania
— roztozenie mieszanki
— zageszczenie
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych
— utrzymanie podbudowy w czasie robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy
i okre§lenia.

2. PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogélne.

3. BN-84/6774-02 Kruszywa kamienne famane do nawierzchni drogowych.

4. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszywa stabilizowanego

mechanicznie.



D-04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t polegajace na
oczyszczeniu i skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni przed utozeniem warstwy profilowe;.
1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie
1.3. Zakres robét objgtych SST
Roboty, ktére wymieniono w pke.1.1 dotycza REMONTU ULICY KRZYWE]J W USTRONIU DL. 222
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST D-
00.00.00.”Przepisy ogélne”.
1.5. Ogdlne wymagania dot. robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz ich zgodno$é
z dokumentacja projektowa, SST oraz zaleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Do skropienia istniejacej podbudowy stosuje si¢ emulsj¢ kationowa szybkorozpadowa
3. SPRZET
3.1 Sprzet do czyszczenia
Szczotka mechaniczna, zbiornik na wodg, szczotki reczne. Wskazane jest stosowanie szczotki mechanicznej
dwuszczotkowej. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw, druga powinna posiadac
migkkie elementy czyszczace i stuzy do zamiatania.
3.2 Sprzet do skrapiania
Do skrapiania uzy¢ skrapiarki lepiszcza posiadajace urzadzenia sprawdzajace:
-ci$nienie emulsji
-obroty pompy dozujacej emulsjg
-predko$¢ poruszania si¢ skrapiarki
-ilo§¢ emulsji
Skrapiarka powinna posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania oraz powinna zapewni¢ rozktadanie emulsji z
tolerancja +- 10% od ilosci zatoZone;j.
4 TRANSPORT
Transport emulsji powinien odpowiada¢ normom i przepisom.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Mechaniczne (rgczne) oczyszczenie:
a) podbudowy z tlucznia - z luznego kruszywa, pyltu, ewentualnych zanieczyszczen blotem
b) istniejacej nawierzchni bitumicznej - z blota, kurzu, ewentualnych materiatéw kamiennych po okresie
posypywania nawierzchni w zimie ( przy krawedzi jezdni )
5.2 Mechaniczne skropienie
Mechaniczne skropienie istniejacej podbudowy emulsja kationowa szybkorozpadowa w ilosci 0.4 kg/m?2.
Utozenie warstwy profilowej nastapi¢ moze po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okre§lenia wymaganej ilosci emulsji.
6.2 Badanie i kontrola w czasie rob6t
Ocena emulsji powinna by¢ oparta na ate$cie producenta. Wykonawca powinien kontrolowa¢ lepkos$¢ wg
PN-77/C-04014
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest [m2] oczyszczonej i skropionej w-wy konstrukcyjnej i istniejacej nawierzchni.
Tlo$¢ wg ,.tabeli elementéw rozliczeniowych”.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robét powinien by¢ dokonany na zasadach odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu na
zasadach okre§lonych D-00.00.00.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa platnosci jest [m2] oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych.




D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.05 NAWIERZCHNIE Z MIESZANEK MINERALNO-BITUMICZNYCH
WYTWARZANYCH I WBUDOWYWANYCH NA GORACO.
WARSTWA SCIERALNA I PROFILOWA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego.
Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy na REMONT ULICY KRZYWE]
W USTRONIU DL. 222 m
Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
1.3.1 Wykonanie profilowania istniejacej nawierzchni masa betonu asfaltowego drobnoziarnistego — wg
przedmiaru, oraz wykonanie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego $rednioziarnistego, wytworzonej
wedlug normy PN-S-96025
1.3.2 Wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego $rednioziarnistego, wytworzonej wedlug normy
PN-S-96025 utoZonej na catej powierzchni jezdni, zgodnie z przedmiarem robot.
1.3.3 Nawierzchnia zostanie wykonana wg standardu dla ruchu lekko$redniego.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1 Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-bitumiczna o sktadnikach dobranych wg normy PN-S-96025, w
ktérej mieszanka mineralna sktada si¢ wylacznie z kruszywa tamanego i wypetniacza.
1.4.2 Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z polskimi normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Og6lne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 -
»Wymagania Ogdlne”.

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi do wytworzenia betonu asfaltowego $rednioziarnistego wedlug zasad
niniejszej ST sa:

— kruszywo tamane i naturalne uszlachetnione frakcji 0-16 mm o parametrach podanych PN-S-96025
— wypelniacz wg wymagan normy

— asfalt D 70 lub DA 70, spetniajacy wymagania normy

2.1. Kruszywo

Do wykonania warstwy $cieralnej nalezy stosowa¢ wyltacznie grysy i piaski tamane oraz wypetniacz
podstawowy. Nie dopuszcza sig¢ stosowania piasku naturalnego i zwiréw do warstwy Scieralne;j.

Do warstwy wiazacej nawierzchni dla r. lekkosredniego dopuszcza sig uzycie co najwyzej 30%
kruszywa naturalnego, tzn. zwiru i piasku. Pozostatq cz¢§¢ powinny stanowi¢ kruszywa tamane. Zaleca sig
uzycie wypelniacza podstawowego ( wapiennego ).

Nalezy stosowa¢ kruszywa naturalne i naturalne uszlachetnione, do ktérych wymagania okreslone sq w
normach BN-84/6774-02 - dla kruszyw tamanych i BN-87/6774-04 - dla piasku w proporcjach i o parametrach
jako$ciowych dla kategorii ruchu lekkos$redniego.

Stosowane kruszywa musza spetnia¢ wymagania zawarte w PN-S-96025
2.2. Wypetniacz
2.2.1 Nalezy stosowa¢ do warstwy $cieralnej i wiazacej wypetniacz podstawowy wapienny spetniajacy

wymagania podane w tablicy 2.2.1-1
TABLICA 2.2.1-1 Wymagania dla wypelniacza

L.p. Wymagania Wypetniacz
1. Zawarto$¢ czastek ziaren mniejszych od, % masy nie mniej niz:
B 0,3 mm 100
W 0,074 mm 80
2. Wilgotnosc¢,% , nie wigeej niz: 1,0
3. 0.4

Wskaznik emulgacji nie wigkszy niz:




2.3. Lepiszcze
2.3.1 Do wytworzenia betonu asfaltowego zaleca sig zastosowaé:

Do produkcji betonu asfaltowego na warstwg $cieralng i wyréwnawcza nalezy stosowac asfalt D 70 lub
DA 70 Wymagania podano w odpowiednich tablicach normy.
2.4. Dostawa materialéw

Za dostawy materialéw odpowiedzialny jest Wykonawca rob6t zgodnie z ustaleniami okre§lonymi w
ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogélne”.

Wykonawca jest zobowiazany do przeprowadzenia ilo§ciowego i jakoSciowego odbioru dostaw
poszczegdlnych materialéw oraz wykonania ustalonych w PZJ badan kontrolnych.

Pochodzenie i jako$¢ materiatéw powinna by¢ wcze$niej zaaprobowana przez Inzyniera na podstawie
wynikéw badan wykonanych w ramach PZJ.

Zaréwno zmiana producenta lepiszcza jak i zmiana zrédta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robot,
wymagaja zgody Inzyniera oraz opracowania nowej receptury na mieszanke¢ mineralno-bitumiczna.

Poszczegdlne asortymenty, grupy i podgrupy kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrédta.
2.5. Sktadowanie materialéw
2.5.1 Skladowanie kruszyw

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska winny uzyska¢ akceptacjg
Inzyniera

Sposéb sktadowania musi zabezpieczy¢ kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Zaleca sig aby frakcje drobne (ponizej 4 mm), byly chronione przed opadami atmosferycznymi.
2.5.2 Skladowanie wypehiacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska winny uzyska¢ akceptacjg
Inzyniera.

Wypetniacz przechowywac¢ w silosach stalowych w ilo$ci umozliwiajacej 7-dniowa produkcje otaczarni
2.5.3 Sktadowanie lepiszczy

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne skladowiska winny uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera.

Lepiszcze nalezy przechowywac¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze oraz
zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczen.
Dopuszcza sig przechowywanie lepiszcza w zbiornikach betonowych lub murowanych przy zachowaniu takich
samych wymagan jak dla zbiornikéw stalowych. Zabrania si¢ podgrzewania zbiornikéw na lepiszcze
bezposrednio plomieniem.

SPRZET

Dobér sprzetu pod wzgledem jakosci i ilosci powinien by¢ zgodny z opracowanym przez Wykonawce
PZJ, i zaakceptowanym przez Inzyniera.
3.1. Wytwérnia

Lokalizacja wytworni do 30 km od prowadzonych robét.

Wykonawca winien posiada¢ §wiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez inspekcjg sanitarng i
wladze ochrony $rodowiska.

Wydajno$¢ wytworni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie dla robét objgtych niniejsza specyfikacja i
winna mie¢ wydajno$¢ minimum 30 Mg/h.

Wytwérnia musi by¢ wyposazona w urzadzenia automatycznego sterowania produkcja,
3.2. Sprzet do wbudowania mieszanki
3.2.1 Uktadarka mechaniczna o wydajno$ci skorelowanej z wydajnoscia wytwérni o szeroko$ci uktadania 4,50

- 5,50 m, wyposazona w automatyczne sterowanie umozliwiajace utoZenie warstwy o zatoZonej grubosci
zgodnie z projektowana niweleta drogi.

Uktadarka musi posiada¢ podgrzewana ptytg wibracyjna do wstgpnego zaggszczania.
3.2.2 Sprzet do zaggszczania:
— walce cigzkie stalowe statyczne dwuwatowe $rednie
— walce wibracyjne
— walcéw ogumionych
Walce musza by¢ wyposazone:
— w system zwilzania waléw przy uzyciu ptynu.
4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa
Transport kruszywa $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.2. Transport wypetniacza



Transport wypelniacza luzem w cysternach przystosowanych do przewozu materialéw sypkich.
Transport winien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
4.3. Transport lepiszczy
Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze i zawory spustowe.
4.5. Transport mieszanki
Transport mieszanki winien spetnia¢ nastgpujace wymagania:
— do transportu uzywa¢ samochodéw wywrotek o tadownosci minimum 7-10 Mg, z powierzchnia wewngtrzng
skrzyni spryskang przed zatadunkiem $rodkiem zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki
— czas transportu nie moze przekracza¢ jednej godziny ( okoto 30 km ) z mieszanka przykryta, w czasie
transportu, plandeka
— skrzynie samochodéw wywrotek powinny by¢ przystosowane do wspdtpracy z uktadarka
zaleca si¢ uzywanie do transportu mieszanek samochodéw termoséw z podwojnymi $ciankami skrzyni
wyposazonej w system grzewczy

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajace
wymagania PZJ oraz wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywane wytworzenie, wbudowanie i kontrola
mieszanki mineralno-asfaltowo wytworzonej w postaci betonu asfaltowego na warstwg Scieralng i wiazaca.

5.2. Zakres wykonywanych robét

Wytworzenie i wbudowanie z zaggszczeniem:

a) Asfaltobetonu $rednioziarnistego o strukturze zamknigtej na warstwg $cieralng gr. 5 cm na zakresie wg

Dokumentacji Projektowej

b) Asfaltobetonu érednioziarnistego o strukturze czesciowo zamknietej na warstwe profilowa gr. 1-6 cm na
zakresie wg Dokumentacji Projektowe;j.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowej

Wykonawca odpowiada za wykonanie receptury mieszanek odpowiadajacej wymaganiom
przedstawionym w niniejszej ST i przedstawia je do zatwierdzenia Inzynierowi w terminie co najmniej 14 dni
przed rozpoczeciem robot.

Receptura winna by¢ opracowana w oparciu o zatozenia i wymagania PZJ, wytyczne niniejszej ST,
wyniki badan materialéw oraz normy PN-S-96025 , Nawierzchnie z betonu asfaltowego:.
Mieszankg projektuje si¢ tak jak dla asfaltobetonu konwencjonalnego.
5.3.2. Projektowanie mieszanki mineralnej

Krzywa uziarnienia wg PN-S-96025, jak dla:
— Warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego $rednioziarnistego o strukturze zamknigte;j.

Nalezy stosowaé krzywe graniczne ,,a” i,b”
— Warstwy wiazacej z betonu asfaltowego $rednioziarnistego o strukturze czgsciowo zamknigte;j.

Nalezy stosowa¢ krzywe graniczne ,,a” i,,b”
Kruszywo w mieszance dla obu warstw przyjmuje sig:
— o uziarnieniu O - 16 mm na sicie o oczkach okragtych
— ouziarnieniu 0 - 12,8 mm na sicie o oczkach kwadratowych
5.5.5 Projektowanie lepiszcza

Optymalng ilo$¢ asfaltu nalezy okre$li¢ na podstawie badan laboratoryjnych, wg Marshalla wg normy
BN-70/8931-09 - norma BN-70/8931-09.

Wymagane parametry dla mieszanek mineralno-bitumicznych wg normy.

Jako miarodajne nalezy przyja¢ oznaczenie stabilnodci i odksztalcenia metoda Marshalla wg normy BN-
70/8931-09 ,,Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenie stabilnosci i odksztatcenia mas mineralno-
asfaltowych”.

5.4. Wytwarzanie mieszanek

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowywane na goraco mozna produkowaé w okresie
ustgpowania temperatur powyzej 10° a zmiana tego wymogu moze nastapi¢ za zgoda Inzyniera.
5.4.1 Zaréb prébny

Przed przystapieniem do produkcji Wykonawca jest zobowiazany, do wykonania zarobu prébnego.

W przypadku przekroczenia granic tolerancji nalezy dokona¢ korekty w urzadzeniach

wytworni i powtérzy¢ kontrolg prébnego zarobu uzyskujac akceptacjg Inzyniera.

Produkcja mieszanki

Produkcja mieszanki moze by¢ rozpoczgta po wyrazeniu zgody przez Inzyniera na podstawie
zatwierdzonej przez niego receptury.

Wykonawca ponosi catag odpowiedzialno$¢ za jako$¢ produkciji.
5.4.3.1 Przygotowanie mieszanki



Proces technologiczny prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-S-96025.
Caly proces technologiczny wytwérni zwigzany z wyprodukowaniem mieszanki mineralno-bitumicznej jest dla
danej receptury zautomatyzowany i zaprogramowany.
Automatyczne dozowanie sktadnikéw odbywa si¢ z nastgpujaca doktadnoscia
[ % w stosunku do masy zarobu J:

— dla kruszywa +25%
— dla wypelniacza +1,0%
— dla lepiszcza +0,3 %

5.5. Przygotowanie podloza

Przed wbudowaniem asfaltobetonu na warstwg profilowa nalezy wykona¢ skropienie podtoza emulsja
asfaltowa w ilosci 0,4 kg/m2
5.6. Wbudowanie mieszanki

Uktadanie warstw nawierzchni wykona¢ zgodnie z wymogami PZJ oraz na catej szerokosci jezdni.

Wykonawca jest zobowiazany do opracowania projektu organizacji ruchu drogowego, oznakowania
odcinka robét i ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

Uktadanie mieszanki mozna wykonywa¢ w temperaturze powyzej 10 °C za zgoda InZyniera powyzej
5°C.

Zabrania si¢ uktadania mieszanki w czasie opadéw deszczu i po zapadnigciu zmroku.

Warstwe wyréwnawcza wykonywac rozscielaczem.

Potaczenie nawierzchni nowej z istniejaca wykona¢ przez wcigcie do uprzednio przygotowanych i
zfrezowanych nawierzchni istniejace;j.

Dla warstwy $cieralnej sposéb uktadania mieszanki wykonac¢ jak dla warstwy profilowej. Wcigcie do
warstwy istniejacej wykona¢ z odpowiednim przesunigciem w stosunku do potaczenia warstw wiazacych.
Warstwe nalezy utozy¢ uktadarka pracujaca na catej szerokosci jezdni.

Uktadanie mieszanki o temperaturze okres$lonej wykona¢ w sposéb ciagly, bez przestojow z jednostajng
predkoscia

Ztacza poprzeczne nalezy réwno obcia¢ i posmarowac lepiszczem. Zalecane jest uzycie zamiast
smarowania ztacz lepiszczem specjalnych tasm asfaltowo-katczukowych dopuszczonych do stosowania przez
IBDiM lub ITB a za zgoda InZyniera inne taSmy wysokiej jakosci.

5.7. Zageszczanie nawierzchni
5.7.1 Zasady ogélne

Zaggszczanie wykona¢ wedtug ogélnych zasad. Nalezy szczegdélng uwagg zwrdci¢ na temperaturg

zaggszczanej mieszanki.
Zasady wykonawcze

Zageszczanie prowadzi¢ poczawszy zawsze od zewngtrznej krawedzi, nizej potozonej, do
potozonej wyzej. Najezdza¢ na watowana warstwg kotem napedowym, aby unikna¢ sfalowan nawierzchni.

Predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2 +4 km/h na poczatku i 4 + 6 km/h w dalszej fazie
watowania. Manewry, w kazdej fazie walowania, przeprowadzi¢ ptynnie.

Walowanie rozpoczyna¢ walcem gtadkim a nastepnie wprowadza¢ walce ogumione przy niskim
ci$nieniu.

5.8. Wymagania dla utozonej warstwy nawierzchni
Wymagania kontrolowane wedlug zatozen podanych w punkcie 6 winny spetnia¢ warunki podane w

tabeli.
wymagania
Wymagania warstwa warstwa
$cieralna profilowa

Wskaznik zaggszczenia co najmniej 98% 97%
Roéwnos¢ powierzchni-dopuszczalne odchylenia +4mm + 6 mm
Grubos$¢ warstwy - dopuszczalne odchylenia + 5 mm + 5 mm
Szeroko$¢ warstwy - dopuszczalne odchylenia +5 mm +5 mm
Rzedne niwelety - dopuszczalne odchylenia + 10 mm + 10 mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Kontrolg i odbidr jakosci robdt oraz kontrole materialéw przeprowadza sig zgodnie z zasadami

podanymi w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogdlne”.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne a ich wyniki

dostarcza¢ Inzynierowi.
6.1.2 Pomiary i badania kontrolne




6.1.3 6.2. Badanie lepiszczy
W czasie roztadunku Wykonawca pobiera prébke lepiszcza w ilosci 2 kg i przekazuje Inzynierowi. W

przypadku lepiszcza watpliwej jako$ci, badanie probki przekazanej Inzynierowi jest miarodajne.

6.3. Badania w czasie produkcji mieszanki

W czasie produkcji kontroli podlega:

— sprawnos¢ urzadzen wytworni i maszyn wspotpracujacych

— temperatura kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki - min. co godzing

— sktad granulometryczny mieszanki mineralnej - dwa razy dziennie

— sktad mieszanki mineralno-bitumicznej przez wykonanie jej ekstrakcji. Ekstrakcj¢ mieszanki wykonywaé
minimum raz dziennie przy produkcji do 500 ton

Prébki pobraé po roztozeniu przez uktadarke. Czg$¢ probki przeznaczona jest do ekstrakceji, a cz¢$¢ do

wykonania wzorcowych prébek Marshalla. Nalezy wykona¢ trzy wzorcowe probki w celu ustalenia:

— gestosdci pozornej

— stabilnodci i odksztalcenia

Stabilnos¢ i odksztalcenie sprawdza si¢ na podstawie normy BN-70/8931-09. Stabilno$¢ ustala sig jako $rednia z

trzech oznaczen.

6.4. Badania w czasie uktadania mieszanki.

Badaniu podlega:

— doktadno$¢ spryskania podtoza emulsja pod wzgledem jednorodnosci i zuzycia na 1 m’ wg ST D.04.03.01

— sprawno$¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej grubosci i jednorodnoéci uktadane;j
warstwy

— prawidlowos$¢ procesu walowania, jego zgodno$ci z przyjetymi zatozeniami PZJ i zasadami podanymi w
punkcie 5.7

— temperatura zaggszczanej mieszanki. Temperaturg nalezy bada¢ w sposéb ciagty od chwili zatadowania do
uktadarki, po jej roztozeniu i w czasie watlowania. Wyniki powinny by¢ odnotowane z podaniem lokalizacji i
etapu robot.

Nalezy kontrolowa¢ sposéb wykonania ztaczy, ktére nie moga powodowaé nieréwnosci. Ziacza powinny by¢

$cisle zwiazane i jednorodne z nawierzchnia.

6.5. Badanie zageszczenia

Wykonawca wycina préobki wiertnica mechaniczng z gotowej nawierzchni po jej zaggszczeniu i
ostygnieciu w godzinach porannych. Nalezy pobra¢ losowo minimum 2 prébki przy dziennej dzialce dtugosci do
500 m i cztery prébki przy dziatce powyzej 500 m.

Wskaznik zaggszczenia obliczany jest przez poréwnanie ggstosci pozornej probki wycigtej z
nawierzchni i prébki wzorcowej wg punktu 6.3. Do oceny zaggszczenia przyjaé srednia z dwéch prébek .
Dopuszcza sig inne metody badan po akceptacji przez Inzyniera.

6.5.2 Pomiar nieréwnoéci warstw nawierzchni
W kierunku podtuznym:
— dla warstw $cieralnych - planografem w sposéb ciagty
— dla warstw lezacych nizej - lata profilowa
W kierunku poprzecznym:
— dla wszystkich warstw - fata 4-metrowa w odstgpach co 10 m.
6.5.3 Pomiar gruboéci warstw nawierzchni
Kontrolg zgodno$ci grubo$ci warstwy z projektem, przeprowadzi¢ przy pobieraniu probek nawierzchni
do badania zaggszczenia. Wybor miejsc pobrania winien by¢ losowy w odlegtosci 1 m od krawedzi.
6.5.4 Pomiar szerokosci warstw nawierzchni
Sprawdzanie zgodno$ci szeroko$ci warstw nawierzchni z projektem, wykonac przez pomiar ta§ma
miernicza, prostopadle do osi drogi, co 100 m.
6.5.5 Kontrola zawartosci wolnej przestrzeni w zaggszczonej nawierzchni
Badanie wykona¢ zgodnie z norma PN-67/S-04001.
6.5.6 Sprawdzanie nasiakliwosci
Sprawdzenia dokona¢, na prébkach wycigtych z nawierzchni, zgodnie z wymaganiami normy PN-67/S-
04001. Badania dokona¢ na co najmniej 1 prébce na 1 km.

6.5.7 Sprawdzanie rzgdnych niwelety warstw nawierzchni

Sprawdzanie zgodnos$ci rzgdnych niwelety wykonanych warstw, nalezy wykona¢ niwelatorem, na
odcinkach ustalonych przez Inzyniera nie mniejszych niz 0,1 dtugosci odbieranego odcinka.
6.5.8 Kontrola stanu zewngtrznego nawierzchni

Oceny dokonywac¢ przez bezposrednie ogledziny kazdej warstwy na dtugosci odcinka bedacego w
budowie.
Po zakonczeniu budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy $cieralnej na catej dlugosci zbudowanego odcinka.



6.6. Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i badan.
Wszystkie pomiary i badania winny by¢ opracowane na odpowiednich formularzach w dwéch
egzemplarzach podpisanych przez Wykonawcg i Inzyniera. Oryginat otrzymuje Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [ m” ] wykonanej warstwy $cieralnej oraz tona [ t ]
wykonanej warstwy wyréwnawczej. Obmiaru robét dokona¢ na budowie w obecnosci Inzyniera oraz uzyskac
jego akceptacje.

Obmiar nie powinien obejmowa¢ jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wskazanych
w Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad okre$lonych w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogé6lne”.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wszystkich wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli
materiatow i robdt oraz wlasnych badan i pomiaréw jak i ogledzin warstw.

Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i
przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogéw podanych w punkcie 5.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych, ktdre
Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.
9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platno$é za metr kwadratowy [ m? | wykonanej warstwy $cieralnej i za tone [ t ] wbudowanej masy z
asfaltobetonu zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robét w dokumentach odbioréw. Ogélne zasady platno$ci
podano w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogdlne”.

Cena jednostkowa obejmuje:
— zakup i transport materiatow
— Wytworzenie mieszanki, wytyczne geodezyjne, transport i wbudowanie z zaggszczeniem
wykonanie wszystkich badan i pomiaréw wedtug wymagan okreslonych w punktach 2,5 i 6 niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywo kamienne tamane do
nawierzchni drogowych.

2. BN-87/6774-04 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych.. Piasek.

3. PN-87/B-01100 Kruszywo mineralne. Kruszywo skalne. Podzial, nazwy,
okreslenia.

4. PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek.

5. PN-61/5-96504 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny.

6. PN-74/5-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z mas
z betonu asfaltowego.

7. PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

8. PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczenia ggstosci.

9. PN-73/C-04008 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury zaptonu w tyglu
otwartym metoda Marcussona.

10. PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury migknienia
asfaltéw metoda ‘ Pierscien Kula *

11. PN-89/C-04130 Przetwory naftowe Pomiar temperatury famliwosci asfaltow
wg Fraassa.

12. PNB/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciagliwosci asfaltéw.

13. PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

14. PN/C-04138 Przetwory naftowe. Asfalty. Oznaczenie odparowalnosci.

10.2. Inne materiaty



