SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 2009

D.05.03.05 NAWIERZCHNIE Z MIESZANEK MINERALNO-BITUMICZNYCH
WYTWARZANYCH I WBUDOWYWANYCH NA GORACO. WARSTWA
SCIERALNA I PROFILOWA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwiazanych z wykonaniem warstwy Scieralnej i wyrownawczej z betonu asfaltowego.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy na remont i przebudowy drog
gminnych na terenie gminy w Jasienicy.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
1.3.1 Wykonanie profilowania istniejacej nawierzchni masa betonu asfaltowego drobnoziarnistego
- wg przedmiaru, oraz wykonanie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego $rednioziarnistego,
wytworzonej wedtug normy PN-5-96025
1.3.2 Wykonanie warstwy scieralnej z betonu asfaltowego srednioziarnistego, wytworzonej wedtug
normy PN-S-96025 utozonej na catej powierzchni jezdni, zgodnie z przedmiarem robaot,
1.3.3 Nawierzchnia zostanie wykonana wg standardu dla ruchu lekkosredniego.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1 Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-bitumiczna o sktadnikach dobranych wg normy PN-
S-96025, w ktorej mieszanka mineralna sktada sig wylgcznie z kruszywa tamanego i wypetniacza.
1.4.2 Pozostale okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z polskimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 - ,Wymagania Ogdlne”,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt i ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami InZyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST
DM.00.00.00 - ,Wymagania Ogdlne”.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi do wytworzenia betonu asfaltowego Srednioziarnistego wedtug zasad
niniejszej ST sa:
= kruszywo famane i naturalne uszlachetnione frakcji 0-16 mm o parametrach podanych PN-S-
6025
= wypelniacz wg wymagan normy
= asfalt D 70 lub DA 70, spetniajgcy wymagania normy

2.1. Kruszywo

Do wykonania warstwy Scieralnej nalezy stosowac wylacznie grysy i piaski tamane oraz wypetniacz
podstawowy. Nie dopuszcza sie stosowania piasku naturalnego i zwirdw do warstwy $cieralnej. Do
warstwy wigzacej nawierzchni dla r. lekkosredniego dopuszcza sie uzycie co najwyzej 30% kruszywa
naturalnego, tzn. zwiru i piasku. Pozostaty czes$¢ powinny stanowi¢ kruszywa tamane. Zaleca sie uzycie
wypetniacza podstawowego ( wapiennego ).

Nalezy stosowac kruszywa naturalne i naturalne uszlachetnione, do ktérych wymagania okreslone sa
w

normach BN-84/6774-02 - dla kruszyw tamanych i BN-87/6774-04 - dla piasku w proporcjach i o
parametrach jakosciowych dla kategorii ruchu lekkosredniego. Stosowane kruszywa musza spetnia¢
wymagania zawarte w PN-5-96025

2.2. Wypetniacz
2.2.1 Nalezy stosowac do warstwy scieralnej i wiazacej wypetniacz podstawowy wapienny spetniajacy
wymagania podane w tablicy 2.2.1-1
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TABLICA 2.2.1-1 Wymagania dla wypetniacza
L.p. Wymagania Wypetniacz
1, Zawartosc czastek ziaren mniejszych od, % masy nie mniej niz:
L] 0'3 mm 100
= 0,074 mm 80
2. Wilgotnoéé, % , nie wiecej niz: 1,0
3 Wskaznik emulgacji nie wiekszy niz: 0,4
2.3. Lepiszcze

2.3.1 Do wytworzenia betonu asfaltowego zaleca sie zastosowac:

Do produkciji betonu asfaltowego na warstwe Scieralng i wyrdwnawcza nalezy stosowac asfalt D 70
lub

DA 70 Wymagania podano w odpowiednich tablicach normy.

2.4, Dostawa materiatow

Za

dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawca robét zgodnie z ustaleniami okreglonymi w ST

DM.00.00.00 - ,Wymagania Ogdlne”. Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia ilosciowego i
jakosciowego odbioru dostaw poszczegdinych materiatéw oraz wykonania ustalonych w PZJ badan
kontrolnych. Pochodzenie i jako$¢ materiatéw powinna by¢ wczesniej zaaprobowana przez Inzyniera

na

podstawie wynikow badan wykonanych w ramach PZJ. Zaréwno zmiana producenta lepiszcza jak i

zmiana Zrédta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robdt, wymagaja zgody Inzyniera oraz
opracowania nowej receptury na mieszanke mineralno-bitumiczna. Poszczegdine asortymenty, grupy i
podgrupy kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego Zrddta.

2.5. Sktadowanie materiatow

3.
Do

2.5.1 Sktadowanie kruszyw

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska winny uzyska¢ akceptacje
Inzyniera Spos6b sktadowania musi zabezpieczy¢ kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca sie aby frakcje drobne (ponizej 4 mm),
byty chronione przed opadami atmosferycznymi.

2.5.2 Skfadowanie wypetniacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska winny uzyska¢ akceptacje
Inzyniera. Wypetniacz przechowywaC w silosach stalowych w ilosci umozliwiajacej 7-dniowa
produkcje otaczarni

2.5.3 Skfadowanie lepiszczy

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska winny uzyska¢ akceptacje
Inzyniera. Lepiszcze nalezy przechowywaC w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze oraz zabezpieczonych przed dostepem wody | zanieczyszczen. Dopuszcza sie
przechowywanie lepiszcza w zbiornikach betonowych lub murowanych przy zachowaniu takich
samych wymagan jak dla zbiomikéw stalowych. Zabrania sie podgrzewania zbiornikéw na lepiszcze
bezposrednio ptomieniem.

SPRZET
bor sprzetu pod wzgledem jakosci i iloci powinien by¢ zgodny z opracowanym przez Wykonawce

PZ], i zaakceptowanym przez Inzyniera.

3.1. Wytwdrnia

Lokalizacja wytwdrni do 30 km od prowadzonych robdt.

Wykonawca winien posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez inspekcje sanitarng i
wiadze ochrony Srodowiska. Wydajnos¢ wytwdrni musi zapewniaé zapotrzebowanie dla robdt objetych
niniejszg specyfikacja i winna mie¢ wydajno$¢ minimum 30 Mg/h. Wytwdrnia musi by¢ wyposazona w
urzadzenia automatycznego sterowania produkcja,

3.2. Sprzet do wbudowania mieszanki
3.2.1 Uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytwdrni o szerokosci
uktadania 4,50- 5,50 m, wyposazona w automatyczne sterowanie umozliwiajace utozenie warstwy o
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zalozonej grubosci zgodnie z projektowang niweleta drogi. Uktadarka musi posiadaé podgrzewang
ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczania.

3.2.2 Sprzet do zageszczania:
= walce ciezkie stalowe statyczne dwuwatowe Srednie
= walce wibracyjne
= walcdw ogumionych
Walce musza by¢ wyposazone:
= system zwilzania watdw przy uzyciu ptynu.

4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Transport kruszywa Srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.2. Transport wypetniacza
Transport wypetniacza luzem w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich.
Transport winien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

4.3. Transport lepiszczy
Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze i zawory spustowe,

4.4. Transport mieszanki
Transport mieszanki winien spetnia¢ nastepujace wymagania:
= do transportu uzywaC samochodow wywrotek o tadownosci minimum 7-10 Mg, z
powierzchnig wewnetrzng skrzyni spryskang przed zatadunkiem srodkiem zapobiegajacym
przyklejaniu sie mieszanki
= czas transportu nie moze przekraczac jednej godziny ( okoto 30 km ) z mieszanka przykryta,
w czasie transportu, plandeka skrzynie samochoddw wywrotek powinny byé przystosowane
do wspotpracy z uktadarkqg
Zaleca sig uzywanie do transportu mieszanek samochoddw termoséw z podwdjnymi $ciankami skrzyni
wyposazonej w system grzewczy

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajace wymagania PZ) oraz wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywane wytworzenie,
wbudowanie i kontrola mieszanki mineralno-asfaltowo wytworzonej w postaci betonu asfaltowego na
warstwe Scieralng i wigzaca.

5.2. Zakres wykonywanych robdt

Wytworzenie i wbudowanie z zageszczeniem:

a) Asfaltobetonu srednioziarnistego o strukturze zamknietej na warstwe $cieralng gr. 5 cm na zakresie
wg

Dokumentacji Projektowej

b) Asfaltobetonu srednioziarnistego o strukturze czesciowo zamknigtej na warstwe profilowa gr. 1-6
cm na

zakresie wg Dokumentacji Projektowe;j.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowej

Wykonawca odpowiada za wykonanie receptury mieszanek odpowiadajgcej wymaganiom
przedstawionym w niniejszej ST i przedstawia je do zatwierdzenia Inzynierowi w terminie co najmniej
14 dni przed rozpoczeciem robot.

Receptura winna by¢ opracowana w oparciu o zatozenia i wymagania PZJ, wytyczne niniejszej ST,
wyniki badan materiatéw oraz normy PN-S-96025 ,Nawierzchnie z betonu asfaltowego:.

Mieszanke projektuje sie tak jak dla asfaltobetonu konwencjonalnego.

5.3.2. Projektowanie mieszanki mineralnej
Krzywa uziarnienia wg PN-S-96025, jak dla:
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=  Warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego Srednioziarnistego o strukturze zamknietej.

Nalezy stosowac krzywe graniczne ,a" i ,b”

»  Warstwy wigzacej z betonu asfaltowego srednioziarnistego o strukturze czesciowo zamknietej.
Nalezy stosowac krzywe graniczne ,a" i ,b”

Kruszywo w mieszance dla obu warstw przyjmuje sie:

= o uziarnieniu 0 - 16 mm na sicie o oczkach okragtych

= 0 uziarnieniu 0 - 12,8 mm na sicie o oczkach kwadratowych

5.5.5 Projektowanie lepiszcza

Optymalng ilos¢ asfaltu nalezy okresli¢ na podstawie badan laboratoryjnych, wg Marshalla wg normy
BN-70/8931-09 - norma BN-70/8931-09.

Wymagane parametry dla mieszanek mineralno-bitumicznych wg normy.

Jako miarodajne nalezy przyjac oznaczenie stabilnosci i odksztatcenia metodg Marshalla wg normy
BN-70/8931-09 ,Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenie stabilnosci i odksztatcenia mas
mineralnoasfaltowych”.

5.4. Wytwarzanie mieszanek
Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowywane na gorgco mozna produkowac w okresie
ustepowania temperatur powyzej 10st, a zmiana tego wymogu moze nastapic¢ za zgoda InZyniera.

5.4.1 Zardb probny

Przed przystapieniem do produkcji Wykonawca jest zobowigzany, do wykonania zarobu probnego.
W przypadku przekroczenia granic tolerancji nalezy dokonac korekty w urzadzeniach wytworni i
powtdrzy¢ kontrole prébnego zarobu uzyskujac akceptacje Inzyniera.

Produkcja mieszanki

Produkcja mieszanki moze byc¢ rozpoczeta po wyrazeniu zgody przez Inzyniera na podstawie
zatwierdzonej przez niego receptury.

Wykonawca ponosi catg odpowiedzialnosc za jakosc produkcji.

5.4.3.1 Przygotowanie mieszanki
Proces technologiczny prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-S-96025. Caly proces
technologiczny wytwodrni zwigzany z wyprodukowaniem mieszanki mineralno-bitumicznej jest dla
danej receptury zautomatyzowany i zaprogramowany.
Automatyczne dozowanie sktadnikow odbywa sie z nastepujacg doktadnoscig
[ % w stosunku do masy zarobu J:

= dla kruszywa +2,5 %

= dla wypetniacza £1,0 %

= dla lepiszcza £0,3 %

5.5. Przygotowanie podtoza

Przed wbudowaniem asfaltobetonu na warstwe profilowa nalezy wykonac¢ skropienie podtoza emulsjq
asfaltowg w ilosci 0,4 kg/m2

5.6. Wbudowanie mieszanki

Uktadanie warstw nawierzchni wykona¢ zgodnie z wymogami PZ) oraz na catej szerokosc jezdni.
Wykonawca jest zobowigzany do opracowania projektu organizacji ruchu drogowego, oznakowania
odcinka robdt i ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze. Uktadanie mieszanki
mozna wykonywac¢ w temperaturze powyzej 10 st. C za zgoda Inzyniera powyzej Sst.C.

Zabrania sie uktadania mieszanki w czasie opaddw deszczu i po zapadnieciu zmroku. Warstwe
wyréwnawcza wykonywac rozécielaczem. Potaczenie nawierzchni nowej z istniejaca wykona¢ przez
wcigcie do uprzednio przygotowanych i zfrezowanych nawierzchni istniejacej. Dla warstwy Scieralnej
sposéb uktadania mieszanki wykona¢ jak dla warstwy profilowej. Wciecie do warstwy istniejacej
wykonac z odpowiednim przesunigciem w stosunku do potaczenia warstw wiazacych. Warstwe nalezy
utozy€ uktadarka pracujaca na catej szerokosci jezdni. Uktadanie mieszanki o temperaturze okreslonej
wykona¢ w sposob ciagty, bez przestojow z jednostajng predkoscia Ztacza poprzeczne nalezy réwno
obcia¢ i posmarowac lepiszczem. Zalecane jest uzycie zamiast smarowania ztacz lepiszczem
specjalnych tasm asfaltowo-katczukowych dopuszczonych do stosowania przez IBDIM lub ITB a za
zgoda Inzyniera inne tasmy wysokiej jakosci.
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5.7. Zaggszczanie nawierzchni

5.7.1 Zasady ogodlne

Zageszczanie wykonac wedtug ogdinych zasad. Nalezy szczegding uwage zwrécié na temperature
zageszczanej mieszanki.

Zasady wykonawcze

Zageszczanie prowadzi€ poczawszy zawsze od zewnetrznej krawedzi, nizej potozonej, do
potozonej wyzej. Najezdzac na watowang warstwe kotem napedowym, aby uniknaé sfalowan
nawierzchni.

Predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2 +4 km/h na poczatku i 4 + 6 km/h w dalszej
fazie

watowania. Manewry, w kazdej fazie watowania, przeprowadzi¢ ptynnie.

Watowanie rozpoczynac walcem gtadkim a nastepnie wprowadza¢ walce ogumione przy niskim
cisnieniu.

5.8. Wymagania dla utozonej warstwy nawierzchni
Wymagania kontrolowane wedtug zatozen podanych w punkcie 6 winny spetniaé warunki podane w
tabeli.

wymagania
Wymagania warstwa warstwa
scieralna profilowa

Wskaznik zageszczenia co najmniej 98% 97%
Réwnos¢ powierzchni-dopuszczalne odchylenia +4mm +6 mm
Grubos¢ warstwy - dopuszczalne odchylenia £5 mm +5 mm
Szerokos¢ warstwy - dopuszczalne odchylenia +5 mm +5 mm
Rzedne niwelety - dopuszczalne odchylenia +10 mm +£10 mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Kontrolg i odbidr jakosci robdt oraz kontrole materiatow przeprowadza sie zgodnie z zasadami
podanymi w ST DM.00.00.00 - ,Wymagania Ogdine”.
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne a ich
wyniki
dostarczac Inzynierowi.
6.1.2 Pomiary i badania kontrolne
6.1.3 6.2. Badanie lepiszczy
W czasie roztadunku Wykonawca pobiera probke lepiszcza w ilosdi 2 kg i przekazuje Inzynierowi. W
przypadku lepiszcza watpliwej jakosci, badanie probki przekazanej Inzynierowi jest miarodajne.
6.3. Badania w czasie produkcji mieszanki
W czasie produkcji kontroli podlega:

*  sprawnos$¢ urzadzen wytwdrni i maszyn wspotpracujacych

» temperatura kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki - min. co godzine

* sktad granulometryczny mieszanki mineralnej - dwa razy dziennie

= skiad mieszanki mineralno-bitumicznej przez wykonanie jej ekstrakcji. Ekstrakcje mieszanki

wykonywa¢ minimum raz dziennie przy produkcji do 500 ton

Prébki pobra¢ po roztozeniu przez uktadarke. Cze$¢ prébki przeznaczona jest do ekstrakgji, a czesc do
wykonania wzorcowych prébek Marshalla. Nalezy wykona¢ trzy wzorcowe prébki w celu ustalenia:

» gestosci pozornej

= stabilnosci i odksztatcenia
Stabilno$¢ i odksztatcenie sprawdza sie na podstawie normy BN-70/8931-09. Stabilno¢ ustala sie jako
srednig z trzech oznaczen.

6.4. Badania w czasie ukfadania mieszanki.
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Badaniu podlega:

* dokfadnos¢ spryskania podtoza emulsja pod wzgledem jednorodnosci i zuzycia na 1 m2 wg ST
D.04.03.01

= sprawnosc uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej grubosci i jednorodnosci
uktadanej warstwy

= prawidtowos¢ procesu watowania, jego zgodnosci z przyjetymi zatozeniami PZJ i zasadami
podanymi w punkcie 5.7

* temperatura zaggszczanej mieszanki. Temperature nalezy badac¢ w sposdb ciagly od chwili
zatadowania do uktadarki, po jej roztozeniu i w czasie watowania. Wyniki powinny by¢
odnotowane z podaniem lokalizaciji i etapu robdt.

Nalezy kontrolowac¢ sposdb wykonania ztaczy, ktére nie moga powodowaé nieréwnoéci. Ztacza
powinny byc¢ scisle zwigzane i jednorodne z nawierzchnia.

6.5. Badanie zageszczenia

Wykonawca wycina probki wiertnicg mechaniczng z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i
ostygnieciu w godzinach porannych. Nalezy pobrac¢ losowo minimum 2 prébki przy dziennej dziatce
dtugosci do 500 m i cztery prdbki przy dziatce powyzej 500 m.

Wskaznik zageszczenia obliczany jest przez poréwnanie gestosci pozornej prébki wycietej z
nawierzchni i probki wzorcowej wg punktu 6.3. Do oceny zageszczenia przyjac Srednig z dwdch
probek .

Dopuszcza sie inne metody badan po akceptacji przez Inzyniera.

6.5.2 Pomiar nierdwnosci warstw nawierzchni
W kierunku podtuznym:
= dla warstw $cieralnych - planografem w sposéb ciagty
= dla warstw lezacych nizej - tata profilowg
W kierunku poprzecznym:
= dla wszystkich warstw - fatg 4-metrowa w odstepach co 10 m.

6.5.3 Pomiar grubosci warstw nawierzchni
Kontrole zgodnosci grubosci warstwy z projektem, przeprowadzi¢ przy pobieraniu probek nawierzchni
do badania zageszczenia. Wybdr miejsc pobrania winien by¢ losowy w odlegtoéci 1 m od krawedszi.

6.5.4 Pomiar szerokosci warstw nawierzchni
Sprawdzanie zgodnosci szerokosci warstw nawierzchni z projektem, wykonaé przez pomiar taéma
mierniczy, prostopadle do osi drogi, co 100 m,

6.5.5 Kontrola zawartosci wolnej przestrzeni w zageszczonej nawierzchni
Badanie wykonac zgodnie z normg PN-67/5-04001.,

6.5.6 Sprawdzanie nasigkliwosci
Sprawdzenia dokonac, na prébkach wycietych z nawierzchni, zgodnie z wymaganiami normy PN-
67/S-04001. Badania dokonac na co najmniej 1 prébce na 1 km.

6.5.7 Sprawdzanie rzednych niwelety warstw nawierzchni
Sprawdzanie zgodnosci rzednych niwelety wykonanych warstw, nalezy wykona¢ niwelatorem, na
odcinkach ustalonych przez Inzyniera nie mniejszych niz 0,1 dtugosci odbieranego odcinka.

6.5.8 Kontrola stanu zewnetrznego nawierzchni

Oceny dokonywac przez bezposrednie ogledziny kazdej warstwy na dtugosci odcinka bedacego w
budowie.

Po zakoniczeniu budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy $cieralnej na catej diugosci zbudowanego
odcinka,

6.6. Dokumentowanie wynikow pomiardw i badan.
Wszystkie pomiary i badania winny by¢ opracowane na odpowiednich formularzach w dwéch
egzemplarzach podpisanych przez Wykonawce i Inzyniera. Oryginat otrzymuje Inzynier.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [ m2 ] wykonanej warstwy Scieralnej oraz tona [ t ]
wykonanej warstwy wyrownawczej. Obmiaru robdt dokonaé na budowie w obecnosci Inzyniera oraz
uzyskac jego akceptacje.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wskazanych
w Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad okreslonych w ST DM.00.00.00 - ,Wymagania Ogdine”.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wszystkich wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli
materiatéw i robdt oraz wiasnych badan i pomiardéw jak i ogledzin warstw.

Badania przy odbiorze polegajq na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i
przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogdw podanych w punkcie 5.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robdt poprawkowych, ktére
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnos¢ za metr kwadratowy [ m2 ] wykonanej warstwy Scieralnej i za tone [ t ] wbudowanej masy z
asfaltobetonu zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt w dokumentach odbioréw. Ogéine zasady
ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 - ,Wymagania Ogdine”. Cena jednostkowa obejmuije:
= zakup i transport materiatow
*  Wytworzenie mieszanki, wytyczne geodezyjne, transport i wbudowanie z zageszczeniem
wykonanie wszystkich badar i pomiaréw wedtug wymagan okreslonych w punktach 2,5 6
niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywo kamienne tamane do
nawierzchni drogowych.

2. BN-87/6774-04 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych.. Piasek.

3. PN-87/B-01100 Kruszywo mineralne. Kruszywo skalne. Podziat, nazwy,
okreslenia.

4. PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

5. PN-61/5-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny.

6. PN-74/5-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z mas

Z betonu asfaltowego.

7. PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

8. PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczenia gestosci.
9. PN-73/C-04008 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury zaptonu w tyglu
otwartym metoda Marcussona.

10. PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury mieknienia
asfaltéw metoda * Pierscien Kula

11. PN-89/C-04130 Przetwory naftowe Pomiar temperatury tamliwosci asfaltéw
wg Fraassa.

12. PNB/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltow.

13. PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltéw.

14. PN/C-04138 Przetwory naftowe. Asfalty. Oznaczenie odparowalnosdi.



