Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D.04.03.01

D.04.00.00 PODBUDOWY
D.04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Robot zwiazanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych, dla zadania:
"Budowa obiektu mostowego wraz z dojazdami nad potokiem Lipowieckim w km 1+223.00 w ciagu
ul. Krzywaniec - Bernadka w Ustroniu".
1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych SST

Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przed ulozeniem kazdej nastgpnej
warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej, czyli:
— na warstwie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,
— na warstwach bitumicznych - warstwie podbudowy z betonu asfaltowego,

w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia 1 definicje uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robét oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa oraz z poleceniami Kierownika Projektu.

Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
»Wymagania ogolne” p.2.
2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia
Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Kierownika

Projektu i musza posiada¢ Aprobatg Techniczna.

2.2.1. Do skropienia warstwy podbudowy z kruszywa tamanego, uzywa si¢ kationowa emulsjg asfaltowa
sredniorozpadowa klasy K2, zgodna z ,,Warunki Techniczne. Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe EmA-
997, IBDIM Warszawa 1999; Zeszyt Nr 60 o wlasciwosciach.
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Tabela 2. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej §redniorozpadowej klasy K2:
Lp. Badane wiasciwosci Metoda badania Wymagania
1 Zawarto$¢ lepiszcza ,% wg WT zeszyt 60 pkt. 5.2. 50-70
2 Lepko$¢ wg Englera, °E wg WT zeszyt 60 pkt. 5.4. >3
3 Lepko$é BTA @4 mm, s wg WT zeszyt 60 pkt. 5.5. > 15
4 Jednorodno$é, % ¢ 0,63 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,10
5 Jednorodnos$é, % @ 0,16 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,25
6 Sedymentacja , % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <50
7 Przyczepnos¢ do kruszywa, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.9. > 85
8 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5.10. 80-130

2.2.2. Do skropienia warstw bitumicznych uzywa si¢ kationowa emulsj¢ asfaltowa szybkorozpadowa klasy K1-

50 lub K1-60, zgodna jw., o wlasciwo$ciach:

Tabela 3. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej szybkorozpadowej klasy K1-50 lub K1-60:

e . Wymagania
Lp. Badane wiasciwosci Metoda badania K150 K1-60
1 Zawarto$¢ lepiszcza ,% wg WT zeszyt 60 pkt. 5.2. 45 - 55 58 — 62
2 Lepko$¢ wg Englera, °E wg WT zeszyt 60 pkt. 5.4. <3 3-15
3 Lepko$¢ BTA @4 mm, s wg WT zeszyt 60 pkt. 5.5. - -
4 Jednorodnos$¢, % @ 0,63 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,10 <0,20
5 Jednorodnos$¢, % @ 0,63 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,25 <0,25
6 Sedymentacja , % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <8,0 <50
7 Przyczepnos$¢ do kruszywa, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.9. > 85 =85
8 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5.10. <90 <90
Kationowa emulsja asfaltowa klasy K1-50 lub K1-60 powinna by¢ wyprodukowana wytacznie z asfaltu
D70/100, D50/70 lub twardszego. Niedopuszczalne jest stosowanie emulsji szybkorozpadowych

wyprodukowanych z asfaltoéw rodzaju 100/150 lub migkszych.

2.2.3. Do skropienia warstw bitumicznych pod warstwe geosiatki uzywa si¢ kationowa emulsje asfaltowa
modyfikowana klasy K1-70MP, zgodna z ,,Tymczasowe Wytyczne Techniczne. Polimeroafalty Drogowe. TWT-
PAD 2003, o wlasciwosciach:

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej modyfikowanej klasy K1-70MP:

e . Wymagania

Lp. Badane wiasciwosci Metoda badania K1-70MP

1 Zawarto$¢ lepiszcza ,% wg WT zeszyt 60 pkt. 5.2. 69 - 71

2 Lepko$¢ wg Englera, °E wg WT zeszyt 60 pkt. 5.4. -

3 Lepko$¢ BTA @4 mm, s wg WT zeszyt 60 pkt. 5.5. >7

4 Jednorodnos$¢, % 90,63 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,20

5 Sedymentacja , % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <50

6 Przyczepnos¢ do kruszywa, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.9. > 85

7 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5.10. <90

2.3. Zuzycie lepiszczy

2.3.1.1.0rientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaganiami pkt.2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno by¢ takie, aby po odparowaniu wody z emulsji, ilosci asfaltu wynosily odpowiednio:

—  na warstwie z kruszywa tamanego: 0,3 + 0,5 kg/m?,
— nanawierzchni asfaltowej o chropowatej powierzchni:
«  potaczenie nowych warstw (podbudowa, wiazaca, SS): 0,2+ 0,3 kg/m?,
+  po frezowaniu (na potaczeniu starej i nowej konstrukcji): 0,2 + 0,5 kg/m?,
+  przed utozeniem siatki zbrojacej (bez powtoki) 0,3+ 0,4 kg/ m?,

Przy ustalaniu ilo$ci emulsji do skropienia pod geosiatke nalezy bra¢ pod uwage zalecenia Producenta
geowyrobu.
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Doktadne zuzycie emulsji do ztaczenia warstw bitumicznych powinno zosta¢ ustalone laboratoryjnie na
podstawie badania w aparacie Leutnera, a prawidlowe dozowanie sprawdzone na odcinku probnym, w
zalezno$ci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz zawartosci asfaltu w emulsji. Ilo$¢ lepiszcza powinna
by¢ dobrana w taki sposob, aby zapewniata catkowite pokrycie emulsja skrapianej powierzchni a jednoczesnie
nie powodowala sptywu emulsji po nawierzchni. Ustalong laboratoryjnie ilo$¢ lepiszcza akceptuje Kierownik
Projektu.

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowa¢ utraty jej cech i obnizenia jakosci.
Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” p.3.

Uzywany sprzg¢t powinien by¢ ponadto zgodny z oferta Wykonawcy i PZJ oraz uzyskac¢ akceptacjg
Kierownika Projektu.

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢é wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé
do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka
powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

Sprzet pomocniczy:

—  sprezarki,

— lance do odpylania,
—  zbiorniki z woda,
—  szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Wykonawca robot jest zobowiazany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni roztozenie na jezdni
przewidzianej ilosci lepiszcza réwnomiernie, zar6wno w kierunku podluznym jak i poprzecznym. Dla
zapewnienia rbwnomiernego roztozenia przewidzianej ilosci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna by¢
wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajace na sprawdzenie i
regulowanie parametrow takich jak:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

—  ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

—  obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

—  predkoéci poruszania si¢ skrapiarki (doktadny pomiar i wskazanie w zakresie zwykle od 3 + 6 km/h),
—  wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— 1ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie
stalej temperatury lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiadaé
regulacj¢ wysokosci swego potozenia nad powierzchnia jezdni, dla zapewnienia rownomiernego pokrycia
nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzech dysz. Nie dopuszcza si¢ stosowania skrapiarek, ktorych kolektor jest
wyposazony w dysze stozkowe. Zalezno$ci pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych
parametrow takich jak: ci$nienie, obroty pompy predkos¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza powinny by¢
zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zalezno$ci
pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nast¢pujacymi parametrami:
—  cisnieniem lepiszcza,
—  obrotami pompy,
—  predkoscia jazdy skrapiarki,
—  temperatura lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja +10 % od iloSci ustalonej wg p.2.
zaréwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.4.

4.2. Transport lepiszczy

Transport lepiszczy powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie
beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu lepiszczy powinny by¢
przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnos$ci nie wigkszej niz 1 m®, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw lepiszcza. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania lepiszcza powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Transport zanieczyszczen pozostalych po oczyszczeniu nawierzchni odbywa si¢  Srodkami
zaproponowanymi przez Wykonawcg, w sposob nie powodujacy ponownego zabrudzenia jezdni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigeiu luznego materialu, brudu, blota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne. Po oczyszczeniu nawierzchni za pomoca sprzetu mechanicznego, nalezy odpyli¢
nawierzchni¢ za pomoca sprezonego powietrza. Odpylana powierzchnia musi byé sucha. Nie odpyla si¢
powierzchni podbudow niezwiazanych.

5.3. Odcinek prébny

Codziennie przed przystapieniem do Robot nalezy wykonaé odcinek probny, stanowiacy fragment
powierzchni przewidzianej do skropienia, o szerokosci pojedynczego pasa skrapiania i dlugosci min. 100m, z
ktérego nalezy pobra¢ min. 2 probki w celu sprawdzenia iloci lepiszcza na m? oraz okre$lenia poprawnosci
ustawien parametrow pracy skrapiarki pozwalajacych na skrapianie w ilosci zgodnej z zatozona na podstawie
badan laboratoryjnych.

5.4. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ sucha i oczyszczona. Jezeli oczyszczona warstwa zostata
zawilgocona, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po akceptacji przez Kierownika Projektu jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

5.4.1. Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miesci¢ si¢ w przedziale od 20 do 40°C lub zgodnie z
zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulsj¢ nalezy ogrzaé¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosé. Skropienie
powinno by¢ rownomierne a ilo§¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ réwna ilosci
zatozonej w pkt.2. z tolerancja £10 %.

Skropiona emulsja asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody;
orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmnie;j:

— 8h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji,
— 2h przyilosciod 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji,
= 0,5 hprzy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiona warstwe¢ nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Kierownikowi Projektu odpowiednie
Aprobaty Techniczne oraz wyniki badan potwierdzajace wymagane parametry. Nastgpnie Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej do skropienia, a
nastgpnie dokona¢ probnego skropienia warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i
sprawdzenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
6.2.1. Okreslenie wymaganej iloSci skropienia

Wymagana ilos¢ skropienia emulsja asfaltowa okres§lamy na probkach przygotowanych w laboratorium
na etapie projektowania mieszanek MA, przed przystapieniem do realizacji zadania, na podstawie badania
sczepnosci sasiadujacych warstw bitumicznych, w tym zbrojonych geosiatka..

Badanie wykonujemy w aparacie Marshalla, zaopatrzonym w szczgki Leutnera, pozwalajace na
okreslenie naprg¢zen Scinajacych pomigdzy dwiema zlaczonymi emulsja warstwami bitumicznymi. Wartos$¢
naprezen $cinajacych powinna by¢ nie mniejsza niz 1,3 MPa.

Szczegdtowo badanie zostato opisane w Zataczniku do Zeszytu 66 IBDIM W-wa 2004.
6.3. Badania w czasie Robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkos¢ wedlug Zeszytu Nr 60 IBDiM — 1999.
Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.

Atesty producenta powinny zawiera¢ informacj¢ m.in. o rodzaju asfaltu uzytego do produkcji emulsji
asfaltowe;j.
6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Kontrolg ilosci rozktadanego asfaltu
modyfikowanego oraz lepiszcza po odparowaniu wody z emulsji nalezy wykona¢ wedlug metody podanej w
opracowaniu "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa". Badanie
nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczgciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciagu dnia w
przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robodt

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy dokonuje si¢ na budowie w metrach
kwadratowych (m?) w rozroznieniu na rodzaj warstwy (rodzaj emulsji asfaltowej).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.8.
8.2. Sposob odbioru robot

Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robét zanikajacych
i ulegajacych zakryciu. Odbiorowi podlegaja:
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—  oczyszczenie pod skropienie
—  skropienie

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli asfaltu i emulsji, ilosci
roztozonego lepiszcza oraz atesty producenta. Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie wynikoéw
badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres wykonania Robot poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Kierownikiem Projektu.
Stosowanie obnizek ceny za niewlasciwa jako$¢ Robot jest niedopuszczalne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m?) oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest ceng usredniona dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda,
—  reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
— odpylenie podloza sprgzonym powietrzem,
—  odwoz zanieczyszczen na wysypisko, wraz z kosztem sktadowania i utylizacji
—  regczne oczyszezenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostgpnych dla urzadzen mechanicznych,
—  zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,
—  wykonanie odcinka probnego ze sprawdzeniem wymagane;j ilosci skropienia oraz ustawien skrapiarki,
— skropienie warstwy lepiszczem w ilo§ci wynikajacej z wynikéw uzyskanych w laboratorium oraz na
odcinku prébnym,
— naprawa skropienia w wypadku jego uszkodzenia przez $rodki transportu lub inne maszyny czy urzadzenia,
—  wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiarow, badan i sprawdzen,
— oznakowanie i zabezpieczenie Roboét oraz jego utrzymanie,
— wykonanie innych czynnosci niezbgdnych do realizacji Robot objetych niniejsza SST, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-77/C-04014  Przetwory naftowe. Oznaczanie lepko$ci wzglgdnej lepko$ciomierzem Englera.
PN-65/5-96033  Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni drogowych.

10.2. Inne dokumenty

Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99 — Zeszyt Nr 60, Wydanie II poprawione i
uzupetnione, IBDIM Warszawa 1999 r.

Tymczasowe Wytyczne Techniczne. Polimeroasfalty Drogowe. TWT-PAD-2003 — Zeszyt Nr 65, IBDiM
Warszawa 2003 r.

Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych — Zeszyt Nr 66, IBDiM
Warszawa 2004 r.
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