SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 2009

D.04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO NIESORTOWANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego — warstwa dolna i warstwa gérna.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1, stanowigcych element remontéw i przebudowy drég gminnych
na

terenie gminy Jasienia.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot zwigzanych z wykonaniem warstw
podbudowy z kruszywa tamanego niesortowanego 0-63 mm wg PN-5-06102

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z normami, wytycznymi i okreéleniami
podanymi w ST DM.00.00.00 - ,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonanych robdt i ich zgodno$é z Dokumentacjg
Projektowa, ST, i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST
DM.00.00.00 -,Wymagania Ogodlne”,

2. MATERIALY

Materiatem do wykonania podbuddw z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno byé
kruszywo tamane niesortowane 0-63 mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen
obcych i bez domieszek gliny.

2.1. Rodzaj stosowanych materiatow
.gorna warstwa podbudowy - kruszywo tamane niesortowane 0 - 63 mm o uziarnieniu ciagtym
. dolna warstwa podbudowy - kruszywo famane niesortowane 0 - 63 mm o uziarnieniu ciagglym

2.2. Wymagania dla materiatow

2.2.1 Krzywa uziarnienia, okreslona wedtug normy PN-S-06102 powinna miescic sie w obszarze
pomiedzy

krzywymi granicznymi podanymi w rysunku 1.

TABLICA 1. Uziarnienie kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie do podbudowy
zasadniczej.

Sito kwadratowe [ mm ] Przechodzi przez sito [ % ]
63 100
31.5 78+100
16 58+87
8 42+70
4 30+54
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2 21+41
0.5 10+23
0.075 3+10

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

TABLICA 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa

L.p. Wiasciwosci badane wedtug Wymagania
1. Zawartosc ziaren nieforemnych nie wiecej niz 35-40
Stopien przekruszenia ziaren 75

3. Scieralnosc ziaren wiekszych od 2 mm w bebnie

Los Angeles wg PN-79/B-06714/42
ubytek masy nie wiekszy niz 30-35

4. | Mrozoodpornosc ziaren wiekszych od
2 mm wg PN-79/B-06714/19 po 25
cyklach zamrazania i odmrazania

ubytek masy % nie wiekszy niz 5-10
5. Wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01 kruszywa 5-krotnie
Zageszczonego
metodg normalng wg PN-88/B-044881 30-70
6. Zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg
PN-78/B-06714/12 nie wiecej niz 0.2
7. Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych Barwa cieczy nad
wg PN-78/B-06714/26 kruszywem nie
ciemniejsza od
barwy wzorcowej

* Frakcje kruszywa tamanego pozostajace na sicie o oczkach kwadratowych 4 mm
powinny mie¢ nie mniej niz 75 % wagowo ziaren przekruszonych, posiadajacych wiecej
niz jedng przetamang powierzchnie.

2.2.2 Woda
Do zwilzania kruszywa nalezy stosowac wode czysta.

2.3. Kontrola jakosci materiatéw w okresie dostaw

Kontrola jakosci materiatow polega na przeprowadzeniu badan fizycznych materiatow i jakosci wody
na reprezentatywnych prébkach i poréwnaniu wynikéw z wymaganiami okreslonymi w p. 2.2.1. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami.

3. SPRZET
Przy mechanicznym wykonaniu robdt Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym, sprawnym
technicznie sprzetem:
= mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace
wode
= Rowniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadania materiatu
= walce gumowe i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania. W miejscach trudno
dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne.
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4. TRANSPORT

Transport kruszywa powinien odbywac sie w sposob przeciwdziatajacy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Ruch pojazddw po wyprofilowanym podtozu drogi powinien byé tak zorganizowany
aby nie dopusci¢ do jego uszkodzer i tworzenia kolein.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe pod podbudowy powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
ST D.04.01.01 - ,Profilowanie i zaggszczanie podfoza”. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb
umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robét przez Wykonawce.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowang krzywg uziamienia i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonamnych gwarantujacych otrzymanie jednorodnej
mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci materiatu nie dopuszcza sie
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegélnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposdb
przeciwdziatajacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu,

5.3. Rozktadanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna byc rozktadana w warstwie o jednakowej grubosdi, takiej aby jej
ostateczna grubosc po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkdw i rzednych wysokosciowych.

5.4. Zageszczanie

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zageszczania
przez watowanie. Watowanie powinno postepowac stopniowo od dolnej do gérnej krawedzi
podbudowy. Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiagniecia wskaznika zageszczenia podbudowy nie
mniejszego niz 1.0 wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda II). W
przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug metody Proctora jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarnistos¢ kruszywa, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen
ptytowych zgodnie z BN-64/8931-02. Obcigzenia nalezy wykona¢ nie rzadziej niz raz na 500 m2 lub
wed}ug zalecen Inzyniera. Podbudowa zasadnicza z kruszywa powinna spetnia¢ wymagania dotyczace
nosnosci

Podbudowa z kruszywa o Wymagane cechy podbudowy
wskazniku w no$ nie mniejszym Wskaznik zag | Max ugiecie sprezyste pod Min modut odksztatcenia
niz % Is nie kotem mm mierz piyta f30 cm MPa
mniejszy niz

40 kN 50 kN od pier. obc od drug.
El obc. E2

60 1,0 14 1,60 60 120

80 1,0 1,25 1,40 80 140

120 1,03 1,10 1,20 100 180

Zaggszczenie podbudowy z kruszywa nalezy uzna¢ za prawidtowe wtedy, gdy stosunek wtérnego
modutu odksztatcenia do pierwotnego mierzony przy uzyciu piyty o érednlcy 30 cm jest nie wiekszy od
2,2. Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej,
okresloneJ wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda II). Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zostaC osuszony przez mieszanie roziozonej warstwy i
napowietrzanie. Jezeli wilgotnoéé materiatu jest nizsza od optymalnej, materiat w roztozonej warstwie
powmlen by¢ zwilzony woda i réwnomiernie wymieszany. Wilgotno$é przy zageszczaniu powinna by¢
rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja -1%, +2%.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne i
dostarczac ich wyniki Inzynierowi.

6.1. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.1.1 Rownos¢ podbudowy
Nierownosci podbudowy nie powinny przekraczac:
.12 mm - dla podbudowy zasadniczej
6.1.2 Spadki poprzeczne podbudowy
Powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancjg + 0,5 %.
6.1.3 Rzedne podbudowy
Roznice pomiedzy rzednymi wykonanej podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cmi -2 cm.
6.1.4 Uksztattowanie osi podbudowy
0$ podbudowy nie moze byc¢ przesunieta w stosunku do osi podbudowy nie wiecej niz £ 5 cm.
6.1.5 Szerokos¢ podbudowy
Szerokos¢ podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 10 cm, - 5
cm.
6.1.6 Wymagania dotyczace grubosci warstwy
Bezposrednio przed odbiorem nalezy wykona¢ pomiary grubosci warstwy co najmniej w trzech
punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 500 m2 .
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podbudowy nie powinny przekraczac:
. dla podbudowy zasadniczej: £10 %
6.2. Wymagania dotyczace nosnosci i zageszczenia podbudowy wedtug obcigzen ptytowych
Nalezy wykona¢ pomiary nosnosci podbudowy z kruszywa, wedtug obcigzen ptytowych, zgodnie z BN-
64/8931-02. Obciazenia nalezy wykonac nie rzadziej niz raz na 500 m2 lub wedtug zalecen Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [ m2 ] warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty wymienione w specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych. Odbidr podbudowy
powinien byC przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanej podbudowy, bez hamowania postepu robot.

Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowa, Wykonawca
wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za metr kwadratowy [ m2 ] warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
Cena jednostkowa dla wykonanej podbudowy obejmuje:

= prace pomiarowe
przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie z receptg
sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza
dostarczenie mieszanki w miejsce wbudowania
roztozenie mieszanki
zageszczenie
przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych
utrzymanie podbudowy w czasie robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
1. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
2. PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.
3. BN-84/6774-02 Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
4. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.



