SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 2009

D-04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJINYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajace na
oczyszczeniu i skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni przed utozeniem warstwy profilowej.

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych w
punkcie

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktdre wymieniono w pkc.1.1 dotycza remontu i przebudowy drég gminnych na terenie gminy
w

Jasienicy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST
D_

00.00.00."Przepisy ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dot. robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonanych robét oraz ich
zgodnos¢

z dokumentacjg projektowa, SST oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Do skropienia istniejacej podbudowy stosuje sie emulsje kationowa szybkorozpadowg

3. SPRZET

3.1 Sprzet do czyszczenia

Szczotka mechaniczna, zbiornik na wode, szczotki reczne. Wskazane jest stosowanie szczotki
mechanicznej dwuszczotkowej. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementdw,
druga powinna posiadac miekkie elementy czyszczace i stuzy do zamiatania.

3.2 Sprzet do skrapiania

Do skrapiania uzy¢ skrapiarki lepiszcza posiadajace urzadzenia sprawdzajace:

-cisnienie emulsji

-obroty pompy dozujacej emulsje

-predkosc poruszania sie skrapiarki

-ilos¢ emuls;ji

Skrapiarka powinna posiadac aktualne $wiadectwo cechowania oraz powinna zapewnic rozkiadanie
emulsji z tolerancja +- 10% od ilosci zatozonej.

4 TRANSPORT
Transport emulsji powinien odpowiadac¢ normom i przepisom.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Mechaniczne (reczne) oczyszczenie:

a) podbudowy z ttucznia - z luznego kruszywa, pytu, ewentualnych zanieczyszczen btotem

b) istniejacej nawierzchni bitumicznej - z btota, kurzu, ewentualnych materiatow kamiennych po
okresie

posypywania nawierzchni w zimie ( przy krawedzi jezdni )

5.2 Mechaniczne skropienie
Mechaniczne skropienie istniejacej podbudowy emulsjg kationowg szybkorozpadowa w ilosci 0.4
kg/m2. Utozenie warstwy profilowej nastapi¢ moze po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci emulsii.

6.2 Badanie i kontrola w czasie robot

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atescie producenta. Wykonawca powinien kontrolowac lepkos¢
wg PN-77/C-04014

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkag obmiarowa jest [m2] oczyszczonej i skropionej w-wy konstrukcyjnej i istniejgcej
nawierzchni.

Tlos¢ wg ,tabeli elementow rozliczeniowych”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét powinien by¢ dokonany na zasadach odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
na
zasadach okreslonych D-00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest [m2] oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych.



