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DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne przy realizacji robét mostowych
i drogowych w ramach zadania: ,Remont balustrad kfadki dla pieszych nad rzekga Wisltg w ciggu
ul. Krzywaniec w Ustroniu”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoine, wspélne dla robét objetych
ogolnymi specyfikacjami technicznymi, wydanymi przez GDDP dla poszczegdélnych asortymentéw robot
drogowych i mostowych. Specyfikacje dla przebudowy urzgdzen obcych sg elementem projektéw
branzowych.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-
uzytkowa (droge) albo jego czes¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, wezel).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dlugos¢ mostu - odlegtos¢é miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow
lukowych z nadsypka - odlegtosé w Swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;.

1.4.4 Dokumentacja Projektowa — projekt wykonawczy mostu: opis techniczny oraz komplet rysunkow.
Podziat dokumentacji wg punktu 1.5.2. W tresci specyfikacji przez Dokumentacje Projektowg nalezy
rozumieé¢ dokumentacje przekazang przez Zamawiajacego, jesli nie sprecyzowano inacze;j.

1.4.5. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.6. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdoéw obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po
jego zakonczeniu.

1.4.7. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania
robét.

1.4.8. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkodg terenowg dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.

1.4.9 Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajacego, o ktdrej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

1.4.10. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.11. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.12. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielacymi jezdnie.

1.4.13. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.14. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czes¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, tworzaca ustréj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.
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1.4.15. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami
rowow.

1.4.16. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.17. Rejestr obmiardw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do

wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatacznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inzyniera.

1.4.18. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez

Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatdw oraz robot.

1.4.19. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania rob6t, zgodne z dokumentacjag projektowg
i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.20. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.21. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obciazen od

ruchu na podioze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.
a) Warstwa $cieralna - goérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu
i czynnikdw atmosferycznych.
b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwag $cieralng a podbudowa, zapewniajgca
lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni.
d) Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktadaé sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.
e) Podbudowa zasadnicza - gérna czes¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukciji
nawierzchni. Moze ona skladac¢ sie z jednej lub dwoch warstw.
f) Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.
g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gldbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.
h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych
gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyze;.
i) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie
do nawierzchni.

1.4.22. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

1.4.23. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych, kltadka pieszo-jezdna i
przepust.

1.4.24. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.25. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.26. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed

ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.27. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazddw,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.28. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
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1.4.29. Podloze ulepszone - gérna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w
celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wkasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.30. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.31. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowej.

1.4.32. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub
calkowita modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym)
istniejacego potaczenia.

1.4.33. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do
przeptywu matych ciekéw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.

1.4.34. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.35. Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.36. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.37. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac sie z petnej sciany, stupéw lub
innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.38. Rekultywacja - roboty majgace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.39. Rozpietos¢ teoretyczna - odlegtos¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.

1.4.40. Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadiej do osi podiuznej, obejmuje cailkowitg szeroko$c
konstrukcyjng ustroju niosacego.

1.4.41. Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczeg6inych
rodzajow ruchu oraz szerokos$¢ chodnikéw mierzona w $wietle poreczy mostowych z wylgczeniem
konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajagcej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.42. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.

1.4.43. Tunel - obiekt zagtebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowg lub inng drogg dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Wszelkie zmiany mogag nastgpi¢ tylko po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera, w zakresie konstrukcji nosnej i elementéw mogacych na nig wptywaé rowniez Projektanta, a w
kwestiach estetycznych (np. zmiany kolorystyki) takze Zamawiajacego.

Po ostonieciu gérnych pasow dzwigaréw blachownicowych, nalezy przeprowadzi¢ ostateczng ocene
stanu technicznego i nosnosci konstrukcji belek gtéwnych, w celu podjecia decyzji, czy konstrukcja kiadki
wymaga wzmochienia. Powyzsze opracowanie nalezy skonsultowaé i uzgodni¢ z Projektantem
przebudowy.

Uzgodnienia z Projektantem sa ptatne. Koszty uzgodnien z Projektantem nie podlegajg odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze sg wigczone w cene umowna.
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1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne punktow
gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki dokumenty, zgodne zwykazem podanym
w szczeg6towych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa;
- Zamawiajgcego
— Projekt budowlano-wykonawczy remontu balustrad ktadki.

— sporzadzong przez Wykonawce
— Projekt organizacji rob6t z uzgodnieniami
- Projekty drég dojazdowych i technologicznych dla potrzeb budowy,
- Plan bioz,
— Projekty rusztowan i deskowan,
— Projekty pomostéw roboczych,
- Projekt technologiczny piaskowania i malowania balustrad oraz hydropiaskowania czesci
pomostu zelbetowego wraz z zabezpieczeniami srodowiska przed zanieczyszczeniem,
- Inne opracowania projektowe niezbedne do prawidtowego wykonania robot.

1.5.3. Zgodnos¢ rob6t z dokumentacja projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozhieznosci w ustaleniach poszczeg6inych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0golnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledéw lub opuszczeh w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z dokumentacja projektowa i ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé¢ zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bedg w pemi zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST
i wplynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Urzgdzenia obce
W rejonie projektowanej inwestycji istniejg nastepujace urzadzenia obce:
- wodociag,

- gazociag,
— kabel teletechniczny.

Szczegblnie uwaznie nalezy wykonywac¢ roboty na kladce, nie dopuszczajac do uszkodzenia urzadzen
obcych podwieszonych do pomostu (np. przy montazu roznego rodzaju zabezpieczen).

1.5.5. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w sposéb
okreslony w DM.00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot.
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Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia ciggtosci ruchu pieszego i rowerowego wzdiuz prawego
brzegu rzeki w rejonie obiektu (moze byé poza bulwarem, w uzgodnieniu z Zamawiajacym), przez caly
okres trwania budowy.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony
z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajagcym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia rob6t w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu rob6t projekt
organizacji ruchu powinien byé aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp.,
zapewniajgc w ten sposéb bezpieczehnstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla ktérych
jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilodciach okreslonych przez Inzyniera,
tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wiaczony w cene umowna.

b) Zabezpieczenie terenu budowy w robotach o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne s$rodki
niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilodciach okreslonych przez Inzyniera,
tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w
cene umowna.

1.5.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepis6w i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla os6b lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdiny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,
2) srodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekédw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.7. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
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Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bedg mialy aprobate techniczng wydana przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.
Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robo6t ich szkodliwosc
zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na
uzycie tych materiatéw od wiasciwych organdéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.9. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiladz bedacych wihascicielami tych urzadzenh
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajagcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji
i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiedci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera
i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi, podwieszonych do obiektu i urzgdzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.10. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedag
dopuszczone na $wiezo ukohnczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy.

W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaplacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.12. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
rob6t od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.13. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pehi
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia roboét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
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ciggly bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnoéne
dokumenty.

1.5.14. Obstuga geodezyjna

Obstuge geodezyjng budowy, obejmujacg wytyczenie obiektu oraz dojazdéw i dojs¢, a takze wszelkie
inne niezbedne wytyczenia i pomiary Wykonawca zapewni we wiasnym zakresie. Wykonawca zapewni
réwniez wykonanie dokumentacji geodezyjnej powykonawczej oraz wykonanie aktualizacji
powykonawczej zasobu mapowego.

2. MATERIALY

2.1. Zr6dta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace proponowanego
zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materialbw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposoéb ciggly spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatbw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i
jest zobowiazany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadkiad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub zinnych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ Zzadnych
wykopOw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy.
Eksploatacja zrédet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwérnie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatbw mogg by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wkasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw
pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwérni, bedg zachowane nastepujace
warunki:
a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w
czasie przeprowadzania inspekciji,
b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sie
produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materialy nie odpowiadaj ace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatow do innych robét, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materialdw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem
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2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy bedg one potrzebne do
robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robot i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skladowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany izaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktdre nie wplyng
niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robo6t i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Inzyniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST,
projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosSci
wszystkich elementoéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na piSmie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.
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Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robo6t beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jako $ci

Do obowigzkdéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:
a) czes$c ogoblng opisujaca;
organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdét,
bhp.,
wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$é i terminowo$é wykonania poszczegoélnych
elementéw robot,
*  system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robét,
*  wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wlasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
*  spos6b oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow,
nastaw mechanizméw sterujacych, a takze wycigganych wnioskdéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informaciji
Inzynierowi;
b) czes¢ szczegbdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:
*  wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
*  rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
*  spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,
*  spos6b i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoélnych elementéw robat,
*  sposo6b postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

L I

6.2. Zasady kontroli jako $ci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jakos¢ robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakosci materialow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane iodpowiadaja wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.
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Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgciji.
Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé zjednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigete
lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z bada n

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
poézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez In zyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos$¢ materiatdw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wylgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i rob6t z dokumentacjg projektowa i
ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentoéw technicznych,
2. deklaracje zgodno$ci lub certyfikat zgodnosci z:
*  Polskg Normag lub
*  aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktére spetniajg wymogi ST.
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W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane
trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zalgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegoélnosci:

*  date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
*  date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentaciji projektowe;j,
*  uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robét,
*  terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robdét,
* przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
* uwagi i polecenia Inzyniera,
* daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
* zgtoszenia i daty odbioréw robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robdét,
* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
*

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robo6t podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdét,
dane dotyczace jakosci materiatléw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

*  inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inzynierowi
do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
Zajeciem stanowiska.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materialéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny
by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
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a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoly przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Obmiar robo6t bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowa
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich rob6t. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera.

7.2. Zasady okre $lania ilo $ci rob6t i materiatow

Dlugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowej.

Jesli ST wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako
dlugos$¢ pomnozona przez sredni przekroj.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
Zz wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wa zenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST
Bedzie utrzymywa¢ to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokladnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatacznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zalezno$ci od ustaleh odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie poézniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier.

8.4. Odbidr ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego rob6t

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie
8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupeniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnos$ci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczeg6lnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
2. szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),
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3. recepty i ustalenia technologiczne,
4. dzienniki budowy i rejestry obmiardw (oryginaty),
5. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST,
i ew. PZJ,
6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z ST
iew. PZJ,
7. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw
zalgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,
8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru
i przekazania tych robot wlascicielom urzadzen,
9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,
10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbioér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentaciji
projektowej.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
*  robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
*  warto$¢ zuzytych materialdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
*  wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
*  Kkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
*  podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne DM.00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkow umowy i wymagan ogolnych zawartych w DM.00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

Koszt obejmuje réwniez opracowania projektowe sporzadzone przez Wykonawce, wraz z ich
uzgodnieniami.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu
na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robaét,
(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,
(c) optaty/dzierzawy terenu,
(d) przygotowanie terenu,
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(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan
i drenazu,
(f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.
Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatet,
(b) utrzymanie ptynnos$ci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi
Zmianami).
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M.13.03.00 NAPRAWY POWIERZCHNI BETONU

M.13.03.02 LOKALNE NAPRAWY POWIERZCHNI BETONU ZAPRA WAMI TYPU PCC

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t mostowych zwigzanych
z wykonaniem napraw powierzchni betonu zaprawami PCC w ramach zadania: ,Remont balustrad
ktadki dla pieszych nad rzekg Wistg w ciggu ul. Krzywaniec w Ustroniu”.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenie robét renowacyjnych skorodowanych
powierzchni zaprawg cementowg z dodatkiem zywic syntetycznych przez nakfadanie szpachlg i
obejmuja:
- montaz i demontaz rusztowania,
- przygotowanie powierzchni pod naprawe
- likwidacja istniejacych powtok zabezpieczajacych,
- oczyszczenie betonu i odkrytej skorodowanej stali zbrojeniowej metodg hydropiaskowania,
- zabezpieczenie stali zbrojeniowej powtoka zabezpieczajaca,
- wykonanie warstwy szczepnej z zaprawy syntetycznej systemu PCC
- wykonanie wlasciwej naprawy powierzchniowej zaprawg cementowg z dodatkiem zywic
syntetycznych systemu PCC,
- ewentualne wygtadzenie powierzchni za pomocg szpachléwki (reprofilacja),
- pielegnacje naprawionej powierzchni,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji.
Elementy objete specyfikacja:
- przykrawedziowe pasy pomostu zelbetowego — widoczne powierzchnie gérne i boczne (poza
nawierzchnig z asfaltu lanego) wraz z uzupetnieniem lokalnych ubytkéw krawedzi,
- widoczne powierzchnie przyczétkow do poziomu ok. 20 cm ponizej terenu wraz z uzupetnieniem
ubytkéw betonu przyczétka na prawym brzegu.

Na czas prowadzenia rob6t nalezy przewidzie¢ zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem srodowiska,
szczegOlnie przed skazeniem wod rzeki.

1.4 Okreslenia podstawowe
Zaprawa PCC - zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetycznej.

Warstwa szczepna - (podktadowa) warstwa zwiekszajgca przyczepnoscé
zaprawy naprawczej do podtoza betonowego lub zelbetowego.

Szpachléwka wyréwnawcza — drobnoziarnista zaprawa wypetniajaca pory
i raki i wygtadzajgca powierzchnie

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi , odpowiednimi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 Przepisy og6Ine

1.5 Ogdlne wymagania dotycz ace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z ST oraz normami. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢
stosowanych materiatéw zgodnych z ST oraz zaleceniami Zamawiajgcego.
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2 Materiaty

W niniejszej ST opisano ogélnie materiaty stosowane do napraw powierzchni betonu w systemie PCC.
Sktadniki mieszanek zapraw:

1. Zaprawa typu PCC
Do napraw konstrukcji mostowych moga by¢ stosowane materiaty dla ktérych Wykonawca posiada
Aprobate techniczng
Zaprawa PCC i inne materialy nalezace do systemu muszg spetnia¢ wymagania zawarte w Aprobacie
technicznej

2. Kruszywo
Nalezy stosowac kruszywo o maksymalnym uziarnieniu do 8 mm (nie wiekszym niz 1/3 planowanej
grubosci zaprawy)

3. Woda
Jak do betonu.

3. Sprzet

Wykonawca winien dysponowaé¢ sprawnym technicznie sprzetem specjalistycznym , zgodnym z
wytycznymi stosowania — urzadzeniami do hydropiaskowania, mieszalnikiem.

4. Transport

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot

Ogole warunki wykonania robot podano w ST DM-00.00.00 Wymagania ogéine.

Wszystkie roboty nale zy prowadzi € tak, aby nie dopu $cié do zanieczyszczenia $rodowiska,
szczegOlnie nale zy chroni ¢ przed ska zeniem wody rzeki. Nale zy przewidzie ¢ stosowne
zabezpieczenia.

W trakcie wykonywania prac moze zdarzyc¢ sie, ze przewidywane w projekcie grubosci warstw zapraw
naprawczych sg mniejsze niz wymagane w rzeczywistosci. W kazdym przypadku nalezy usung¢ caty
skorodowany beton - powierzchnie elementu oczysci¢ lub rozkué do zdrowego betonu, a nastepnie
wykonac¢ naprawy zaprawami o wlasciwej grubosci.

5.2 Zakres wykonywanych robét

Naprawe nawierzchni powinna wykonywaé firma majaca doswiadczenie w wykonywaniu takich robot.
Doktadny zakres rob6t bedzie mozliwy do okreslenia po oczyszczeniu skorodowanego betonu.

W trakcie wykonywania napraw materiatami PCC nalezy scisle przestrzegaé zalecen producenta
zawartych w instrukcji stosowania.

Oczyszczenie nawierzchni elementéw

Uszkodzony beton na powierzchni nalezy skuc¢ recznie. Nalezy zwr6ci¢ uwage na skucie w catosci
warstw skorodowanych i zagrozonych korozjg, badajac zasadowos$é betonu przy pomocy
fenoloftaleiny. Sku¢ warstwy o ph<8. Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ w usuwanych warstwach zawartos$¢
chlorkow.

Nastepnie nalezy oczysci¢ beton przez hydropiaskowanie zgodnie z wymogami producenta zapraw.
Odstoniete zbrojenie nalezy oczysci¢ do Sa 2%.. W przypadku gdy prety odkryte sg na znacznej czesci
obwodu nalezy je odku¢ (rozku¢ beton na giebokos¢ 1 cm poza pret).

Krawedzie ubytku nalezy wyréwna¢ . Podcinajac je pionowo na gtebokos¢ 10 mm.

Niewielkie ubytki oczysci¢ powierzchniowo.

Odkuwanie skorodowanego betonu nalezy prowadzi¢ pod bezposrednim nadzorem kierownika
budowy.

Zabezpieczenie zbrojenia
Jezeli korozja dotarta do zbrojenia konstrukcyjnego, ze skorodowanych pretéw zbrojeniowych nalezy
usung¢ otulinge betonowg az do miejsc nieskorodowanych. Prety zbrojeniowe oczysci¢ z rdzy
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(hydropiaskowanie), do stopnia czystosci Sa 2,5, tak aby uzyskaly jasny, metaliczny wyglad, a potem
oczysci¢ sprezonym, bezolejowym powietrzem i ewentualnie odttusci¢ acetonem.

Zastosowanie do czyszczenia stali zbrojeniowej hydropiaskowania wprowadza wode i wilgo¢. Wowczas
nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjne odstoniete i oczyszczone prety zbrojeniowe, ktére w wilgotnym
otoczeniu, prawie natychmiast po takim oczyszczeniu, pokrywajg sie rdzawym nalotem. Wtedy
rekomenduje sie pokrycie odstonietych powierzchni pretéw zbrojeniowych wodnymi farbami zawierajgcymi
substancje reagujgce z produktami korozji i zabezpieczajgce przed procesami korozyjnymi

(tzw. inhibitory korozji) oraz przesypanie suszonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu powyzej 1mm.

Przygotowanie powierzchni do naktadania zaprawy

Po piaskowaniu powierzchnie nalezy osuszy¢ i przedmuchaé sprezonym powietrzem , usuwajac z niej
pyt. Podloze przeznaczone do natozenia zaprawy powinno byé¢ suche, wilgotnos¢ wzgledna betonu w
podiozu nie powinna przekracza¢ 4% (jezeli wytyczne stosowania nie przewidujg inaczej).
Powierzchnia betonu przygotowana do natozenia zaprawy nie moze zawiera¢ lokalnych wgtebien ani
wystajgcych fragmentéw (aby nie wystepowaly nagte zmiany grubosci naktadanej warstwy zaprawy).
Sposo6b Przygotowania podioza i jego stan powinien byé zgodny z Wytycznymi Stosowania uzytego
materiatu.

Nalozenie warstwy szczepnej

Do przygotowania zaprawy PCC nalezy kazdorazowo zuzyé¢ calg zawartos¢é opakowania bez dzielenia
ich na porcje.

Dozowanie sktadnikdw musi $cisle odpowiadaé porcjom podanym w Wytycznych stosowania.
Mieszalnik musi odpowiada¢ wskazanemu w Wytycznych stosowania.

Podczas robét temperatura otoczenia i podtoza nie moze by¢ nizsza niz 8°C i musi byé wyzsza o 3 K
od punktu rosy. Wykonawca zobowigzany jest kontrolowac wilgotno$¢ podtoza i powietrza oraz
temperaturg podtoza i powietrza.

Warstwe sczepng nalezy naktadac recznie.

Nalozenie warstwy wypelnienia wlasciwego

Do przygotowania zaprawy PCC nalezy kazdorazowo zuzyé¢ calg zawartos¢é opakowania bez dzielenia
ich na porcje.

Dozowanie sktadnikdw musi $cisle odpowiadaé porcjom podanym w Wytycznych stosowania.
Mieszalnik musi odpowiada¢ wskazanemu w Wytycznych stosowania.

Podczas robét temperatura otoczenia i podtoza nie moze by¢ nizsza niz 8°C i musi by¢ wyzsza o 3 K
od punktu rosy. Wykonawca zobowigzany jest kontrolowac wilgotno$¢ podtoza i powietrza oraz
temperaturg podtoza i powietrza.

Wypelnienie wiasciwe nalezy naktadaé na swiezg warstwe szczepna, gdy wykazuje ona wiasciwosci
klejace. Naktadanie wykona¢ recznie.

Grubos$c¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz trzykrotna grubosc¢ ziaren
najgrubszej frakcji kruszywa. Krawedzie obszaru naprawianego betonu nalezy podkué pod katem
45°...90° na gteboko$¢ minimum trzykrotnej grubosci najgrubszej frakcji kruszywa.

Jezeli otulina zbrojenia przy powierzchniach odkrytych nie przekracza 4 cm, to nalezy wykonaé¢
odpowiednig powtoke ochronng zabezpieczajaca zaprawe przed korozja.

Pielegnacija zaprawy
Ze wzgledu na mozliwos¢ powstania rys skurczowych, odkryte powierzchnie natozonej zaprawy
wymagajg pielegnacji zgodnie z Wytycznymi stosowania materiatu.

6. Kontrola jako $ciirobot
6.1 Ogdlne zasady kontroli rob6t podano w ST DM.00.  00.00
6.2 Kontrola materiatéw do przygotowania zaprawy.

Kontrole wytwarzania materiatldw sprawuje producent w ramach nadzoru wewnetrznego i dokumentuje
ja wydaniem atestu dla kazdej partii materiatu.
Przed wbudowaniem materiatéw wykonawca zobowigzany jest sprawdzié:

- aktualnosc¢ otrzymanych atestow, numeru produktu na opakowaniu oraz stan opakowania

- daty produkciji oraz daty przydatnosci do stosowania.
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6.3 Kontrola jako $ci zaprawy

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajgcemu do zaakceptowania system kontroli
wewnetrznej obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktory powinien byé¢ zgodny z ST,
przedmiotowymi normami i uwzglednia¢ ,Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw i ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”.

Zakres badan kontrolnych:

a) pomiary konsystencji i zawartosci powietrzna w zaprawie nalezy wykona¢ na trzech prébkach
w ciggu dnia roboczego. Konsystencja materiatu nie moze przekracza¢ £15% a zawarto$é
powietrza w zaprawie nie moze przekraczac¢ + 2 % wartosci bezwzglednej oraz 50% wartosci
wzglednej podanych w Wytycznych Stosowania.

b) Pomiary wytrzymatosci na odrywanie od podtoza — 5 pojedynczych pomiaréw na kazde 250 m?
naprawianej powierzchni (minimum 5 pomiaréw). Pomiary wytrzymatosci na odrywanie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN-92/B-018014. Wartos¢ srednia wytrzymatosci na odrywanie
zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 MPa, przy czym wartos¢ pojedynczego moze
wynosi¢ 1,0 MPa Jezeli wartos¢ pojedynczego pomiaru jest nizsza niz 1,0 MPa wéwczas
nalezy wykona¢ dodatkowe oznaczenie , w odlegtosci 1,0 m. W przypadku gdy dodatkowe
oznaczenie spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i rownoczesnie srednia
wartos¢ wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa to nalezy uzna¢, ze warunek
wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony.

c) Gestosc¢ objetosciowa nalezy okresla¢ na probkach o grubosci minimalnej 15 mm pobranych z
odwiertdw, uzyskanych podczas badania wytrzymatosci na odrywanie, przy czym nalezy
wykona¢ minimum 3 pomiary gestosci objetosciowej i obliczy¢é warto$¢ srednig. Gesto$é
objetosciowa nie moze rézni¢ sie od podanej w Wytycznych stosowania materiatu o wiecej niz
+0,05 kg/dm?®

d) Przed wykonaniem kolejnego etapu robét nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasady odbioru
etapu poprzedzajacego.

6.4 Wymagania BHP

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ obowigzujacych dla rob6t budowlanych przepiséw BHP,
szczegolnie zwracajgc uwage na prace prowadzone na wysokosciach, przy czynnych drogach
samochodowych.

7. Obmiar robé6t

Jednostkg obmiaru jest 1m? naprawionej powierzchni o odpowiedniej grubosci, zgodnie z pomiarem w
terenie i uwzglednia pozostate elementy skladowe robét obmierzone wedtug innych jednostek.

8. Odbiér robot

Odbiér rob6t zwigzanych z rozbiérkg dokonuje Zamawiajgcy po zgtoszeniu robét do odbioru przez
Wykonawce. Odbiér powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe wykona Wykonawca na wlasny koszt w
terminie ustalonym z Zamawiajacym.

Odbiorowi podlegaja;

- wykonanie rusztowania i pomosty robocze,

- przygotowanie podfoza betonowego,

- wykonana warstwa naprawcza.

9. Podstawa pfatno sci

Cena wykonania rob6t obejmuje:
— Zakup i transport materiatéw do wykonania robét,
- Wykonanie rusztowan i pomostéw roboczych,
— Zabezpieczenie otoczenia (w tym terenu i wéd rzeki) i uzytkownikéw przed szkodliwym
oddziatywaniem robat,
— Osuszenie, oczyszczenie, przygotowanie i odpylenie naprawianej powierzchni
- W przypadku odkucia zbrojenia usuniecie pozostatej rdzy ze zbrojenia
- Wykonanie mieszanki zaprawy PCC
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- Warstwa szczepna z zaprawy syntetycznej systemu PCC
- Wykonanie wypetnienia — naprawy wlasciwej z zaprawy cementowej z dodatkiem zywic
syntetycznych systemu PCC warstwami
- Pielegnacja wykonanej powierzchni
- Usuniecie zbednych materiatow,
- Woykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw
10.Przepisy zwi gzane

— PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie srodowisk

— PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Ogolne zasady ochrony

— PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki

— PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady doboru.

— PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metody badan przyczepnosci powtok ochronnych

— PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych. PN-85/B-04500
Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciwych

— PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZzwiekowa badania

wytrzymatosci betonu na sciskanie.

- PN-74/B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za
pomocag miotka Schmidta typu IV.

— PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych..

— PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

- PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.

— PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

— PN-75/S-96015 Drogowe i lotniskowe nawierzchnie z betonu cementowego.

Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w

konstrukcjach mostowych -WTW nr X M/93 -GDDP Warszawa 1993.

- Wytyczne badan wiasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach. IBDiM,
Warszawa 1992

— Aprobata techniczna wykorzystywanej zaprawy
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M.14.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE
M.14.01.02 ELEMENTY STALOWE USTROJU NIOS ACEGO
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru stalowych
elementéw konstrukcji niosacej przy realizacji rob6t mostowych w ramach zadania: ,Remont balustrad
ktadki dla pieszych nad rzekg Wistg w ciagu ul. Krzywaniec w Ustroniu”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych Specyfikacj g

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie warsztatowe stalowych elementéw ze stali gatunku S235JR i dotyczacych nastepujgcych
elementow:

- wypenienia balustrad z siatki krepowanej w obramowaniu z ptaskownika.

Specyfikacja jest traktowana jako pomocnicza w stosunku do ST M.19.01.09. ,Balustrady ze stali
zwyklej” w zakresie zasad wykonania wypetnien balustrad. Ptatnosc¢ jest realizowana na podstawie ST
M.19.01.09..

Odrebnymi Specyfikacjami ujete sg réwniez nastepujace roboty:
M.14.02.02 — Pokrywanie powtokami malarskimi konstrukcji stalowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00 . ,Wymagania ogdélne”.

1.5. 0Ogoblne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano
w Specyfikacji DM.00.00.00 .

2. Materiaty

2.1. Zatwierdzenie u zytych materiatow.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcOw materiatldw nie oznacza
akceptacji materiatéw. Wykonawca przedkfada Inzynierowi udokumentowanie odpowiedniej jakosci
wszystkich partii materiatow.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

S235J2H — stal konstrukcyjna niestopowa, przeznaczona na ksztattowniki zamkniete walcowane
na gorgco, o minimalnej granicy plastycznosci f, = 235 MPa i wymaganej udarnosci 27 J
w temp. -20 °C, wg PN-EN 10210,

S235J2 — stal konstrukcyjna niestopowa, o minimalnej granicy plastycznosci f, = 235 MPa
i wymaganej udarnosci 27 J w temp. -20 °C,
S235JRH - stal konstrukcyjna niestopowa, przeznaczona na ksztattowniki zamkniete walcowane

na gorgco, o minimalnej granicy plastycznosci f, = 235 MPa i wymaganej udarnosci 27 J
w temp. 20 °C, wg PN-EN 10210,

S235JR — stal konstrukcyjna niestopowa, o minimalnej granicy plastycznosci f, = 235 MPa
i wymaganej udarnosci 27 J w temp. 20 °C,
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Wymienione powyzej stale zastepujg stal konstrukcyjng gatunku St3S .

Stal powinna posiada¢ warunki i badania potwierdzone atestem 3.1. zgodnie z normg PN-EN 10240
Stal konstrukcyjng nalezy sktadowaé¢ na podktadkach eliminujgcych kontakt z podtozem i woda.
Sktadowiska winny by¢ zadaszone. Konstrukcja powinna by¢ uktadana w sposoéb eliminujacy
gromadzenie sie wod opadowych lub $niegu.

Wszelkie zmiany stosowanych materiatéw nalezy uzgadnia¢ z Projektantem.

2.3. taczniki i materiaty spawalnicze.

Zaméwienia na taczniki i materialy spawalnicze sktada Wytwérca stalowej konstrukcji mostowej u
zaakceptowanych przez Inzyniera wytworcow tych materiatow. Na Wytworcy konstrukcji cigzy
obowigzek egzekwowania od dostawcéw atestow potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych
w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza byé przedstawione
wraz z dostawg kazdej partii tagcznikéw i materiatdw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg
wystawienie atestow Wytwadrca tacznikdw lub materiatow spawalniczych przeprowadza na wiasny
koszt. Materialy pochodzace z zapaséw Wytwércy konstrukcji powinny byé atestowane, jezeli sg
uznane przez Inzyniera za konieczne, na koszt wkasny Wytwdrcy konstrukcji. Spetnione muszg by¢
wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

dla srub pasowanych PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 i PN-89/H-84023/01,

dla nakretek do $rub PN-86/M-82144,

dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka PN-86/M-82153,

dla podktadek pod sruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005, PN-78/M-82006, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018,

dla srub montazowych wg PN-85/M-82101,

dla elektrod wg PN-91/M-69430 i PN-88/M-69433,

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355.

Wytwérca powinien przestrzegaé okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.
taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjg i w spos6b umozliwiajgcy segregacje na poszczegélne asortymenty. Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. Laczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej
konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. Sprzet

Wytwérca konstrukcji dobiera sprzet do wykonania i montazu konstrukcji. Inzynier jest uprawniony do
sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki cis$nieniowe posiadajg wazne swiadectwa wydane
przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. Transport

4.1. Transport

Konstrukcja moze by¢ transportowana samochodami.

Zatadowanie konstrukcji na srodki transportowe powinno odpowiada¢ wymaganiom dotyczacym skrajni
tadunkowej w transporcie samochodowym i wagonowym.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana w sposéb wykluczajacy mozliwosé przewrécenia, zsuniecia sie
calosci lub czesci tadunku, przekroczenia skrajni tadunkowej wskutek przesuniecia tadunku oraz
zabezpieczajacy przed nadmiernym odksztatceniem, przekroczeniem wytrzymatosci i utratg
statecznosci konstrukcji. Elementy wiotkie nalezy usztywni¢ w celu ochrony przed wyboczeniem
podczas tadowania i transportu.

Niedopuszczalne jest tadowanie elementéw wysytkowych przed wyschnieciem warstwy ochronnej
(antykorozyjnej) oraz przed wykonaniem zabezpieczenia obrobionych powierzchni przed korozjg i
mechanicznymi uszkodzeniami.
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4.2. Likwidacja uszkodze n transportowych

Jesli konieczne jest usuwanie odchytek i uszkodzen, to koszt prac ponosi Wytwérca konstrukcji, a do
ich wykonania powinien przystapic tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgleddéw technicznych. Jesli po
prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czesé)
zostaje zdyskwalifikowany.

5. Wykonanie robot

5.1. Warunki ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane oraz Projekt Warsztatowy Wykonania
Konstrukcji w Wytwarni obejmujacy technologie spawania, a takze projekt montazu konstrukcji na
placu budowy.

W wytworni konstrukcji stalowych nalezy wykonaé elementy wysytkowe wg Dokumentacji Projektowej z
zabezpieczeniem antykorozyjnym. Na budowie przewiduje sie wykonanie montazu.

5.2.  Wykonanie konstrukcji w Wytwérni

5.2.1. Obrébka elementow

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, w ktérych
odchyiki wymiardw i ksztattdw nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050

pkt. 2.4.2.

5.2.1.2. Ciecie elementéw i obrabianie brzegow

Ciecie elementow i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami na Rysunkach, ale
tak by zachowane bylty wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Stosowaé ciecie nozycami lub gazowe
(tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne. Dla elementéw pomocniczych i drugorzednych stosowaé
mozna ciecie gazowe reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy
cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwnaé na odcinkach wzajemnego
przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sasiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po
cieciu nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cieciu
tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiggnely klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-
76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢
oczyszczone z zuzla, gratu, naciekéw i rozpryskéw materiatu.

Woyciecia blach i profiléw stalowych, w ktérych linie ciecia odrzuconego materiatu tworzg kat ostry
nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 8 mm.

Doktadnosc¢ ciecia : Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 1.5 +2
Powyzsze dokladnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.

5.2.1.3. Prostowanie i giecie elementéw

Wystgpienie peknieé po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Podczas giecia nalezy przestrzegac zalecer PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikéw i
ksztattownikow dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sg nie mniejsze, a strzaiki
ugiecia f nie wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050.

W tabl. 1 podaje sie wyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikow.

Przy prostowaniu i gieciu na zimno nie wolno stosowac¢ uderzen, a stosowac nalezy sity statyczne.
W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny
podanych w tab. 1. prostowanie i giecie elementéw stalowych nalezy wykonaé na goraco po
podgrzaniu do temperatury kucia i zakohczyé w temperaturze nie nizszej niz 7500C. Obszar
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nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar prostowany lub odksztatcany.
Ksztattowniki nalezy nagrzewac réwnomiernie na catym przekroju.

Chiodzenie elementéw powinno odbywac sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50C,
bez uzycia wody.

Tabl.1. Najwieksze wartosci strzatek ugiecia f i najmniejszej wartosci promieni krzywizny r
dopuszczalne przy gieciu i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju W;gledem Przy prostowaniu Przy gieciu
osi f r f :
y
SI: x| xx 12/400s 50s 12/200s 25s
! }b | y-y 12/800b
+ t

X-X 12/720b 90b 12/360b 45b

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie moga wystapi¢ peknigcia lub rysy. Sposéb ich
ewentualnej naprawy podlega akceptacji przez Inzyniera. W elementach ze stali o podwyzszonej
wytrzymatosci (18G2A) nie powinny wystapi¢ rowniez miejscowe zahartowania

5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych
Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnosé nie zostata podana na Rysunkach
lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl.2, przy czym rozréznia sie:
wymiary przylaczeniowe, t.j. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace
pasowaniu, warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,
wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny | Dopuszczalne odchyiki wymiaru (£),[mm]

[mm]

ponad do przytaczeniowego swobodnego

500 1000 0.5 15

1000 2000 1.0 25

2000 4000 1.5 4.0

4000 8000 2.5 6.0

8000 16000 4.0 10.0

16000 32000 6.0 15.0

32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz
nie wiecej niz 50

5.2.1.5. Dopuszczalne odchyiki od linii prostej

Dopuszczalne odchyiki prostosci elementoéw (pretdw sciskanych, paséw sciskanych) od podpory do
podpory lub od wezta do wezla stezen wynoszg 1/1000 diugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla
elementéw rozcigganych odchyitki moga byé dwukrotnie wieksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne skrecenie przekroju
Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie
punktéw przekroju) wynoszg 1/1000 diugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchyitki swobodne ksztattu przekroju.
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Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza

stykami) podano w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne odchyiki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego
Lp | Rodzaje Szkic Dopuszczalna
odchytek wielkos$é lub f
1 Odchyiki wg tabl.2
gtéwnych -+
wymiarow
przekrojow
h+A
baa | T bh
2 Nieprostopadtos 0.01 wymiaru,
¢ potek lub _—t - ﬂ lecz nie wiecej
Scianek A niz5 mm
L b | b
T T T
3 Przesuniecie lub e 0.005 h, lecz nie
wygiecie wiecej niz
Srodnika grubos¢ $rodnika
h
b
—
A
4 Przesuniecie 0.01 b, lecz nie
innych czesci wiecej niz 5 mm
poza srodnikiem
A
oy
5 Wybrzuszenie 0.005 wymiaru
blach -
A
h

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchytek
Jezeli przekroczone odchytki wplywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inzynier wydaje
polecenie dotyczace ich pozostawienia wzglednie usuwania.
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Wykaz odchytek, ocena bezpieczehstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inzyniera stanowig czes¢
dokumentacji odbioru mostu.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Brzegi i powierzchnie elementéw do spawania powinny by¢ przygotowane zgodnie z projektem
technologii spawania. @ W zakresie usuniecia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajacych i brzegéw stykowanych nalezy zachowa¢ wymagania PN-89/S-10050, PN-87/M-04251,
PN-76/M-69774.

5.2.2. Skfadanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie

Spawanie elementoéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera
projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w
systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace
spawalnicze mozna powierzac jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne
uprawnienia. Kazda spoina powinna byé oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu
koncach krétkich spoin w odlegtosci 10 + 15 mm od brzegu, a na dtugich spoinach w odlegtosciach co
1m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie
odstepstwa od Rysunkéw i dokumentaciji technologicznej jak rowniez stwierdzone usterki
wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezaco i tak samo potwierdzany przez
Inzyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robat.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢
wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadow atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i
zlaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza
wieksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz
podane wyzej), nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia specjalne procedury.

Powierzchnie taczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczyscic¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego
metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzeline i nierbwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny byé podpawane lub wykonane taka technologia (np przez
zastosowanie odpowiednich podkiadek), aby gran byta jednolita i gladka. Dopuszczalna wielko$¢
podtopienia lub wklesniecia grani w podpoinie przyjmowac¢ wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci W1
dla ztaczy specjalnej jakosci i W2 dla ztagczy normalnej jakosci.

Obrébke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowa¢ inng obrdbke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy
3 % tej grubosci. Zmniejszenie grubosci spoin w granicach ustalonych tolerancji moze mie¢ miejsce
tylko na odcinkach nie przekraczajgcych dwudziestokrotnej grubosci spoiny oraz na odcinkach o
lacznej dlugosci nie przekraczajacej 20% catkowitej diugosci spoiny.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-90/M-69016.

Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich
wykonaniu. Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg
PN-75/M-69703, badania radiograficzne i ultradzwiekowe wykonywane przez niezaleznych inspektorow
i laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Badania, potwierdzajace jakos¢ robét spawalniczych,
prowadzi¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050 pkt 3.2.8. i pkt 3.2.9. Wytwodrca zobowigzany jest gromadzi¢
petng dokumentacje badan w postaci radiogramow i protokotéw i przekazac jg Inzynierowi podczas
odbioru ostatecznego konstrukcji.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac wytacznie materiatéw spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mieé zaswiadczenie o jakosci. Do
wykonania spoin szczepnych nalezy stosowaé¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢ zgodne
z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatdw swiadczy o dlugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze
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sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest
zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy spawanych zgodnie z technologig spawania
i Rysunkami. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania,
przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie moga przekraczaé 10 %.
Przygotowanie brzegéw i powierzchni elementéw do spawania.

Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gltadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie
ciecia wg PN-76/M-69774 nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu
rodzimego nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace.

Powierzchnie pracujgace na docisk powinny by¢ obrobione. Wspo6iczynnik chropowatosci Ra tych
powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 um.

Konstrukcja powinna byé podzielona na zespoly spawalnicze (elementy wysytkowe), ktérych wymiary
ograniczajg mozliwosci transportu.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnosci ksztattu geometrycznego z Rysunkami. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych
muszg by¢ usuniete z przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050. Wystgpienie pekniec¢ czy innych
uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztalcen spawalniczych powoduje
jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyika.

Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysytkg zabezpieczone wedtug Specyfikacji M.14.02.02.
Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia
powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.3.1. Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie
go Wytworcy, by mégt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia
powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii
montazu uwzgledniajgc kolejnosé poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio
kontaktowaé sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub
betonowych o wysokosci min. 30 cm (np. na podkfadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji
powinien zapewnic :

- jej statecznosc i nieodksztatcalnosc,

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

- dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw sktadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miare mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej
(takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa
lub przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sa obliczenia sprawdzajace
statecznos¢ i wytrzymato$ce.

5.3.2. Przemieszczanie elementdéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy skltadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg byc
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne
uniesienie na wysokosé 20 cm, brak przeszkdéd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

5.3.3. Montaz

Montaz wypetnienr wg M.19.01.09. Balustrady ze stali zwykte;.

Spawanie nie przewidzianych na Rysunkach uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia lub
zamocowan wymaga zgody Inzyniera. Inzynier moze zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych
skutki przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-
89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej +5°C. Kazda
spoina konstrukcyjna musi by¢é oznakowana przez wykonujacego jg spawacza jego marka. Spoiny po
wykonaniu podlegajg badaniu wedtug PN-89/S-10050 pkt 3.2.8. i pkt 3.2.9., zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji projektowej.
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Wytwdrca zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci radiogramow i protokotow
i przekazac ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.3.4. Rusztowania montazowe

Wykonawca musi przygotowaé i przedtozyé Inzynierowi szczegétowe projekty techniczne rusztowan
roboczych, niosacych i montazowych. Projekty te, przed przystgpieniem do realizacji, powinny by¢
zatwierdzone przez Inzyniera.

Zaakceptowany przez Inzyniera projekt rusztowan nie moze by¢ bez jego zgody zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢
wymaganiom BN-70/9080-02.

Kazde takie rusztowanie moze by¢ wykonane wytgcznie na podstawie opracowanej przez wykonawce
Dokumentacji Technicznej, ktéra powinna zawieraé:

- wyciag z obliczen statyczno - wytrzymatosciowych,

- zestawienie element6éw inwentaryzowanych,

- szczegoOtowe rysunki elementéw nietypowych z podaniem gatunku stali,

- opis montazu i demontazu,

- schematy rusztowan z podaniem fundamentowania rusztowan oraz oparcia na nich

konstrukcji rusztowan,

Projekt rusztowan powinien uwzglednia¢ osiadania i ugiecia tak, aby po rozebraniu rusztowan niweleta
obiektu oraz spadki podtuzne i poprzeczne byly zgodne z projektem. Rusztowania powinny mie¢
mozliwos¢ regulaciji wysokosci.
Podstawowg zasadg przy projektowaniu i wykonaniu rusztowarn powinno by¢ zapewnienie stabilno$ci
ich konstrukciji.
Przy sporzadzaniu dokumentacji technicznej rusztowan nalezy przestrzegac zasad podanych ponizej i
zawrze¢ w niej m.in.;
1) Wielkos¢ sit wewnetrznych i odksztalcen podpdr i dzwigarow rusztowaniowych, okreslone dla
najbardziej niekorzystnych przypadkéw obciazenia, a takze wplywdw temperatury zwlaszcza
nierdwnomiernego nagrzania wysokich podpor.
Przewidywane zmiany wysokosci podpoér rusztowaniowych spowodowane réznicami temperatury w
dzien i w nocy, w okresie wigzania betonu i zarysowania tym spowodowane. Sumaryczne
przemieszczenia dzwigaréw rusztowaniowych powinny uwzgledniaé stan techniczny potaczen — luzéw.
Przemieszczenia trwale wyznacza sie przyjmujac, ze w styku drewna z drewnem osiadanie wyniesie 7
mm, a kazdym styku drewna z metalem 3 mm.
Osiadanie azurowych konstrukcji stalowych nie powinno przekracza¢ 3 mm na styk.
Osiadanie piaskownicy nie powinno by¢ wieksze niz 0,5 cm.

2) Dopuszczalne tolerancje wymiarowe dla danego obiektu
Podniesienie wykonawcze z doktadnoscig do 1 mm uwzgledniajgce:
- odksztalcenia sprezyste rusztowania,
- odksztalcenia trwate rusztowania,
- sprezyste odksztatcenie przesta od ciezaru wtasnego i obcigzenia ruchomego,
- odksztalcenia od temperatury.

3) Okreslenie rodzaju konstrukcji rusztowan ze szczegdlnym uwzglednieniem stezen. Kolejnosc
montazu i demontazu oraz terminy usuwania poszczegolnych podpér rusztowania.

4) Opis przygotowania gruntu pod fundamenty, szczegdlnie prefabrykowane, spodziewane
osiadania oraz zabezpieczenie przed odksztatceniami spowodowanymi przemarzaniem gruntu.
Akceptacja dokumentacji technicznej rusztowan przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od petnej
odpowiedzialno$ci za poprawne zaprojektowanie, wykonanie i rozebranie rusztowan.

5.3.8.1 Warunki wykonania rusztowan

Inzynier moze odmowi¢ zezwolenia na prowadzenie robdt montazowych, jezeli uzna rusztowanie za
niebezpieczne pod wzgledem BHP i nie gwarantujace przeniesienia obcigzen.

Zezwolenie na prowadzenie robdét nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za jakos$¢ i ostateczny
efekt robot.

5.3.8.2 Pomiary osiadania w czasie realizacji rob6t
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Wykonawca powinien zainstalowa¢ urzadzenie zapewniajgce mozliwos¢ wykonania dodatkowych
pomiaréw niwelacyjnych dla obserwacji osiadan i ugie¢ rusztowan.
5.3.8.3 Tolerancje wykonawcze dla rusztowan

Dopuszczalne odksztatcenie elementow rusztowan stalowych, ktére mierzy sie jako strzatke pomiedzy
naciggnietg strunag, a poszczegoélnymi elementami (tj. Scianka rury, pétka lub srodnikiem ksztattownika)
Sg hastepujace:

- dla czesci pionowych — 0,001 dtugosci elementu i 1,5 mm,

- dla czesci poziomych — 0,001 diugosci elementu i 1,5 mm.

Dopuszczalne odchytki w srednicach otworéw na $ruby w elementach stalowych nie powinny by¢

wieksze niz:

1,0 mm — dla otworéw do 20 mm,

1,5mm — dla otworéw powyzej 20 mm,

1,0 mm — dla owalnosci otwordw (tj. réznicy pomiedzy najwiekszg i najmniejsza
srednica),

2,0 mm — dla sko$nosci otworow

oraz 3 % grubosci faczonych elementow.

Dopuszczalne odchytki w ustawieniu rusztowan stalowych sg nastepujace:

5cm - wrozstawie wiez klatek w planie w stosunku do rozstawu zaprojektowanego
w zatozeniu catkowicie osiowego przenoszenia obcigzen pionowych,

3cm —wrozstawie belek podwalinowych i oczepow,

2cm  —wrzednych oczepow

Dopuszczalne odchyiki przy posadowieniu na rusztach lub podwalinach wynosza;
10 cm —w réwnomiernym rozstawie poszczegolnych belek rusztu,
10 cm — w potozeniu srodka ciezkosci rusztu w stosunku do potozenia wypadkowe;j.

Dopuszczalne odchyiki przy posadowieniu na klatkach z podktadéw wynosza;:
5cm - dla odchylenia w rozstawie poszczeg6inych podktadow,
10 cm — w potozeniu srodka ciezkosci podstawy klatki.

5.4.5. Kontrola i odbiér rusztowan

Badania przeprowadza Inzynier wraz z Wykonawcg. Rusztowania podlegaja;

badaniom i odbiorowi po wykonaniu montazu,

badaniom okresowym w czasie ich eksploatacji, ktére nalezy wykonaé¢ zwlaszcza po ewentualnych
awariach, po okresie silnych wiatrow i wysokich waéd.

5. 3.8.4 Odbidr rusztowan stalowych

Odbidr rusztowan stalowych powinien by¢ dokonany zgodnie z norma BN-70/9080-02.
Z badan i odbioru rusztowan nalezy sporzadzi¢ protokoty, ktére powinny zawierac:

a) protokdt badan po montazu:

- sktad komisji i date wykonania badan,

- zakres badan,

- wyniki ogledzin i pomiaréw konstrukciji,

- stwierdzenie odchytek przekraczajgcych granice dopuszczalne,

- ocene komisji przeprowadzajacej badania.

b) protokdt badan w czasie eksploatacii:

- wyniki ogledzin i pomiaréw konstrukciji,

- wyniki pomiaru ewentualnego osiadania lub przechylenia konstrukcji,

- wyniki ogledzin i badan $rub, nakretek i naciggow,

- wykaz zauwazonych usterek,

- opinie, czy praca na rusztowaniach moze byé wykonywana réwnolegle z usuwaniem usterek.

Protokoty z badan powinny stanowié integralng cze$¢ Dziennika Budowy.
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5.3.5. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych przepiséw o BHP i ochronie srodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepiséw.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie
od dziatan kontrolnych Inzyniera.

Wytwdrca konstrukcji stalowych obowigzany jest do wydania swiadectwa jakosci na podstawie
przeprowadzonej przez siebie kontroli jakosci. To samo dotyczy Wykonawcy wykonujgcego montaz na
miejscu scalania.

6.2. Kontrola wykonania konstrukcji i jej monta  zu

Nalezy sprawdzi¢ atesty materiatdw stalowych i protokoty odbioru z hut.

Podczas kontroli w wytwérni nalezy sprawdzic:

a) czy uzyte do konstrukcji elementy stalowe odpowiadajg wtasciwym normom oraz czy odchyiki
prostoliniowosci i ksztattu elementéw i przekrojéw nie przekraczajg dopuszczalnych wartosci
(zamieszczonych w punkcie 5 niniejszej ST - wg PN-89/S-10050),

b) zasadnicze wymiary elementéw, tj. rozpietos¢, wysokosé,

c) prawidiowos¢ obrobienia krawedzi elementow,

d) oznakowanie elementéw.

Wg zasad w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji

6.3. Kontrola jako $ci wykonania pot aczen spawanych

Badanie zlaczy spawanych

Wszystkie spoiny warsztatowe i montazowe podlegajg sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami
normy PN-85/M-69775. Spoiny specjalnej jakosci musza posiada¢ klase wadliwosci W1, a spoiny
normalnej jakos$ci klase wadliwosci W2.

Niedopuszczalne sa rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Spoiny lub ich cze$ci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajace wymaganiom nalezy usungé w
sposéb nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtérnie
wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym zakresie fgcznie
Z przeswietleniem.

6.4. Badanie materiatdw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materialéw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez
Wytwérce tych materiatow. Atesty muszg potwierdza¢ zgodnos¢ danego materiatu z normami
przedmiotowymi okreslonymi w punkcie 2.4 niniejszej Specyfikacji oraz zgodnos¢ okresu gwarancji dla
danego wyrobu. Jezeli materialy spoiwa nie majg atestow lub jezeli okres gwarancji podany w atestach
zostat przekroczony, to nalezy w Wytworni dokonac przy uzyciu tych materiatlow badania spoiwa i ztacz
spawanych wg PN-S-10050.

6.5. Kontrola szczelno $ci

Wszystkie elementy konstrukcji wyksztatlcone w Dokumentacji rysunkowej jako przestrzenie zamkniete
winny by¢ po wykonaniu wszystkich spoin sprawdzone na szczelnosé.

Proby tej nalezy dokona¢ sposobem pomiaru spadku cisnienia powietrza wttaczanego do wnetrza
przestrzeni zamknietej. Warunkiem prawidtowej szczelnosci jest, aby spadek cisnienia w ciggu 30
minut trwania préby nie byt wiekszy niz 10%.

6.6. Badania konstrukcji w czasie monta  zu na miejscu budowy

Kontroli podlega:
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- zgodno$¢ montowanych elementéw z dokumentacjg projektowa,
- jakos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego,
- prawidtowos$¢ zmontowania elementéw stalowych.

6.7. Ocena wynikow bada n

Konstrukcja wykonana w Wytwarni jak i po zmontowaniu na budowie moze by¢ uznana za wykonang
zgodnie z wymaganiami norm i niniejszej Specyfikacji, jezeli wszystkie badania dadzg wynik
pozytywny. W przypadku, gdy cho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, konstrukcja lub element
wykonane niezgodnie z wymaganiami normy lub ST powinna by¢ doprowadzona przez Wykonawce do
stanu zgodnos$ci z normami i ST oraz przedstawiona do ponownego zbadania. Wyniki badan
przeprowadzonych w Wytwérni i po zmontowaniu konstrukcji winny by¢ wpisywane na biezaco do
Dziennika Budowy lub ujmowane w formie protokotow.

7. Obmiar robo6t

Jednostkg obmiarowg konstrukcji stalowej dla jej wykonania i montazu jest 1 kg (kilogram).
Obowigzujgcy iloscig jednostek do rozliczenia jest ilos¢ podana w Zestawieniach Stali. Jesli ciezar
konstrukcji wyliczony na podstawie rysunkéw roboczych rézni¢ sie bedzie od ciezaru wg Zestawienia
Stali wiecej niz 0 5%, Wykonawca moze zwrdci¢ sie do Inzyniera o0 akceptacje zmiany ciezaru
konstrukcji, z podaniem uzasadnienia zaistniatej roznicy.

8. Odbior robot

8.1. Zakres odbioréw

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji, a wiec:

- po wykonaniu konstrukcji przez wytwornie - odbioru dokonuje sie w wytwaorni,

- odbiér koncowy po zamontowaniu na placu budowy,

Odbiory czesciowe przeprowadza Inzynier. Wyniki odbioréw czesciowych nalezy zapisa¢ w dzienniku
wykonywania konstrukciji.

8.2. Odbiodr konstrukcji u Wytworcy

Skfad komisji odbierajgcej ustala Inzynier.

Konstrukcje nalezy uzna¢ za wykonang zgodnie z projektem i wymaganiami dokumentaciji technicznej
jezeli wszystkie badania i kontrole daty wynik pozytywny. Komisja odbioru moze wyrazi¢ zgode na
pozostawienie usterek, ktérych wplyw uzna za nieistotny. W razie pozostawienia usterek Inzynier ma
prawo do odpowiedniego odpisu kosztow, jak rowniez do obcigzenia wykonawcy kosztami
dodatkowych badan i obliczen. Do odbioru kohcowego w wytwdrni wytwérca przedktada wszystkie
dokumenty techniczne, Swiadectwa kontroli laboratoryjnej, pomiary odchytek, jakosci materiatow, jak
réwniez dziennik wykonania konstrukcji.

8.3. Odbidr ko ncowy

Koncowy odbiér stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu (ukonczone
majg by¢ roboty zwigzane z pomostem, dojsciami itp.). Wszystkie obiekty mostowe musza by¢
odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt .2.8. PN-89/S-10050.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzié¢
protokét odbioru koncowego.

9. Podstawa ptatno $ci

Nie dotyczy. Specyfikacja jest traktowana jako pomocnicza w stosunku do ST M.19.01.09. ,Balustrady
ze stali zwyktej” w zakresie zasad wykonania wypetnien balustrad.

10. Przepisy zwi gzane

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia.
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PN-82/S-10052
PN-70/K-02056
PN-69/K-02057
PN-87/M-04251
parametrow.

PN-77/M-82002
PN-77/M-82003
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-78/M-82005
PN-78/M-82006

PN-84/M-82054/01
PN-82/M-82054/02
PN-82/M-82054/03
PN-82/M-82054/09

PN-85/M-82101
PN-86/M-82144
PN-86/M-82153
PN-83/M-82171
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-90/H-01103
PN-86/H-84018
PN-88/H-84020
PN-83/H-92120
PN-94/H-92203

PN-89/H-84023/01

PN-84/H-93000
PN-79/H-04371
PN-89/M-01134
napawane

PN-75/M-69014

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe

Podktadki. Wymagania i badania.

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikdw.

Podktadki okragte zgrubne.

Podktadki okragte doktadne.

Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

Sruby, wkrety i nakretki. Wasnosci mechaniczne $rub i wkretow.

Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne nakretek.

Sruby z tbem szesciokatnym.

Nakretki szesciokatne.

Nakretki szesciokatne niskie.

Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezanych.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane ze tbem szeséciokatnym z gwintem dtugim.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogélinego stosowania. Gatunki
Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwykiej jakosci i niskostopowej
Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki.

Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety i ksztattowniki walcowane na goraco
Metale. Préba udarnosci w obnizonych temperaturach

Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe Potgczenia spawane i powierzchnie

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie

brzegéw do spawania

PN-73/M-69015
spawania
PN-90/M-69016

Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegéw do

Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie

brzegéw do spawania

PN-73/M-69355
PN-91/M-69430
badania

PN-88/M-69433

Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania Ogélne wymagania i

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali

niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-80/M-69420
PN-75/M-69703
PN-88/M-69710
PN-57/M-69723
PN-88/M-69720
PN-88/M-69733
PN-72/M-69770

Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia

Spawalnictwo. Préba statyczna rozciggania do czotowych zlaczy lub zgrzewanych
Spawanie. Préba statyczna rozciggania materiatu spoiny

Spawalnictwo. Préby zginania do czotowych ztaczy spawanych lub zgrzewanych
Spawalnictwo. Préba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo

Radiografia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach doczotowych ze stali.

Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania

PN-71/M-69771
okreslenia
PN-87/M-69772
PN-76/M-69774
ciecia
PN-85/M-69775
zewnetrznych
PN-89/M-69777

Spawalnictwo. Wady ztaczy doczotowych wykrywane badaniami radiograficznymi. Normy i

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie radiogramow
Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm. Jakos$é powierzchni

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci ogledzin

Spawalnictwo. Klasyfikacja wtasciwosci ztaczy spawanych na podstawie wynikéw badan

ultradzwiekowych.

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i badania przy
odbiorze zmontowanych rusztowan

BN-84/0601-05 Badania ultradzwiekowe wyrobow hutniczych. Badanie blach grubych.

DIN 1025 Teil 2 —Formstahl —JPB — und JB —Reihe.
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M.14.02.03 POWLOKOWE ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI
STALOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji stalowych przy realizacji rob6t mostowych w ramach
zadania: ,Remont balustrad ktadki dla pieszych nad rzekg Wistg w ciggu ul. Krzywaniec w Ustroniu”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi

konstrukcji stalowych i obejmuja:

- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostow roboczych oraz zabezpieczen przed zanieczyszczeniem

srodowiska, a szczegdlnie przed skazeniem wad plynacych,

- przygotowanie na budowie powierzchni istniejgcej konstrukcji do malowania,

- przygotowanie w warsztacie powierzchni nowych elementéw konstrukcji do malowania,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego za pomoca poliuretanowego systemu trojwarstwowego
zlozonego z jednosktadnikowej wysoko-cynkowej kompozycji utwardzanej wilgocig z powietrza,
jednosktadnikowej miedzywarstwy poliuretanowej oraz warstwy wykonczeniowej - akrylowo-
uretanowej emalii, odpornej na promieniowanie UV,

- wykonanie badan i sprawdzen,

- uporzadkowanie terenu.

Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie farby do gruntowania, miedzywarstwy i warstwy
nawierzchniowej ma miejsce:

- na budowie, dla istniejgcych elementoéw balustrad zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- w warsztacie, dla nowo projektowanych elementéw balustrad.

Na budowie (po montazu konstrukcji) zachodzi potrzeba wykonania tych czynnosci w miejscach
uszkodzenh w czasie transportu bgdz montazu.

Elementy konstrukcji stalowej objete specyfikacja to:

- istniejgce elementy balustrad (stupki i pochwyty),

- nowe elementy balustrad (wypetnienia z siatki krepowanej w obramowaniu z ptaskownika).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wiasciwosci uzytkowych.

Czas przydatno $ci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym material malarski po zmieszaniu
skfadnikow nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrob tworzacy powtoke kryjaca, ktdra spetnia przede wszystkim funkcje ochronna.
Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgca w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie
sie wody zawartej w powietrzu.

Rozcie aczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane srodki zwiekszajgce odpornosé
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotycz ace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera. Kolorystyka podana w Dokumentacji Projektowej
moze ulec zmianie pod warunkiem uzyskana zgody Inzyniera, Projektanta i Zamawiajgcego. Zmiana
sposobu zabezpieczenia moze nastgpi¢ jedynie po uzyskaniu zgody Inzyniera, Projektanta

i Zamawiajacego.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogo6lne

Konstrukcja stalowa podlegajaca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych zestawow
malarskich o podwyzszonej trwalosci, a to ze wzgledu na warunki jej pracy, cechujgce sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

- trudnosci z renowacjg powtok,

- konstrukcja jest szczegolnie eksponowana na dziatanie promieni ultrafioletowych

- konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagana jest wiec duza elastyczno$¢ zastosowanych
powtok

Dobor zestawu malarskiego musi $cisle odpowiada¢ powyzszym warunkom, co uwzglednione zostato
w warunkach niniejszej Specyfikacji.

2.2.  Wymagania formalne

Zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca, a szczegdly przedktada Inzynierowi do
zatwierdzenia.

Dobrany zestaw pokryé¢ winien:

posiadac¢ Aprobate Techniczng IBDIiM

odpowiadac¢ warunkom niniejszej Specyfikacji

podlegaé akceptacji Inzyniera

Nalezy upewnic sie, ze poszczegdlne warstwy sg kompatybilne ze sobg i z podiozem.

2.3. Podstawowe materiaty zestawu malarskiego

Dla warstwy gruntujacej:
Jednosktadnikowa farba poliuretanowa , utwardzana wilgoci a z powietrza - pigmentowana
cynkiem o zawartosci substancji statych nie mniejszej niz 85%(mas) (kompozycja antykorozyjna
wysoko-cynkowa). Grubos¢ powtoki min. 80um
Dla miedzywarstwy:
Jednosktadnikowa farba poliuretanowa, utwardzana wi Igoci g. Grubos$¢ powitoki min.60um
Dla warstwy nawierzchniowe;j:
Dwusktadnikowa akrylowo-uretanowa emalia , wymagana odpornos¢ na promieniowanie UV.
Grubos¢ warstwy min. 60um

Wszystkie powyzsze farby muszg mie¢ odpornosci na dziatanie temperatury w suchej
atmosferze minimum 150°C, natomiast w wilgotnej atmosferze (konsolidacja pary wodnej przy
gwaltownym ochtodzeniu) minimum 100°C.

Pozostate wtasnosci farb zgodne z kartami technicznymi produktdw sporzadzonymi przez ich
Producenta. Karty te nalezy przedtozyé Inzynierowi przy uzyskiwaniu jego akceptacji dla dobranego
zestawu malarskiego.

2.4. Kolor pokrycia malarskiego

Kolory dwéch pierwszych warstw dowolne, ale roznigce sie zdecydowanie dla réznych warstw.
Kolor wierzchniej warstwy pokrycia zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Zmiana kolorystyki jest
mozliwa jedynie za zgodg Zamawiajacego, Inzyniera i Projektanta.

2.5. Wymagania dla kompletnej powtoki zestawu antyk  orozyjnego

L.P. | WLASCIWOSC JEDNOSTKI | WYMAGANIA BADANIA WG
1 2 3 4 5
1 Minimalna grubos¢ suchej powioki um 200 PN-93/C-81515
2 Przyczepnos¢ farby gruntujacej do stopien 1 PN-80/C-81531
podioza p.1.2.1.
3 Przyczepnos¢ miedzywarstwy stopien 1-2 PN-80/C-81531
p.1.2.1.
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4 Przyczepnosé zestawu stopien 1-2 PN-80/C-81531
p.1.2.1.
5 Przyczepnosé zestawu po badaniach | stopien 2 PN-80/C-81531
korozyjnych p.1.2.1.
6 Odpornos$¢ w zanurzeniu w wodzie Procedura IBDiM
destylowanej - cykle mokro/suche -
16h/8h:
powloka z nacieciem 1) -
powloka bez naciecia 50 cykli, powtoka
bez zmian 2)
7 Odpornos¢ w zanurzeniu w kwasnym Procedura IBDIM
deszczu - cykle mokro/suche 16h/8h: |~
powloka z nacieciem 1) -
powloka bez naciecia 50 cykli, powtoka
bez zmian 2)
8 Odpornosé¢ w komorze solnej: - PN-88/C-81523
powloka z nacieciem 1)
czas obcigzenia 1440 h
dopuszczalne odlegtosci od rysy:
korozja 3mm
pecherze 8 mm
powloka bez naciecia
czas obcigzenia 1440 h
dopuszczalne odlegtosci od rysy: powtoka bez
korozja zmian 2)
pecherze
9 Odpornos$é w komorze UV: - PN-93/C-81548
powloka z nacieciem 1) -
powloka bez naciecia 500 h;
dop. nieznaczna
zmiana barwy
oraz zmiana
potysku do 50%3)
kredowanie max
2 stopien4)
10 | Wartos¢ rezystanciji powtok mierzona Procedura IBDIM
metodg spektroskopii impedancyjnej
po badaniach korozyjnych wg punktow |~
1+3
powloka z nacieciem 1) -
powloka bez naciecia obnizenie
rezystancji
powloki o
max.20% jednak
do wartosci nie
mniejszej niz
108Qcm2
11 | Odpornosé na zmienne temperatury 300 cyklipo 4 h PN-88/C-81556

od -25°C do +55°C

powloka bez
zmian 2)

1)Naciecie wykonane wg PN-88/C-81523
2)Zniszczenie powtok okreslane wg PN-86/C-81555
3)Oznaczenie potysku wg PN-81/C-81550

4)Oznaczenie kredowania wg PN-82/C-81544

2.6.

Wymagania szczegétowe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowej powinny gwarantowa¢ mozliwo$é nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci do 100 ¥2m w stanie suchym.
Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i danych

zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzega¢ warunkow jego uzycia.
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Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby muszg by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy
przechowywaé¢ w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze sg to farby dwuskiadnikowe nalezy Scisle przestrzegac i kontrolowaé podane przez
producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze
zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina przydatnosci farby do uzycia.

2.7. Skladowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynéw materiatow
tatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400. .

Temperatura wewnatrz pomieszczehn magazynowych powinna wynosié¢ od -40 do +40 C. Opakowania
nie powinny by¢ narazone na wptyw opaddw atmosferycznych i bezposredni promieni stonecznych.

2.8. Rusztowania i pomosty robocze

Materiat i konstrukcja pomostow roboczych muszg zapewni¢ warunki statecznosci i posiadac
odpowiednig no$nosé.

Pomosty robocze musza zapewnia¢ bezpieczne warunki pracy i by¢ wyposazone w porecze.

Rysunki robocze pomostow roboczych podlegajg zatwierdzeniu przez Inzyniera.

3. Sprzet

3.1. Ogoélne warunki stosowania sprz  etu

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych Rob6t i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukciji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i
suchego powietrza.

3.3. Sprzet do przygotowania materiatdw antykorozyjnych
- mieszadio elektryczne.
3.4. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do
metod aplikaciji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy
pistoletéw i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastapione sprzetem o zblizonych
wiasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu podlega akceptaciji przez
Inzyniera. Prawidlowe ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych
powierzchniach i uzyskac akceptacje Inzyniera.

3.5. Sprzetdobadan

Sprzet do biezacej kontroli jakosci materiatldw i wykonania zabezpieczen antykorozyjnych Wykonawca
musi uzgodni€¢ z Inzynierem. Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy wykonanie prébnego uzycia sprzetu
i badan jakosciowych wykonanych prébek.

4. Transport

4.1. Transport wyrobOw lakierowych i rozcie  nczalnikow

Transport wyrobdéw lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujacych
przepiséw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.
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4.2. Transport konstrukcji z Wytwérni na budow ¢

Jezeli Wytworca konstrukcji przekazuje ja innemu przedsiebiorstwu wykonujgcemu montaz na
budowie, obowigzkiem Wytworcy jest przekazanie konstrukcji po transporcie, roztadunku i wykonaniu
napraw uszkodzen powtok antykorozyjnych powstatych w transporcie.

Musi by¢ przestrzegany czas sezonowania powtok przed transportem podany przez Producenta farb
dla danych warunkéw sezonowania.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoélne warunki wykonania rob6t

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapenienia Jakosci oraz Projekt
Technologii i Organizacji Robot i harmonogram robét uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich
bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi. Dla istniejacych kontrukcji wszystkie prace
malarskie (takze naprawy) musza by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach meteorologicznych
wymaganych dla danych powtok, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3 C od temperatury punktu
rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci, nie moga wystepowac takze zadne opady atmosferyczne ani
mgta oraz duze wiatry. Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej, jesli zostaty zamontowane przed
zakonczeniem robét malarskich, nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem farbami.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z
powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smardw, kurzu, pyhu,
wilgoci i resztek z procesu spawania. Konstrukcje istniejgce nalezy dodatkowo oczyscic z istniejgcych
powtok malarskich.

Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy metody
strumieniowo - $ciernej (Srutowanie). Przedtem nalezy jednak usung¢ z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) - zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikéw,
dopuszczajac uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.

Wymagana chropowatos¢ powierzchni przed utozeniem warstwy gruntujgcej Ry5 (Rz) = 25-75um, wg
PN-ISO 8503.

Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy
szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza
badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzenia ostrych krawedzi
nalezy wykonac szlifowanie.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z normg PN-ISO/8501.
Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie pézniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia.

Dla nowych i istniejgcych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci
Sa 2 1/2 wg PN-ISO 85083.

Sposo6b czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowa¢ uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania
odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.
Powierzchnie w miejscach przewidzianych potaczen spawanych w czasie montazu konstrukcji nalezy
oklei¢ tasmag na szerokos¢ 50 mm przed wykonaniem powtoki malarskiej.

5.2.2. Nanoszenie powlok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze
zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu
oceny ich jakosci, przyczepnosci do podioza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce
technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robét.

5.2.2.1 Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i
wilgotnos¢é wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych
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poszczegolnych produktéw. Zwraca sie uwage na zréznicowang tolerancje poszczegoéinych produktéw,
na wilgotnos¢é powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji. Powtoki nalezy nanosi¢ w
warunkach przemystowych i na placu budowy, w temperaturze od -15°C do +40°C i wilgotnosci
wzglednej od 30% do 98%.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia poszczegdinych warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materiatdw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badar kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych
w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.
Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywac¢ do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdinym ujeciu na procedure tg skfadajg sie:
mieszanie zawartosci poszczegoélnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w
okreslonych proporcjach i okreslony sposob poszczeg6inych sktadnikéw (opakowan), dodawanie
rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do
temperatury otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej Specyfikacji farby sa chemoutwardzalne i w zwigzku z
tym majg ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skladnikéw. Dlatego nalezy bezwzglednie
przestrzegac zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktorym zachowuje
ona swojg zywotnosc¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu
stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producentéw.

5.2.2.3. Gruntowanie i nakladanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposdb okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcych
tym farbom. Szczeg6lng uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o
szerokosci 50 mm. Pasy te na okres transportu i skladowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi
by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy epoksydowej moze sie odbywac po uptywie
wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do nakfadania nastepnej powioki.
Czas ten zalezy gtdwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte miedzywarstwa. Powierzchnia
nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony
okres jaki producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy a nakladaniem
nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np.
przez umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w
sposbb okreslony w kartach technicznych, odpowiadajacych tym farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Powloka gruntowa wysoko-cynkowa jest spawalna tzn. mozna najpierw zabezpieczyé cynkiem
element, pézniej pospawac a spaw zabezpieczy¢ naktadajac ponownie powtoke cynkowa. Szwy
spawalnicze nalezy wyréwnaé przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozy¢ warstwe farby
do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej Specyfikacji.

5.2.2.6. Powierzchnie przeznaczone do zabetonowania
Powierzchni przeznaczonych do p6zniejszego zabetonowania (np. goérne powierzchnie paséw goérnych

mostow zespolonych) nie nalezy pokrywaé powtokami malarskimi.
Powierzchnie te bezposrednio przed utozeniem betonu nalezy oczysci¢ szczotkami.
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5.2.3. Uzytkowanie powlok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chroniac od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny byé chronione w czasie
transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza byé
odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce
zaladunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi,
winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad poziomem
terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowac po catkowitym wyschnieciu powtoki.

5.2.4. Wykonanie napraw i uzupetnien

Wytworca konstrukcji stalowej obowigzany jest do wykonania ewentualnych napraw uszkodzonej
powtoki po roztadunku konstrukcji na placu budowy. W identyczny sposéb napraw uszkodzen powtoki,
powstatych podczas montazu konstrukcji, dokonuje Wykonawca montazu, dopilnowujac by te naprawy
byly robione natychmiast po ustaleniu przyczyny powstania uszkodzen.

Naprawy uszkodzen wykonuje sie poprzez usuniecie obszaru na ktérym nastgpito uszkodzenie,

a nastepnie wykonanie w tym miejscu powtoki gruntowej i miedzywarstwy o wymaganych grubosciach.
Nastepnie calo$¢ nalezy pokry¢ warstwg nawierzchniowg "zachodzac" lekko na powtoke
nieuszkodzong w celu zachowania ciggtosci i waloréw estetycznych

Wszystkie prace malarskie (takze naprawy) muszg by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych wymaganych dla danych powtok, a jednoczes$nie w temperaturze wyzszejo 3 C

od temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotno$ci, nie mogg wystepowac takze zadne
opady atmosferyczne ani mgta oraz duze wiatry.

5.2.5. Ukonczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Przed wykonaniem powtoki nawierzchniowej Inzynier winien sie upewnié, czy miejscowe wiadze
architektoniczne nie wnoszg zastrzezeh do proponowanej kolorystyki. Przed malowaniem Inzynier
dokonuje odbioru powiok dotychczas wykonanych inakazuje w miare potrzeb ich naprawienie
wg zasad podanych powyzej.

5.3.  Warunki dotycz ace bezpiecze nstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikéw, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnos$nie wykonywanych prac:
czyszczenie strumieniowo-scierne winno odbywac sie w zamknietych pomieszczeniach obstugiwanych
z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udzialem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w pytoszczelny
skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu pracownik winien mie¢
kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakltadaniem materiatdbw malarskich
nalezy przestrzegac zasad higieny osobistej, a w szczeg6lnosci nie przechowywaé zywnosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywa¢ positkdw w miejscach pracy,
rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego
odparowaniu wodg z mydtem, skore rak i twarzy posmarowa¢ przed praca odpowiednim kremem
ochronnym.

Wykonawca ma obowigzek zebrania i usunigecia z placu budowy pozostatosci farb, materiatu
czyszczacego oraz zanieczyszczen pochodzacych z oczyszczanych powlok, itp. do miejsca
sktadowania i utylizacji za pomocg $rodkéw transportowych zaakceptowanych przez Inzyniera,

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Dokumentacja robot

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dziennika rob6t antykorozyjnych, w ktérym odnotowuje

codziennie w okresie nanoszenia powlok:

< date i godzine czynnosci,

» lokalizacje obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materiatu hanoszonej warstwy,

e temperature i wilgotnos¢ powietrza w momencie rozpoczynania robo6t malarskich z odniesieniem do
punktu rosy,

=45 -



M.14.02.02 Remont balustrad ktadki dla pieszych nad rzeka Wista w ciggu ul. Krzywaniec w Ustroniu

* wyniki oceny stopnia czystosci podtoza wg PN-ISO 8501-1

« wyniki oceny zapylenia wg.PN-ISO 8502-3

« wyniki oceny zatluszczeh wg.PN-70/H-97052

« temperature i wilgotnosé powietrza w trakcie utwardzania sie powtok
* grubos¢ powlok wg PN-ISO 2808

e przyczepnos¢ powtok wg. PN-1SO 4624

* czas pomiedzy nanoszeniem kolejnych powtok

e czas sezonowania powtok przed transportem

« podpis pracownika Wykonawcy wykonujacego w/w pomiary.

6.2. Sprawdzenie jako $ci materiatow malarskich

Ocena materiatldw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Inzyniera zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatlu. W przypadku braku atestu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ wtasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badah wymaganych przez Inzyniera.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malow  ania

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w oparciu o PN-70/H-97052
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikaciji.
Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czysto$ci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu
powierzchni (suchosé, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene
przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach
oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci
przeprowadza sie w oparciu 0 PN-ISO 8501 oraz PN-ISO 8503.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiegac pod katem poprawnos$ci uzytego sprzetu,
techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych oraz
przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych
powtok a takze przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdinych warstw
wg PN-93/C-81545.

Kontrola wg. zaleceh normy PN-H-97053 obejmuije:

e sprawdzenie stopnia wyschniecia (jesli wymagane, to utwardzenia) powtoki poprzedniej

* sprawdzenie czystosci poprzedniej powtoki (zattuszczenie, zapylenie)

e zgodnos$¢ odstepu czasu malowania od natozenia poprzednich powtok

* zgodnosc¢ temperatury i wilgotno$dci z wymaganiami

< wyglad wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

» grubos¢ powtoki na mokro

e sprawdzenie zgodnosci parametréw natrysku z Instrukcjg Stosowania farby

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jako $ci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powlok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysytkg elementow
konstrukcji na budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem
grubosci, porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania
przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubos$¢ powtoki winna by¢ zgodna z niniejszg Specyfikacja. Mierzy sie jg przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzadéw magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515, lub
innych zapewniajgcych doktadnos$é +10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy
przyja¢ srednig arytmetyczng wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych
odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosié mniej niz grubo$é ustalona dla danej powtoki.
Badanie porowato$ci nalezy przeprowadzi¢ za pomocag poroskopu wg PN-82/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokryé malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona pedzlem, z
zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikaciji.
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Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekOw oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mieé¢ powierzchnie gtadka bez pomarszczen, zaciekow i
chropowatosci.

Powloka nie moze odstawac od poditoza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) powierzchni konstrukcji stalowej podlegajacej pokryciu
malarskiemu tréjwarstwowemu o tacznej grubosci 200pum (80um+60um-+60um). Obowigzujaca iloscig
jednostek do rozliczenia jest ilos¢ podana w Zestawieniu Stali. Jesli powierzchnia wyliczona na
podstawie rysunkéw roboczych rozni¢ sie bedzie od powierzchni wg Zestawienia Stali wigcej niz o 5%,
Wykonawca moze zwrdcié sie do Inzyniera o akceptacje zmiany powierzchni konstrukcji, z podaniem
uzasadnienia zaistniatej réznicy.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikacji DM.00.00.00 . ,Wymagania ogoélne”.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Wykonawca
zobowigzany jest do przedstawienia przy odbiorze Robo6t zgodnej z oferowang gwarancji producenta
farb. W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu Rob6t z wymaganiami Roboty uznaje sie za
niezgodne z Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny
koszt.

9. Podstawa ptatno sci

Cena wykonania robot obejmuje:

- wykonanie Projektéw Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- uzgodnienie powyzszych projektow z Inzynierem,

- wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkciji,

- czyszczenie konstrukcji istniejgcej i elementéw nowo projektowanych, przygotowanie powierzchni pod

malowanie

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego za pomoca poliuretanowego systemu trojwarstwowego
zlozonego z jednosktadnikowej wysoko-cynkowej kompozycji utwardzanej wilgocig z powietrza,
jednoskfadnikowej miedzywarstwy poliuretanowej oraz warstwy wykonczeniowej - akrylowo-
uretanowej emalii, odpornej na promieniowanie UV, na powierzchniach przewidzianych
w Dokumentacji Projektowej z zastosowaniem pokry¢ malarskich zgodnych z warunkami Specyfikacji
i zaakceptowanych przez Inzyniera,

- wykonanie napraw powloki malarskiej po transporcie, scalaniu i montazu,

- wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojacych (wraz z zabezpieczenie przed

zanieczyszczeniem srodowiska w otoczeniu obiektu) i ich przektadanie,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w niniejszej Specyfikacji,

- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdllnymi

operacjami (warstwami),

- zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw

atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

- demontaz rusztowan i usuniecie ich poza teren robdét,

- zapewnienie odpowiednich warunkoéw przechowywania materiatow malarskich i sktadowania

dostarczonych z wytworni elementéw konstrukciji,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

- ochrona urzadzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem rob6t na srodowisko (szczegolnie rzeki),

przechodniéw i uzytkownikéw tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robét,

- wykonanie ekranéw zabezpieczajacych,

- wykonanie prébnych powtok malarskich,

- uporzadkowanie miejsca robot,
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- inne roboty sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu rob6t przewidzianego w Specyfikacji
Technicznej.

10. Przepisy zwi gzane

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powiok.

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie odpornosci powtok na dziatanie mgty solne;j.

PN-88/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepno$ci powtok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej.

PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania
czynnikOw atmosferycznych.

PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

PN-93/C-81548 Wyroby lakierowe. Przyspieszone badanie odpornosci powtok na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych (aparaty z lampami ksenowymi).

PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie
zmiennych temperatur.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

BN-87/4258-01 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

PN-ISO 8501-1:1996  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i pochodnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnia skorodowania i stopnia
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powiok.

PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce
strumieniowo-sciernej. Wyszczegolnienie i definicje wzorcow ISO profilu powierzchni
do oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-$ciernej.

PN-70/97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.

PN-70/97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb. Staliwo i zeliwo. Wytyczne.

PN-69/H-04609 Korozja metali. Terminologia.

Katalog metod zabezpieczenia przed korozjg stalowych obiektéw mostowych. Instytut
badawczy Drég i Mostéw. Informacje, instrukcje. Zeszyt 57. Warszawa 1998
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M.15.00.00 IZOLACJE | NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH
M.15.01.00 IZOLACJE CIENKIE

M.15.01.01 IZOLACJE BITUMICZNE WYKONYWANE NA ZIMNO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji powierzchni
stykajacych sie z gruntem z zastosowaniem roztworéw asfaltowych przy realizacji rob6t mostowych
w ramach zadania: ,Remont balustrad ktadki dla pieszych nad rzeka Wistg w ciggu ul. Krzywaniec
w Ustroniu”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji.

Specyfikacje stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie izolacji konstrukcji obiektow (izolacje wykonywane na zimno).

W zakres robét wchodzi wykonanie robét izolacyjnych elementéw obiektéw mostowych, w zakresie
powierzchni stykajgcych sie z gruntem:

- przyczokki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.
Roztwor asfaltowy (np. Abizol R, Abizol P, Izoplast R, 1zoplast B)

1.5. 0Ogoblne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg , ST i poleceniami Inzyniera. Dopuszcza sie stosowanie innego rodzaju izolacji za zgoda
Inzyniera. Ogo6lne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

2. Materiaty

Wymagania dotyczace materiatléw izolacji powierzchni stykajacych sie z gruntem:
Do wykonania izolacji powinny by¢ uzyte nastepujace materialy:

- roztwor asfaltowy do gruntowania podtoza wg PN-74/B-24622,

- lepik asfaltowy stosowany na zimno wg PN-74/B-24620.

Izolacja powierzchni stykajacych sie z gruntem:

- roztwor asfaltowy rzadki (np. Abizol R, , Izoplast R),

- roztwor asfaltowy pot gesty (np. Abizol P),

- masa asfaltowa (np. I1zoplast B).

3. Sprzet

Sprzet do wykonania izolacji roztworem asfaltowym - wedtug mozliwosci wykonawcy. Roboty moga byé
wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu mechanicznym, wykonawca powinien
dysponowa¢ sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatéw izolacyjnych. Roboty mozna wykonac¢
przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Materialy muszg by¢ przewozone w szczelnych pojemnikach dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je
umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem oraz przestrzegac zalecen producenta.
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5. Wykonanie robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t oraz projekt
technologiczny, uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne .

5.1. Zgodno $¢ z Dokumentacj g Projektow g

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzong Dokumentacjg Projektowa. Odstepstwa od
Dokumentacji Projektowej muszg by¢é udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku Budowy i
potwierdzone przez Inzyniera .

5.2.  Warunki uktadania izolacji - ogélne.

Roboty izolacyjne nalezy przeprowadzi¢ gdy temperatura otoczenia powietrza i podtoza jest wyzsza niz
5°C. Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t podczas opadéw deszczu i mzawki, bezposrednio po
opadach oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza od 90%.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow.
Wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach izolacji jest bardzo pracochtonne

i w przewazajacej ilosci wypadkow prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolacyjnych.

Przed przystapieniem do roboét izolacyjnych nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej co najmniej

0 30 cm ponizej uktadanej warstwy izolacji i zapewnié utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robot
(w przypadku wystepowania wody gruntowe))

Gruntowanie podtoza nalezy wykonaé przez jednorazowe powleczenie roztworem asfaltowym lub
emulsjg asfaltowa.

Powleczenie lepikiem nalezy wykonaé dwukrotnie lub wiecej razy az do pelnego, jednolitego pokrycia
powierzchni betonowej,

Mieszanie materiatow asfaltowych i smotowych jest niedopuszczalne.

5.3. Podlo ze pod izolacj e.

Beton, stanowigcy podtoze pod hydroizolacje powinien by¢ wykonany zgodnie ze wszystkimi
wymaganiami zgodnie z ST M.13.01.00

Podtoze pod izolacje powinno posiadac zatozone w projekcie spadki, by¢ rowne, gtadkie,
nieodksztalcalne, czyste i suche.

Podtoze suche - powierzchnia betonowa, ktéra na gtebokosci do 4 mm zawiera bezwzgledna ilosé
wolnej wody w porach, nie wieksza niz 1.5% objetosci betonu.

Podtoze nieodksztatcalne - powierzchnia stabilna w zakresie temperatur 30 — 200 °C tzn., Zze co
najmniej w tym zakresie temperatur powinna wykazywac¢ wiasciwosci ciala statego w stanie
sprezystym.

Ksztattowania odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowaé podczas
betonowania.

Beton powinien byé powierzchniowo wyréwnywany. Odchylenia rownosci powierzchni zmierzone na
tacie diugosci 4.0 m nie powinny przekraczac¢ 1.0 cm.

Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i wybrzuszen
a takze brakiem wystajacych ziaren kruszywa i.t.p. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub
wgtebienie do 5 mm.

W momencie przystapienia do uktadania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna byé odkurzona
i odtluszczona, a sam beton suchy. W przypadku duzych zanieczyszczen powierzchni betonu nalezy jg
wypiaskowac i doktadnie odkurzyé przy pomocy sprezonego powietrza,

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione i wygtadzone a wystajace czesci skute

i wyszlifowane, wieksze zaglebienia nalezy wypehic zaprawg naprawcza, mniejsze zagtebienia nalezy
zaszpachlowa¢ kitem.

5.4. Gruntowanie podto za

Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych sie z gruntem wykonaé nalezy roztworem asfaltowym
rzadkim (np. Izoplast R).

5.5.  Wykonanie izolacji

Izolacje powierzchni stykajgcych sie z gruntem nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Wykonanie moze by¢ reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy zastosowaniu natryskiwacza.
Naktadanie roztworu asfaltowego p6t gestego moze odbywac sie po wyschnieciu warstwy gruntujacej.
Nakfadanie kolejnych warstw moze nastgpi¢ po wyschnieciu pierwsze;j.
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6. Kontrola jako $ci

Sprawdzaniu robét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

- sprawdzeniu podioza i zezwoleniu na przystapienie do gruntowania,

- sprawdzenie jakosci gruntowania,

- sprawdzenie ilosci zuzytych materiatow w poszczegolnych warstwach,

- kontrola ilosci warstw.

Opis badan

- Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar wymiaréw liniowych izolaciji.

- Sprawdzenie materialéw nalezy dokona¢ poprzez sprawdzenie dowodow dostaw i opisow
opakowan.

- Sprawdzenie jakosci podtoza nalezy wykona¢ za pomoca faty o diugosci 4 m przytozonej w
dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni sprawdzajac z doktadnoscia do
1 mm zgodno$¢ z warunkami przygotowania podtoza wg pkt. 5.3. niniejszej Specyfikacji.

- Sprawdzenie warunkow przystgpienia do robot nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow
w Dzienniku Budowy stwierdzajgc zgodnos$c¢ z pkt. 5.3. Specyfikaciji.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robot

- Sprawdzenie nalezy wykonaé wzrokowo dla kazdej warstwy, kontrolujac dla kazdej z nich podane
normy zuzycia materiatéw.

Ocena wynikow badan

- Jezeli wyniki badan przewidzianych w pkt. 6. sg pozytywne - wykonanie robét izolacyjnych nalezy
uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

- W razie stwierdzenia rozbieznosci w warunkach zuzycia materiatéw dla danej warstwy lub
niestarannego wykonania, nalezy dokonac natychmiastowych poprawek lub wykona¢ dodatkowsg,
warstwe.

7. Obmiar robot

Jednostka miary jest 1 m? powierzchni izolowanej. Do ptatnosci przyjmuje sie ilo$é m? wykonanej
i odebranej izolacji.

8. Odbior robot

Odbiory nalezy wykonywaé dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza sie jeden
protokét odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.

W protokole nalezy odnotowac¢ fakt dokonania poprawek lub warstw uzupetniajacych (dodatkowych).
Podstawg do odbioru robét sg badania obejmujace:

- sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzenie dostarczonych materiatow,

- sprawdzenie podioza pod izolacje,

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot.

Do odbioru robét wykonanych wykonawca zobowigzany jest przediozyé:

- Swiadectwa dostaw materiatow,

- protokét odbioréw czesciowych,

- zapisy w dzienniku budowy.

9. Podstawa ptatno sci

Cena wykonania rob6t obejmuje:
- wykonanie Projektow Technologii i Organizacji Robo6t
zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatow
- przygotowanie i oczyszczenie poditoza
- zagruntowanie i utozenie poszczegoélnych warstw zgodnie z ST i dokumentacjg techniczng
- wykonanie niezbednych pomiarow, badan, préb i sprawdzen
- ceny uwzgledniajg réwniez odpady i ubytki materiatowe
- oczyszczenie terenu robot
- inne roboty skladajace sie na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianego w
Specyfikacji Technicznej.
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M.15.01.01

10. Przepisy zwi gzane

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.
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M.15.04.03 NAWIERZCHNIA Z ZYWIC NA POWIERZCHNIACH BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru elastycznej nawierzchni chodnikowej na powierzchniach
betonowych z materialu hybrydowego zlozonego z mieszaniny zywic epoksydowej i poliuretanowej,
tworzacych warstwe izolacyjno — nawierzchniowg o wysokiej odpornosci chemicznej i mechanicznej
dla obcigzonych dynamicznie obiektéw mostowych przy realizacji rob6t mostowych w ramach
zadania: ,Remont balustrad ktadki dla pieszych nad rzekg Wistg w ciggu ul. Krzywaniec w Ustroniu”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacji

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu Wykonanie robot wymienionych w p. 1.1.
Wykonanie nawierzchni chodnikowej na powierzchni betonowej obejmuje:
- warstwa gruntujgca z posypka z ogniowo suszonego piasku kwarcowego,
- warstwa nawierzchniowa zmieszana z piaskiem kwarcowym ogniowo suszonym w stosunku
zaleznym od wartosci temperatury, w ktérej nawierzchnia bedzie wykonywana,
- posypka swiezej warstwy nawierzchniowej kruszywem.
Grubos¢ nawierzchni (bedacej mieszaning zywic z piaskiem kwarcowym) dla powierzchni betonowych
objetych specyfikacjg wynosi:
- 2 mm dla gornych powierzchni pomostu zelbetowego (poza nawierzchnig z asfaltu lanego)
i gornych powierzchni skrzydet.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu odporne na Scieranie - zabezpieczenie betonu przed
korozjg poprzez ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéw
atmosferycznych lub wody na konstrukcje charakteryzujgce sie réwnoczesnie odpornoscia
na scieranie.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajagcy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujacymi brak zwilzalnosci
zabezpieczonych powierzchni przez wode charakteryzujace sie réwnoczesnie odpornoscig
na Scieranie.

Impregnacja powierzchniowa -  proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu $srodkami
uszczelniajacymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wiadciwoéci hydrofobowe.

Powtoka - warstwa wykonana z materiatow ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych
na odpowiednio przygotowane podioze za pomoca technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametrow technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt. 1.4.
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1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robdét.
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne"”, pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Kolor wierzchniej warstwy nawierzchni wg Dokumentacji Projektowej (moze ulec zmianie tylko w
porozumieniu z Inzynierem, Inwestorem i Projektantem).

2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gce materiatow

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadaé
Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM. Zastosowany material musi posiada¢ referencje
dotyczace realizacji w budownictwie mostowym.

Przed zastosowaniem materiatdw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru
wewnetrznego producenta matertiatu.

Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowaé tylko materialy o nieprzeterminowanej
przydatnosci do stosowania.

Przy wykonywaniu nawierzchni na podtozu betonowym konieczne jest jej zagruntowanie. Gruntowanie
podtoza betonowego mozna wykonac na swiezym betonie bez zastoisk wody lub na suchym betonie.

Materiat gruntujacy na bazie epoksydow powinien posiada¢ nastepujgce minimalne parametry :
- gestosc ok. 1,1 kg/dm3
- przyczepnosé do betonu nie mniejsza niz 1,5 MPa (zniszczenie betonu)
- czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu w temp. + 200C ~ 30 minut

Wytrzymatos¢ na odrywanie od podioza betonowego izolacjo — nawierzchni wraz z materialem
gruntujacym powinna wg PN-92/B-01814 wynosic:

- wartosc¢ srednia 225 MPa,

- warto$¢ minimalna 2,0 MPa,

Zastosowana nawierzchnia powinna byé wykonana z materiatu warstwy nawierzchniowej cechujacego
sie wytrzymatoscig na rozcigganie (po utwardzeniu mieszaniny zywic z piaskiem kwarcowym)
wynoszacej min. 6,5 MPa.

Chemoutwardzalny materiat nawierzchniowy na bazie dwusktadnikowego materiatu hybrydowego w
postaci mieszaniny zywicy epoksydowej i poliuretanowej po utwardzeniu winien posiadaé
nastepujace cechy:

- gestosc¢ okoto 1,2 kgll;

- gestosc¢ z piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,4 — 0,7mm okoto 1,6 kg/l

- zawartosc¢ sktadnikéw statych nie mniej niz 97%;

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu wynoszace ~ 30 %,

- twardos¢ wedtug Shore — A>90,

- odpornosc¢ na dziatanie wody i srodkéw odladza(jacych,

- wiasciwosci elastyczne w temperaturze do —20°C.

- czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu w temp. + 20°C - ~ 1 godzina.

Ponadto wykonana powloka powinna by¢ odporna na powstawanie rys podtoza. Powinna przenosic
zarysowania (zgodnie z procedurami IBDIM TWm-69/2004 oraz ITB LT 43) w zakresie:
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a) w temperaturze +22°C

- powioka o grubosci 3 mm 0,35 mm

- powltoka o grubosci 5 mm 0,80 mm
b) w temperaturze -10°C

- powitoka o grubosci 3 mm 0,15 mm

- powltoka o grubosci 5 mm 0,25 mm

Po wymieszaniu z ogniowo suszonym piaskiem kwarcowym o odpowiednim uziarnieniu wykonana
warstwa izolacyjno - nawierzchniowa stworzy trwalg ciggliwo-elastyczng warstwe laczacq cechy
izolacji przeciwwilgociowej i nawierzchni o wysokiej odpornosci na scieranie.

Piasek kwarcowy stosowany do wykonania izolacjo — nawierzchni chodnikowej powinien posiadac
uziarnienie 0,4 — 0,7 mm i powinien by¢ suszony ogniowo.

3. SPRZET
3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotycz ace sprz etu

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z wykonaniem warstwy nawierzchni chodnikowej na
powierzchniach betonowych powinny zapewnic¢ ciggtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robét.
Wyhor sprzetu i narzedzi do wykonania robét nalezy do Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 4.
4.2. Szczegb6towe wymagania dotycz gce transportu

Sposo6b transportu przez Wykonawce materiatdbw do nawierzchni chodnikowej na powierzchniach
betonowych nie moze powodowaé obnizenia ich jakosci.

Przew6z skiladnikbw chemicznych i materiatbw do nawierzchni chodnikowej na powierzchniach
betonowych powinien sie odbywaé¢ w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji, Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz
Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.
Projekt Technologii i Organizacji Rob6t powinien zawieraé czasookresy schniecia powtok.

5.2. Szczegobtowe zasady dotycz gce wykonania robot
5.2.1. Zasady prowadzenia robét

System nawierzchni zywicznych podlega akceptacji przez Inzyniera. Roboty zwigzane z
wykonywaniem izolacjo-nawierzchni powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy
wykonywaniu robét nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecen technologicznych okreslonych przez
producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sg w Kartach Technicznych materiatdw i opracowane
przez jego Producenta.
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5.2.1. Przygotowanie podio za dla prowadzenia rob6t

Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podioze betonowe polegajgce na usunieciu niezwigzanych
czesci betonu i szkodliwych substancji, mogacych mieé¢ wptyw na korozje betonu, a takze na trwatosé
potaczenia nakladanych materiatéw z podiozem betonowym.

Powierzchnia betonowa chodnika przeznaczona pod wykonanie nawierzchni powtokowej powinna byé
mocna, sucha, oczyszczona z luznych, niezwigzanych z podiozem czastek, pytdw, olejow i innych
elementéw obnizajacych przyczepnosé. Zalecane metody przygotowania i czyszczenia podioza:
groszkowanie, piaskowanie lub frezowanie.

Przed ukladaniem nawierzchni podioze nalezy zagruntowa¢ $rodkami przewidzianymi dla
przedmiotowego typu nawierzchni.

Wytrzymatos¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidtowo przygotowanego podtoza betonowego
powinna wynosi¢ dla powierzchni pokrywanych powtokami:

- wartos¢ srednia 215 MPa,

- wartos¢ minimalna 1,0 MPa,

Minimalna klasa betonu na $ciskanie powinna wynosi¢ 25 MPa (beton C20/25 wg PN-EN 206-1).

Nalezy wykonaé jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 50 m?
powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.

Wilgotno$¢ podioza bezposrednio przed wykonywaniem warstwy gruntujgcej powinna spetniac
wymagania zgodnie z ,Wytycznymi stosowania” dla materialéw izolacjo - nawierzchni, ale nie moze
by¢ wieksza niz:

- 4 % dla podtoza przed utozeniem primera,

5.2.2. Warunki dla prowadzenia robot

Temperatura podioza betonowego i powietrza w czasie wykonywania warstwy chodnikowej na
powierzchniach betonowych powinna wynosic:

- nie nizsza niz + 10°C, lecz nie wyzsza niz + 30°C.

- temperatura podtoza musi by¢ wyzsza minimum o 3°C od punktu rosy.

Do mieszania sktadnikow materiatow i materiatow jednosktadnikowych nalezy stosowac¢ mieszalnik
wolnoobrotowy.

Powierzchnie betonowe zabezpieczone izolacjo - nawierzchnig nie powinny wykazywa¢ przebarwien,
nieréwnosci, zmian faktury i innych wad.

Materiat nanosi¢ w jednej warstwie przez szpachlowanie przy pomocy zgbkowang paca stalowg dla
zachowania odpowiedniej grubosci warstwy. Po utozeniu swiezg warstwe materiatu nawierzchniowego
nalezy odpowietrzy¢ watkiem okolcowanym, a nastepnie obficie posypa¢ piaskiem kwarcowym o
uziarnieniu od 0,4 do 0,7 mm. Nawierzchnie nalezy zdylatowaé w strefie rozcigganej, a dylatacje
wypeti¢ jednosktadnikowym kitem systemowym (kit poliuretanowy o wysokiej odpornosci
mechanicznej i chemicznej z mozliwoscia przenoszenia ruchow do 25% szerokosci szczeliny, materiat
utwardza sie w zetknieciu z wilgocig bez powstawania pecherzy, odksztalcalnos¢ powtdrna materiatu
80%, zmiana objetosci 8%, wytrzymalos¢ na oddzielanie 8 N/mm), jak réwniez nalezy uszczelni¢
wszystkie styki nawierzchni z materiatami o innych parametrach technicznych niz nawierzchnia (np.
kraweznik).

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodnika na
powierzchni betonowej nalezy chronic¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym
wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze ,Wytyczne stosowania” materialu méwig inaczej) oraz
spadkiem temperatury powietrza ponizej 10°C i przegrzaniem powyzej 30°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych
urzadzen pomochiczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do
Wykonawcy.
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5.3. Bezpiecze nstwo robot i ochrona  $rodowiska

Materiaty do wykonania izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej powinny by¢
dostarczane w szczelnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach
nie nizszych niz +10°C i wyzszych niz +35°C.

Transport i magazynowanie materiatdw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikbw powinny
odpowiadaé ogélnym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

Sposo6b prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni
betonowej nie moze powodowa¢ skazenia sSrodowiska. Resztek materialdbw pozostatych
w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady
tych materiatow Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu i poddac¢ utylizacji.

Wykonawca obowiazany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie
w przypadku materiatbw nanoszonych metoda natryskowa. Szczegdlnie nalezy chroni¢ przed
skazeniem wody rzeki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jako  $ci robét

6.2.1. Kontrola przygotowania podto  za

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robét zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw
w betonie nalezy do Wykonawcy.

Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi
w niniejszej ST.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDIM
i atesty materiatow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

6.2.2. Kontrola przygotowania podio  za

Wykonawca zobowigzany jest przedstawié¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza.

6.2.3. Kontrola wykonanych roboét

Po wykonaniu rob4t Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

- wytrzymatosci podioza na odrywanie metoda okreslong "pull off', przy $rednicy krazka probnego
@50mm (wg zasady 1 oznaczenie na 50m?, przy minimum 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814);

- wytrzymato$ci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie metodg okreslong ,pull off”, przy
$rednicy krazka prébnego O 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m?, przy min 5 oznaczeniach
wg PN-92/B-01814),

- grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej prébce metoda ,pull off”.

Wyniki te powinny byé zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p. 2.2 ST.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m?) wykonanej i odebranej izolacjo — nawierzchni
chodnika na powierzchni betonowej.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajagce zakryciu w trakcie wykonywania izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni
betonowej (odbiér miedzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbidr koncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy

wykonania robét okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami zawartymi

w STWIORB oraz wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy

robot.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy

zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i

spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, ST oraz innych warunkéw dotyczacych

tych robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania
robot,

- wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostéw roboczych, uzycie urzadzen pomocniczych
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu
drogowym,

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej i jej pielegnacja,

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem srodowiska,

- wykonanie wymaganych badan.

- uporzadkowanie miejsca pracy,

- oznakowanie miejsca robo6t i jego utrzymanie,

- inne roboty sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego w Specyfikacji
Technicznej.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe
i zelbetowe -- Zabezpieczenia powierzchniowe -- Zasady doboru

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe
i zelbetowe -- Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych

PN-92/B-01815 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe
i zelbetowe -- Metody badania przepuszczalno$ci pary wodnej przez powtoki
ochronne

10.2  Inne dokumenty

Dz. U. Nr 63 Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 ,W
sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie” ze szczegélnym uwzglednieniem Dziat V Rozdziat 3.
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M.19.00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZAJ ACE
M.19.01.00. BEZPIECZENSTWO RUCHU
M.19.01.09. BALUSTRADY ZE STALI ZWYKLEJ
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru balustrad stalowych
na obiektach mostowych przy realizacji rob6t mostowych w ramach zadania: ,Remont balustrad ktadki
dla pieszych nad rzekg Wistg w ciggu ul. Krzywaniec w Ustroniu”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych Specyfikacj g

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie

i montaz wypetnien balustrad ze stalowej siatki krepowanej w obramowaniu z ptaskownika na obiekcie
mostowym w miejscach gdzie, przewiduje to Dokumentacja Projektowa.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementdéw nowych (wypetnienia) i istniejacych (stupki i pochwyty)
balustrad wg M.14.02.02 ,,Powlokowe zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych”.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

Balustrada - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego stosowane w celu zapobiezenia wypadnieciu
0s0b lub pojazdéw z obiektu.

1.5. 0Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST
DM.00.00.00 "Wymagania ogoline".

2. MATERIALY

Dla elementow balustrad mostowych stosuje sie stale gatunkow:
- dla wszystkich profili gatunek S235 (lub 235H) wg PN-88/H-084020.
Do spawania nalezy uzywac elektrod ER-146 wg PN-88/M-69433.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami samego elementu jak i natozonej na niego powtoki antykorozyjnej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie wypetnieh balustrad

Wykonawca wykona wypetnienia balustrad wg Dokumentacji Projektowej z siatki krepowanej o
oczkach 65x65 mm w obramowaniu z ptaskownika.
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5.2. Montaz wypetnien balustrad na obiekcie

Wypehnienia balustrad przeznaczone sg do montazu na obiekcie istniejagcym, w polach pomiedzy
stupkami istniejgcych balustrad. Elementy poziome obramowan siatek nalezy odpowiednio docig¢ na
diugosc¢ do kazdego pola i spawac do stupkéw. Dolny element poziomy obramowania nalezy spawac
do istniejacych pretéw podpierajgcych wyprowadzonych z pomostu (2 szt., nie nalezy demontowac ich
przy demontazu istniejgcych wypetnien). Dodatkowo, poziomy element gérny obramowania nalezy
zamocowa¢ do pochwytu za pomocg dwdch pretéw stalowych @12 ze stali S235 docietych na montazu
i usytuowanych nad pretami dolnymi.

Wypelnienia nalezy montowac ok. 11 cm (max. 12 cm) nad poziomem pomostu tak, aby elementy
poziome obramowan tworzyly linie ciagta — nie powinno by¢ uskokéw wysokosci zamocowania
pomiedzy sasiadujgcymi polami.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne polega na: przygotowaniu powierzchni do malowania Sa 2%
oraz wykonaniu 3 warstw malarskich (kompozycja wysokocynkowa utwardzana wilgocig z powietrza,
emalia poliuretanowa, emalia akrylowo-uretanowa). Elementy istniejgce balustrad niepodlegajace
demontazowi nalezy oczyscié¢ i malowaé na obiekcie, z zastosowaniem zabezpieczen przed
zanieczyszczeniem $rodowiska. Elementy nowe (wypetnienia) nalezy malowa¢ w wytworni, a na
montazu dokona¢ uzupetnien i ewentualnych napraw uszkodzen montazowych. Doboru zestawu
malarskiego dokona wykonawca i uzgodni z Inzynierem.

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy rozlicza¢ zgodnie z M.14.02.02.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja prawidtowosé usytuowania i zamocowania balustrady oraz prawidtowosé
ochrony antykorozyjnej. Dopuszczalna odchyitka od prawidtowego przebiegu wynosi 0,5 cm na diugo$ci
8m.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m balustrady z zamontowanymi poprawnie nowymi wypetieniami. Placi sie
za wykonang zgodnie z dokumentacjg techniczng i odebrang ilo§¢ metréw poreczy. Zabezpieczenie
antykorozyjne jest rozliczane wg M.14.02.02..

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom podlegaja;:

- warsztatowe wykonanie wypenien balustrad,

- wypetnienia po ich montazu,

Odbidr koncowy powinien byé zakonczony spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania robot obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot,

- wykonanie Projektu Warsztatowego balustrady,

- uzgodnienie powyzszych projektow z Inzynierem i Projektantem,

- wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji,

- wszystkie niezbedne roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania wszystkich niezbednych materiatow,

- wykonanie, transport na miejsce wbudowania i montaz wypetnien balustrad zgodnie z dokumentacjg
techniczna,

- wykonanie niezbednych pomiaréw, badan, prob i sprawdzen,

- oczyszczenie terenu robot,

- inne roboty sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu rob6t przewidzianego w Specyfikacji
Technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci og6lnego stosowania. Gatunki
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania.
PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o

podwyzszonej wytrzymalosci
Katalog drogowych barier ochronnych - opracowanie "Transprojektu" Warszawa ze stycznia 1993r.
Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg pokry¢ malarskich - KOR-3A.
Typowe porecze mostowe - katalog opracowany przez Centralne Biuro Studiéw i Projektow Drdg i
Mostéw w roku 1975 (Projekt zatwierdzony jako typowy przez Dyrektora CZDP decyzjg nr M/13/18/76 z
dnia 30.08.76 r.).
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M.20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE
M.20.03.00. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCH NI BETONOWYCH

M.20.03.01. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCH NI BETONOWYCH
POWLOKA AKRYLOW A

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni betonowych akrylowg powtoka malarska przy realizacji rob6t mostowych
w ramach zadania: ,Remont balustrad kfadki dla pieszych nad rzeka Wistg w ciagu ul. Krzywaniec
w Ustroniu”.

1.2. Zakres Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj g

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robot wymienionych w p. 1.1.

Elementy objete specyfikacjg: widoczne powierzchnie przyczotkow.

Szczegotowy zakres wykonania zabezpieczenia elementow obiektow jest okreslony w Dokumentaciji
Projektowe;j.

1.4. Okreslenie podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie
lub wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikdw atmosferycznych lub wody na konstrukcje.
Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu srodkami
uszczelniajgcymi jego pory i nadajacymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.

Powloka - warstwa wykonana z materiatow ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych
na odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktdrej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametrow technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢é z Dokumentacja,
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne".

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogo6lne

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadac
Aprobate Techniczng wydana przez IBDiM.

Przed zastosowaniem materiatéw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru
wewnetrznego producenta materiatu.

Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowaé tylko materiaty o nieprzeterminowanej
przydatno$ci do stosowania.

Wybory producenta powtok malarskich dokonuje Wykonawca, przy czym Wykonawca zobowigzany
jest do przeditozenia Inzynierowi listy zawierajacej co najmniej 3 producentow powtok spetniajgcych
wymagania niniejszej Specyfikaciji, z ktrej Inzynier wskaze wybranego przez siebie producenta.
Barwa powiloki malarskiej zgodna z wymogami podanymi w Dokumentacji Projektowe;.
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2.2. Wymagania szczeg6towe

2.2.1. Wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza betonowego powinna wg PN-92/B-01814 wynosi¢:

- dla konstrukgciji, dla ktérych nalezy stosowac powtoki z podwyzszong zdolnoscig pokrywania
zarysowan obcigzonych ruchem (pokrywajacych rysy o rozwartosci do 0,3 mm):
dla warunkéw laboratoryjnych:

- wartos$é srednia >1,5 MPa,
- warto$¢ minimalna 1,0 MPa,
- badania na budowie:

- wartos¢ srednia > 1,0 MPa,
- warto$é minimalna 0,6 MPa,

Nalezy stosowac powtoki z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan obcigzonych
ruchem.

2.2.2. Grubosc¢ stosowanej powtoki powinna by¢ zgodna z ,Wytycznymi stosowania” dla danego
materiatu i nie mniejsza niz:

- 0,3 mm przy nanoszeniu jednokrotnym,
- 0,2 mm przy nanoszeniu dwukrotnym (dla kazdej warstwy).

3. Sprzet

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewnié
ciggtosc¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Wykonawca powinien zapewni¢ nastepujacy rodzaj sprzetu:

- termometr do pomiaru temperatury powietrza,

- termometr do pomiaru temperatury podioza,

- piaskarka do piaskowania powierzchni metodg na sucho,

- sprezarka pneumatyczna do czyszczenia sprezonym powietrzem,

- urzgdzenie do bezpowietrznego natryskiwania,

- pedzle i walki malarskie.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania rob6t nalezy do Wykonawcy i powinien byé zaakceptowany
przez Inzyniera.

4. Transport

Sposob transportu przez Wykonawce materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie moze
powodowac obnizenia ich jakosci.

Przewdz sktadnikéw chemicznych i materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien
sie odbywaé w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogolne

5.1.1. Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢
wykonywane przez pracownikéw posiadajacych swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia
w zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.1.2. Wykonawca obowigzany jest przygotowa¢ podtoze betonowe polegajgce na usunieciu
niezwigzanych czesci betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu,
a takze na trwatos$¢ potaczenia naktadanych materiatow z podtozem betonowym.

Przygotowanie powierzchni podtoza moze odbywacé sie przez piaskowanie lub mycie pod
wysokim cisnieniem a takze przez szlifowanie krawedzi elementéw, nierébwnosci czy miejsc na
stykach piyt szalunkowych.

Powierzchnie poddane uprzednio naprawom zaprawami PCC nie wymagajg dalszego
przygotowania, o ile nie zostaty zanieczyszczone szkodliwymi substancjami, mogacymi mie¢
wplyw na korozje betonu, a takze na trwalos¢ potaczenia nakladanych materiatow z
naprawionym podtozem. W takim wypadku powierzchnie nalezy oczyscié¢ jak wyzej.
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5.1.3. Wytrzymato$¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidtowo przygotowanego podtoza
betonowego powinna wynosi¢:

dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnym i z minimalng zdolnoscig

pokrywania zarysowan (konstrukcje sprezone):

- wartos¢ srednia = 1,0 MPa,

- warto$¢ minimalna 0,6 MPa,

dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnymi z podwyzszong zdolnoscig pokrywania
zarysowan (konstrukcje niesprezone):

- wartos¢ srednia = 1,5 MPa,

- warto$¢ minimalna 1,0 MPa.

5.1.4. Nalezy wykonac¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 50
m? powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego
obiektu.

5.1.5. Wilgotnos¢ podioza bezposrednio przed wykonywaniem robét powinna spetnia¢ wymagania
zgodnie z "Wytycznymi stosowania" dla materiatu powtoki, ale nie moze byé wieksza niz:

- 4 % dla materiatéw stosowanych na suche podioze,
- matowo-wilgotne podtoze dla materiatow stosowanych na mokre podioze.

5.1.6. Temperatura podioza betonowego i powietrza powinna wynosi¢:

- dla materiatéw na bazie cementéw i cementow modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie
nizsza niz + 50C, lecz nie wyzsza niz + 25°C.

- dla materiatéw na bazie zywic syntetycznych nie nlzsza niz +8° C (temperatura podfoza musi by¢
wyzsza 0 30 K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C.

- Do mieszania sktadnikow materiatow i materiatow jednosktadnikowych nalezy stosowac
mieszalnik wolnoobrotowy.

5.1.7. Powierzchnie betonowe zabezpieczone metoda hydrofobizacji lub impregnacji powierzchniowej
nie powinny wykazywaé zaciekéw, przebarwien i innych wad.

5.1.8. Powierzchnie powtok nie powinny wykazywaé przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i innych
wad.

5.1.9. Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy
chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze
deszczem (chyba, ze "Wytyczne stosowania" materiatu mowm!j inaczej) oraz spadkiem
temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C.

5.1.10. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbioérka rusztowan, pomostéw roboczych i
innych urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu
nalezy do Wykonawcy.

5.2. Bezpiecze nstwo robot i ochrona  $rodowiska

5.2.1. Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych
pojemnikach i sk%adowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
wyzszych niz +25°C.

5.2.2. Transport i magazynowanie materiatdw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikow
powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom, jak dla materialéw toksycznych i tatwopalnych.

5.2.3. Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu moze
powodowac¢ skazenia srodowiska. Resztek materiatdw pozostatych w pojemnikach i po myciu
przyrzadoéw roboczych nie wolno wylewaé do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatow
Wykonawca obowigzany jest usuna¢ z terenu i poddac utylizaciji.

5.2.4. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegOlnie w przypadku materiatdw nanoszonych metoda natryskowa.
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6. Kontrola jako $ci
6.1. Zasady ogélne

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jakosci rob6t zwigzanych z wypetnianiem
ubytkéw w betonie nalezy do Wykonawcy.

6.1.2. Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami
zawartymi w niniejszej Specyfikaciji.

6.1.3. Gdy jako$¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, Zamawiajacy
moze poddac je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.
6.2. Kontrola materiatow

6.2.1. Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM
i atesty materiatow.

6.2.2. Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podto  za
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podioza.

6.4. Kontrola wykonanych robot

Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

- wytrzymatosci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie metodal2 okreslong "pull off", przy
$rednicy krazka prébnego [ 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m*, przy min 5
oznaczeniach wg PN-92/B-01814),

- grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej probce metodg "pull off".

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatow w p. 2.2.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m? powierzchni betonu pokrytej farba na bazie zywicy akrylowej. Do ptatnosci
przyjmuje sie ilos¢ m? wykonanej i odebranej, zabezpieczanej powierzchni betonu.

8. Odbior robot

8.1. Odbiorowi podlegaj a:

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbior
miedzyoperacyjny),
- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

8.2. Podstaw g odbioru mi edzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie In  zyniera

W Dzienniku Budowy wykonania rob6t okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami zawartymi w Specyfikacji oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do
realizacji kolejnej fazy robét.

8.3. Podstaw g odbioru ko hcowego jest pisemne stwierdzenie przez In  zyniera

W Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem
powierzchni betonu i spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentaciji Projektowej, Specyfikacji oraz
innych warunkow dotyczacych tych robét zawartych w umowie.
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9.

Podstawa ptatno sci

Cena wykonania robot obejmuje:

10.

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robdt,

zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatow,

montaz i demontaz rusztowan roboczych, podestow i pomostow wraz z zabezpieczeniem przed
skazeniem i zanieczyszczeniem otoczenia i Srodowiska,

przygotowanie powierzchni betonu do malowania,

wykonanie powtoki malarskiej o podwyzszonej zdolnosci pokrywania zarysowan,
pielegnacje wykonanej powtoki,

wykonanie niezbednych badan, préb i sprawdzen

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu rob6t

koszt zabezpieczenia innych elementdéw obiektu przed ich pomalowaniem

odpady i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowej

inne roboty sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego w
Specyfikacji Technicznej.

Przepisy zwi gzane

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
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M.21.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE | REMONTOWE
M.21.01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
M.21.01.02 ROZBIORKI ELEMENTOW STALOWYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania robét
rozbiérkowych przy realizacji rob6t mostowych w ramach zadania: ,Remont balustrad kiladki dla
pieszych nad rzeka Wistg w ciggu ul. Krzywaniec w Ustroniu”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych rozbiorka;
Dla M.21.01.02: stalowych elementow:
— wypehhienia balustrad z siatki ogrodzeniowej w obramowaniu z preta @12mm,

Materiat z rozbiérek nie moze zanieczyszczac otoczenia, szczegoélnie wod rzeki — nalezy przewidzieé¢
stosowne zabezpieczenia.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosc
z Dokumentacjg Projektowsg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbiérkg i wyburzeniem obiektéw mozna stosowac:

- dzwigi,

- samochody ciezarowe,

- mioty pneumatyczne,

- palniki acetylenowe,

- koparki, tadowarki,

- inny sprzet drobny.
Dobor sprzetu pod wzgledem typow i ilosci powinien wynikaé z Projektu Technologii i Organizacji
Rob6t opracowywanych przez Wykonawce i winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Materiat z rozbiorki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce uzgodnione
z Inzynierem. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie, wymiaréw tadunku i
innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Uwagi ogdine
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty rozbiérkowe i wyburzeniowe.
PTIiOR powinien zawiera¢ Projekt Technologiczny Rozbiérki uwzgledniajacy w niezbednym zakresie:

- technologie robot rozbidrkowych, w tym sposob roztgczenia stykow,
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- opracowanie rusztowan, pomostéw roboczych, uchwytdéw i urzadzen pomocniczych oraz
stezen niezbednych dla prowadzenia robot, a wyniklych z przyjetej technologii prac
rozbidrkowych,

- okreslenie sposobu odwozu elementdéw,

- opracowanie wytycznych zabezpieczenia i warunkéw BHP w trakcie prowadzenia robot,

- opracowanie wytycznych zabezpieczenia srodowiska,

- opracowanie harmonogramu ogélnego.

5.2. Bezpiecze nstwo i Higiena Pracy

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw BHP, a w szczegdlnosci:
- zabezpieczyc teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),
- zapoznac pracownikéw ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami.
- zaopatrzy¢ pracownikéw w potrzebny sprzet ochronny (kaski, okulary, rekawice itp.).

5.3. Roboty rozbiérkowe

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow i obiektow
budowlanych zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Obiekty znajdujace sie w pasie robot drogowych, nie przeznaczone do usuniecia, powinny by¢ przez
Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktére majg by¢ zachowane, zostang
uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one byé odtworzone na koszt Wykonawcy,
w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

5.4. Materiaty z rozbiérek

Dla M.21.01.02: Materialy z rozbiorki (ztom stalowy) sg wlasnoscig Wykonawcy. Materiat nieprzydatny
do ponownego wykorzystania bezposrednio po rozbiérce nalezy odwiez¢ poza teren budowy i podda¢
utylizaciji.

6. KONTROLA ROBOT
Sprawdzenie jakosci rob6t polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét rozbiérkowych jest:
- 1tona (t) dla elementéw stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidlowosci wykonania robdt i powinien byé
przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
postepu robot.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Platnos¢ za jednostke nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.
Koszt ryczattowy obejmuje:
- sporzadzenie Projektu Technologii i Organizacji Robot Rozbiérkowych,
- rozhiérka elementdéw balustrad stalowych,
- odwiezienie materiatu z rozbidrki i optate za przyjecie na wysypisko,
- odwiezienie elementéw stalowych z rozbiérek na ziomowisko,
- sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,
- inne roboty skladajace sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego
w Specyfikacji Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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