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1. Ws¢p

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej gfikacji technicznej (OSTjswymagania dotyeze
wykonania i odbioru robo6t zgzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na@im

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (PSanowi obowjzujgcg podstaw opracowania
szczegoOtowej specyfikacji technicznej (SST) stasgjako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajastnyi wojewddzkich.

Zaleca siwykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogaigjskich i gminnych.
Remonty castkowe mag bitumiczng i emulsja asfaltowg drég na
terenie Miasta Ustron w 2015r.



1.3. Zakres robot olgfych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej spg@cji dotycz zasad prowadzenia rob6t zwanych
z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowpelzimno mge by wykonywane w celu:
—uszorstnienia nawierzchni,
—profilowania,
—napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okr&lenia podstawowe

1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtorngaie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
odzyskanej z nawierzchni.

1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdot@ny proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzanmphkreslong gieboka¢.

1.4.3.Pozostate okmdenia s; zgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,WymagamggIne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robot

Ogolne wymagania dotyce robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbln
pkt 1.5.

2. materiaty

Nie wyspujg.
3. sprzt

3.1. Ogolne wymagania dotygze sprztu

Ogolne wymagania dotyce sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Spret do frezowania

Nalgy stosowa frezarki drogowe unitiwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okrédong giebokai¢.

Frezarka powinna &gterowana elektronicznie i zapewh@achowanie wymaganej
réownasci oraz pochylg poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot
(naprawy cesci jezdni) Irtynier mae dopucic frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké bebna frezugcego powinna hiydobrana zalénie od zakresu rob6t. Przy
lokalnych naprawach szerakbbebna mae by dostosowana do szerako skrawanych elementow



nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdni szesdkmwbna skrawajcego powinna hyco najmniej
réwna 1200 m.

Przy diych robotach frezarki mugby¢ wyposaone w przenmik sfrezowanego
materiatu, podajcy go z jezdni narodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowpehgkboka¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem
odzyskanego materiatu do recyklingu naggar w otaczarce, zalecagdrezowanie wspotbiae,
tzn. takie, w ktorym kierunek obrotégbba skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki.
Za zgod Inzyniera mde by dopuszczone frezowanie przeciwbee tzn. takie, w ktorym kierunek
obrotow kpbna skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w tera@ibudowanym frezarki musa poza nimi
powinny, by zaopatrzone w systemy odpylania. Za zdodyniera mana dopuci¢ frezarki bez
tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezaadgch,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresietob

Wykonawca m®wywac tylko frezarki zaakceptowane przezyimera. Wykonawca
powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakieh&k wytpliwosci
przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wiasny koszt.

4. transport

4.1. Ogolne wymagania dotygze transportu

Ogodlne wymagania dotyce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatwimen by tak zorganizowany, aby zapewprace
frezarki bez postojow. Materiat @by wywaony dowolnymirodkami transportowymi.

5. wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t paedarOST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinnadlyezowana do gbokaici, szerokeci i pochyle: zgodnych z
dokumentagj projektovy i SST.

Jeeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez uenia nowej warstwy
scieralnej, to jej tekstura powinna byednorodna, ztgona z niegjgtych przkéw podtdnych lub
innych form geometrycznych, gwaragtych rowng¢, szorstkéc i estetyczny wygtl.

Jeeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanejsct jezdni, to wéwczas, ze



wzgkddw bezpieczstwa naley speilné nastpujgce warunki:
a) naley usumd sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegdélnych paséw rucheoka¢ podinych pionowych kragdzi nie
maze przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kegnika
(scieku) dopuszczagswiekszy uskok niokreslono w pkt b), ale przy gbokaici wieckszej od 75
mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakzenie dnia roboczego powinnyelfinowosciete.

5.3. Uszorstnienie warstwscieralne;

Technologia ta ma zastosowanie zypadku nawierzchni nowych, ktére charakteryzuj
sie maly szorstkécig spowodowain polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfaltu.

Frezarka powinngigc¢ okoto 12 mm warstw§cieralnej tworzc szorstly makrotekstur
powierzchni. 2by skrawagce na obwodziedbna frezugcego powinny hitak dobrane, aby
zapewnd regularry rzefbe powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanierelmofvania nierownsei podignych i matych kolein
lub innych deformaciji. Zeli frezowanie obejmie capowierzchnt jezdni i nie pdzie wbudowana
nowa warstwacieralna, to frezarka musi Bysterowana elektronicznie wzdem ustalonego
poziomu odniesienia, a szergkdebna frezugcego nie mée by mniejsza od 1800 mm.

Jeeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylkace&ci jezdni to frezarka nmie by
sterowana mechanicznie, a wymiabha skrawajcego powinien hyzaleny od wielkéci robot i
zaakceptowany przezzymiera.

5.5. Frezowanie warstwycieralnej przed utdeniem nowej
warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naleweyc frezarek sterowanych elektronicznie, wdgim ustalonego
poziomu odniesienia, zachowajspadki poprzeczne i niweletrogi. Nawierzchnia powinna by
sfrezowana na gboka¢ projektowan z doktadnécig #5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawidnac

Przy kapitalnych naprawach nawiémidrezowanie obejmuje kilka lub wszystkie
warstwy nawierzchni na ghoka¢ okreslong w dokumentacji projektowe.

6. kontrola jakaici robot

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakoi robot

Ogodlne zasady kontroli jakbrobét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIn
pkt 6.



6.2. Czstotliwasé oraz zakres pomiarow kontrolnych

6.2.1.Minimalna czstotliwas¢ pomiarow
Cgstotliwas¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowaneginano podano w

tablicy 1.
Tablica 1. Cestotliwas¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni freaioej na zimno
Lp. Wiasciwas¢é nawierzchni Minimalna czstotliwas¢ pomiarow
1 |Réwna¢é podiuna tatg 4-metrowy co 20 metréw
2 |Réwna¢ poprzeczna tatg 4-metrows co 20 metréw
3 |Spadki poprzeczne co50m
4 |Szerokec frezowania co50m
5 |Glebokai¢ frezowania na biegco, wedlug SST

6.2.2.R6wna¢é nawierzchni

Nieréwngei powierzchni po frezowaniu mierzonegdtmetrow; zgodnie z BN-68/8931-
04 [1] nie powinny przekracze mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni epdwaniu powinny ldyzgodne z dokumentacj
projektow;, z tolerancg # 0,5%.

6.2.4.Szerokeéc¢ frezowania

Szeroké frezowania powinna odpowiadazerokeci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadngig £5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Gdbokai¢ frezowania powinna odpowiadatebokaici okreslonej w dokumentacii
projektowej z doktadigig #5 mm.

Powjsze ustalenia dotygze doktadngci frezowania nie dotygawyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kapyh. W takim przypadku wymagania
powinny by okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wyadsegh z przyitej technologii
naprawy.

7. obmiar rob6t

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podan®@ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkobmiarow; jest nt (metr kwadratowy).

8. odbior robhot

Ogodlne zasady odbioru robét podan@ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznajeesia wykonane zgodnie z dokumenigepjektowy, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem &oieji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. podstawa ptatn¢ei

9.1. Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatnici

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatnci podano
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania Zrfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegmuij
—prace pomiarowe,
—oznakowanie robat,
—frezowanie,
—transport sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfitedijiniczne;.

10. przepisy zwrane
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar r&snonawierzchni planografem i fat



