w warstwie scieralnej lub robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy ter-
min odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoéé wykonywanych robét w poszezegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektows i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo ruchu, komisja dokona potracen, oce-
niajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (czesciowego)

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego
rob6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporza-
dzona w trakcie realizacji umowy,

2. specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. rejestry cbmiardw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badai i oznaczeri laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie 2 ST i ew. PZJ,

7. opinig technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZ),

8. rysunki (dokumentacje} na wykonanie robét towarzyszacych oraz protekoly odbioru i przekazania tych
robét wiascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecz-
nego robat.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbiér ostateczny robét”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogéine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa usta-
long dia danej pozycji w tabeli (zestawieniu) elementéw rozliczeniowych.

Dla pozyeji tabeli wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartoéé (kwota) podana przez Wyko-
nawce w danej pozycji.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnoéci, wymagania i bada-
nia skfadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowej.

Cena jednostkowa bedzie obejmowaé:

- robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transpor-
tu na teren budowy,

- wartos€ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku
VAT.
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Cena jednostkowa (kwota) zaproponowana przez Wykonawce za dana pozycje w wycenionej tabeli (zesta-
wieniu) elementéw rozliczeniowych jest ostateczna i wyklucza mozliwoéé zadania dodatkowej zapfaty za
wykonanie roboét objetych ta pozycja.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdine

Koszt dostosowania si¢ do wymagat warunkéw umowy i wymagar ogélnych zawartych w ST-0 obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania, utrzymania i likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- Opracowanie oraz uzgodnienie z inspektorem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu inspektorowi i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnier wynikajacych z postepu robot,

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczanie materiatéw i sprzetu,

- wykonywanie wykopéw pod stupki znakéw tymczasowych,

- wykonywanie fundamentéw,

- zasypywanie dotdéw wraz z zageszczeniem gruntu,

- dostarczanie i zamocowanie tarcz znakéw oraz tablic,

- dostarczenie i montaz tymczasowych wygrodzen dla pojazdéw i pieszych oraz poreczy ochronnych i kfadek
dla pieszych,

- utrzymywanie i demontaz wszystkich elementéw oznakowania na czas robét,

- przestawianie wygrodzer, poreczy i kladek,

- Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowati pionowych, poziomych, ba-
rier i Swiatet,

- tymczasowg przebudowe urzadzeri obcych,

- utrzymanie ptynnoéci ruchu publicznego,

- usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan zgodnie ze specyfikacjg techniczna.

Koszt wybudowania, utrzymania i likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu na czas robét nie pod-
lega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sie, Ze jest wigczony w cene kontraktowa.
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ST-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét demontazowych i rozbiérko-
wych.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
p. 1.1. 2wigzanych z realizacjq zadania pn.: ,,Budowa $ciezki zdrowia w Dzielnicy Jaszowiec”.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robét zwigzanych z demontazem istniejacych ele-
mentéw matej architektury.

1.4. Ogdine wymagania dotyczgce robét

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST-0 »Wymagania ogélne"”.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczqce sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogélne".

3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robét rozbiérkowych moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany
przez inspektora nadzoru:

- spycharki,

- tadowarki,

- koparki,

- samochody ciezarowe,

- mloty pneumatyczne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczqce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogéine".

4.2. Transport materialow z rozbiérki

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu zaakceptowanym przez inspektora

nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robét

Ogoélne zasady wykonania rob6t podano w ST-0 +Wymagania ogdlne".

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt. 1.3,

zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz wskazanych przez inspektora nadzoru.

Roboty rozhiérkowe moina wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposéb zaakceptowany przez inspektora

nadzoru. Doty (wykopy) powstate po rozbidrce i znajdujace si¢ w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacjy

projektowa beda wykonane wykopy, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczeg6lInosci nalezy zapo-
biec gromadzeniu sig w nich wody opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wyko-
pow nalezy wypetni¢ warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagescié.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogéine zasady kontroli jakosci robét

Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-0 »~Wymagania ogélne".

6.2. Kontrola jakosci robét rozbidrkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych oraz

sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania. Zageszczenie

gruntu wypetniajacego ewentualne doty po usunietych elementach powinno spetnia¢ odpowiednie wyma-
gania okreslone w ST.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdline zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST-0 ~Nymagania ogéine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkq obmiarowg robét zwigzanych z rozbidrkg jest m2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-0 ~Wymagania ogélne".
9. PODSTAWA PLATNOSCH

9.1. Ogdine ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnoéci podano w ST-0 ,Wymagania ogélne".
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$T-2 ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST $3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych wraz z profilowa-
niem i zageszczeniem podioza.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
W p. 1.1. zwigzanych z realizacja zadani pn. ,Budowa scieiki zdrowia w Dzielnicy Jaszowiec”.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnog¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robét ziemnych do utozenia wszelkiego rodza-
ju konstrukcji wg dokumentacji projektowej.

1.4. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projekto-
w3, ST i poleceniami inspektora.

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST-0 ,,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

Grunt do wykonania nasypu.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogéine

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania 0g6lne”.

3.2, Sprzet do wykonywania robét

Do wykonywania robét nalezy stosowaé:

- koparki,

- réwniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z ukoénie ustawionym lemieszem, (inspektor moze dopu-
$ci€ wykonanie koryta i profilowanie podioia z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prosto-
padle do kierunku pracy maszyny),

- walce statyczne,

- walce wibracyjne,

- zageszczarki plytowe.

W miejscach trudno dostepnych roboty nalezy wykonaé recznie. Stosowany sprzet nie moze spowodowaé
niekorzystnego wplywu na wilaéciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,, Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST-0 »Wymagania ogélne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do profilowania i zageszczania podioza bezposrednio przed rozpoczeciem
robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze wykonanie tych robét jest mozliwe wy-
tacznie za 2godg inspektora, w korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie nie moze
odbywac sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednia z wykonaniem dolnej warstwy podbudowy.

5.3. Wykonanie koryta

Wykopy wykonaé zgodnie 2 dokumentacjg projektows. Za zgodj inspektora nadmiar gruntu zagospodaro-
wac na terenie dziatek objgtych inwestycja lub wywieié¢ w miejsce wskazane przez Zamawiajacego. W przy-
padku, gdy Zamawiajacy nie wskaze miejsca przeznaczonego do sktadowania, Wykonawca zobowigzany jest
zagospodarowaé nadmiar gruntu we wtasnym zakresie. Koszty zwigzane z wywozem oraz sktadowaniem
gruntu pokrywa Wykonawea i wliczone s3 cene ofertows.
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5.4. Profilowanie podioia

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen. Na-
lezy usunaé¢ bloto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu. Po oczyszczeniu powierzchni podloza,
ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzi, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskania po profilo-
waniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanize -
nia poziomu w podtoiu przewidzianym do profilowania Wykonawca powinien spulchnié podioze na glebo-
kos¢ zaakceptowana przez inspektora, dowiezé dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla
gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zageéci¢
warstwe do uzyskania wlasciwej wartosci wskaznika zageszczenia.

Jezeli rzedne podtoza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu,
to przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego podioia jego powierzchnig nalezy dogescié 3 - 4
przejsciami Sredniego walca stalowego, gladkiego (lub w inny sposé6b zaakceptowany przez inspektora) i na-
stgpnie przystapi¢ do profilowania podtoza. Sciety grunt powinien by¢ odwieziony na odkiad.

5.5. Zageszczanie podfoza

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapic¢ do jego dogeszczania przez watowanie. Jakiekol-
wiek nierdwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposéb zaak-
ceptowany przez inspektora.

5.6. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podioia

Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu
robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie
przystgpuje natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczyé podioze przed
nadmiernym zawilgoceniem, w sposéb zaakceptowany przez inspektora. Jezeli wyprofilowane i zageszczone
podtoZe ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystgpieniem do uktadania warstw nawierzchni ulicy
nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia. Po osuszeniu podiozia inspektor oceni jego stan i
ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wy -
konawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wilasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robét

Zasady og6lne kontroli jakosci robét podano w ST-0 ~Wymagania ogbine”.

6.2. Kontrola przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do wykonania rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnosé sprzetu, srodkéw
transportu, zasoby sprowadzonych materiatéw oraz inne czynniki zapewniajace mozliwo$é prowadzenia ro-
bét zgodnie z PZ.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z czestotli-
woscig gwarantujaca zachowanie wymagar jakogci robat, lecz nie rzadziej niz wskazano w niniejszej specyfi-
kacji.

6.4. Sprawdzenie i doktadnos¢ wykonania

Sprawdzeniu podlegajg nastepujace elementy wykonania koryta:

6.4.1. Rownosé podioia

Nieréwnosci profilowanego podtoza nalezy mierzyé tata co 5 m w kierunku podtuznym. Nieréwnosci po-
przeczne nalezy mierzy¢ 4 metrowa fata co najmniej raz na 10 m. Nieréwnosci nie moga przekraczaé 2 cm.
6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomocg taty i poziomicy co najmniej raz na Sm i dodatkowo we
wszystkich punktach gtéwnych tukéw poziomyeh.

Spadki poprzeczne podioza powinny byé z2godne z projektem z tolerancja +0,5% .

6.4.3. Glebokos¢ koryta i rzedne podtoia

Gtebokosc koryta i rzedne nalezy sprawdzié co 5m na krawegdziach. Réznice pomiedzy rzednymi zmierzony-
mi i projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 cm i {minus) -2 cm.

6.4.4. Uksztaftowanie osi koryta

Uksztattowanie osi koryta naleiy sprawdzaé co 5m w osi i na jej krawedziach.

0s w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 0 5 cm.
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6.4.5. Szerokos¢ koryta

Szerokos¢ nalezy sprawdzi¢ przynajmniej raz na 5 m. Szerokoé¢ nie moze sig rézni¢ od szerokosci projekto-
wanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wieksze odchylenia od okreslonych cech geometrycznych powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 em, wyréwnanie i powtérne zageszczenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 ~Wymagania ogéine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiaru wyprofilowanego i zageszczonego podtoza dokonuje sie na budowie w metrach kwadratowych
[m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Odbiér wykonywanego koryta wraz z profilowanie i zaggszczeniem podioza jest dokonywany na zasadach
odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu okreslonych w ST-0 ,Wymagania ogélne”. Roboty uznaje
sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami inspektora, jezeli wszystkie pomia-
ry i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotyczqce podstawy ptatnosci

Ustalenia ogéine dotyczace podstawy platnosci podano w ST-0 »Wymagania ogéine”.

8.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ za metr kwadratowy [m?] wykonanego wyprofilowanego i zageszczonego podtoza nalezy przyjmo-
wac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét na podstawie pomiaréw i badan laboratoryjnych z ewentual-
nymi potraceniami za niewtasciwe cechy geometryczne oraz zageszczenie. Cena jednostkowa 1 metra kwa-
dratowego [m?] profilowania i zageszczania podioza obejmuje:

- prace pomiarowe,

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie sprzetu,

- ew. naprawa kryta wykonanego podczas wykopow,

- profilowanie podioia,

- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na érodki transportowe i wywiezienie na odkiad,

- zageszczanie podioza do wymaganych wskaZnikéw zageszezenia,

- utrzymanie podtoza,

- pomiary i badania kontrolne.
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ST-3 WARSTWA ODCINAJACA

1. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w ST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem warstwy odcinajacej
stanowigcej czgs¢ podbudowy pomocniczej, przy realizacji zadania pn.: ,Budowa Sciezki zdrowia w Dzielnicy
Jaszowiec.”

2. MATERIALY

Piasek wg PN-B-11113 dla gatunku 1i 2.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajacej powinien dysponowac:

- réwniarkg,

- walcem statycznym,

- zageszczarka plytows.

4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanie-
czyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubodci, przy uzyciu rowniarki, z zachowa-
niem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Gruboéé roziozonej warstwy luZnego kruszywa po-
winna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiagnieto gruboéé projektowang.

Natychmiast po koficowym wyprofilowaniu warstwy odcinajacej naleZy przystapi¢ do jej zageszczania.
Nieréwnosci lub zagiebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na hiezaco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, a2 do otrzymania réwnej powierzchni. W
miejscach niedostgpnych dla walcéw warstwa odcinajaca i odsgczajgca powinna by¢ zageszczana plytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20%
do +10% jej wartosci.

Nie dopuszcza sig ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajace;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robét obejmuje sprawdzenie:

- szerokos¢ warstwy (nie moze sig r6zni¢ o wigcej niz +10 cm, -5 cm),

- réwnos¢ warstwy (nalezy mierzy¢ fatg wg BN-68/8931-04, nieréwnosci nie moga przekraczaé 2 cm),

- spadki poprzeczne (zgodne z dokumentacjj z tolerancjg + 0,5%),

- rzedne wysokosciowe (réznica nie powinna przekraczaé +1 cm i -2 em),

- grubos¢ warstwy 10 cm (tolerancja +1 cmi-2 cm),

- wilgotnos¢ kruszywa wg PN-B-06714-17 (tolerancja od -20% do +10%).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa warstwy odcinajacej jest m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Raboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami inspektora, jeieli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem obowigzujacej tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 , Wymagania ogolne”.

Cena wykonania 1m? warstwy odcinajacej obejmuje:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozlozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materialu o grubosci i jakoédci
okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczneij,

- wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie warstwy.
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ST-4 PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i adbioru rabot zwigzanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa tamanego.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.: ,Budowa $ciezki zdrowia w Dzielnicy Jaszowiec.”

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z
kruszywa tamanego wg dokumentacji projektowej.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projekto-
w3, ST i poleceniami inspektora.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST-0 »Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatéw

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie Jjest kruszywo fa-
mane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren
2wiru wiekszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2. Uziarnienie kruszywa

Warstwy podbudowy z kruszywa kamiennego wykonaé zgodnie z dokumentacja projektows.

Tablica 1. Uziarnienie kruszywa

Sito kwadratowe [mm] Przechodzi przez sito [%]
63 100

31,5 76-100

16 57-93

8 42-75

4 28-58

2 19-42

0,5 10-24

0,075 3-12

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie moze przebiegac od dolnej krzywej granicznej uziar-
nienia do gérnej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa
nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy ukladanej jednorazowo. Frakcje kruszywa przechodzace przez
sito 0,075 mm nie powinny stanowié wiecej niz 65% frakcji przechodzgcej przez sito 0,5 mm.

2.3. Wlasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreélone w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa

Lp. Wy‘:z;;;edg‘:?;;me Wymagania Badania wg
1 i?;vartoéc' ziaren nieforemnych % (m/m), nie wiecej - PN-B-06714-16
5 Zawartodc zanieczyszczen organicznych, %{m/m), nie 1 PN-B-04481

wiecej niz el

3 Wskainik piaskowy po pieciokrotnym zageszczeniu

metoda ! lub Il wg PN-B-04481, % 0d 30 do 70 | BN-64/8931-01
Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralnosc catkowita po petnej liczbie obrotow, nie
4 | wiecej niz 35 PN-B-06714-42
b) Scieralnosé czesciowa po 1/5 petnej liczby obrotow,
nie wiecej niz 30
5 | Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wigcej niz 3 PN-B-06714-18
6 l.\krc'zznadpomnéé., uh.ytek. masy po 25 cyklach zamra- | PN-B-06714-19
Zania, %(m/m), nie wiecej niz 5
7 Zawartos¢ zwiazkdw siarki w przeliczeniu na SO;, %
(m/m), nie wiecej niz: 1 PN-B-06714-28
3 Wslfa_inik f\.oénoéci Who¢ mieszanki kruszywa, %, nie PN-S-06102
mniejszy niz: 80

2.4. Zrédia materiatéw

Wszystkie materialy do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez in-
spektora nadzoru. Materiat nalezy dostarczy¢ inspektorowi do 7 dni przed rozpoczeciem robét. Wykonawca
powinien dostarczy¢ inspektorowi wyniki badan laboratoryjnych tacznie z projektowana krzywa uziarnienia i
reprezentatywne pr6bki materiatéw. Zatwierdzenie Zrédta materiatu nie oznacza, ze wszystkie materiaty po-
chodzace z tego Zrédfa bedy dopuszczone do wbudowania. Materialy, kt6re nie spetniag wymagan zostang
odrzucone.

3. SPRZET

Do wykonania stabilizacji mechanicznej naleiy stosowaé:

- mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace wode,

- rowniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadania materiafu,

- walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne. W miejscach trudno dostepnych powinny byé stoso-
wane zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne.

4. TRANSPORT

Kruszywa moina przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanie-
czyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podioza

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w sposéb zaakceptowany przez inspektora. Rozmieszczenie palikow
lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie wiek-
szych niz co 10 m.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o sciéle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé w mieszar-
kach lub poprzez przemieszanie skfadnikéw w inny spos6b gwarantujacy otrzymanie jednorodnej mieszanki
spetfniajgcej wymagania niniejszej ST.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okre-
$lonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda I1). Material nadmiernie nawilgocony, powi-
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