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ZLECENIODAWCA:

TYTUŁ RYSUNKU:

INWESTYCJA:

STADIUM:

SKALA:

BRANŻA:

DATA:

NR UMOWY NUMER RYSUNKU

PODPISNAZWISKO

D. KOŚCIAŃSKI

PROJEKTOWAŁ:     MGR INŻ.

U.T-05.A43-450 USTROŃ, 
UL. RYNEK 1 1:5002.2016

TECHNOLOGIA PBW

ZAGĘSZCZANIA ORAZ OSAD WSTĘPNY DO  PROCESU FERMENTACJI  

- MASZYNOWNIA P. KOŚCIAŃSKI

PROJEKTOWAŁ:     MGR INŻ.

M. KITA

A. HAWRYLEWICZ
SPRAWDZIŁ:           MGR INŻ.

OPRACOWAŁ:     TIM II
44-100 GLIWICE
UL. CZAPLI 57

TEL. 601-44-31-79 MIASTO USTROŃ

NA OCZYSZCZALNI ŚCIEKÓW W USTRONIU PRZY UL. SPORTOWEJ 10 

BUDOWA INSTALACJI TRANSPORTUJĄCEJ OSAD NADMIERNY DO KOMPLEKSU 

OZNACZENIA:                                             
PROJEKTOWANY PRZEWÓD OSADU WSTĘPNEGO

PROJEKTOWANY PRZEWÓD OSADU NADMIERNEGO

INSTALACJA OSADU WTÓRNEGO I NADMIERNEGO

1. Instalacje wykonać z: stali nierdzewnej 0H18N9 oraz PE100.

3. Urządzenia mocować do podłoża  zgodnie z wytycznymi producenta

wymagań technologicznych stawianych instalacji.

2. Uszczelki dla połączeń kołnierzowych powinny być wykonane z kauczuku etylenowo-propylenowego 

4. W przypadku kolizji z istniejącym uzbrojeniem dopuszcza się zmianę trasy przewodów przy zachowaniu 

- IRHD 66-75 wg ISO4633

UWAGI I WYTYCZNE:                                   

6. Zestawienie materiałów podano w specyfikacji ujetej w części opisowej projektu.
5. Rurociągi technologiczne mocować za pośrednictwem podpór, wsporników i obejm - sposób ustalić na montażu.

RZUT I PRZEKRÓJ B-B

- SKALA 1:50
PRZEKRÓJ C-C

- SKALA 1:50


