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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

DANE OGOLNE

Podstawy sporadzenia byly:

1. Projekty techniczne

2. SEKO-SPEC - system do opracowywania specyfikacji technicznych — opracowany przez
Osrodek Wdragen Ekonomiczno-Organizacyjnych Budownictwa PROMOCJA Sp. z 0.0. —

Warszawa /licencja nr 1410/k dlezary Jagielski — Kosztorysowanie Budowlarle

3. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wiméa 2004 r. w sprawie szczego6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét

budowlanych oraz programu funkcjonalnoskowego.
Pakiet niniejszy specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t obejmuje:

Nr ST Kod CPV Nazwa Strona
ST-001 | 45000000-7 | Wymagania ogélne 3-18
ST-002 | 45111100-9 | Roboty rozbiérkowe 19-20
ST-003 | 45442209 | Zabezpieczenigrzeciwkorozyjne elementéwi konstrukcji

stalowych 21-47

Inne roboty wykonywa¢é¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, projektem budowalnym,
instrukcjami technicznymi producentow materialdw i technologa robo6t oraz Polskimi
Normami — stosupc odpowiednio wymagania ogolne okkdone w ST-001 kod CPV

45000000-7.
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ST-001
WYMAGANIA OGOLNE
Kod CPV 45000000-7

[dotyczzce wszystkich Specyfikacji Technicznych (ST) i wszystkich Szczegotowych Specyfikacii
Technicznych (SST) dla obiektéw budowlanych]

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej ($T\wysnagania ogolne dotygeze
wykonania i odbioru rob6t w obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podst@pracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

Projektant spoemizapcy dokumentagj projektows i odpowiednie szczegOtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanychzenavprowadz& do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lubsaislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robét, uwzgidniajgce wymagania Zamawigego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktéresnieztzdne do okr@ania ich standardu i jakoi.

Odstpstwa od wymagapodanych w niniejszej specyfikacji mpgiec miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pesgno

ze podstawowe wymaganiacdy spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

Zaleca s} wykorzystanie niniejszej ST przy zlecaniu robot budowlanych realizowanyérodkow
pozabudetowych (nie ohjtych ustaw Prawo zamdwig publicznych).
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejgnaymagania ogolne, wspdlne dla robo6t budowlanych
objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczego6towymi specyfikacjami technicznymi (SST)
wydanymi przez OWEOB ,Promocja”.
1.4. Okreslenia podstawowe
llekro¢ w ST jest mowa o:
1.4.1. obiekcie budowlanym — nalg przez to rozumie

a) budynek wraz z instalacjami i wdzeniami technicznymi,

b) budowk stanowica catas¢ techniczno-aytkowa wraz z instalacjami i ugzizeniami,

c) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku — nalgy przez to rozumietaki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pompgrzegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym — ngierzez to rozumie budynek wolno stagy albo
budynek o zabudowie bBiiaczej, szeregowej lub grupowej, &fay zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowdy konstrukcyjnie samodziedn catai¢, w ktorym dopuszcza @i
wydzielenie nie wjcej niz dwdch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu
uzytkowego o powierzchni catkowitej nieprzekraczaj 30% powierzchni catkowitej budynku.
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1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

1.4.10.

1.4.11.

1.4.12.

1.4.13.

1.4.14.

1.4.15.

1.4.16.

budowli — naley przez to rozumiekazdy obiekt budowlany niedalacy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie lepdwe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne,
wolno stogce maszty antenowe, wolno siog trwale zwizane z gruntem ugdzenia reklamowe,
budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronngdrotechniczne, zbiorniki, wolno stme
instalacje przemystowe lub wdzenia techniczne, oczyszczald@ekow, sktadowiska odpadow,
stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, rexdme i podziemne prZgja dla pieszych,
sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmestappomniki, a take czsci budowlane
urzadzen technicznych (kottow, piecéw przemystowych i inhyarzydzen) oraz fundamenty pod
maszyny i urzdzenia, jako odibne pod wzgldem technicznym e#ci przedmiotow sktadagych

si¢ na caté¢ uzytkows.

obiekcie matej architektury — naleprzez to rozumieniewielkie obiekty, a w szczegolém:
a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzxe przydrane, figury,
b) posgi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodgwe

c) uzytkowe stuace rekreacji codziennej i utrzymaniu pgatku, jak: piaskownice, Htawki,
drabinki,$mietniki.
tymczasowym obiekcie budowlanym — nalgrzez to rozumie obiekt budowlany przeznaczony
do czasowego aytkowania w okresie krotszym od jego trwadbtechnicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, azmlobiekt budowlany nie pgdzony trwale z
gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilosprzeday ulicznej i wystawowe, przekrycia
namiotowe i powtoki pneumatyczne, adzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

budowie — nalgy przez to rozumie wykonanie obiektu budowlanego w oflanym miejscu, a
takze odbudow, rozbudow, nadbudow obiektu budowlanego.

robotach budowlanych — nale przez to rozumie budowg, a take prace polegage na
przebudowie, montal, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

remoncie — nalg/ przez to rozumie wykonywanie w istniegjcym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegagych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stagoyeh biezace]
konserwacji.

urzadzeniach budowlanych — najeprzez to rozumieurzadzenia techniczne zgzane z obiektem
budowlanym zapewniage maliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, ja
przylcza i uradzenia instalacyjne, w tym sdace oczyszczaniu lub gromadzesaiekéw, a take
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i placedgpaétniki.

terenie budowy — natg przez to rozumieprzestrzé, w ktorej prowadzoneasroboty budowlane
wraz z przestrzepizajmowan przez urzgdzenia zaplecza budowy.

prawie do dysponowania nieruchoso@m na cele budowlane — naie przez to rozumie tytut
prawny wynikajcy z prawa wiasnei, wzytkowania wieczystego, za@u, ograniczonego prawa
rzeczowego albo stosunku zobgraniowego, przewiddgego uprawnienia do wykonywania
robo6t budowlanych.

pozwoleniu na budogv— naley przez to rozumie decyzg administracyjn zezwalagca na
rozpoczcie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robét butimych innych ni budowa
obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy — nalg przez to rozumie pozwolenie na budoyvwraz z zaczonym

projektem budowlanym, dziennik budowy, protokotybaméw czsciowych i kaicowych, w

miare potrzeby, rysunki i opisy skgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne pis¢ obmiarow,

a w przypadku realizacji obiektow metpohontau — take dziennik montau.

dokumentacji powykonawczej — najeprzez to rozumie dokumentagj budowy z naniesionymi

zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt orazeodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi.

terenie zamkrtym — naleéy przez to rozumie teren zamknity, o ktorym mowa w przepisach

prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronndci lub bezpieczéstwa pastwa, lgdacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministropraw Wewagtrznych i Administracji
oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezpadredniego wydobywania kopaliny ze z& kedacy w dyspozycji zaktadu gorniczego.
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1.4.17.

1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.

1.4.31.

1.4.32.

1.4.33.

1.4.34.

aprobacie technicznej — naje przez to rozumie pozytywry ocer technicza wyrobu,
stwierdzagca jego przydatn& do stosowania w budownictwie.

wiasciwym organie — naley przez to rozumie organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stugowo ich wiaciwosci okrelonych w
rozdziale 8.

wyrobie budowlanym — nalg przez to rozumie wyr6b w rozumieniu przepiséw 0 ocenie
zgodndci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, aé@owania lub zastosowania w
sposo6b trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzanyototu jako wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnymage®niu stanowgicym integrala catasé
uzytkowsy.

organie samogdu zawodowego — nalg przez to rozumieorgany okrélone w ustawie z dnia 15
grudnia 2000 r. o samaaach zawodowych architektéw, zynmierébw budownictwa oraz
urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 Zpézm.).

obszarze oddziatywania obiektu — ngleprzez to rozumie teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisow @arych, wprowadzapych zwhzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

optfacie — nalgy przez to rozumiekwote naleznosci wnoszom przez zobowjzanego za okione
ustawg obowihzkowe kontrole dokonywane przez wdavy organ.

drodze tymczasowej (moriawej) — naley przez to rozumie drog; specjalnie przygotowan
przeznaczom do ruchu pojazdéw obstugigych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziam do usurgcia po ich zakaczeniu.

dzienniku budowy — nakg przez to rozumiedziennik wydany przez wsaiwy organ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowdy urzdowy dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz
zdarzé i okolicznagici zachodzcych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykorambdt, upowaniona do kierowania
robotami i do wysfpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kokiua ponoszca ustawow
odpowiedzialné¢ za prowadzomnbudowe.

rejestrze obmiarow — nalg przez to rozumie— akceptowas przez Inspektora nadzoru &ske z
ponumerowanymi stronami, shca do wpisywania przez Wykonawobmiaru dokonanych robot
w formie wyliczer, szkicédw i ewentualnie dodatkowych gatnikbw. Wpisy w rejestrze
obmiaréw podlegajpotwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego

laboratorium — naley przez to rozumie laboratorium jednostki naukowej, zamawggo,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakcept®yprzez Zamawiggego, niezbdne do
przeprowadzania niezbnych bada i préb zwhzanych z ocenjakosci stosowanych wyrobéw
budowlanych oraz rodzajoéw prowadzonych robaét.

materiatach — nafy przez to rozumie wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak rén
rézne tworzywa i wyroby niezlmine do wykonania robo6t, zgodnie z dokumentapjektovy i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przepdktora nadzoru.

odpowiedniej zgodnii — naley przez to rozumie zgodnd¢ wykonanych robdt dopuszczalnymi
tolerancjami, a jdi granice tolerancji nie zostalty oklene — z przeetnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rohdldwlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru — ngleprzez to rozumie wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisgnaagyczice sposobu realizacji robét lub
innych spraw zwgzanych z prowadzeniem budowy.

projektancie — naley przez to rozumie uprawnion osole prawry lub fizyczrg bedaca autorem
dokumentacji projektowej.

rekultywacji — naley przez to rozumie roboty magce na celu uposzlkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasiéizagji budowy lub rob6t budowlanych.

czesci obiektu lub etapie wykonania — n&jeprzez to rozumie cz$¢ obiektu budowlanego
zdolmg do spetniania przewidywanych funkcji techniczrigtbowych i maliwg do odebrania i
przekazania do eksploatacji.

ustaleniach technicznych — nafeprzez to rozumie ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczeg6towych specyfikacjach tectmjch.
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1.4.35. grupach, klasach, kategoriach robét — malprzez to rozumie grupy, klasy, kategorie oldlene
w rozporadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. waw@e Wspodlnego Stownika
Zamowie (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., 430 zm.).

1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiealadpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodovg oraz uprawnienia budowlane, wykogeg samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzor nadidng obiektu budowlanego. Reprezentuje
on interesy inwestora na budowie i wykonujezbega kontrok jakasci i ilosci wykonanych robot,
bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robétryaknych i zanikajcych, badaniu i odbiorze
instalacji oraz urgdzen technicznych, jak réwnieprzy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.37. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — apowana przez projektanta lub dostawc
urzadzen technicznych i maszyn, okiajaca rodzaje i kolejn@ lub wspéizalenos¢ czynndci
obstugi, przegldow i zabiegébw konserwacyjnych, warundaych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksplogtgest rownie sktadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.38. istotnych wymaganiach — oznaczayymagania dotyege bezpieczestwa, zdrowia i pewnych
innych aspektéw interesu wspolnego, jakie majarsaefoboty budowlane.

1.4.39. normach europejskich — oznaczaprmy przygte przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN)
oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotecinej (CENELEC) jako ,standardy
europejskie (EN)” lub ,dokumenty harmonizacyjne (Axgodnie z ogélnymi zasadami dziatania
tych organizacji.

1.4.40. przedmiarze robdt — to zestawienie przewidzianych vaykonania rob6t podstawowych w
kolejncsci technologicznej ich wykonania, ze szczegdétowypisem lub wskazaniem podstaw
ustalagcych szczegoOtowy opis, oraz wskazanie szczego6towgpecyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych, z wyliczeniei zestawieniem ikri jednostek
przedmiarowych rob6t podstawowych.

1.4.41. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, kfiwevykonaniu $ mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilcici i wymogow jakdciowych oraz uwzgidniaja przyjety stopiei scalenia robot.

1.4.42. Wspélnym Stowniku Zamoéwie — jest systemem Kklasyfikacji produktéw, ustug ibdb
budowlanych, stworzonych na potrzeby zamawpeblicznych. Sktada size stownika gtéwnego
oraz stownika uzupetniggego. Obowjzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgma
postanowieniami rozpogdzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do @&réa przedmiotu
zamoOwienia przez zamawagych z oOwczesnych Rstw Czionkowskich UE stalo i
obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zamoéwte publicznych przewidzialo obowiek stosowania klasyfikacji CPV
poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 m&ja4r.

1.4.43. Zarmdzapcym realizacg umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna ékma w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej adewapcym, wyznaczona przez zamawieggo,
upowaniona do nadzorowania realizacji robot i administraia umows w zakresie okrdonym
w udzielonym petnomocnictwie (zaidzapcy realizacy nie jest obecnie prawnie oklteny w
przepisach).

1.5. Og6lne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za ich zgodidoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy, w terminie okrdonym w dokumentach umowy przeiaWykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymiimanistracyjnymi, poda lokalizagj wspoétrzdne
punktéw gtdbwnych obiektu oraz reperow, przakaziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziasdaa ochron przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru kaicowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty poowie Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiepés, czs¢ graficzry, obliczenia i dokumenty, zgodne z
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wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowyzglagniajgcym podziat na dokumentgcj
projektows:

- dostarczos przez Zamawiajego,
- sporadzomy przez Wykonawe

1.5.3. Zgodnac¢ robét z dokumentagjprojektows i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokiynpreekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowi zabczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w dtlyojednym z nich $
obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w calekaimentacii.

W przypadku rozbienosci w ustaleniach poszczegélinych dokumentéw obowe kolejnd¢ ich
waznaosci wymieniona w ,,0goélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie mie wykorzystywa bledéw lub opuszczew dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadotilnspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich mmia
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbi@ci podane na rysunku wielkdi liczbowe
wymiaréw g wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiagjgnny¢ zgodne z dokumentacjprojektowy i
SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SSkda uwazane za warti docelowe, od
ktérych dopuszczalnegsodchylenia w ramach oldlenego przedziatu toleranciji. Cechy materiatéw i
elementéw budowli mugzdy¢ jednorodne i wykazywazgodndé z okrelonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie magprzekraczadopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonamlgoty nie ledg zgodne z dokumentacj
projektowg lub SST i maj wpltyw na niezadowalaga jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostan
zasgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykoe@onownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresieniewaalizacji kontraktuza
do zakaczenia i odbioru ostatecznego robat.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje ¢dzie utrzymywa tymczasowe utglzenia zabezpieczgje, w
tym: ogrodzenia, pgcze, dwietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorc@wszelkie innesrodki
niezkzdne do ochrony robét, wygody spotecgeid innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegeboej zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w
cere umowny.

1.5.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowrzek zn& i stosowa w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy date
ochronysrodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wytkaeniowych Wykonawcaghlzie:
a) utrzymywa teren budowy i wykopy w stanie bez wody stajj,

b) podejmowa wszelkie konieczne kroki mgge na celu stosowaniezglo przepiséw i norm dotygeych
ochronysrodowiska na terenie i wokét terenu budowy oradzie unik& uszkodzé lub uchzliwosci
dla os6b lub whasrigi spotecznej, a wynikagych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
W nastpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujc sk do tych wymaga, Wykonawca bdzie miat szczegolny wzgd na:

1) lokalizacg baz, warsztatow, magazynéw, skladowisk, ukopévégaiojazdowych,

2) srodki ostra@naosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnyctapy lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mazliwoscia powstania pzaru.

1.5.6. Ochrona przeciwp@arowa

Wykonawca bdzie przestrzegaprzepisy ochrony przeciwparowej.
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Wykonawca bdzie utrzymywa sprawny sprg przeciwpagarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne ¢da sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dosfpem o0so6b trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowaneamsm wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.7.0chrona wlasnii publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochroimstalacji i uradzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak ruroggyi, kable itp. Wykonawca zapewni wkwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i goizen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanychzytkownikow oraz kdzie z nimi wspétpracowat, dostarczajwszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawgckzie odpowiadéza wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemipdzaz podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawégo.

1.5.8.0graniczenie obgien osi pojazdow

Wykonawca stosowasi¢ bedzie do ustawowych ograniazebcihzenia na é przy transporcie gruntu,
materiatow i wyposzenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie nidab zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposObhglyi bedzie o kadym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i fadunki powg@unadmierne obgienie osiowe nie ¢ulg
dopuszczone nawiezo ukaiczony fragment budowy w oldsie terenu budowy i wykonawcaedrie
odpowiadat za naprawwszelkich robo6t w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.5.9.Bezpieczéstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot wykonawcedhie przestrzegaprzepiséw dotycych bezpieczestwa i higieny
pracy.

W szczegolnéci wykonawca ma obowkek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spejtyah odpowiednich wymagasanitarnych.

Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie ugdzenia zabezpieczae, socjalne oraz spitzi
odpowiedna odziez dla ochronyzycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.

Uznaje s¢, ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem wymag@kreslonych powyej nie podlegaj
odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w cenie umownej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremoboét i za wszelkie materialy i wdzenia aywane do
robot od daty rozpoezia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanieesto prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowgzany jest zna wszelkie przepisy wydane przez organy administragjspeowe; i
samoradowej, ktére g w jakikolwiek sposob zwzane z robotami iduzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisoOw i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. gdzpoie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpiestee i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wreria 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow bezpigsizea i higieny
pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idazie w peini odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymaga prawnych odngnie wykorzystania opatentowanych anlzexr lub metod i w sposob
ciagly bedzie informowa Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiapie zezwolg i inne
odnane dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrodia uzyskania materiatéw do elementdéw konstrukcyjnych
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétdnformacje dotycge, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techme lubswiadectwa badalaboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowzany jest do prowadzenia agtych bada okreslonych w SST w celu
udokumentowaniaze materialy uzyskane z dopuszczalnegddia spetniaggj wymagania SST w czasie
postpu robdt.

Pozostate materiaty budowlane powinny spe&tmgmagania jakéciowe okrglone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczeggth Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatdw pochodzenia miejsaego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozuioled wigcicieli i odngnych wladz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zid miejscowych, wjczapc w to zrédta wskazane przez Zamavdieggo i
jest zobowazany dostarcay Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed aozgiem
eksploatacji zlea.

Wykonawca przedstawi dokumentagawierajca raporty z badaterenowych i laboratoryjnych oraz
proponowan przez siebie metedvydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektoroaizoru.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagalosciowych i jakgciowych materiatow
z jakiegokolwiek zlaa.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optatynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
Zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robodt, chybapostanowienia ogo6lne lub szczego6towe
warunkéw umowy stanowiinaczej.

Humus i nadktad czasowo zt z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskanisskiai zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypoekiultywaciji terenu po ukazeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdavterenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowgdl wykorzystane do robét lub odwiezione na odktadawdpdnio
do wymaga umowy lub wskazaInspektora nadzoru.

Eksploatacjazrodet materiatow &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obgaujagcymi na
danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jak@ciowym

Materialy nie odpowiadafe wymaganiom jak@iowym zostan przez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy, ladZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdét, w ktorym znajdujsic nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykeaaw
wykonuje na wiasne ryzyko, lige sk z jego nieprzyjciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatdw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane nadyerdo czasu gdydda one potrzebne do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zadhosveojg jakos¢ i whasciwosé do robot i byly
dostpne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiat@dgtzlokalizowane w olgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jeli dokumentacja projektowa lub SST przewigdumaozliwo$é zastosowania edych rodzajow
materiatbw do wykonywania poszczegOllnych element@ibot Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodaegteriatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie mge by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgt, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakdé¢ wykonywanych robot. Spez uzywany do robot powinien ldy zgodny z ofed
Wykonawcy i powinien odpowiadapod wzgédem typow i ilgci wskazaniom zawartym w SST,

programie zapewnienia jak@ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanymrez Inspektora
nadzoru.

Liczba i wydajné¢ sprztu bedzie gwarantowd przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
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okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazamiadnspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umow

Sprzt bedacy whasndcia Wykonawcy lub wynaity do wykonania robot ma Byutrzymywany w
dobrym stanie i gotowigi do pracy. Bdzie spetniat normy ochronyyodowiska i przepisy dotygze jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dadotow potwierdzagych dopuszczenie
sprztu do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidumazliwos¢ wariantowego zycia sprztu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektoadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptagj przed uyciem spretu. Wybrany spra, po akceptacji Inspektora nadzoru, niezendy¢
p&zniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu

Wykonawca jest zobowkany do stosowania jedynie takicginodkow transportu, ktére nie wplyn
niekorzystnie na jakké wykonywanych robét i wkxiwosci przewaonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu duizie zapewnia prowadzenie robét zgodnie z zasadami dkreymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspekhadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdyddgo spetnid wymagania dotyege przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych @fegi na osie i innych parametréw technicznyStodki
transportu nie odpowiadgie warunkom dopuszczalnych op@n na osie mog by¢ dopuszczone przez
wiasciwy zarzd drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnagytkowanych odcinkéw drég na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bdzie usuwé na biegco, na wkasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia sgowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdactemu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczciem rob6t wykonawca opracuije:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry pievi sktada sie z cz$ci opisowej i graficznej,
- plan bezpieczestwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

- projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji moritia (dla obiektow prefabrykowanych lub elementéw
konstrukcyjnych o wikszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob&godnie z umowy lub kontraktem oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, z&ch zgodnaé z dokumentach
pro-jektow a, wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organiza&ji robot oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedziadtd@a peta obstug geodezyjn przy wykonywaniu wszystkich
elementow robot okétonych w dokumentacji projektowej lub przekazanyehpimie przez Inspektora
nadzoru.

5.2.2. Nastpstwa jakiegokolwiek gldu spowodowanego przez Wykonawe wytyczeniu
i wykonywaniu robét zostan jesli wymaga tego legdzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawe na wiasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru doyymz akceptacji lub odrzucenia materiatow i elemem-tobot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentanbwy, doku-mentacji projektowej i w
SST, a take w normach i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dodgezrealizacji robét ¢rla wykonywane przez Wy-konawmie
pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, podziggovstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu
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wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawc

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jak@ci

Do obowhzkéw Wykonawcy naley opracowanie i przedstawienie do zaakceptowariazpmspektora
nadzoru programu zapewnienia j&io(PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposgfkonania
robot, maliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwaraguej wykonanie robot zgodnie z
dokumentagj projektowny, SST.

Program zapewnienia jaka winien zawiera:

organizacgj wykonania robot, w tym termin i sposéb prowadzeniaot,

organizacj ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczestwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i pgogowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jdkao terminowa¢ wykonania poszczegodlnych elementow robét,
- system (sposob i procedyiproponowanej kontroli i sterowania jalkts wykonywanych robot,

- wyposaenie w sprgt i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumagthego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zigoowadzenie badd,

- sposOb oraz foren gromadzenia wynikbw badalaboratoryjnych, zapis pomiaréw, a tak
wycigganych wnioskdéw i zastosowanych korekt w procesohnologicznym, proponowany sposob i
forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru

- wykaz maszyn i umdzern stosowanych na budowie z ich parametrami techgiokznoraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iggtzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilég¢ srodkdw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposoOb i procedgrpomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie ugdzer itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, \eyhania mieszanek i
wykonywania poszczegélnych elementow robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelkontrok jakosci robét i stosowanych materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, askagc w to personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i
wszystkie urgdzenia niezédne do pobierania probek i badaaterialdw oraz robaot.

Wykonawca bdzie przeprowadza pomiary i badania materiatdw oraz robdt zestatliwoscia
zapewniajcg stwierdzenie,ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymidekumentaciji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badéach czstotliwosci s3 okreslone w SST. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okdlene, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontjedit konieczny, aby zapewni
wykonanie robot zgodnie z umagw

Inspektor nadzoruddzie mi€ nieograniczony dogp do pomieszczelaboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekciji.

Inspektor nadzoru ddzie przekazyw& Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedocihgnieciach dotycacych uradzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczychzeleniedocigniecia te lgda tak powane, ze mog wplyna¢ ujemnie
na wyniki badd, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzynigaie do robét badanych materiatéw i dépiu
je do wytku dopiero wtedy, gdy niedagjniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zosjamsungte i
stwierdzona zostanie odpowiednia jaktych materiatéw.

Wszystkie koszty zwgzane z organizowaniem i prowadzeniem ladaateriatdw i robot ponosi
Wykonawca.
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6.3. Pobieranie prébek

Probki keda pobierane losowo. Zalecagsstosowanie statystycznych metod pobierania prébpértych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moghy¢ z jednakowym
prawdopodobigstwem wytypowane do bandla

Inspektor nadzoru dolzie mi€ zapewnion mazliwos¢ udzialu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawcadzie przeprowadzadodatkowe badania tych materiatéw, ktére hudz
watpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materialy nie zostgorzez Wykonawg usungte lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowycdd pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku kosztgokrywa Zamawiagy.

Pojemniki do pobierania probekdy dostarczone przez Wykonagvt zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawo bada b¢da odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposbb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryetls przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dkp, gdy
normy nie obejmuyj jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogomazna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektadaoru.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub batiaWykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykongmdmiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bdzie przekazywalnspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami &aghk najszybciej,
nie p&niej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jakb.

Wyniki bada (kopie) leda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzaghdiug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przegazaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniorst jdo dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatowzipdta ich wytwarzania. Do umtiwienia jemu kontroli
zapewniona dzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Waikay i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji sysiekontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawc
bedzie ocenia zgodnd¢ materiatdbw i rob6t z wymaganiami SST na podstawignikdw bada
dostarczonych przez Wykonagvc

Inspektor nadzoru nie pobieréa probki materiatow i prowadgibadania niezaimie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jeli wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcyasniewiarygodne, to Inspektor
nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezalemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badg albo oprze siwylgcznie na witasnych badaniach przy ocenie zgécnoateriatow i
robét z dokumentagj projektows i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtgrh lub
dodatkowych badai pobierania prébek poniesione zogt@nzez Wykonawe
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru nie dopyci¢ do wycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadaj certyfikat na znak bezpiearswa wykazujcy, ze zapewniono zgodt&é z kryteriami
technicznymi okrdonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wisciwych
przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie zporzadzeniem MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,

2. posiadag deklaract zgodndci lub certyfikat zgodn€i z:
3. Polskg Normg lub

4. aproba4 techniczi, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowidtaskiej Normy, jeeli nie
objete certyfikacy okreslona w pkt. 1 i ktére spetnigjwymogi SST.

5. znajdup sie w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozpadzeniu MSWiIA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty vBymagane przez SST, ida ich partia
dostarczona do robottizie posiadate dokumenty, okéajace w sposob jedno-znaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetrigych wymagé beda odrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem edmvym obowjzujagcym Zamawiagcego i
Wykonawe w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowykdica okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ust&mgwo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowyeblg dokonywane na bigco i keda dotyczy przebiegu robét, stanu
bezpieczéstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy lgdg czytelne, dokonane trwatechnily, w poradku chronologicznym, bezgednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zalgczone do dziennika budowy protokoly i inne dokurgeb¢da oznaczone kolejnym numerem
zalkcznika i opatrzone dai podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy natg wpisywa& w szczegolnéci:
« dat przekazania Wykonawcy terenu budowy,
» dat przekazania przez Zamawjeggo dokumentacji projektowej,
 uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zaigena jakéci i harmonogramow robdét,
« terminy rozpoczcia i zak@czenia poszczegdlnych elementéw robot,
« przebieg robat, trudrici i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyozyrzerw w robotach,
» uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
« daty zaradzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

« zgloszenia i daty odbioréw robot zanik@jch i ulegagcych zakryciu, cgsciowych i ostatecznych
odbiorow robot,

« wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

« stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania rob6t podleggich ograniczeniom lub
wymaganiom w zwgzku z warunkami klimatycznymi,

« zgodnd¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich aopise dokumentaciji projektowej,

- dane dotyczce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedwi trakcie
wykonywania robat,

« dane dotycgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczce jakaci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki praepadzonych bada z
podaniem kto je przeprowadzat,

 wyniki prob poszczegolnych elementow budowli z puden kto je przeprowadzat,
« inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjamienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowgydsb przediaone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania si

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennikaobwydNykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zagciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Ingpea nadzoru do ustosunkowania. $Projektant
nie jest jednak stranumowy i nie ma uprawniedo wydawania polegeWykonawcy robot.

[2] Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalaj na rozliczenie faktycznego pesti kazdego z
elementéw robdt. Obmiary wykonanych robét przepmdeease sukcesywnie w jednostkach pretyjch w
kosztorysie lub w SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodoblub certyfikaty zgodngci materiatléw, orzeczenia o jala
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki bad®Vykonawcy lgda gromadzone w formie
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uzgodnionej w programie zapewnienia j&tio Dokumenty te stanowizahczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostpnione na kzde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczacsoprocz wymienionych w punktach [1]-[3], ngstijace dokumenty:
a) pozwolenie na budaw

b) protokoly przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robat,

e) protokoty z narad i ustale

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpiec#sstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy dda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowtedabezpieczonym.

Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgojenatychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyta zawsze dogpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane dgaug|
nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru rob6t

Obmiar rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie zwlo&ntacy projektowg
i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiaieéniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmmiaj3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru ledg wpisane do kgizki obmiarow.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsiibrobdt podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obgekiu ukaiczenia wszystkich robét. 8dne dane
zostam poprawione wg ustabe Inspektora nadzoru na $piie. Obmiar gotowych robét ¢lzie
przeprowadzony z estoscig wymagarl do celu miegicznej ptatnéci na rzecz Wykonawcy lub w innym
czasie okrdonym w umowie.

7.2. Zasady okrelania ilosci robot i materiatéw

Zasady okréania ilasci robot podaneasw odpowiednich specyfikacjach technicznych i lulKiNR-ach
oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jedrawstlokr&lonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowejprzedmiarze robot.
7.3. Urzadzenia i sprzt pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robgigbzaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprg pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te lub spet
wymagay bada atestujcych, to Wykonawcadulzie posiadawazne swiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzdzenia pomiarowe dola przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania robot.
7.4. Wagi i zasady wdraania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje gmzenia wagowe odpowiadae odnénym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywa to wyposaenie, zapewniag w sposéb aigly zachowanie dokfaddoi wg norm
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zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikacych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i gdzen technicznych,
c) odbiorowi czsciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (koowemu),
e) odbiorowi po uptywie okreswekojmi
f) odbiorowi pogwarancyjnemupo uptywie okresu gwarancj

8.2. Odbidr robdt zanikaj acych i ulegapcych zakryciu

Odbior robot zanikacych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej ocenie jédiovykonywanych robot
oraz ilaici tych robot, ktore w dalszym procesie realizatgigrs zakryciu.

Odbi6r robét zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwviajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmiavangdlnego posgpu robdét. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowas¢ danej cezsci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem doemtzika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru.i@digdzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pézniej jednak nt w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaolydi powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstag@&umentow
zawierajcych komplet wynikdw bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawiav
konfrontacji z dokumentagjprojektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie H#oi i jakasci wykonanych cgsci robot. Odbioru ogciowego robot
dokonuje s dla zakresu robét okflwnego w dokumentach umownych wg zasad jak przyiocozd
ostatecznym rob6t. Odbioru robét dokonuje Inspektaizoru.

8.4. Odbidr ostateczny (kaicowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzecypgo wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakaci.

Calkowite zakéczenie rob6t oraz gotow® do odbioru ostatecznegogdrie stwierdzona przez
Wykonawe wpisem do dziennika budowy.

Odbiér ostateczny robot ngpt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakenia robdt i przycia dokumentoéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaeponez Zamawiagego w obecriei Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbiegap roboty dokona ich oceny jalaowej na podstawie
przedi@onych dokumentéw, wynikow bafia pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoowykonania
robot z dokumentagjprojektows i SST.

W toku odbioru ostatecznego robo6t, komisja zapoginaz realizacy ustalé przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikapych i ulegajcych zakryciu oraz odbioréw eiowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetnigych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t aagowych lub robdt uzupetniggych w
poszczegodlnych elementach konstrukcyjnych i wigzeniowych, komisja przerwie swoje czysooi
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjze jaka¢ wykonywanych robét w poszczegoélnych
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asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganejniektacy projektows i SST z uwzgjdnieniem
tolerancji i nie ma wikszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu, kfambceni pomniejszan
wartas¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagazyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznegor{kowe)

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostzatego robot, spogdzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohaany przygotowéanastpujace dokumenty:

1. dokumentag powykonawcz, tj. dokumentag budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiaranwygkonawczymi,

2. szczegOtowe specyfikacje techniczne (podstawowekurdentow umowy i ew. uzupetnige lub
zamienne),

protokoty odbioréw robdt ulegagych zakryciu i zanikagych,
protokoty odbioréw cgsciowych,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksjzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflda oznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakgi (PZJ),

8. deklaracje zgodrimi lub certyfikaty zgodnai wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczéstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczeni&gakeZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towaraggeh (np. na przelenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, swietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazanitych robot
wiascicielom uradzen,

N o o Mo

10. geodezyjn inwentaryzacgj powykonawcz robo6t i sieci uzbrojenia terenu,
11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wgdem przygotowania dokumentacyjnego nigla
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozomie Wykonawg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnage kxda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupegatych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.
8.5. Odbidr pogwarancyjnypo uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresgkojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usugtiem wad, ktére ujawnisic w okresie ¢kojmi i gwarancjigwarancyjnym iekojmi.
Odbidr po uptywie okresuekojmi i gwarancji pogwarancyjnye¢hdzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu
z uwzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbidatestzny robot(kacowy) robot”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawy ptatncci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykagama jednost& obmiarovy
ustalory dla danej pozycji kosztorysu prztg przez Zamawiagcego w dokumentach umownych.

Dla robot wycenionych ryczattowo podstaptatnaci jest wartéé (kwota) podana przez Wykonagvc
i przyjeta przez Zamawiagego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagemie ryczattowe dnizie uwzgédniat wszystkie
czynnaci, wymagania i badania sktadaeg sé na jej wykonanie, ok&bone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe rdipds obejmowa:
« robocizre bezpdredng wraz z narzutami,
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- warteé¢ zwytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

« wartc¢ pracy sprgtu wraz z narzutami,

» koszty pdrednie i zysk kalkulacyjny,

« podatki obliczone zgodnie z oba&iljacymi przepisami, ale z wytzeniem podatku VAT.
9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1.Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(@) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projek-tu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodneynikajacych z posipu robat,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowaniaswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieitstava
ruchu,

(c) opfaty/dzierawy terenu,
(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kgamikbéw, barier, ozna-kowa i
drenau,

()  tymczasow przebudow urzzdzen obcych.
9.2.2.Koszt utrzymania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(@) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowa pionowych,
poziomych, barier wiatet,

(b) utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

9.2.3.Koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
(@) usunkcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4.Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdow i organizacji ruchu ponosi
Zamawiajcy.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z pén. zm.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zambwigblicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przecianpovej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r.
Nr 147, poz. 1229).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z pé

zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrénogowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z 40
zm.).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

— Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systeméw oceny
zgodndci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
poz. 1779).
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10.3.

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 200 — w sprawie oki&enia polskich
jednostek organizacyjnych uposaonych do wydawania europejskich aprobat techryicizn
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielaniehylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz.
1780).

Rozporadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z driéié wrzénia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieamdwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003- w sprawie bezpieciastwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlan§igh U. Nr 47, poz. 401).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca020r. — w sprawie informacji
dotyczcej bezpieczestwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpiesstera i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wémga 2004 r. — w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyikaechnicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalnpakowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu zwakéa ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198, poz. 2041).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpn@02 r. — zmieniajce rozporzdzenie w
sprawie dziennika budowy, motta i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszani
zamawiajcego dane dotygze bezpieczestwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.
2042).

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budawd-montaowych, (tom I, 11, Ill, IV, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budmwich. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i alatji, Centralny Grodek
Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL &v¢zawa, 2001.
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ST-002
ROBOTY ROZBIORKOWE
Kod CPV 45111100-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejvgymaganie dotycgce wykonania i odbioru robét
rozbiérkowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktinpepetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét obejguyich wszystkie
czynnaci umazliwiajagce i majce na celu wykonanie rozbiérek

wystepujacych w obiekcie

1.4. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST 001 "Wymagania ogolne”

2. MATERIAL
Materiat nie wystpuje.

3. SPRZET
Stosowany spgz podano w ST 001 "Wymagania ogoélne"

4. TRANSPORT

4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu

Wymagania dotycgce transportu podano w ST 001 "Wymagania ogoélne”

Gruz z rozbiorki naley wywozi¢ samochodami samowytadowczymi géngsci zgodnie z obovgizujacymi
przepisami o ruchu drogowym oraz znakami datggmi nasnosci pojazdow na ulicach po ktéryckdrie
sie odbywat wywdz gruzu z rozbiorki. Wykonawca zobegrény jest do wywiezienia gruzu z terenu

budowy na gruzowisko lub inny skfad gruzu bez wdglna odlegté oraz dokona jego utylizaciji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0géIne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST 001 "Wj@me ogolne”
5.2.Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe naky wykonywa zgodnie z obovdizujacymi normami i przepisami oraz ustaleniami
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Zz Inspektorem Nadzoru. Roboty rozbiorkowe proviadzgodnie z ustalonym i prajgym
harmonogramem robét. Usuwanie gruzu z rozbiorkiipow odbywé sie za pomoe szczelnych rynien
lub rur spustowych do tego przeznaczonych, tak@fbypowstaly w czasie transportu gruzu nie zapylat
otoczenia w bezpoednim gsiedztwie.

Roboty rozbiérkowe mma wykonywa recznie lub mechanicznie w sposéb ckoey w ST lub przez
Inspektora Nadzoru.

Wszystkie elementy nitiwe do powtdrnego wykorzystania powinny doysuwane bez powodowania
zbednych uszkodze W przypadku uszkodzenia nayezakupté na koszt Wykonawcy nowy element.
Elementy z rozbiorki przeznaczone do ponownegydku powinny by odpowiednio skladowane, aby nie
spowodowa ich uszkodzenia do czasu ponownego wykorzystania.

Miejsce sktadowania natg uzgodnt z Inspektorem Nadzoru. Pozostate elementy pocloedz rozbidrki
nie nadajce s¢ do ponownego wbudowania najeusuwa z terenu budowy na bigco na skladowisko

uzgodnione z Zamawiggym lub wg wskazaInspektora Nadzoru, oraz dok@rjago utylizacji.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1.0g0Ine zasady kontroli jak@ci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST 001 "Wymagania ogélne"

6.2.Kontrola jako $ci rob6t rozbiorkowych

Kontrola jakdci robot polega na wizualnej ocenie komplekséevavykonanych robot rozbidrkowych
oraz sprawdzenia stopnia uszkodzenia elementéw ferraBw przewidzianych do powtérnego

wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

Zasady okréenia ilosci rob6t podano w ST 001 "Wymagania ogoélne"

8. ODBIOR ROBOT
Zasady odbioru robét podano w ST 001 "Wymagandne

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Zasady ptatnéi okreslono w ST 001 "Wymagania ogélne"

10. PRZEPISY ZWI AZANE
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003V sprawie bezpiecastwa i higieny pracy

podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. z 2009 48 poz. 401).
Inne przepisy nie wyspuja.
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ST-003
ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE
ELEMENTOW | KONSTRUKCJI STALOWYCH
Kod CPV 45442200-9

1. WSEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymaganiadotyczce
wykonania i odbioru robét przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcjistalowych.
1.2 Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstgsacowania szczegoétowspecyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowylganiu i realizacji robot

1.3.Przedmiot i zakres robychifp T

Specyfikacjadotyczy wszystkich rob6t wykonywanych na budowie magcych na celuzabezpieczenie
antykorozyjne elementéw i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natonc@stindci wykonywanych w
wytwaorni.

Przedmiotem opracowania jest olenie wymagé odnanie wiaciwosci materiatow,wymaga w
zakresieprzygotowaniapowierzchnii sposobéwoceny podiay, wymaga dotyczicych wykonania powtok
przeciwkorozyjnych oraz ich odbiorow.

Wymagania te podano dla elementéw i konstrukcji stalowych:
— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytwdorni i malowanych wyrobamimalarskimi
na budowie,

— zabezpieczanychlystemamimalarskimi w wytworni i ostateczniemalowanychnabudowie,

— zabezpieczanych powtokami metalowymi.
1.4.Okrélenia podstawowe, definicje

Okreslenia podanew niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacjizywane g nastpujace terminy:
Podihe — powierzchnia, na kidmaktada si lub juz natazono wyrdb lakierowy.

Powoka(d) gruntowa(-e) — pierwsza(-e) powiloka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-ezgmieez nato
farby do gruntowania.

Powloka(d) milzywarstwowa(-e) — powtoka(-§dzgi powlolg(-ami) gruntovd i nawierzchniow.

Powloka nawierzchniowa — ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochro
znajdupcych sé pod ni powtok, przed wptywendrodowiska, przyczynigga(-e) st do catkowitej,
deklarowanej przez system, ochrony przed kgromz nadajca(-e) odpowiednibarwe.

Farba do grumtowamnia — farba przeznaczona do nakladania na przygotowane powierzchnie jako powt
gruntowa, stosowana zwykle pod rgste powtoki.

Farba do gruntowamia do czasowej ochrony gcaszigbhasammkiadana na oczyszegon
strumieniowo —$ciernie konstrukg w celu ochrony stali podczas monia przy zachowaniu niiwosci
spawania stali.

Grubé: powloki — grub& powtoki po utwardzeniu warstwy najanej na podiee.
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Nominaina greb@owoki — grub& okreslona dla kadej powtoki lub kompletnegsystemu malarskiego,
zapewniajca wymagas trwatosc.

Trwald¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnegonadgsikiago do
pierwszej wgkszej renowaciji.

Punkt rosy — temperatura, przy ktérej ivdigavarta w powietrzudalzie kondensowalaa statej powierzchni.

Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednichkomsjsdagh shiace
do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykamtgéciwosci takie jak zalaono oraz
stanowjce wzorzec, na podstawie ktdérego ocesigprzygotowanie powierzchni i wdaiwosci powtok
malarskich.

15. Ogdine wymagania degpanbdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgod§to z dokumentagy
projektowy, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektwoaalzoru. Ogélne wymagania
dotyczice rob6t podano w ST ,Wymagania ogdélne” KoBV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét przecwkorozyjnych

Dokumentagj robot przeciwkorozyjnych stanoavi

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozpdeeniem Ministra Infrastruktury ania 03.07.2003 r.
W sprawie szczegbétowego zakresu i formy projektu budowlaf@go U. z 2003 r. Nr 120, poz.
1133), dla przedmiotu zamodwienia dla ktéregonagane jest uzyskanie pozwolenia na bugow

— projekt wykonawczy w zakresie wynikgym z rozporzdzenia Ministra Infrastruktury @2.09.2004 r.
w sprawie szczegoOtowego zakresu i formy dokumentacji projekt@pefyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz prograomkcjonalno-uytkowego (Dz. U. z 2004
r. Nr 202, poz. 2072),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t (obligatoryine w przypastadwid
publicznych), sporgdzone zgodnie z rozpagzeniem  Ministranfrastruktury z dnia
02.09.2004 r. w sprawie szczegOtowego zakresu i fawokymentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robidadowlanych oraz programu funkcjonalnastkowego
(Dz. U. z 2004 r. Nr 202, po2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z pézn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z
2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentdéw dotyczace stosowania
wyrobow,

— protokoly odbioréw czeSciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalaczonymi protokotami z
badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czgsci skladowe dokumentacji
robot z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14
ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. 22003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi
zmianami).

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru roboét przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego
przedmiotu zamowienia. Powinny one zawiera¢ miedzy innymi:

— zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych,

— wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych
wad i1 uszkodzen powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich usunigcia,
— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejnos¢ i miejsce wykonania (w wytworni czy na budowie),
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— charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajow powlok
iich usytuowania w obiekcie,

— okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje i charakterystyke materialow koniecznych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych,
z powotaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty techniczne) oraz podaniem
petnych nazw i symboli handlowych wyrobow,

—dla robot tego wymagajacych plan ,bioz”, sporzadzony zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczefistwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

— wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,
— warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

Przyktadowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczacych inwestycyjnych irenowacyjnych
prac przeciwkorozyjnych za pomoca ochronnych systemoéw malarskich podane s3 w PN-EN ISO
12944-8:2001.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowana
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, zeuropejska aprobata techniczna
lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,
albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regulami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodno$ci z Polska Normga lub aprobatg techniczna,
badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

— date produkcji i termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

— farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

— farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
— farby olejne i alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

— emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
— farby chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

— emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

— farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

— emalie poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i
PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

— farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997,PN-C-81912:1997,
PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,
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emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,
emalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i
PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

inne wyroby malarskie gruntujagce i nawierzchniowe, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych.

2.2.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych Materialy pomocnicze

do wykonywania robdt malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

utwardzacze do wyrobow lakierowych,
srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podloza,

piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu,
elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreSlone przez producenta lub

odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu
powlok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe

Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spelniajg nastepujace warunki:

sg zgodne z ich wyszczegolnieniem 1 charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji techniczne;j,

sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkni¢te (bez oznak naruszenia zamkni¢¢) i oznakowane
(pelna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
speiniaja wymagane wilasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia

(Polska Normg lub aprobatg techniczng),

producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego
lub jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania
wyrobu,

farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odtluszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajacym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84
z p6ézn. zmianami), posiadaja karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty -charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych speiniaja wymagania
podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji  niebezpiecznych 1  preparatdw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz.
1679, z pdzn. zmianami),

sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem
gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobow nieznanego
pochodzenia.

2.4. Warunki przyjecia elementéw i konstrukcji od dostawcy
2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg
na budowie stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,
— dokumenty producenta,

— prawidlowe oznaczenia wyrobow,

— wlasciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentow producenta i oznaczen sprawdza si¢, czy dostarczone
elementy odpowiadajg zamowieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji techniczne;j.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwdrni powlokami gruntowymi i malowane na
budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budoweg elementéw i konstrukcji zabezpieczonych powlokami gruntowymi w
wytworni stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajagce miedzy innymi
zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych

wykonywanych w wytworni,
— oznakowanie elementow,

— dokumenty z wytworni, w ktérej wykonano powloki gruntowe (dokumenty powinny zawierac
dane o przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubosci
powtok gruntowych).

Kazda partia elementow przychodzaca na budowe¢ powinna by¢ oznakowana i przestana z
dokumentami zawierajgcymi nastgpujace dane:

— nazw¢ zamawiajacego, numer i date zamowienia,
— nazwe¢ i znak wytworcy,
— oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementow,

— charakterystyke powtok gruntowych (jako$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji,
wyniki oceny grubosci powtok),
— liczbe i mase partii elementow.
Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powlok gruntowych podane w dokumentacji
projektowej 1 odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji wytworni musza by¢ zgodne.
Oceng wlasciwosci powlok gruntowych wykonuje si¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementow obejmuje badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedhug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,
— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,
— przyczepnos$ci powloki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiasciwosci powlok gruntowych powinny odpowiadaé wymaganiom ustalonym w projekcie,
specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.
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Dopuszczalne sa uszkodzenia powlok gruntowych nie wymagajace naprawy oraz podlegajace na
budowie naprawie, a takze zabrudzenia, ktére mozna usuna¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej
1 specyfikacji techniczne;j.

Przyjecie elementéw na budowg¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
zawierajagcym wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki
elementow i powlok gruntujacych.

2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni Podstawe przyjecia na
budowe elementéw 1 konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi
zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok wykonywanych
W wytworni,

— dokumenty z wytworni, w ktorej wykonano powloki, zawierajace dane o powtokach iich
wiasciwosciach podlegajacych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementow przychodzagca na budowg¢ powinna by¢ oznakowana i przestana z
dokumentami zawierajacymi nastgpujace dane:
— nazwe zamawiajgcego, numer i dat¢ zamowienia,
— nazwg i znak wytworcey,
— oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementow,
— charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytworni,
— zakres badan wlasciwosci powloki podlegajacy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytworni,
— liczbe i masg partii elementow.
Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powlok ochronnych przestane z wytwérni z

odpowiednimi dokumentami musza by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji techniczne;j.

Oceng wlasciwosci powlok na elementach konstrukcji wykonuje si¢ zgodnie =z zaleceniami
dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi
obejmowac badania w zakresie:

— grubosci powloki wedlug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,
— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,
— przyczepnosci powloki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiasciwosci powlok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza si¢ okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia
powlok malarskich, ktore podlegajg naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z
zaleceniami projektu.

Przyjecie elementdow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
zawierajacym wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki
elementow i powlok malarskich.

2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytworni

Podstawe przyjecia na budoweg elementdw i konstrukcji ocynkowanych w wytwodrni (cynkowni)
stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajagce miedzy innymi
zestawienie elementéw konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powlok cynkowych obejmujaca
wymagania w zakresie: obrobki powierzchniowej, odmiany powloki, jako$ci, przyczepnosci do
podtoza catkowitej masy powloki na obu stronach elementu,
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— dokumenty z wytworni (cynkowni), w ktorej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny
zawiera¢ dane dotyczace elementow konstrukcji oraz informacje o powierzchni
cynkowanego podloza i kapieli cynkowej wedlug PN-EN ISO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementow, dostarczanych na budowe¢ powinna mie¢ przeprowadzone

badania w zakresie:

A. Wygladu powloki cynkowej oraz wielkos$ci i sposobu naprawy wad
Powloka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pgcherzy (np. miejsc, w ktorych nie jest
potaczona z podlozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.
Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikow 1 resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia
cynku, jesli przeszkadzaja w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.
Dopuszczalne jest wystgpowanie:
— ciemno- i jasnoszarych obszardéw (na przyktad wzor w formie siatki szarych obszardéw), jezeli powltoka
ma zatozong minimalng grubos¢,
— nieznacznej nierdwnosci powierzchni zewnetrznej,
— bialej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.
Dopuszczalne sg takze slady po naprawach, jezeli taczna powierzchnia podlegajaca naprawie, nie
przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktorym brakowato powtoki nie

moze przekracza¢ wielkosci 10 cm?. Jesli istniejg wigksze obszary bez powtoki, to dany element nalezy
ocynkowa¢ na nowo, o ile umowa nie stanowi inaczej.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomoca natryskiwania cieplnego cynkiem (wedlug PN-EN
22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farbg z pylem cynkowym, w zakresie stosowania takich
systemOow. Mozliwe jest rowniez zastosowanie stopow lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajacy
powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowac usunigcie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie
powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubo$¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 um wigksza od wymagane;j
wedlug tablicy 1 grubosci miejscowej powloki cynkowe;.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywa¢ miejsc nie
pokrytych powloka chromianowa, przy czym:

— dopuszczalny jest brak powloki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w

miejscach styku z oprzyrzadowaniem technologicznym,

— powloki mogg by¢ bezbarwne Ilub od jasnozoéltych do oliwkowobrunatnych, w
zaleznosci od rodzaju chromianowania,

— dopuszczalne jest wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zoéttoniebieskiego do
zielononiebieskiego), a takze wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza
cynkowego,

— nie dopuszcza si¢ barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powtoki

Grubo$¢ powtoki bada si¢ metodami nieniszczacymi wedlug PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO
2808:2000. Dopuszczalng minimalng miejscowa grubos¢ powloki oraz minimalng grubos¢ srednia
nalezy oceni¢ wedhug tablicy 1.

Pomiarow grubosci powtoki nie powinno si¢ przeprowadza¢ w poblizu:
— krawedzi, w odleglo$ci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego, —
powierzchni przecinanych palnikiem,

— narozy.
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Tablica 1. Grubos¢ powlok cynkowych

;4 Grubosc miejscowa Grubosc srednia
Elementyf .' ich powloki (wartoé powtoki (wartosé
grubosc i g
minimalna) minimalna)
mm

um pm
Stalz 6 70 85
Stalz3do<6 55 70
Stal=215do<3 45 55
Stal<1,5 35 45
Zeliwo z 6 70 80
Zeliwo <6 60 70

C. Przyczepnosci

Powloka cynkowa powinna wykazywac taka przyczepno$¢ do stalowego podtoza, aby w wyniku
badania nie wystgpity odwarstwienia. Przyczepno$¢ cynku do podloza powinna by¢ sprawdzana
jedynie w uzasadnionych przypadkach, metodami okre§lonymi migdzy zamawiajacym a
wykonawcg powtoki. Przyczepno$¢ powloki cynkowej do podtoza (stali) mozna okresli¢ metoda
jako$ciowg lub dzwigkowa

Badanie przyczepno$ci metoda jakoSciowa polega na przecigciu powloki az do podtoza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykonaé cztery rysy
réwnolegte 1 cztery pod katem 60 stopni do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm.
Przyczepno$¢ powtoki nalezy uzna¢ za wiasciwa, jesli zaden z 9 rombdw nie odpadt od
podtoza. Do przeprowadzenia badania przyczepnos$ci powloki do podtoza nalezy pobraé elementy
w 1ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu. Uszkodzong
powtoke cynkowg po badaniu nalezy naprawié farbg z pytem cynkowym.

Na zadanie zamawiajacego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepnos¢ mozna
okresli¢ metoda dzwickowa. Badanie przyczepno$ci podtoza metoda dzwiekowa polega na
dziesieciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i na koncu, mtotkiem o masie 250 g i
wyshuchaniu wydawanego dzwigku. Dzwigk pelny metaliczny $wiadczy o dobrej przyczepnosci powtoki
do podtoza. Dzwiek gluchy §wiadczy o zlej przyczepnosci do podloza. Miotek powinien mie¢
powierzchni¢ kulista o promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powloki
nie powstaty widoczne wglebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow 1 powloki zawarte w dokumentacji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materialéw do robét przeciwkorozyjnych
2.5.1. Warunki przechowywania wyrobow malarskich do robot przeciwkorozyjnych

Materiaty do robdt malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowaé na budowie w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dzialaniem czynnikéw
atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z dala od zrodet ognia i ciepta.

Cze$ciowo zuzyte opakowania moga zostaé ponownie szczelnie zamknigte i uzyte pdzniej, jezeli
inaczej nie podano w kartach technicznych producenta farb. Cze$ciowo zuzyte opakowania powinny by¢
wyraznie oznakowane.
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2.5.2. Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy
A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy
przechowywa¢ na budowie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowac elementy nalezy
na podktadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysokosci conajmniej 30 cm od poziomu
gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekracza¢ 1 miesigca.

Dopuszcza si¢ dluzsze skladowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen
czasowych, zachowujacych trwatos¢ w przewidywanym okresie sktadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytworni i malowane na budowie
wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powlokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach
suchych, zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywa¢ w warunkach bezposredniego
oddziatywania czynnikéw atmosferycznych. Skladowac elementy nalezy na podkiadach z drewna,
betonu, kamienia lub stali na wysoko$ci conajmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie powinien
by¢ dtuzszy niz 2 miesigce. W przypadku dtuzszego czasu skltadowania zagruntowane elementy nalezy
podda¢ doktadnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstalych podczas
sktadowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje si¢ w takich samych
warunkach jak elementy z powlokami gruntowymi. Przy czym czas sktadowania tych elementow
nie powinien by¢ dtuzszy niz dopuszczalny okres gwarancji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywaé w $rodowisku o kategorii
korozyjnosci atmosfery nie wickszej niz C2 wedlug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny
by¢ rozmieszczone tak, by nie byly narazone na uszkodzenia mechaniczne

Sktadowac elementy nalezy na podktadach, na wysoko$ci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleznie od stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny by¢ poprzektadane drewnianymi  przektadkami o
wysokosci  umozliwiajacej swobodne  wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét przeciwkorozyjnych

Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowacé:
— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podloza,
— pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe, — sprezarki powietrza i

piaskarnie do czyszczenia metali,

pedzle 1 walki,

urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadla napedzane wiertarkg elektryczna,

drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzgdzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow stosowanych do
wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materialéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Transport materiatdow do robot antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i $rodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob
wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materialow zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowa¢, skltadowa¢ 1 transportowa¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami
okreslonymi przez producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 5
5.2. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczaja wspolnie przedstawiciele wykonawcy,
inwestora 1 producenta farb wybierajac rejony, w ktoérych wystepuja narazenia korozyjne
typowe dla warunkow eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i nakladanie powlok na powierzchniach referencyjnych musi by¢
wykonywane w obecnosci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologia.
Protokoly z oceny parametréw jako$ci powierzchni i pokryciana powierzchniach referencyjnych wraz
z dokladnym opisem i schematem ich usytuowania na obiekcie stanowig zalaczniki do dokumentacji
powykonawcze;.

Zalecana liczba i wielko$¢ powierzchni referencyjnych podana jest w tablicy 2.

Tablica 2. Liczba powierzchni referencyjnych

- - o

Zalecany %
powierzchni E;lill-?g:?tz
Wielkos¢ konstrukcji Zalecana liczba | referencyjnegj wialkosé
(powierzchnia malowana) powierzchni | w odniesieniu owikizchi
m? referencyjnych | do catkowitej re?e rengvlissh
powierzchni m;ﬂ y
konstrukcji
do 2000 3 0.6 12
powyzej 2000 do 5000 5 0.5 25
powyzej 5000 do 10000 7 05 50
powyze] 10000 do 25000 i 0,3 75
powyzej 25000 do 50000 9 0,2 100
powyzej 50000 9 0.2 200
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5.3. Wymagania dotyczace podlozy
Ogodlne wymagania dotyczace przygotowania podtozy podane s3 w PN-EN ISO 12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidlowego przygotowania powierzchni, ktore zalezy od jej
stanu poczatkowego i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie
powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystos$ci profilu powierzchni i
czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Powierzchnie elementéw i1 konstrukeji stalowych przed malowaniem nie mogg by¢:

— zanieczyszczone smarami, olejami, thuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcowniczg, rdzg, topnikami z procesu spawania i powlokami lakierowymi.

Powierzchnie elementéw i1 konstrukeji stalowych wymagaja wigc przed malowaniem odpowiedniego
przygotowania.
Przygotowanie powierzchni obejmuje:
— oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyrdwnaniu nieré6wnosci, w tym usuni¢ciu zadzioréw,

zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin 1 nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz
wyrdéwnaniu szczelin powstalych w miejscach taczenia elementow,

— oczyszczenie wlasciwe majace na celu usunigcie zgorzeliny, rdzy, olejow i smardw,
produktéw spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej
chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

* smaréw i oleju — poprzez czyszczenie woda, para, emulsja, rozpuszczalnikiemorganicznym
lub czyszczenie alkaliczne,

* zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda, parag lub czyszczenie
alkaliczne,

» zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-§cierng na sucho lub na
mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,

* rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzgdzia z napedem mechanicznym badz czyszczenie strumieniem
wody,

* powlok lakierowych — poprzez usuwanie powlok za pomocg past rozpuszczalnikowych lub
alkalicznych, obrobke strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a
takze omiatanie Scierniwem,

» produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne. Ostateczny efekt
przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego

stopnia  czystosci zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i
zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy
uwzgledniac:
— wymagania producentow wyrobow malarskich,
— przewidywang trwato§¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategorig¢ korozyjnosci srodowiska, w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN
ISO 12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej 1 specyfikacji techniczne;.
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5.3.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powlokami gruntowymi lub systemami
malarskimi

Wiasciwosci powlok gruntowych lub systemow malarskich sa kontrolowane przy przyjmowaniu
elementow i konstrukcji na budowe zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 2.4.2. 1 2.4.3. niniejszej
specyfikacji. Dopuszczalne jest przyjecie na budowe elementow i konstrukcji, ktorych powtoki gruntowe
lub systemy malarskie nie wymagaja naprawy badz podlegaja dozwolonej w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub oczyszczenie powlok gruntowych
lub systemow malarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytworni, ktora natozyla powtoki
gruntowe badz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytworni powlokami gruntowymi
lub systemami malarskimi nalezy wykona¢ rowniez powloki gruntowe i malarskie na  zlgczach.
Przed ich wykonaniem konieczne jest przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie
z wymaganiami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia i pkt. 5.3.1. niniejszej ST.

Rodzaje powtok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powlok na ztagczach
powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Przy pracach nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na staranne wykonywanie wymalowan w miejscach
polaczen nowej powloki i powloki wykonanej w wytworni, w miejscach wypuklosci ztaczy oraz na
materialach zlacznych (Srubach, nitach).

5.3.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytworni (cynkowni)

Bezposrednio po przyjeciu elementdw i konstrukcji ocynkowanych na budoweg nalezy dokona¢ naprawy
powlok uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkow. Miejsca uszkodzone nalezy oczysci¢ do
wymaganego w normie i dokumentacji projektowej stopnia czystosci i pokry¢ za pomoca natryskiwania
cieplnego cynkiem (wedlug PN-EN 22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajacym dopuszcza si¢ pokrycie uszkodzonych miejsc farba na spoiwie
syntetycznym o zawartosci pylu cynkowego co najmniej 87% w suchej powloce, taka liczba
warstw, by sumaryczna grubo$¢ powtok byla o 30 pm wigksza od grubosci powtoki cynkowanej na
danym elemencie.

5.3.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powlokami metalizacyjnymi
natryskiwanymi cieplnie

A. Przygotowanie wstgpne powierzchni konstrukeji

Przygotowanie wstepne powierzchni  konstrukcji  przeznaczonych do natryskiwania cieplnie
polega na usunieciu z nich, za pomoca obrobki mechanicznej lub spawania, zadziorow, nierownos$ci
po spawaniu, szczelin powstalych w miejscach taczenia elementow, peknie¢, nierownosci
odlewniczych i ostrych krawedzi. Ostre krawedzie nalezy sfazowa¢ lub zaokragli¢ promieniem nie
mniejszym niz 1 mm. Przy spawaniu nalezy uzywa¢ wylacznie spoin ciaglych (nie dopuszcza sig
stosowania przerywanych szwow spawalniczych).

Powierzchni¢ konstrukcji nalezy odtlusci¢. Do odtluszczania powierzchni nalezy stosowaé
przemystowe Srodki odtluszczajace lub rozpuszczalniki. Dopuszcza si¢ usuwanie smardéw
gleboko zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z
materialow trudno usuwalnych, na przykltad z bituméw, mozna usuwaé¢ za pomoca obrobki
strumieniowo-$ciernej, z uzyciem S$cierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie
ponownego stosowania tych S$cierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementéw i konstrukcji stalowych za pomoca
obrobki strumieniowo-§ciernej nalezy stosowac ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materiaty
scierne o wielkosci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przyktad elektrokorund, famany $rut staliwny.
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Obrobka strumieniowo-§cierna powinna zapewni¢ catkowite usunigcie starych powlok ochronnych,
sladow korozji, warstw tlenkow, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowato$ci powierzchni,
zgodnej ze wzorcem przygotowanym wedlug wymagan z dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

Oczyszczona  powierzchnia  powinna  by¢  roOwnomiernie  matowa, o0  stopniu
przygotowaniu co najmniej Sa 2% wedlug PN-ISO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powlok o grubosci powyzej 200 um konieczny jest stopien
przygotowania powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ golymirgkami, klas¢ na
niej narzgdzi, szmat itp. oraz pozostawia¢ na niej pylow powstajacych podczas obrobki strumieniowo-$cierne;.
Obrobke strumieniowo-$cierng nalezy prowadzi¢ wylacznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest
co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobow malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace alarskie antykorozyjne nalezy
przeprowadza¢ w nast¢pujacych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno by¢ rowniez
nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca parg wodna,

— przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej
chropowato$ci powierzchni o 7°°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z
PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepsza jako$¢ powloki uzyskuje si¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25° C, przy
wilgotno$ci wzglednej otaczajacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w
szczeg6lnosci od obrobki strumieniowo-$ciernej i spawania.

W przypadku malowania elementow wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unikaé
zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do
pomieszczen, w ktorych sa malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew $wiezego powietrza
nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji,
powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowig inaczej) w
takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze §wiezo naniesiong
powloka malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni
stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwiazkami chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania robot malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystapienia
niekorzystnych ~ warunkéw  atmosferycznych  (np. na  skutek  zmian pogodowy), miejsca
malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare mozliwosci zastosowal nawiew
cieplego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych konstrukc;ji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposob dostepne i
dobrze o$wietlone.
5.5. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sa w normie
PN-EN ISO 12944-7:2001.
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Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to
przyjmuje si¢, ze pojedyncza grubos¢ powloki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej grubos$ci
powloki. Tak wigc pojedyncza grubos¢ powloki powinna osiggac¢ wielkos¢ pomigdzy 80% a
100% nominalnej grubosci powloki, pod warunkiem ze przecigtna wielkos¢ dla catosci
($rednia) jest rowna lub wigksza od nominalnej grubosci powloki. Jednocze$nie nalezy zadbac o
osiggnigcie nominalnej grubo$ci powloki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci.
Zalecane jest by maksymalna grubo$¢ powtoki nie byta wicksza niz 3-krotna nominalna grubosé
powloki. W celu osiggnigcia wymaganej grubosci powloki powinno si¢ okresowo, podczas
naktadania powloki, sprawdzac jej grubo$¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostgpne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potaczenia nitowe i Srubowe
powinny by¢ malowane szczegoélnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi,
nalezy zastosowa¢ odpowiednig powloke zaprawkowsa o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu
stronach krawedzi.

Nalezy przestrzegaé¢ okreslonego odstgpu czasu migdzy nakladaniem poszczegdlnych powlok oraz
migdzy nalozeniem ostatniej powloki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny
wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobow
lakierowych.

Wady kazdej powloki prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych Iub majace znaczacy
wplyw na jej wyglad powinny by¢ usunigte przed natozeniem nastgpnej powloki.

5.5.1. Wykonywanie powlok gruntowych, migdzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i
konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie

Charakterystyka powtok gruntowych, mi¢dzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Powloki naktada si¢ pedzlem, watkiem lub
natryskowo.

Powloki nalezy naktada¢ z materiatdw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami
pkt. 2.3., w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podtoze przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane
z uwzglednieniem wymagan okre$lonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Gruntowa, czyli pierwsza warstwe powloki nalezy nanie$¢ na podloze nie pdzniej niz po 6 godzinach
od jego oczyszczenia.

Podstawowa technika naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajac
sprz¢t do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzia¢ pod uwage nastgpujace parametry: lepkose¢. gestose,
rodzaj pigmentu i wymagang temperatur¢ farby w czasie nakladania.

Powloka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢
natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.5.2. Wykonywanie powlok migdzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach
zabezpieczonych powlokami gruntowymi w wytworni

Wymalowania mi¢dzywarstwowych 1 nawierzchniowych warstw powlok na konstrukcjach wykonuje
si¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w ktorych
podane sa wyroby malarskie, ilo§ci warstw 1 grubosci poszczegolnych powlok oraz catego pokrycia
malarskiego. Projekt i specyfikacja techniczna zawieraja wszystkiedane dotyczace technologii
naktadania, wykonania powlok oraz ich oceny. Powloki migdzywarstwowe i nawierzchniowe
nalezy nakltada¢ na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej
specyfikacji. Powierzchnie na ztgczach nalezy przygotowaé zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie
pelnych systeméw malarskich po upewnieniu si¢, czy farba do czasowej ochrony jest ,,zgodna” z
farbami stosowanymi w systemach malarskich. Termin ,,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie
moga by¢ stosowane bez wystgpienia niepozadanych efektow. Przykladowe mozliwosci stosowania
roéznych farb przedstawiono w tabeli 3.
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Tabela 3. Zgodno$¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami malarskimi

. Zgodnosc ogdlnych rodzajow farb do gruntowania do
Farba do gruntowania : 3 -
. czasowe] ochrony z farbami do gruntowania systemu
do czasowe] ochrony malarskiego
Rodzaj 4 Krzemiano
substancji antyeorominy | AK | CR | PvC [AY | EP | PUR | we /pyi [ BIT
blonotwdrczej wny cynkowy
Alkidowe réine oA €0 T 0 T I G0 I B B (=) .
Poliwinylobutyralo | rézne i - i P (+) (=) i
we
Epoksydowe rozne (+) + + + + (+) - +
Epoksydowe pyt cynkowy ) * * ¥ ¥ (+) - *
Krzemianowe pyt cymkowny - + + + + + + +
+ zgodna, (+) zgodnose skonsultowad z producentem farby, (—) niezgodna, AK — alkidows, AY —
akrylowe, BIT - bitumiczne, CR - chlorokauczukowe, EP — epoksydowe, PVC — poliwinylowe,
PUR - poliuretanowe

5.5.3. Malowanie ostateczne elementow 1 konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi
W wytworni

Wymalowania ostateczne wykonuje si¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej, zwykle stosujac te same wyroby malarskie, ktéore naktadano w wytworni.
Sposbéb oczyszczania podioza, technika wykonania wymalowan i ich kontroli powinny by¢ podane w
projekcie. Dopuszcza si¢ wykonanie powlok na podstawie zalecen opracowanych przez wytwornie,
ktora nalozyla powtoki na elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna by¢
przygotowana zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji.

5.6. Warunki wykonania powlok metalizacyjnych natryskiwanych cieplnie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powloki metalizacyjnej i uniknigcia tworzenia si¢ pecherzy,
natryskiwanie cieplne nalezy wykonywaé, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o
3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Nie wolno natryskiwaé cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktéorych moze nastgpi¢ skraplanie
wody na powierzchni.

Powloke metalizacyjng nalezy natryskiwaé¢ na podtoze przygotowane i odebrane z wzglednieniem
wymagan podanych w pkt. 5.3.4. 1 6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i nie wykazywaé
utlenienia. Dla spetnienia tego warunku nalezy skroci¢ do minimum okres od zakonczenia przygotowania
ostatecznego konstrukcji, za pomocag obrdobki strumieniowo-$ciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania.
Przerwa miedzy tymi czynnos$ciami nie powinna by¢ dtuzsza niz:

— 0,5 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze,

— 4 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementow na otwartej przestrzeni, przy suchej pogodzie,
— 8 h —przy przechowywaniu oczyszczonych elementdw w suchym i cieptym pomieszczeniu.

Jezeli przerwa bylta dtuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie
konstrukcji nalezy ponownie poddac oczyszczeniu strumieniowo-$ciernemu.
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Powloki metalizacyjne moga by¢ naktadane:
— recznie,
— W sposob zmechanizowany.

Przy recznym naktadaniu powtok, w celu uzyskania rownomiernej grubosci powloki, pistolet powinien
by¢ prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposob, by kazde nastepne pasmo metalu zachodzito
na powtoke poprzednio nalozonego pasma.

Naktadajac powloki grubsze niz 50 pm, nalezy natryskiwac kilka warstw w taki sposob, aby kierunek
nakladania natryskiwanej warstwy byt prostopadly do kierunku naktadania warstwy poprzednie;.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza si¢ natozenie pelnej grubosci
powloki przy jednokrotnym przej$ciu urzadzenia natryskujacego i rdwnolegltych pasmach naktadania.
Nalezy zachowa¢ réwnomierng grubos¢ powtoki.

Natryskujac wyroby, ktore maja by¢ nastepnie spawane z innymi, nalezy w miejscu przewidywanego
spawania pozostawi¢ nie pokryty pas o szerokosci okoto 50 mm (w zaleznosci od grubosci spawanego
elementu).

5.7. Warunki wykonywania malarskiego systemu powlokowego na powlokach metalizacyjnych

Przed rozpoczgciem naktadania powloki malarskiej na powloke metalizacyjng nalezy dokona¢ odbioru
powtoki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej specyfikacji.

Celem wydluzenia czasu ochrony przez powloke malarska metalowe powloki natryskiwane
cieplnie powinny by¢ malowane niezwtocznie po metalizacji, zanim nastapi kondensacja pary wodnej.

Powloke malarska naktada si¢ recznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub
hydrodynamicznym). W arunki wykonania powtok sa zgodne z warunkami
przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji.

Nalezy stosowa¢ wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci Srodowiska
oraz przystosowane do naktadania na powtoke metalizacyjna.

Rodzaj i grubo$s¢ powloki malarskiej powinny by¢ okre§lone w  dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej. Wyrob lakierowy mozna rozciencza¢ do lepkosci roboczej tylko
zgodnie z instrukcja producenta.

Przed rozpoczgciem  robot malarskich na co najmniej dwoch  elementach
metalizowanych nalezy wykona¢ prébne malowanie wytypowanym zestawem.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 6
6.2. Badania przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych

Przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole 1 odbior
elementow konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatow, ktore beda wykorzystywane do
wykonywania robot.

6.2.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementow i konstrukceji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania i

odbiér powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika

budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Wyroby uzyte do wykonywania powlok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1. lub
aprobatom technicznym.

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

— zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,
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— braku kozuszenia,
— braku nieodwracalnego osadzania si¢ pigmentow,

— braku trwatego, nie dajacego si¢ wymiesza¢ osadu (pozostaly osad powinien daé si¢ tatwo
zredyspergowac),
— mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

— termindéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.
6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robot
przeciwkorozyjnych z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego,
opracowang dla realizowanego przedmiotu zamowienia, i1 Kkartami technicznymi wyrobow lub
instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlno$ci powinny dotyczyc:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

kontroli warunkéw wykonywania powtok,
— kontroli procesu nakladania powtok.
6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jako$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapozna¢ si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego
podioza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,
— kontrolowaé parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

— ewentualnie uzupehié technologic o proces odtluszczania zatluszczen powstatych podczas
przygotowania powierzchni,

— dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzglednieniem
wymaganych wiasciwosci powierzchni wedlug dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Oceng przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza si¢ nie pdzniej niz w ciggu 1
godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nast¢pujace wlasciwosci
powierzchni:

— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

— stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez pordéwnanie stanu podloza z fotograficznymi
wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

— chropowato$¢, okre$lajaca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug
PN-EN ISO 8503-2:1999,

— zapylenie okre$lane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wicksze niz na
wzorcu Nr 3 wedtug normy),

— w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym $rodowisku ocene obecnosci
zattuszczen wedlug metody okreSlonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedlug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub
PN-EN ISO 8502-9:2002 (przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponows, zgodnie z PN-EN ISO
8502-2:2000 Iub metodg Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogolny zakres kontroli dotyczy zardwno catych powierzchni konstrukeji przygotowywanych na
budowie do naktadania powlok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen elementéw konstrukeji,
ktore dostarczono na budowe z powtokami naniesionymi w wytworni. Szczegoétowy zakres kontroli
podany jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.
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Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli,

wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunkéw wykonywania powlok

Kontrola warunkow wykonywania powtok powinna obejmowaé okreslenie: — temperatury powietrza,

— temperatury podloza,

— wilgotnosci wzglednej powietrza,

— temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowaé zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywaé

w dzienniku budowy.

6.3.4. Kontrola procesu naktadania powtok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

sprawdzenie zgodno$ci parametréw stosowanych urzadzen, na przyklad: typu i rozmiaru
dyszy, ci$nienia zasilajacego, z wymaganiami producenta farby,

sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania skladnikdéw, przestrzegania czasu przydatnosci
do stosowania farb dwusktadnikowych,

sprawdzenie przygotowania podtoza przed nalozeniem pierwszej warstwy farby,

sprawdzenie grubos$ci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementow,

zgodnosci  odstgpu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcja
stosowania farby, norma lub kartg techniczna wyrobu,

ocen¢ stanu wymalowania po naltozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu
nawierzchniowym. Stan powloki ocenia si¢ nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym
lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnigta powloka
malarska nie powinna wykazywaé wtracen ciat obcych, kraterow, zaciekow, niedomalowan,

oceng grubosci poszczegdlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za
mata grubo$¢ powlok, duze =zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie
wymalowania, uktucia igla, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.
6.4. Badania odbiorowe powlok

6.4.1. Badania odbiorowe powloki malarskiej

Po wyschnieciu powloki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodno$¢ z dokumentacja projektows i
specyfikacja techniczng, w zakresie:

wygladu powierzchni, poprzez ocen¢ wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad

takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie,
spekania i zacieki,

wlasciwosci powtoki takich jak: grubosé, przyczepnosc i porowatosé, badanych przy uzyciu

przyrzadéw i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubos$¢ powtoki bada si¢ zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub

PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepno$¢ powloki do podtoza i1 przyczepnos¢ migdzywarstwowa ocenia si¢ metodami

niszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowato$¢ kontroluje si¢ zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metoda nisko-lub
wysokonapigciowa, zgodnie z procedura badawcza okreslona w dokumentacji projektowej i
specyfikacji techniczne;.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.
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6.4.2. Badania odbiorowe powloki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie Zakres badan jest nastepujacy:
A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki
Powtloki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i mie¢ jednolity
wyglad. Powloka nie powinna wykazywa¢ widocznych wad, takich jak: rysy, peknigcia, pecherze,
niezwigzane czgstki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére moga obnizy¢ trwato$¢ powloki ochronne;j
i ograniczy¢ jej przewidywane zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Grubos¢ powloki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000, o
ile w dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczb¢ i rozmieszczenie punktéw pomiarowych,
w zalezno$ci od wielko$ci powierzchni pomiarowej, przyja¢ wedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powlok w zalezno$ci od roli powltoki w systemie ochronnym, kategorii
korozyjnoséci $rodowiska i wymaganej trwato$ci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchytki grubosci dla powlok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostgpnych
powierzchniach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu r¢ecznym w miejscach
trudno dostgpnych 1 na powierzchniach o skomplikowanych ksztattach dopuszcza si¢ dwukrotne
zwigkszenie odchytek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyzej wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki dopuszcza si¢ jej uzupetnienie, pod warunkiem
ze powloka nie ulegla zawilgoceniu lub =zabrudzeniu, a od czasu zakonczenia natryskiwania nie
uplyneto wigcej niz 48 godz.

C. Ocena przyczepnos$ci powtoki

Oceng przyczepnos$ci przeprowadza sie¢ wedlug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metoda nacinania powtoki
nalezy nacig¢ powloke narzedziem skrawajacym o twardym ostrzu az do podtoza siatka rys tak, aby powstaly
kwadraty o okreslonej wielko$ci (tablica 4). Przy badaniu nie moze nastapi¢ oddzielenie powloki.

Tablica 4. Wymiary siatki

Catkowita powierzchnia | Grubosc badanej | Odstep miedzy
siatki (w przyblizeniu) powtoki pm rysami mm
15 mm x 15 mm < 200
25 mm x 25 mm -~ 200 5

Glebokos¢ rysy nalezy dobra¢ tak, aby powloke przeciag¢ az do podtoza. Po nacigciu siatki nalezy
naklei¢, za pomocg walka obcigzonego 5N, odpowiednig tasme klejaca. Tasme klejaca nalezy potem
oderwaé szybko jednym szarpni¢ciem, prostopadle do powierzchni powloki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na
krawedziach, wyst¢powania peknie¢ lub pecherzy cala powloke nalezy doktadnie usungé, a
przedmiot po powtdrnej obrdbce strumieniowo-$ciernej podda¢ ponownemu natryskiwaniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

6.4.3. Badania odbiorowe powloki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego
Badania powtloki metalizacyjnej przeprowadza si¢ zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej

ST.

Powloke malarska bada si¢ w zakresie oceny jej wygladu zewngtrznego, grubosci i przyczepnosci,
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
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opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot przeciwkorozyjnych

Powierzchni¢ oczyszczanych i zabezpieczanych powlokami ochronnymi konstrukcji oblicza si¢ w metrach
kwadratowych w rozwinigciu, wedlug rzeczywistych wymiardow. Jezeli powierzchnie pelne $cian
konstrukcyjnych Iub zbiornikdéw sa wzmocnione ksztattownikami, uchwytami, kro¢cami itp.,
ograniczajagcymi powierzchnie pelne, wowczas nalezy stosowac¢ wspolczynniki uzaleznione od stosunku
rzutu powierzchni wzmocnien i elementow ograniczajacych do catej powierzchni $ciany konstrukcyjne;j
lub zbiornika, wyrazonego w procentach:

—do 20% — wspotczynnik 1,15,

— do 40% — wspotczynnik 1,30,

— ponad 40% — wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggéw, ksztaltownikow dla uproszczenia obliczen nalezy postugiwac

si¢ ich dilugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m dlugosci,
podanymi w tablicy 002 i 003 zatozen ogoélnych KNR 7-12.

Powierzchni¢ rurociaggow oblicza si¢ jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociagu przez jego dtugosé
mierzong wzdhuz osi. Z dlugosci rurociggdéw nie potraca si¢ dlugosci ksztattek, osprzgtu i armatury taczonej
na gwint lub przez spawanie.

Powierzchni¢ przewodow (kanalow) wentylacyjnych oblicza si¢ jako iloczyn obwodu i dtugosci
przewodow, mierzong pomi¢dzy punktami przecig¢ osi kanalow glownych z osiami odgalezien.

Powierzchni¢ blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla
uproszczenia obmierza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu na plaszczyzne i przelicza na
powierzchnie pelne przez zastosowanie ponizszych wspolczynnikow:

— blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie — 1,5
— kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie — 0,6
— okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:
*do0,25m2 —0,55
* powyzej 0,25 m 2 —0,25
— kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00

7.3. W specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zaméwienia, mozna ustali¢ inne szczegélowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych

W szczegdlnosci mozna przyjaé, ze jednostkg obmiaru robdt przeciwkorozyjnych jest 1 tona konstrukeji,
a zasady obmiaru zgodne z zasadami podanymi w zalozeniach szczegdtowych do rozdziatu 09 i
zatozeniach og6lnych KNNR nr 7.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok przeciwkorozyjnych -elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem naktadania powlok. W
pierwszej kolejnosci nalezy dokona¢ odbioru elementéw i konstrukcji stalowych przyjmowanych
od dostawcy oraz odbioru powltok natozonych w wytworni na elementy i konstrukcje. Odbiorow tych
dokonuje si¢ na podstawie wynikéw badan okreslonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbiér powierzchni przygotowanych do naktadania
owtlok.
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Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poroéwna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania
powierzchni do naktadania powtok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze powierzchnia zostata
prawidlowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacja techniczng i zezwoli¢
na przystapienie do naktadania powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usunigcia
nieprawidtowosci podloza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
oceng przygotowania powierzchni.

Powloki gruntowe i miedzywarstwowe nakladane na przygotowana powierzchni¢ podlegaja odrebnym
odbiorom, o ile taki wymodg zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji techniczne;j
badZz wykonywane byly one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest naprzyklad zmiana
odpowiedzialnosci za prace malarskie lub dtugie odstepy czasu migdzy nalozeniem powlok gruntowych i
nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé w
dzienniku budowy Iub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie iloSci i jakoSci wykonanej czgsci robot. Odbioru cze$ciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze

ostatecznym robot.

Celem odbioru czgéciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokdét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robét, jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot
obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksiazki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materialow i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru elementow i konstrukcji stalowych, powltok wykonanych w wytwdrni oraz
protokoty odbioru przygotowanych powierzchni i powlok wykonywanych w krytycznych
etapach,

— protokoty odbiorow czesciowych,
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— karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia, oraz dokonaé oceny wizualne;.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnos$ci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego z wymaganiami okre§lonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowigzany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych robot przeciwkorozyjnych, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene¢ wynikoéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot przeciwkorozyjnych z zamdéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.
8.5. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi 1 gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
zabezpieczajacych przed korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbior ostateczny

(koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢c wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt9
9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czgsciowych
robot.
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Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajagcym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot przeciwkorozyjnych
stanowi warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania robot przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty
przeciwkorozyjne uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m, od poziomu podiogi lub terenu,
— odbidr i przyjecie na budowe od dostawcy elementow i konstrukcji stalowych,

— naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtlok elementdow i konstrukcji przyjetych od dostawcy,

— przygotowanie zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i
instrukcja producenta materiatow podstawowych i pomocniczych,

— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robdt elementow, ktore
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajacych przed korozja,

— przygotowanie powierzchni elementdéw i konstruke;ji,
— wykonanie powtok malarskich badz metalizacyjnych,

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montazu konstrukcji oraz
wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatlow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie
zanieczyszczonych elementdéw nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania rob6t malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robot przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan
moga by¢ uwzglednione w tych cenach Iub stanowi¢ podstawe oddzielnej platnosci. Sposob
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robdt na
wysoko$ci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Normy
PN-EN 12500:2002

Ochrona materiatbw  metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w  warunkach
atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnos$ci atmosfery.

PN-EN 22063:1996

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy.
PN-EN ISO 1461:2000

Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998
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Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda magnetyczna.
PN-EN ISO 2409:1999

Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN ISO 2808:2000

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502-2:2000

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.

Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych
powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.

Badania shuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmg samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4:2000

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.

Badania sluzace do oceny czystoSci powierzchni. Wytyczne  dotyczace  oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.

Badania  stuzace do  oceny czystoSci  powierzchni.  Oznaczanie  chlorkow  na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej).

PN-EN ISO 8502-6:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.

Badania stuzace do oceny czystoSci  powierzchni.  Ekstrakcja  rozpuszczalnych
zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

PN-EN ISO 8502-9:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.

Badania sluzace do oceny czystoSci powierzchni. Cze$§¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN ISO 8503-2:1999

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrobce
strumieniowo-§ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrobce
strumieniowo-$ciernej. Sposob postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czgs¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czgsé¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czegs¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN ISO 12944-4:2001
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Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czg$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czg¢$¢ 5: Ochronne systemy malarskie. PN-EN ISO 12944-6:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czgé¢ 6: Laboratoryjne metody badan wlasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow
malarskich. Czgs¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac irenowacji.

PN-ISO 8501-1:1996

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.
Wazrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu weczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.
Wazrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.

Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek
Ad1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.

Wzrokowa ocena czystos$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usunigciu weze$niej nalozonych powtok (Dodatek
Ad1).

PN-ISO 8501-2:1998

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami
podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami
podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.

PN-H-04642:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.

Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktow korozji
zelaza.

PN-H-04684:1997

Ochrona przed korozja. Nakladanie powlok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopow na
konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza.
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PN-C-81607:1998

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane.

PN-C-81608:1998

Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81609:2002

Emalie poliwinylowe.
PN-C-81609:2002/Ap1:2004
Emalie poliwinylowe.
PN-91/C-81700

Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach przeciwkorozyjnych

cynkowych.

PN-C-81803:2002

Lakiery asfaltowe ogodlnego stosowania.
PN-C-81901:2002

Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81902:1997

Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania,
wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81903:2002

Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001

Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.
PN-C-81906:2003

Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003

Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.
PN-C-81910:2002

Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. PN-C-81912:1997
Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.
PN-C-81916:2001

Farby epoksydowe grubopowlokowe.

PN-C-81917:2001

Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.
PN-C-81918:2002

Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002
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Farby krzemianowo-cynkowe.
PN-C-81919:2002/Ap1:2004

Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002

Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.
PN-C-81921:2004

Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997

Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.
PN-C-81931:1997

Emalie epoksydowe biale do zbiornikéw na produkty spozywcze.
PN-C-81932:1997

Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001

Emalie poliuretanowe.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie 1 ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 3) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki  techniczne  wykonania 1 odbioru robot budowlanych ITB  cze$s¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogoélne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja — 2005 r.
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