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ST-0 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-0 ,Wymagania Ogolne” odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegéinych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,,Budo-
wa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbednymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni
Z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu
w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i 359/144" .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w podpunkcie 1.1,

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robdt i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnoé¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Wymagania ogolne nalezy rozumiec i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Tech-
nicznymi: ST-1, ST-2, ST-3, ST-4, ST-5, ST-6, ST-7, ST-8, ST-9, ST-10, ST-11, ST-12, ST-13, ST-14, ST-15, ST-16,
ST-17, ST-18, ST-18, ST-19, ST-20, ST-21, ST-22.

1.4. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja pro-
jektowag, ST i poleceniami inspektora nadzoru.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w szczegétowych warunkach zaméwienia przekaze Wykonawey teren
budowy wraz z kompletng dokumentacja projektowa oraz ST, lokalizacje punktow gtéwnych trasy oraz re-
perow. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych
do chwili odbioru koricowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wtasny koszt.

1.4.2. Zgodnosc robot z dokumentacjq projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zama-
wiajacego Wykonawcy stanowig czgs¢ kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sa
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w
ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowiazuje nastepujaca kolejnosc ich waznosci:

1) Dokumentacja projektowa

2) Specyfikacje Techniczne

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczeri w dokumentach kontraktowych, a o ich wykry-
ciu winien natychmiast powiadomic inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. W
przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sa
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjg projektowa i ST. Dane
okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartoéci docelowe, od ktorych dopuszczal-
ne s odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli mu-
szg byc jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wply -
nie to na nie zadowalajgcy jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwlocznie zastapione in-
nymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.



1.4.3. Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten sposch
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stafe warunki widocznosci w dzieni i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez inspektora nadzoru.
Fakt przystapienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez inspektora, tablic infor-
macyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez inspektora.

Tablice informacyjne bgda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji ro-
bot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w
cene kontraktows.

1.4.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochro-
ny srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykariczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace],

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokdét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastgpstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

I. Lokalizacjg baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych

Il. Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

Koszty zwigzane z ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyj-
muje sie, ze sg wliczone w cene kontraktowsg.

1.4.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy
na terenie budowy oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty fatwopalne beda skladowane w sposéb zgodny
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowie-
dzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez per-
sonel Wykonawcy.

Koszty zwigzane z ochrong przeciwpozarowg w czasie wykonywania robét nie podlegajg odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze sg wliczone w cene kontraktows.

1.4.6. Materiatly szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopusz-
cza sig uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalne-
go. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot beda miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na éro-
dowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwoéé za -
nika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania.

1.4.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak ru-
rociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzer potwierdzenie
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informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budo-
wy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budo-
wy i powiadomi¢ inspektora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszko-
dzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie
z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sig bedzie do ustawowych ograniczenl obciazenia na o$ przy transporcie materiatéw i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiadz, co do przewozu niety-
powych wagowo fadunkéw i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat inspektora .
Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukoriczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét
w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami inspektora.

1.4.9. Bezpieczeristwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpo-
wiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpie-
czenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyizej nie podlegajg od-
rebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robct i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia robot do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia przez inspektora. Wykonawca be-
dzie utrzymywac roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb,
aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koricowe -
gO.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora powinien rozpo-
czac roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znac wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robdt. Wykonawca bedzie prze-
strzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odnoénie wykorzystania opatentowanych urzadzer lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowac¢ inspek -
tora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na 7 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do
robot wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego #rédta wytwarzania, za-
mawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki
do zatwierdzenia przez inspektora.

Zatwierdzenie pewnych materiatow z danego zZrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z da-
nego Zrdodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego Zrodfa w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu ro-
bot.



2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoler od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw
z jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac w to irédta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigza-
ny dostarczyc inspektorowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji 7rodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajace raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz pro-
ponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagar ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek
zrodta,

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formo-
wane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu przy ukorczeniu robét. Wszystkie
odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w kontr-
akcie bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan kontraktu lub
wskazan inspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody inspektora, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wyko-
pow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegolnione w kontrakcie. Eksploatacja zrédet
materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypefnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja od-
rebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie kontraktowe;.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwdrnie materiatéw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez inspektora w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatéw moga by¢ pobierane w celu spraw-
dzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatéw pod
wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy inspektor bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni bedg zachowane nastepujace wa-
runki:

a) inspektor bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialéw w czasie
przeprowadzania inspekcji,

b) inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czeéci wytwdrni, gdzie odbywa sie pro-
dukcja materiatéw przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bad?
zfozone w miejscu wskazanym przez inspektora. Jesli inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materia-
téw do innych robét niz te, dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewartogcio -
wany przez inspektora.

Kazdy rodzaj robot, w ktdrym znajduija sig nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonu -
je na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wtasciwosci i byly dostepne do kon-
troli przez inspektora.

Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonaw-
cy i powinien odpowiadac pod wzglgdem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie orga-
nizacji robot, zaakceptowanym przez inspektora; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwaranto-
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wac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskaza-
niach inspektora w terminie przewidzianym kontraktem. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynaje-
ty do wykonania robét ma by¢é utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z nor-
mami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzyt-
kowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozli-
wos$C wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi inspektora o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji in-
spektora, nie moze by¢ pbiniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw kontraktu, zo-
stang przez inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng nieko-
rzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w doku-
mentacji projektowe], ST i wskazaniami inspektora, w terminie przewidzianym kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowe -
go w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie pojazdéw i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom kontraktu na polecenie inspektora beda usuniete z terenu budo-
Wy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezzco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego po-
jazdami na drogach publicznych oraz na dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, PZJ, pro-
jektu organizacji robot oraz poleceniami inspektora,

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okres$lonymi w dokumentacji projektowej lub przekaza-
nymi na pismie przez inspektora.

Nastgpstwa jakiegokolwiek biedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robét
zostang, jesli wymagac tego bedzie inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez inspektora nie zwalnia Wykonawcey od odpowiedzialno-
éci za ich doktadnosé.

Decyzje inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda oparte na wy-
maganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach

i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji inspektor uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i w badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia inspektora beda wykonywane
nie poZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzy-
mania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty inspektora programu za-
pewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektows, ST oraz pole-
ceniami i ustaleniami przekazanymi przez inspektora.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong ja-
kos¢ robot.
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Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpo-
wiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia nie-
zbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli inspektor moze zazadaé¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatow oraz robot z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ s3 okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, inspektor ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby za-
pewni¢ wykonanie robdt zgodnie z kontraktem.

Wykonawca dostarczy inspektorowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy po-
siadaja wazna legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajg-
cych procedury badan.

Inspektor bgdzie miec nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspek-
tor bedzie przekazywaé Wykonawcy informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedo-
ciggnigcia te beda tak powazne, Ze mogg wptynac ujemnie na wyniki badan, inspektor natychmiast wstrzy -
ma uzycie do robot badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakoéé tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobiefstwem
wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére bu-
dza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonaweca tylko w przypadku stwier-
dzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez inspektora. Préb-
ki dostarczone przez Wykonawce do badari wykonywanych przez inspektora beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez inspektora.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy nor-
my nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury zaakceptowane przez inspektora.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi inspektora o rodzaju, miejscu i ter-
minie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyni-
ki do akceptacji inspektora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez inspektora

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oce-
niac zgodnos¢ materiatow i robdét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
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Wykonawce. Inspektor moze pobierac prébki materiatow i prowadzié badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badar wykazg, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to inspektor pole-
ci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badar,
albo oprze sig wylgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z dokumentacja
projektowq i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdornych lub dodatkowych badar i pobierania pré-
bek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczerstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre -
slonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentdw
technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub aprobata techniczna, w przypadku wy-
robéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s objete certyfikacja okreslong w pkt 1, i
ktore spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego.

Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawce inspektorowi. Jakiekolwiek materiaty, ktdre
nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w kosztory -
sie ofertowym i wpisuje do ksiegi obmiaru.

6.8.2. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatdéw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badar Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Doku-
menty te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie inspektora.
6.8.3. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wyzej wymienionych nastepujace dokumenty:

a) zgtoszenie zamiaru wykonania robdt budowlanych,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,

d) protokoty z odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

6.8.4. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentdw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla inspektora i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot

Obmiar robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja projektowa i
ST, w jednostkach ustalonych w zestawieniu elementow rozliczeniowych. Obmiaru robét dokonuje Wyko-
nawca po pisemnym powiadomieniu inspektora o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co naj-
mniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiegi obmiaru.
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Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach podanych w zestawieniu elementéw rozliczenio-
wych lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne
dane zostang poprawione wg instrukcji inspektora na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowa-
dzony z czgstoscig wymagana do celu miesigcznej pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre-
slonym w kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz li-
nii osiowe;.

Jesli specyfikacje techniczne wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczo-
ne w [m?] jako dtugo$é pomnozong przez $redni przekrdj.

llosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
ST.

7.3. Urzqdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez in-
spektora.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wy-
magaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadac wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzg-
dzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.
7.4. Wagi i zasady wazZenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom specyfikacji
technicznych. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokfadnosci wg
norm zatwierdzonych przez inspektora.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem robét, a takze w przypadku wy-
stepowania dfuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robdt. Obmiar robét zanikajacych przepro-
wadza sig w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich za-
kryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy i jedno-
znaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dofagczone w formie od-
dzielnego zatgcznika do ksiggi obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robét

W zaleznosci od ustalert odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez inspektora przy udziale Wykonawecy:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robot zanikajqcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje inspek-
tor nadzoru.

Gotowosc¢ danej czgsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca poprzez pisemne powiadomienie inspektora
nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtosze-
nia. Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia inspektor na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z doku-
mentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét do-
konuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym robot.

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy) robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego (czesciowego) robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, ja-
kosci i wartosci.

Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonaw-
ce przez powiadomienie na pismie inspektora nadzoru. Odbiér ostateczny robot nastapi w terminie ustalo-
nym w dokumentach umowy. Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajace-
go w obecnosci inspektora i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wyni-
kow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa i ST.
W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwiaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robét po-
prawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych
w warstwie Scieralne] lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy ter-
min odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegélnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymagane]j dokumentacja projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo ruchu, komisja dokona potracer, oce -
niajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (czesciowego)

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru ostatecznego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowad nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacjg projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporza-
dzona w trakcie realizacji umowy,

. specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

. recepty i ustalenia technologiczne,

. rejestry obmiardw (oryginaty),

. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,

. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ,

. opinig technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robot wiascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecz-
nego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupefniajgce beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 , Odbidr ostateczny robét”.

~N o R wN
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg usta-
long dla danej pozycji w tabeli (zestawieniu) elementéw rozliczeniowych.

Dla pozycji tabeli wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest warto$é (kwota) podana przez Wyko-
nawce w danej pozycji.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnoéci, wymagania i bada-
nia skiadajgce sig na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;j.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transpor-
tu na teren budowy,

- wartosc pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku
VAT.

Cena jednostkowa (kwota) zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenione] tabeli (zesta-
wieniu) elementéw rozliczeniowych jest ostateczna i wyklucza mozliwosé zadania dodatkowej zaptaty za
wykonanie robot objetych tg pozycja.

9.2, Warunki umowy i wymagania ogdlne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkow umowy i wymagan ogdlnych zawartych w ST-0 obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegélnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania, utrzymania i likwidacji objazddw/przejazdéw i organizacii ruchu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie z inspektorem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu inspektorowi i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajgcych z postepu robot,

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczanie materiatéw i sprzetu,

- wykonywanie wykopow pod stupki znakdw tymczasowych,

- wykonywanie fundamentow,

- zasypywanie doféw wraz z zageszczeniem gruntu,

- dostarczanie i zamocowanie tarcz znakdw oraz tablic,

- dostarczenie i montaz tymczasowych wygrodzen dla pojazdéw i pieszych oraz poreczy ochronnych i ktadek
dla pieszych,

- utrzymywanie i demontaz wszystkich elementéw oznakowania na czas robot,

- przestawianie wygrodzen, poreczy i ktadek,

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, ba-
rier i Swiatet,

- tymczasowa przebudowe urzadzen obcych,

- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego,

- usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

- przeprowadzenie pomiarow i badan zgodnie ze specyfikacja techniczna.

Koszt wybudowania, utrzymania i likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu na czas robét nie pod-
lega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.
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ST-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét demontazowych i rozbiorko-
wych.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w
p. 1.1. zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbedny-
mi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet spor-
towy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i 359/144".

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z:

- rozbidrka wiaty stalowej,

- rozbidrka nawierzchni z mas bitumicznych,

- rozbidrka nawierzchni z kostki betonowej,

- rozbiorka kraweznikéw i obrzezy betonowych,

- rozbiorkg nawierzchni syntetycznej boiska wielofunkcyjnego,

- rozbiorka podbudowy,

- rozbiérka konstrukcji betonowych,

- rozbidrka nawierzchni betonowej,

- rozbiorkg elementéw stalowych,

- rozbiorkg sciekéw betonowych,

- rozbiorkg ogrodzen,

- rozbidrka elementow matej architektury,

- wywozem gruzu i zdemontowanych materiatéw na wysypisko wraz z kosztem utylizacji.

1.4. Ogdine wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0 , Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogélne".

3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robét rozbidrkowych moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany
przez inspektora nadzoru:

- spycharki,

- tadowarki,

- koparki,

- Zurawie samochodowe,

- samochody ciezarowe,

- mtoty pneumatyczne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczqce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogoélne".

4.2. Transport materiafow z rozbiorki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu zaakceptowanym przez inspektora
nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne".
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5.2. Wykonanie robét rozbidrkowych

Roboty rozbidrkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt. 1.3,
zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz wskazanych przez inspektora nadzoru.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentac;ji inwentaryzacyjnej lub/i rozbidrkowej, inspektor
nadzoru moze poleci¢c Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktdrej zostanie okreslony przewi-
dziany odzysk materiatéw. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposdb zaak-
ceptowany przez inspektora nadzoru. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny
by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wiasnoscia Wy-
konawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez inspektora nadzoru.

Elementy i materialy, ktore staja sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny byc usuniete z terenu budowy. Doty
(wykopy) powstate po rozbidrce i znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacjg projektowa
beda wykonane wykopy, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegolnosci nalezy zapobiec groma-
dzeniu sig w nich wody opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopow nalezy
wypetnic¢ warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagescic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogélne".

6.2. Kontrola jakosci robot rozbiérkowych

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnoéci wykonanych robét rozbidrkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtornego wykorzystania. Zageszczenie
gruntu wypetniajgcego ewentualne doty po usunietych elementach powinno spetniaé¢ odpowiednie wyma-
gania okreslone w ST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z rozbiérka jest m2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogolne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne",
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ST-2 ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot ziemnych wraz z profilowa-
niem i zageszczeniem podtoza.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacjg zadani pn. ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i 359/144".
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych do utozenia wszelkiego rodza-
ju konstrukcji wg dokumentacji projektowej.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich zgodnosc¢ z dokumentacja projek-
towg, ST i poleceniami inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Grunt do wykonania nasypow.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,, Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonywania robdt nalezy stosowac:

- koparki,

- réwniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z ukoénie ustawionym lemieszem, (inspektor moze dopu-
sci¢ wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prosto-
padle do kierunku pracy maszyny),

- walce statyczne,

- walce wibracyjne,

- zageszczarki ptytowe.

W miejscach trudno dostepnych roboty nalezy wykonac recznie. Stosowany sprzet nie moze spowodowaé
niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST-0 , Wymagania ogélne”.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do profilowania i zageszczania podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem
robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze wykonanie tych robét jest mozliwe wy-
facznie za zgodg inspektora, w korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie nie moze
odbywac sie ruch budowlany, niezwiazany bezposrednio z wykonaniem dolnej warstwy podbudowy.

5.3. Wykonanie koryta

Wykopy pod nawierzchnie sportowe oraz tereny utwardzone nalezy wykonac zgodnie z dokumentacja pro-
jektowa. Za zgoda inspektora nadmiar gruntu zagospodarowac na terenie dziatek objetych inwestycjg lub
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wywiez¢ w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego. W przypadku, gdy Zamawiajacy nie wskaze miejsca
przeznaczonego do sktadowania, Wykonawca zobowigzany jest zagospodarowac nadmiar gruntu we wia-
snym zakresie. Koszty zwigzane z wywozem oraz skladowaniem gruntu pokrywa Wykonawca i wliczone sa
cene ofertowa.

5.4. Profilowanie podfoia

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczeri. Na-
lezy usuna¢ btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza,
ktére ma byc profilowane nalezy sprawdzic, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskania po profilo-
waniu zaprojektowanych rzednych podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanize -
nia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebo-
kos¢ zaakceptowana przez inspektora, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajagcy wymagania obowiazujace dla
gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zageécié
warstwe do uzyskania wtasciwej wartosci wskaznika zageszczenia.

Jezeli rzedne podtoza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu,
to przed przystgpieniem do profilowania oczyszczonego podfoza jego powierzchnie nalezy dogesci¢ 3 - 4
przejsciami $redniego walca stalowego, gtadkiego (lub w inny sposéb zaakceptowany przez inspektora) i na-
stepnie przystapic¢ do profilowania podfoza. Sciety grunt powinien by¢ odwieziony na odkiad.

5.5. Zageszczanie podfoia

Bezposrednio po profilowaniu podfoza nalezy przystapic¢ do jego dogeszczania przez watowanie. Jakiekol-
wiek nierownosci powstate przy zageszczaniu powinny byé naprawione przez Wykonawce w sposéb zaak-
ceptowany przez inspektora.

5.6. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podfoza

Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu
robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podfoza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie
przystepuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, w sposob zaakceptowany przez inspektora. Jezeli wyprofilowane i zageszczone
podfoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do uktadania warstw nawierzchni ulicy
nalezy odczekac¢ do czasu jego naturalnego osuszenia. Po osuszeniu podioza inspektor oceni jego stan i
ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wiasny koszt,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdline kontroli jakosci robot

Zasady og6lne kontroli jakosci robét podano w ST-0 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do wykonania robét Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnosé sprzetu, srodkéw
transportu, zasoby sprowadzonych materiatow oraz inne czynniki zapewniajace mozliwos$¢ prowadzenia ro-
bot zgodnie z PZJ.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robdt

W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z czestotli-
woscig gwarantujgca zachowanie wymagan jakosci robat, lecz nie rzadziej niz wskazano w niniejszej specyfi-
kacji.

6.4. Sprawdzenie i doktadnosc¢ wykonania

Sprawdzeniu podlegaja nastepujace elementy wykonania koryta:

6.4.1. Rownosc podioza

Nierownosci profilowanego podtoia nalezy mierzy¢ fata co 5 m w kierunku podiuznym. Nierdwnosci po-
przeczne nalezy mierzy¢ 4 metrowa tatg co najmniej raz na 10 m. Nierdwnosci nie moga przekraczaé 2 cm.
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6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomocg taty i poziomicy co najmniej raz na 5m i dodatkowo we
wszystkich punktach gtownych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancja +0,5% .

6.4.3. Gtebokosc koryta i rzedne podfoza

Gfebokos¢ koryta i rzedne nalezy sprawdzi¢ co 5m na krawedziach. Réznice pomiedzy rzednymi zmierzony-
mi i projektowanymi nie powinny przekraczac +1 cm i (minus) =2 cm.

6.4.4. Uksztaftowanie osi koryta

Uksztattowanie osi koryta nalezy sprawdzaé co 5Sm w osi i na jej krawedziach.

Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej nizo 5 cm.

6.4.5. Szerokosc koryta

Szerokosc nalezy sprawdzi¢ przynajmniej raz na 5 m. Szerokos¢ nie moze sie rézni¢ od szerokosci projekto-
wanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wieksze odchylenia od okreslonych cech geometrycznych powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyrédwnanie i powtdrne zageszczenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéline zasady obmiaru robot

Ogolne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 ,, Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiaru wyprofilowanego i zageszczonego podfoza dokonuje sie na budowie w metrach kwadratowych
[m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Odbior wykonywanego koryta wraz z profilowanie i zageszczeniem podtoza jest dokonywany na zasadach
odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu okreslonych w ST-0 ,Wymagania ogélne”. Roboty uznaje
sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST | wymaganiami inspektora, jezeli wszystkie pomia-
ry i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne dotyczgce podstawy platnosci

Ustalenia ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Pfatnoéc za metr kwadratowy [m?] wykananego wyprofilowanego i zageszczonego podtoza nalezy przyjmo-
wac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét na podstawie pomiaréw i badan laboratoryjnych z ewentual -
nymi potraceniami za niewtasciwe cechy geometryczne oraz zageszczenie. Cena jednostkowa 1 metra kwa-
dratowego [m?] profilowania i zageszczania podioza obejmuje:

- prace pomiarowe,

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie sprzetu,

- ew. naprawa kryta wykonanego podczas wykopdw,

- profilowanie podfoza,

- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i wywiezienie na odktad,

- zageszczanie podioza do wymaganych wskaznikow zageszczenia,

- utrzymanie podtoza,

- pomiary i badania kontrolne.
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ST-3 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa tamanego.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami nie-
zbednymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na
sprzgt sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i
359/144".

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnoé¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doéwiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z
kruszywa famanego wg dokumentacji projektowej.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnosé z dokumentacja projek-
towa, ST i poleceniami inspektora.,

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-0 , Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie jest kruszywo
tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo zia-
ren zwiru wiekszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2. Uziarnienie kruszywa

Warstwy podbudowy z kruszywa kamiennego wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Tablica 1. Uziarnienie kruszywa

Sito kwadratowe [mm)] Przechodzi przez sito [%]
63 100

31,5 76-100

16 57-93

8 42-75

4 28-58

2 19-42

0,5 10-24

0,075 312

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiegaé od dolnej krzywej granicznej uziar-
nienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa
nie moze przekraczac 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo. Frakcje kruszywa przechodzace przez
sito 0,075 mm nie powinny stanowi¢ wiecej niz 65% frakcji przechodzacej przez sito 0,5 mm.

2.3. Witasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spefniac wymagania okreslone w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa

Lp. Wyszczegdlnienie Wymagania Badania wg
witasciwosci
" Zawartosc .ziargn ni.ef?remnych 35 PN-B-06714-16
%(m/m), nie wiecej niz
5 Zawartosc¢ zanieczyszczen organicznych, %(m/m), nie 1
wieel 2 PN-B-04481
Wskaznik piaskowy po pieciokrotnym zageszczeniu
% | metods| Iupb Il wg :N—pB—D4481, % . 0d 30 do 70 | gN-64/8931-01
Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) scieralnosc catkowita po petnej liczbie obrotéw, nie
4 | wiecej niz 35 PN-B-06714-42
b) écieralnos¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby obrotéw,
nie wiecej niz 30
5 | Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej niz 3 PN-B-06714-18
6 !.\/Ir(‘:azo:)dpornos’c'., ubf,ftek‘ n*!jasy po 25 cyklach zamra- PN-B-06714-19
zania, %(m/m), nie wiecej niz 5
7 Zawartos¢ zwiazkow siarki w przeliczeniu na SOs;, %
(m/m), nie wiecej niz: 1 PN-B-06714-28
8 Wska‘inik hlos'.noéci Wno¢ mieszanki kruszywa, %, nie PN-S-06102
mniejszy niz: 80

2.4. Zrédta materiatow

Wszystkie materiaty do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez in-
spektora nadzoru. Materiat nalezy dostarczyc inspektorowi do 7 dni przed rozpoczeciem robot. Wykonawca
powinien dostarczyc inspektorowi wyniki badan laboratoryjnych facznie z projektowana krzywa uziarnienia i
reprezentatywne prébki materiatow. Zatwierdzenie Zzrodta materiatu nie oznacza, ie wszystkie materiaty po-
chodzace z tego Zrodta bedg dopuszczone do wbudowania. Materiaty, ktore nie spetnia wymagan zostana
odrzucone.

3. SPRZET

Do wykonania stabilizacji mechanicznej nalezy stosowac:

- mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujgce wode,

- rowniarki lub ukfadarki kruszywa do rozktadania materiatu,

- walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne. W miejscach trudno dostepnych powinny byé stoso-
wane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne.

4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed za-
nieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem,

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podfoia

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w sposéb zaakceptowany przez inspektora. Rozmieszczenie palikow
lub szpilek powinno umozliwiac¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wiek-
szych niz co 10 m.
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5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszankg kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszar-
kach lub poprzez przemieszanie sktadnikéw w inny sposéb gwarantujacy otrzymanie jednorodnej mieszanki
spetniajacej wymagania niniejszej ST.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okre-
$lonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda I1). Materiat nadmiernie nawilgocony, powi-
nien zostaC osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od
optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rwnomiernie wy -
mieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci,
mieszanke nalezy osuszyc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykona-
nia robot i przedstawic wyniki tych badar inspektorowi nadzoru w celu akceptacji materiatéw.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi dokumentacji technicznej. Prébki na-
lezy pobierac w sposcb losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badar powinny by¢
na biezgco przekazywane inspektorowi.

6.2.2. Wilgotnosc¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%. Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-
17.

6.2.3. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzac wedtug BN-77/8931-12 lub wedtug zalecen inspektora nadzoru.
6.2.4. Wlasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac oceng wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt. 2.3. Prébki do ba-
dan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci inspektora nadzoru.
6.3. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.3.1. Szerokosc podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.2. Rownosc podbudowy

Nieréwnosci podfuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-
04.

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ fatg.

Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac 10 mm.

6.3.3. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, zto-
lerancjg £ 0,5 %.

6.3.4. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roznice pomigdzy rzednymi wysokoéciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekra-
czac+1cm, -2 cm.

6.3.5. Uksztaftowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoia

0s podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5 cm.
6.3.6. Grubosc podbudowy i ulepszonego podfoia

Grubos¢ podbudowy nie moze sig roznic od grubosci projektowanej o wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest m? podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami inspektora, jezeli wszystkie po-
miary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
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ST-4 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWE)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni z kostki betonowe;j,

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania {mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i 359/144" .
Odstgpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnoéé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni
z kostki betonowej wg dokumentacji projektowe;.

1.4. Ogdine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnosé z dokumentacja projek-
tows, ST i poleceniami inspektora.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczqce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-0 ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie aprobaty technicznej.
2.2.2. Wyglgd zewnetrzny

Zastosowanie ma kostka betonowa typu ,Holland” gr. 6 cm i 8 cm kolor jasno szary.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek powin-
na by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie powinny przekraczac 2 mm.
2.2.3. Wytrzymatosc na sciskanie

Wytrzymatosc na sciskanie po 28 dniach (srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$c pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.4. Nasigkliwosc

Nasigkliwosc¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i wynosi¢ nie wie-
cej niz 5%.

2.2.5. Odpornosc na dziatanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna byé badana zgodnie z wymaganiami PN-B-
06250.

Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:

- prébka nie wykazuje pekniec,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymafosci prébek nie zamrazanych nie jest wiek-
sze niz 20%.

2.2.6. Scieralnosé

Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna wynosic nie wiecej
niz 4 mm.
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2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,32,5”
Zaleca sig stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712. Uziarnienie kruszywa po-
winno byc ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach wymaga-
nych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Witasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkeji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadaé
wymaganiom wg PN-B-32250.

2.3.4. Dodatki

Do produkeji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie z recepta
laboratoryjng.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wieksza wytrzymatoéé, mniejsza nasiakliwosc¢ i wieksza odpor-
nosc na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnic kostce trwate zabarwienie. Powinny to byé¢ barwniki nieorganiczne.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Nawierzchnie z kostki brukowej wykonywa¢ recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosowaé wibratory ptyto-
we z ostong z tworzywa sztucznego. Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowaé mechaniczne urzg-
dzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdéine wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukfadane s warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzy-
matosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie
i spina tasma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe
mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek powinny by¢ zgodne z dokumentacja projek-
towa.

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowe] zaleca sie wykonywac przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +50C. Dopuszcza sig wykonanie nawierzchni, jesli w ciggu dnia temperatura utrzy-
muje sig w granicach od 0 st.C do +5 st.C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy
zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stfomy, papa itp.). Warstwa na-
wierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Zaleca sie stosowaé kostki
dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktérej niedopuszczalne s3 réine odcienie wybranego koloru
kostki. Ukfadanie kostki nalezy wykonywac recznie.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka
zaggszcza sig. Powierzchnia kostek pofozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek,
wtazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3
mm do 10 mm powyzej korytek sciekowych ($ciekow).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac elementy kostko-
we wykoriczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie rowne i odpowied-
nio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzeri uzupetnia sie
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kostkg cietg, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza
itp.).

Dzienng dziatke robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowe] zaleca sie zakonczyé prowizorycz-
nie okoto potmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia
kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robdt, prowizorycznie utozong nawierzchnie na pod-
sypce piaskowej nalezy rozebrac i usuna¢ wraz z podsypka.

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzy-
wa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé walca,

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesénie w kie-
runku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubi-
janie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienic na kostki cate. Szerokos¢
spoin pomigdzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm. W przypadku sto-
sowania prostopadfosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin pomiedzy dtuzszymi bokami tych
kostek tworzyly z osig drogi kat 45 st., a wierzchotek utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat
kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ piaskiem.

Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po
obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczami z piérami gumo-
wymi.

Nawierzchnie na podsypce cementowo - piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna odda¢ do
uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogéline zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”,

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek brukowych posiada
atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien Zada¢ od producenta wynikow biezacych badan
wyrobu na $ciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na $ciskanie pobiera¢ 6 prébek (kostek)
dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2 powierzchni kostek utozonych w nawierzchni). Poza tym, przed
przystapieniem do robét Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.2i 2.2.3 i
wyniki badan przedstawia inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podioza i podbudowy

Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg i od-
powiednimi ST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidfowosci wykenania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdze-
niu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami ST i obejmuje w szczegdlnosci:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidfowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidfowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nierownosci podfuzne
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Nierownosci podiuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04 nie po-
winny przekraczac 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny byc zgodne z dokumentacjg projektows z tolerancja + 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Roznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac¢ 1
cm.

6.4.4. Szerokos¢ nawierzchni

Szerokosc¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

6.4.5. Grubosc podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos¢ pomiaréw

Czegstotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4
powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone nie rzadziej niz
2 razy na 100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego
oraz wszedzie tam, gdzie poleci inspektor nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki bru kowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior robot zanikajqcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie podsypki,

- wykonanie tawy pod obrzeza.

Zasady ich odbioru sg okreslone w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.
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ST-5 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z realizacja zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz
z budowlami niezbednymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku
magazynowego na sprzet sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna,
pgr nr359/148 | 359/144”" .

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
warstwy,$cieralnej, wigzacej, wyréwnawczej i wzmacniajacej z betonu asfaltowego wg PN-5-96025:2000.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypefniacza mineralnego o okre$lonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub po-
limeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa ufozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materia-
tow mineralnych oraz zwigksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda;
moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mine-
ralno-asfaltowej.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wia-
sciwosci sg zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji ST-0 ,, Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w specyfikacji ST-0 ,Wy-
magania ogdlne”,

2.2, Beton asfaltowy

2.2.1. Warstwe wigzacq nalezy wykonac z betonu asfaltowego 0/16 dla ruchu KR 3 - 6 wg PN-5-96025 z le-
piszczem modyfikowanym DE 80B.

2.3. Materiaty do produkcji betonu asfaltowego

Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego nalezy stosowac:

- lepiszcze modyfikowane DE 80B

- kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112 kI I, Il gat. 1, 2

- piasek wg PN-B-11113 gat.1

- wypefniacz, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504 dla wypetniacza podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-5-96504:1961

Wszystkie uzywane do produkcji masy bitumicznej kruszywa powinny wykazywac przyczepnosé do asfaltu
badana wg PB-84/B-06714/22 nie mniejsza niz 80% otoczenia.
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Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec mate-

riatéw w zaleznosci od ka-
tegorii ruchu

nr normy KR3doKR6
1 |[Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996, PN-
B-11115:1998 kl. 1, 11”; gat.1,
a) ze skat magmowych i przeobrazonych kl. 1; gat.1
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze)
2 | Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca kl. I; gat.1,

skalnego wg WT/MK-CZDP 84
3 | Wypetniacz mineralny:;

a) wg PN-5-96504:1961 podstawowy,
4 | Polimeroasfalt drogowy DE 808
Wg TWT PAD-97

1) tylko ;;E)d wzgledem scieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzacej, wyréwnawczej i wzmacniajacej z betonu
asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec mate-
riatéw w zaleznosci od ka-
tegorii ruchu

nr normy KR3do KR 6
1 |Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996, PN-
B-11115:1998 kL I, 1" gat.1, 2
a) z surowca skalnego kl. 1; gat.1
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze)
2 | Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca kl. 1, 11Y; gat.1, 2

skalnego wg WT/MK-CZDP 84
3 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-5-96504:1961 podstawowy,

4 | Polimeroasfalt drogowy DE 808B
Wg TWT PAD-97
1) tylko pod wzgledem scieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla k. I; gat. 1

2.3.3. Kruszywo
W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1 i 2. Sktadowanie

kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.4. Emulsja asfaltowa

Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spefniajace wymagania okreslone w WT.EmA-99

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ST-0 ,Wymagania ogolne”.
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3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac¢ sie

mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
dostep do wytwarni (otaczarki) sterowanej komputerem o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym, posiadaja-
cej wydajnosc minimum 100 t/h, wyposazonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o po-
jemnosci nie mniejszej niz potowa wydajnosci godzinowej do wytwarzania mieszanek mineralno-asfal-
towych,

- ukiadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego, wyposazone w elektro-
niczny uktad sterowania grubosciag wbudowanej warstwy oraz urzgdzenie do podgrzewania spoiny po-
diuinej,

— skrapiarek,
walcéw lekkich, srednich i ciezkich,

- walcow stalowych gtadkich,

- walcow ogumionych,

- szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

- samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ST-0 , Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie

transportu i podczas oczekiwania na roztadunek. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien

przekraczac 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termosow z podwdojnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system

ogrzewczy.

4.2.2. Emulsja asfaltowa

Emulsje asfaltowg nalezy przewozi¢ w skrapiarkach samochodowych, bebnach blaszanych lub innych po-

jemnikach stalowych, zaakceptowanych przez inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w specyfikacji w specyfikacji ST-0 , Wymagania ogélne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z inspektorem, Wykonawca dostarczy inspektoro-

wi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych z wy-

tworni asfaltow betonowych spetniajacej wymogi wg p.2.3.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wlasciwosci i pordwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego

przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy écieralnej z betonu asfaltowe -

go oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 3.

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg

metody Marshalla; probki powinny spetniac wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa scieralna z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. od

6 do 8.
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Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej 0/12,8 oraz orientacyjne zawarto-

sci asfaltu
Rzedne krzywych granicznych MM
Wymiar oczek KR 3 do KR 6
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
od0do 12,8
Przechodzi przez:
16,0 100
12,8 87 -100
9,6 73-100
8,0 66 - 89
6,3 57-75
4,0 47 - 60
2,0 35- 48
(52 -65)
zawartosc ziarn > 2,0 mm
0,85 25-36
0,42 18 - 27
0,30 16-23
0,18 12-17
0,15 11-15
0,075 7-9
NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
80 ‘1] 10
o il /_/ 20
% 70 = - 7 / : 30 ©
E," 60 / 40 o
o s I L)
a e el ©
g% = G = e
£ 40 .' ] 60 @
Q — = = == o
g 30 I ,"// | 0 9
20 21 " 80
10 /47"__ 90
0 L 100
0,075 015 0,18 03 0.42 0,85 2 4 63 8 98 16 25 81
128 20 315

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Orientacyjna zawartos¢ asfaltu w MMA, 4,8 - 6,5 % m/m

Rys. 7. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 12,8 mm do warstwy Scieralnej
nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem od KR3 do KR6
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Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego

Lp. Wihasciwosci Wymagania wobec MMA i warstwy $cieralnej z
BAw zaleznosci od kategorii ruchu
KR 1 lub KR 2 KR3 doKR 6
1 | Moduf sztywnosci petzania ¥, MPa 14,0 (318)Y
2 | Stabilno$é prébek wg metody Marshalla w 310,0¥
temperaturze 60° C, kN
3 | Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0do 4,5
Wolna przestrzen w probkach jw., % v/v od 2,0do 4,0
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w prob- od 78,0 do 86,0
kach jw., %
6 | Grubosc w cm warstwy z MMA o uziar-
nieniu:
od 0 mm do 6,3 mm
od 0 mm do 8,0 mm od 3,5do 5,0
od0mmdo 12,8 mm od 4,0do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm od 5,0do 7,0
od O mm do 20,0 mm
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % ?98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 0d 3,0do 5,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy tylko fazy
projektowania sktadu MMA

2) probki zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

3) probki zageszczone 2 x 75 uderzen ubijaka

4) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

5.2.2. Warstwa wigZaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzacej z betonu asfaltowe-
go oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 5.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg
metody Marshalla; prébki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wigzgca z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 6
do 8.

Tablica 5. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych gra-
nicznych MM
Wymiar oczek KR 3 do KR6
sit #, mm Mieszanka mineralna,
mm
od 0do 16
Przechodzi przez:
31,5
25,0
20,0 100
16,0 87-100
12,8 77 - 100
9,6 67 -89




Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wiazacej, z betonu asfaltowego

8,0 60 - 83

6,3 54-73

4,0 42 - 60

2,0 30-45

zawartosc ziaren (55 - 70)

>2,0mm

20-33

0,85 13-25

0,42 10-21
0,30 7-16
0,18 6-14
0,15 5-8

0,075

Orientacyjna zawartos¢ asfaltu w MMA, 4,3 - 5,8 % m/m

NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 T o
! .
90 - i 10
_ / 1
O ] (/ 20
r/ i
= 50 i / 30
b= = .
w =
N 60 0 =
& o
N I AN N — . 2
= a 4
o 50 50 o
8 - : V / B c
= | S
g 40 = 4 60 m©
N s e EZsa ]
a /1-/ ] N
30 . w g
20 8C
— |
10 .—’/ 50
1’______",_.1.——"'! |
o ' 100
D.C75 015 018 03 042 085 2 4 E3 8 98 18 25 381

128 20 315

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 13. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 16 mm do warstwy wyréwnawczej
nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem od KR3 do KR6

Wymagania wobec MMA, war-
Lp. Wriasciwosci ) St wia‘i&.)cej,‘ wyréw‘naw'fc._zej
i wzmacniajacej w zaleznosci od
kategorii ruchu
KR 3 do KR 6
1 Modut sztywnosci petzania ", MPa 216,0(222)"
2 Stabilnos¢ probek wg metody Marshalla w tem- 0110
peraturze 60° C, zageszczonych 2x75 uderzen
ubijaka, kN
3 Odksztatcenie probek jw., mm od 1,5 do 4,0
4 Wolna przestrzen w probkach jw., % v/v od 4,0 do 8,0

31
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5 Woypetnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., <75,0
%
6 Grubosc warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 12,8 mm
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0do 6,0
od 0 mm do 20,0 mm od 6,0 do 8,0
od 0 mm do 25,0 mm 0d 7,0do 10,0
7 Wskaznik zageszczenia warstwy, % [l 98,0
8 Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od 4,5do 9,0
1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy tylko fazy
projektowania sktadu MMA
3) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewniajg-
cej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadni-
kow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikdow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z re-
ceptg. Dozowanie sktadnikéw powinno byc sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania skfadnikéw moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi lecz nie wiecej niz +2 %
w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on byc¢ dozowany do asfaltu w sposdb i w
iloéciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposdb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniaja-
cym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5°C.

Temperatura polimeroasfaltu drogowego w zbiorniku powinna wynosi¢ — zgodnie ze wskazaniami produ-
centa.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzy-
skata wiasciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wie-
cej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosié— zgodnie ze wskazaniami producenta.

5.4. Przygotowanie podioza

Podioze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno byc¢ wyprofilowane i réwne. Powierzchnia
podtoza powinna byc sucha i czysta.

Nierownosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny byé¢ wieksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podtoze pod warstwe
Scieralng | wiazaca i wzmacniajg-
cq
1 |[Drogiklasy Li D oraz place i parkingi 12 15

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropic¢ emulsjg asfaltowa.
Powierzchnie czotowe kraweznikow, wiazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub ma-
terialem uszczelniajgcym zaakceptowanym przez inspektora nadzoru.

Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego

Podfoze do wykonania warstwy llos¢ asfaltu po odparowaniu
Lp. z mieszanki betonu asfaltowego wody z emulsji lub uptynniacza
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z asfaltu uptynnionego, kg/m?
Podtoze pod warstwe asfaltowg

1 |Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0d 0,7 do 1,0
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 0d 0,5do 0,7
mechanicznie

3 | Podbudowa z chudego betonu lub gruntu 0d 0,3 do 0,5
stabilizowanego cementem

4 |Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej od 0,2 do 0,5
powierzchni

5.5. Poigczenie migdzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa przed ufozeniem nastepnej, w celu zapewnienia
odpowiedniego potgczenia miedzywarstwowego.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

— 2hprzyilosciod 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 0,5hprzyiloéci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampa otaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza
od +10° C dla wykonywanej

_ 8 cm. Nie dopuszcza sig uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w ukfad z automatycz-
nym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki po-
danej w pkcie 5.3,

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwiocznie zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym
na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz — zgodnie ze
wskazaniami producenta

Zaggszczanie nalezy rozpoczac od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy
powinien byc zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Z1acza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Z13-
cza powinny byc catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢ posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepna tasmg asfaltowo-kauczukowa. Sposéb wykonywania ztacz roboczych
powinien byc zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ST-0 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien recepture mieszanki i wyniki badari materiatéw uzy-
tych do recepty do akceptacji inspektora.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano
w tablicy 11.

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-5-04001:1967. Wyni-
ki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy 10. Dopuszcza sie wykona-
nie badan innymi réwnowaznymi metodami.

Tablica 10 Odchytki zawartosci sktadnikow betonu asfaltowego

Sktadniki betonu asfaltowego KR3doKR6
Lp

1 2 3

1 Ziarna pozostajace na sitach o
oczkach # mm: +4,0
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8;
9,6; 8,0;6,3;4,0; 2,0

2 Ziarna pozostajgce na sitach o +2,0
oczkach # mm: 0,85;0,42;
0,30;0,18; 0,15; 0,075

3 Ziarna przechodzace przez sito +1,5
o oczkach #0,075mm

4 Asfalt +0,3

6.3.3. Badanie wiasciwosci polimeroasfaltu

Dla kaidej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wiasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$é wypetniacza.

Tablica 11. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfalto-

Wej
Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dziafce roboczej
1 |Skiad i uziarnienie mieszanki mine- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
ralno-asfaltowej pobranej w wytwoérni | 2 prébki przy produkeji ponad 500
Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki dozor ciaggly
mineralno-asfaltowe]
6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w cza-
asfaltowej sie wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfalto- jw.
wej
8 | Wtasciwosci probek mieszanki mine- jeden raz dziennie
ralno-asfaltowe]j pobranej w wytwaorni

Ip.1i1p.8 — badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-5-96025:2000 [10]
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6.3.5. Badanie wiasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe]

Pomiar temperatury skfadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaga-
niami podanymi w recepcie laboratoryjne;j.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadnos¢ pomiaru +2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami .

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metodg Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwo$c oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje
tablica 12.

Tablica 12. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiardw
1 [Szerokos¢ warstwy co 100 m
2 | Réwnosc podiuzna warstwy kazdy pas ruchu fata co 10 m lub planografem
3 | Réwnosc poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 25m
4 | Spadki poprzeczne warstwy Wg wymagan inspektora
5 |Rzedne wysokosciowe war- oW,
stwy
6 | Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy
7 | Grubos¢ warstwy po 1 prébce z jezdni kazdego dojazdu
8 | Ztacza podtuine i poprzeczne cata diugos¢ zlacza
9 |Krawedz, obramowanie war- cata diugos¢
stwy
10 | Wyglad warstwy ocena ciggla
11 | Zageszczenie warstwy po 1 probcee z jezdni kazdego dojazdu
12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows, z tole-
rancjg +5 cm. Szerokosc warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna byc szersza z kazdej strony co najmniej o grubos¢ warstwy na
niej pofozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Rownosc warstwy

Nieréwnosci podfuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 nie powin-
ny by¢ wieksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierownosci warstw asfaltowych, mm

Lp. Drogi i place Warstwa Warstwa
scieralna wiazaca
1 | Drogiklasy LiD oraz place i parkin- 9 12
gl
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6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na fukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowg, z tolerancja +0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny byc¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg =1 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie
Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektows, z tolerancja 5 cm.
6.4.7. Grubosc¢ warstwy
Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektows, z tolerancjg -0,5¢cm +1,0cm
6.4.8. Ztacza podiuzne i poprzeczne
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réownolegle lub prostopadle do osi. Zigcza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Z{acza powin-
ny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy
Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzgdzeniach w jezdni powinna wystawac od 3 do 5 mm
ponad ich powierzchnig. Warstwy bez opornikéw powinny byé wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta
koniecznosc obciecia pokryte asfaltem.
6.4.10. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sie i spekanych.
6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie
Zageszczenie | wolna przestrzer w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie la-
boratoryjnej.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w specyfikacji ST-0 ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji ST-0 ,Wymagania ogélne”.
Roboty uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg jezeli wszystkie pomiary i badania z za-
chowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy piatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji ST-0 , Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
- dostarczenie materiatow,
wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obeych i kraweznikow,
— skropienie miedzywarstwowe,
- roztozenie | zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
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ST-6 KRAWEZNIKI | OBRZEZA BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
kraweznikdw i obrzezy betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami nie-
zbednymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na
sprzet sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i
359/144".

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do¢wiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej,

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem kraweznikéw
i obrzezy betonowych wg dokumentacji projektowe;.

1.4. Ogélne wymagania dotyczqce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnosé z dokumentacja projek-
towsa, ST i poleceniami inspektora.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

2.2. Obrzeia betonowe

2.2.1.Typ obrzeiy betonowych

Zastosowanie majg obrzeza betonowe o wymiarach 8x30 cm.

2.2.2 Typ kraweznikow betonowych

Zastosowanie majg krawezniki betonowe o wymiarach 20x30 cm.

2.2.3. Dopuszczalne odchytki wymiardw obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiardow kraweznikow i obrzezy

Rodzaj wymiaru Dopuszczalna odchytka mm
Gatunek |

I +/-8

b. h. +/-3

2.2.4. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie krawgznikéw i obrzezy powinny by¢ bez rys, peknigc i ubytkow betonu o fakturze z formy lub
zatartej, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej. Krawedzie elementdw powinny by¢ réwne i
proste. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczac
wartosci podanych w tabl. 3.
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Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweinikéw i obrzezy

Dopuszczalna wielkoé¢ wad i uszko- |
dzen

Gatunek |

Rodzaj wad i uszkodzen

Elementy be- [Wklgstos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawe- 2
tonowe dzi w mm

ograniczajgcych po-
wierzchnie gorne niedopuszczalne
(Scieralne) mm

Szczerby i uszkodzenia
krawedzi i narozy

ograniczajacych pozo-
state powierzchnie

liczba max 2

dtugosé mm max. 20

gltebokosé mm max.

2.2.5. Sktadowanie

Krawgzniki | obrzeza betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwarte;] przestrzeni na
podfozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym obrzeza poszczegdlnych typow, rodzajow, klas | gatunkéw
nalezy uktada¢ oddzielnie z zastosowaniem podkiadek i przektadek ufozonych w pionie jedna nad druga.
Wymiary przekroju poprzecznego podktadek i przektadek nie powinny by¢ mniejsze niz grubosé 2.5 cm, sze-
rokos¢ 5 cm a diugosc przektadek powinna byé minimum 5 cm wieksza niz szerokoéé obrzezy,

2.2.6. Kontrola

Do kazdej partii obrzezy sprowadzonej przez Wykonawce dotaczone powinno byé éwiadectwo dopuszczenia
lub inny dokument potwierdzajacy jej jakos¢ na podstawie przeprowadzonych badan. Przy odbiorze partii
obrzezy na budowie Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania w zakresie wygladu zewnetrznego.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiary diugosci i gtebo-
kosci uszkodzer nalezy wykonac za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki, zgodnie z PN-80/8-10021.
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru
stalowego lub tasmy. Sprawdzenie katdw prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przylozenie
katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek.

W razie wystgpienia watpliwosci inspektor nadzoru moze zmieni¢ sposéb pobierania prébek lub poszerzyc
zakres kontroli obrzezy o inny rodzaj badan, ktére Wykonawca wykona na swoj koszt.

2.3. Cement

Cement uzyty do wytwarzania betonéw oraz na podsypke cementowo - piaskowa powinien by¢ marki nie
nizszej niz 35, odpowiada¢ BN-88/B-30000. Cement uzyty do wytwarzania zaprawy cementowo - piaskowej
do wypetniania spoin obrzezy powinien odpowiada¢ PN-88/B-3000. Cement powinien by¢ pakowany i do-
starczany w workach papierowych wg PN-76/P-79005. Rozpoczecie roztadunku kazdej dostawy mozna doko-
nac po przedfozeniu atestu producenta. Niezaleznie od atestu producenta Wykonawca ma obowigzek bada-
nia dla kazdej dostawy: czasow wigzania, statosci, objetosci i 28 dniowej wytrzymatoéci cementu wg PN-
88/B-04320. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.4, Woda

Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowo - piaskowej, powinna by¢ odmiany "I" i odpowiadaé
wymaganiom PN-88/B-32250. Barwa wody powinna odpowiada¢ barwie wody wodociagowej. Woda nie
powinna wydzielac zapachu gnilnego i nie powinna zawierac zawiesiny np. grudek ktaczkdw.
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2.5. Beton

Do produkcji krawgznikow i obrzezy nalezy stosowac beton min. klasy B20. Do wykonania taw stosowat¢ be-
ton kl. B15.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac¢ recznie przy pomocy drobnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4. 1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dla transportu podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

4.2. Transport materiatow

Krawezniki i obrzeza betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiagnieciu przez
beton wytrzymatosci min. 0,7 R.

Krawezniki i obrzeza ukfadac nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kie-
runku jazdy.

Kraweiniki i obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawa¢ poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wyso-
kosci tej warstwy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania Robét podano w ST-0 "Wymagania ogélne”.

5.2. Wykonanie koryta

Wykop koryta pod tawy wykonywa¢ nalezy zgodnie z PN-68/B-06050.

5.3. Ustawienie obrzezy

5.3.1. Podioze obrzeiy

Krawezniki i obrzeza ustawia¢ nalezy na tawie z betonu kl. B15.

5.3.2. Niweleta obrzeia

Niweleta krawgznikow i obrzezy powinna by¢ zgodna z projektowana niweleta parkingu i wjazdu.

5.3.3. Tylna sciana obrzezia

Tylna Sciana elementéw powinna by¢ po ustawieniu obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym. Materiat, ktérym zostanie obsypana tylna $ciana elementu nalezy ubié.

5.3.4. Spoiny

Spoiny nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm i zosta¢ wypetnione piaskiem. Spoiny muszg by¢ wypetnio-
ne catkowicie na petng gteboko$é.

6. KONTROLA ROBOT

6. 1. Zasady ogélne kontroli jakosci robét

Zasady ogolne kontroli jakosci Robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnosé sprzetu, érodkéw
transportu, zasoby sprowadzonych materialéw oraz inne czynniki zapewniajace mozliwo$¢ prowadzenia ro-
bét zgodnie z PZI.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robdt

W czasie wykonywania robét Wykonawca powinien prowadzi¢ doraine kontrole wszystkich asortymentow
robot, sktadajacych sie na ogélny element.

Kontrola obejmowac powinna zgodno$¢ wykonywanych robét z dokumentacja projektowa, ustaleniami za-
wartymi w ST-0 ,Wymagania ogolne" oraz w zakresie rodzaju badan i tolerancji wykonania robét. Czestotli-
wos¢ kontroli powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujacych wykonanie robét zgodnie z wymaga-
niami, nie rzadziej jednak niz przed uptywem kazdego dnia roboczego.

6.4. Dopuszczalne odchylenia

6.4.1. Dopuszczalne odchylenia profilu podiuinego

Dopuszczalne odchylenia profilu podtuznego kraweznikdw i obrzezy nie mogg przekraczaé +/- 1 cm.

6.4.2. Dopuszczalne odchylenie linii obrzezy
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Dopuszczalne odchylenie linii kraweznikw i obrzezy od projektowanego kierunku nie moze wynosic wiecej
niz+/-1cm.

7. OBMIAR ROBOT

7. 1. Ogdline zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-0 , Wymagania ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiar wykonanych krawgznikéw i obrzezy betonowych powinien by¢ dokonany w metrach [m].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne".

8.2. Odbior robot

Odbidr krawgznikéw i obrzezy betonowych jest przeprowadzany na zasadzie odbioru czesciowego i korico-
wego. Odbidr obrzezy betonowych powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych napraw wadliwie wykonanych robdt bez hamowania ich postepu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine dotyczqce podstawy ptatnosci

Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogolne”.
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ST-7 ELEMENTY MALEJ ARCHITEKTURY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
elementéw matej architektury.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i 359/144" .
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doéwiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem elementdw
matej architektury wg dokumentacji projektowe;j.

1.4. Ogdine wymagania dotyczqgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projek-
towg, ST i poleceniami inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-0 ,, Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogolne".

2.2. tawki

Zastosowanie majg fawki bez oparcia o wymiarach 180x60x46 cm, o konstrukcji z ptaskownikéw stalowych
zabezpieczonych antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe, malowane na kolor szary RAL 7016 z
siedziskami z drewna egzotycznego. tawki mocowane do podioza w sposéb trwaty poprzez kotwienie w
fundamencie betonowym zgodnie z wytycznymi producenta.

2.3. Kosze na smieci

Zastosowanie majg kosze na $mieci o wymiarach 60x35 cm wykonane ze stali nierdzewnej szlifowanej o
pojemnosci 30l. Kosze mocowane do podioza w sposéb trwaly poprzez kotwienie w fundamencie
betonowym zgodnie z wytycznymi producenta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,, Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty nalezy wykonywadé recznie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 , Wymagania ogélne”.

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem w spo-
sob okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe | adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

- wymiary,

- date produkcji i nr partii,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- nr aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczefstwa,
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- znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowo$¢ uzycia ich do montazu. Materiaty powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pétotwartych z bocznymi
ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatéw i substancji dziatajacych szko-
dliwie.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST-0 , Wymagania ogdine”.

Montaz elementéw zagospodarowania terenu nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja obstugi dotaczonej do
kazdego elementu zagospodarowania.

Roboty zwigzane z montazem elementéw matej architektury nalezy wykona¢ po zakoriczeniu robét budow -
lanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robot

Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST-0 “Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do wykonania rob6t Wykonawca powinien sprawdzié¢ sprawnoéé srodkéw transportu,
zasoby sprowadzonych materiatow oraz inne czynniki zapewniajace mozliwoéé prowadzenia robét zgodnie
z PZ1.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

Badanie zastosowanych materiatéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zataczonych zaéwiad-
czen o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczert wykonawcy z kontroli jakoéci elementéw
stwierdzajgcych zgodnosc uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy
producent przeprowadzit badania jako$ci materialdéw we wtasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢
zatgczone do dokumentacji odbiorczej. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z
Aprobatami Technicznymi ITB dla poszczegdlnych materiatow. Zasady kontroli powinien ustali¢ kierownik
budowy w porozumieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Kontrola robot chejmuje:

- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty sg zgodne z dokumentacja techniczna,

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania.

6.4. Sprawdzenie i doktadnos¢ wykonania

Badania gotowych elementéw powinno obejmowac co najmniej sprawdzenie:

- wymiarow — tasma stalowa z doktadnoscia do 1 mm, suwmiarka, szczelinomierzem,

- wykoriczenia powierzchni - liniatem metalowym i szczelinomierzem,

- zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej szczelnosci, powtoki
nie powinny wykazywac pecherzy, odpryskéw, tuszczenia lub peknieg,

- pofaczen konstrukcyjnych — na zgodnosé z niniejszg specyfikacja, wymaganiami norm paristwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania nalezy przeprowadzac przy
odbiorze kaidej partii elementow.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- stan i wyglad elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw,

- stan i wyglad wykoriczenia wbudowanych elementow na zgodno$é z dokumentacj3 techniczna.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robcdt

Ogolne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robodt zwigzanych z dostawa i montazem elementéw matej architektury jest mb.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

- zgodnosc wykonania elementdw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztaft,

- prawidfowos¢ wykonania potaczen (przekroje, diugosé i rozmieszczenie spawow, srub),
- srednice otworow,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- zabezpieczenie wyrobdw przed korozja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine dotyczqce podstawy pfatnosci

Ustalenia ogdline dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 , Wymagania ogdlne”.
Pfatnos¢ za szt. wykonanego elementu naleiy przyjmowat zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robét na
podstawie pomiaréw i badan.



ST-8 BOISKO LEKKOATLETYCZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni oraz montazem urzadzen stanowiacych wyposazenie boiska lekkoatletycznego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wy-
mienionych w p. 1.1, zwigzanych z realizacja zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budow-
lami niezbednymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego
na sprzgt sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i
359/144".

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ie
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni
boiska wielofunkcyjnego, biezni oraz skoczni do skoku w dal wg dokumentacji projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg projek-
towa, ST i poleceniami inspektora.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogolne".

2.2. Nawierzchnia poliuretanowa

Zastosowanie ma bezspoinowa, przepuszczalna dla wody, nieprefabrykowana dwuwarstwowa nawierzchnia
poliuretanowa, skladajaca sie z warstwy gérnej wykonanej z kolorowego granulatu EPDM (gr. min. 7 mm)
oraz dolnej z granulatu EDPM z recyklingu (gr. min 7mm) potaczonego lepiszczem poliuretanowym.
Nawierzchnig nalezy wykona¢ na podbudowie elastycznej gr. 30-35 mm stanowigcej mieszanine granulatu
gumowego, kruszywa kwarcowego oraz lepiszcza poliuretanowego.

Wymaogi minimalne dotyczgce nawierzchni boiska:

1. Wyglad zewnetrzny

Nawierzchnia typu B wg PN-EN 14877, tablica Al, dolna warstwa 2z granulatu EDPM z recyklingu z
naniesiong na niej warstwga wierzchnia ztozong z lepiszcza poliuretanowego i kolorowego granulatu EDPM z
produkcji pierwotnej

2. Grubos¢ nawierzchni: 14 mm

3. Wodoprzepuszczalno$é: 8800 mm/h

4. Wspotczynnik tarcia (PTV):

- nawierzchnia sucha: 103

— nawierzchnia mokra: 64

5. Scieralno$é Stuttgart: 0,073 mm

6. Twardosc (Shore A): 63 St. Shore A

7. Wytrzymatos¢ na rozdzieranie: 79 N

8. Wytrzymatos¢ na rozcigganie: 0,5 MPa

9. Wydtuzenie wzgledne: 50%

10. Amortyzacja: 28%

2.3. Nawierzchnia kauczukowa

Nawierzchnie prefabrykowane kauczukowe powinny spetniac ponizsze wymagania:
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Wyktadzina sportowa, kauczukowa, grubos¢ 13 - 14 mm sktada sie z dwdch zwulkanizowanych na etapie
produkcji warstw. Wierzchnia warstwa kauczukowa teksturowana o gruboéci min. 6mm, natomiast dolna
warstwa sktada sig z konstrukcji o ksztatcie geometrycznym zapewniajaca optymalne parametry amortyzacji
oraz zwrotu energii o grubosci 7 mm. Cato$¢ nawierzchni nieprzepuszczalna dla wody, do uzytkowania w bu-
tach z kolcami, montowana na podbudowie asfaltobetonowej lub betonowej. Stuzy do pokrywania na-
wierzchni biezni lekkoatletycznych, sektoréw i rozbiegéw konkurencji technicznych zawoddéw lekkoatletycz-
nych na obiektach LA. Obiekty z niniejsza nawierzchnia powinny spetnia¢ wymogi IAAF Class1.

Nawierzchnia kauczukowa powinna byé¢ przeznaczona do montazu na placu budowy. Nie dopuszcza sie sto-
sowania nawierzchni wykonywanych na placu budowy metoda ,In-situ” (w catoéci ani czesciowo). Do wyko-
nania zadania nalezy zastosowac elementy dopuszczone do stosowania w polskim budownictwie i posiada-
Jace wymagane aprobaty badZ rekomendacje techniczne , atesty i certyfikaty. W stosunku do prefabrykowa-
nej nawierzchni kauczukowej dodatkowo wymaga sig aby producent posiadat wdrozony system zarzadzania
jakoscig zgodnie z EN ISO 9001. Wykonawca jest zobowigzany do przedfozenia w ofercie aktualnego dowodu
wydanego przez upowaznione jednostki do certyfikacji potwierdzajacego stosowanie powyiszych wymagan
jakosciowych w toku produkcji nawierzchni. Nawierzchnia powinna by¢ przyjazna dla érodowiska oraz uzyt-
“kownikéw i spetnia¢ normy w zakresie zawarto$ci metali ciezkich wg normy DIN 18035. Dodatkowo stawia
sig warunek aby oferowana nawierzchnia do zastosowania na przedmiotowym obiekcie byta zainstalowana
na minimum dwdch stadionach wykonanych w Europie, posiadajacych certyfikat IAAF Class 1. Wyktadzina
musi spefniac wymagania oraz parametry zawierajace sie w przedziatach opisanych ponizej, zgodne z bada-
niami IAAF wydanymi w celu uzyskania certyfikatu produktowego IAAF:

Konstrukcja:

prefabrykowana wyktadzina kauczukowa z rolki, sktadajaca sie z dwéch zwulkanizowanych warstw, nieprze-
puszczalna dla wody, montowana przez klejenie do podioza na catej powierzchni za pomoca kleju poliureta-

nowego.
- Grubo$¢ catkowita — podstawowa 13-14 mm

- Grubosc warstwy wierzchniej teksturowanej min. 6 mm

- Wytrzymatos¢ na rozcigganie (MPa) max. 1,0

- Przepuszczalnosc dla wody nieprzepuszczalna
- Wydtuzenie przy rozciagganiu (zerwaniu) (%) od 140 do 170

- Pochtanianie wstrzgsow (%) od 30 do 39

- Odksztatcenie pionowe (mm) 0d0,8do 1,8

- Tracie TRRL (Friction) min. 55

Dla potwierdzenia jakosci produktu, wymagane do oferty dokumenty dotyczace nawierzchni kauczukowych,
celem weryfikacji:

- certyfikaty IAAF Class 1 dla obiektéw wykonanych z oferowanego systemu nawierzchniowego odpowiada-
jacego wyzej wyszczegdlnionym parametrom, zgodnego z zadang gruboscig nawierzchni

- autoryzacjg producenta nawierzchni wystawiong dla wykonawcy (oferenta) dotyczacg konkretnego zada-
nia,

- Certyfikat IAAF (Product Certificate) dla oferowanej nawierzchni.

- kompletny raport z badan wykonanych przez niezalezne akredytowane przez |AAF laboratorium badajgce
nawierzchnie sportowe potwierdzajgce parametry techniczne nawierzchni wyszczegdlnione powyzej, wyda-
ny w celu uzyskania certyfikatu produktowego IAAF,

- kompletny raport z badania na zgodnos¢ z norma PN-EN 14877: 2014 potwierdzajace pozostate niewy-
szczegblnione powyzej parametry,

- kompletny raport z badania na zgodnos¢ z ochrong $rodowiska naturalnego wykonane przez niezalezne la-
boratorium posiadajgce akredytacje, potwierdzajace wymagane maksymalne zawartoéci metali ciezkich we-
dtug normy DIN 18035.

- aktualny atest higieniczny lub dokument réwnowazny,

- probka oferowanej nawierzchni o wymiarach minimum 10x10 cm z oznaczeniem producenta i typu ofero-
wanego produktu,
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- gwarancja na oferowang nawierzchnig wystawiona przez producenta i dotyczaca przedmiotowego zadania,
- aktualny dokument potwierdzajacy wdrozenie przez producenta nawierzchni polityki zarzadzania jakoscia —
EN ISO 9001.

2.4. Wyposaienie boisk

2.4.1. Siatkéwka

Stupki wolnostojace z ostonami, aluminiowe, uniwersalne, z regulacjg wysokosci z tulejami i elementami
montazowymi, wykonane z profilu owalnego (120x100 mm) ze stopu aluminium o powierzchni anodowanej,
wzmocnionego wewnetrznie. Komplet sktadajacy sie z dwdch stupkéw (jeden z elementami napinajacymi,
drugi z napinaczem Srubowym siatki) i dwoch oston ochronnych. Stupki posiadajace regulacje wysokosci
zawieszenia siatki, co umozliwi ich wykorzystanie do gry w badmintona oraz rozgrywek w siatkdwke
juniorow, kobiet i mgzczyzn. Wysokos¢ stupka: 2900 mm. Spetniajgce wymogi normy EN 1271. Do kompletu
nalezy zakupic tuleje aluminiowe o dt. 320 lub 350 mm oraz pokrywy tulei. Siatka do siatkéwki z antenkami i
kieszeniami. Wymiary: 9,5m x 1 m, linki naciaggowe: géra-stal, dét-polipropylenowe dt.11,70 m. Obszyta z
czterech stron tasmg wzmacniajaca, gérna 7 cm, boki usztywnione.

2.4.2. Koszykdwka

Konstrukcja do koszykéwki jednostupowa, wysieg 1,6 m, do tablicy 105x180 cm, cynkowana ogniowo,
mocowana na state. Tablica do koszykéwki profesjonalna o wymiarach 105 x 180 cm, wykonana ze szkta
akrylowego o grubosci 10 mm, mocowana do ramy metalowej tablicy. Zamocowanie obreczy do konstrukgji
tablicy powinno uniemozliwia¢ przenoszenie na plyte tablicy obcigzer dziatajgcych na obrecz. Tablica
przeznaczona do montazu na boiskach zewnetrznych. Obrecz do koszykéwki uchylna z siatkg. Mechanizm
regulacji wysokosci tablicy 105x180 cm w zakresie 305-260 cm.

2.4.3. Pitareczna

Bramki do pitki recznej profesjonalne aluminiowe wzmocnione (2 x 3 m) z tukami statymi. Tuleje montazowe
z adapterami do bramek (profil 80x80 mm)z 4 szpilkami do tukéw. Siatki do pitki recznej treningowe z
pitkochwytem, haczykami i linkami mocujacymi, gr. splotu 2,5 mm PE. Montaz bramek tulejowanych do pitki
recznej w przygotowanych stopach fundamentowych.

2.4.5. Tenis ziemny

Komplet stupkéw aluminiowych z siatkami poliestrowymi ,podpérkami i naciagiem $rodkowym, stupki w
tulejach stalowych, tuleje osadzone w fundamencie betonowym.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0 , Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty nalezy wykonywac recznie i mechanicznie za pomoca sprzetu zaakceptowanego przez inspektora
nadzoru,

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed za-
nieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”. Projektowana nawierzchnia poli-
uretanowa jest nawierzchnig sportowq bezspoinowa, dwuwarstwowg o catkowitej grubosci min. 14 mm
(min.7mm+7mm), uktadang na placu budowy. Nawierzchnia jest wykonywana jest zgodnie z normg DIN
18035/6 + IAAF. Nawierzchnia boiska uktadana jest mechanicznie przy pomocy rozktadarki mas poliuretano-
wych. Warunkiem poprawnego wykonania nawierzchni jest przestrzeganie warunkéw pogodowych, tech-
nologii wykonania oraz wtasciwych norm zuzycia poszczegdlnych materiatéw opisanych w oryginalnych kar-
tach technicznych systemow i produktow.

Wymagania dotyczgce wykonania prac nawierzchniowych z PU:

1. Nawierzchnia poliuretanowa powinna by¢ przeznaczona do wykonania na terenie budowy. Nie dopusz-
cza sig stosowania nawierzchni prefabrykowanych (w catosci ani cze$ciowo).
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2. Nawierzchnia moze by¢ instalowana jedynie przez autoryzowanego wykonawce o kwalifikacjach potwier-
dzonych stosownym dokumentem wystawionym przez producenta nawierzchni i dotyczacym wykonywane-
go zadania.

3. Spetnianie wszystkich wymaganych minimalnych parametréw nawierzchni okreslonych w niniejszej ST
nalezy potwierdzi¢ stosownymi wiarygodnymi dokumentami, (np. Aprobata lub Rekomendacja Techniczna
ITB, karta techniczna producenta w oryginale) pozwalajacymi na ich weryfikacje.

4. Wykonawca winien ztozy¢ gwarancje na oferowang nawierzchnie potwierdzong przez producenta na-
wierzchni .

Prefabrykowane wyktadziny kauczukowe powinny by¢ montowane przez klejenie do podioza na catej po-
wierzchni za pomoca kleju poliuretanowego. W przypadku nawierzchni kauczukowych nie dopuszcza sie sto-
sowania nawierzchni wykonywanych na placu budowy metoda ,,In-situ”( w catosci ani czesciowo). Podbudo-
wa betonowa powinna by¢ odpowiednio wyprofilowana, a jej spadki podtuzne i poprzeczne powinny umoi-
liwi¢ utozenie nawierzchni o spadkach zgodnych z przepisami IAAF. Powinna by¢ uwatowana w taki sposob,
aby nie nastepowato wykruszenie sie warstwy gérnej.

Przed instalacja:

- sprawdzi¢ odpowiednie wyprofilowanie podioza,

- odchylenia ptaszczyzny powierzchni mierzone fatg 2 m nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm,

- podfoze musi by¢ bezwzglednie suche i wolne od zanieczyszczen (odpylone),

- nie moze byc zaolejone (ewentualne plamy usunac),

- prace nalezy prowadzi¢ przy bezdeszczowej pogodzie, przy wilgotnosci powietrza oscylujacej w granicach
40-90% i temperaturze podtoza wyZej o co najmniej 32C od panujacej w tym miejscu temperatury punktu
rosy,

- sprawdzic ilos¢ i rodzaj materiatow dostarczonych do wykonania nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST-0 “Wymagania ogdlne”.

Przed przystapieniem do wykonania robét Wykenawca powinien sprawdzi¢ sprawnos¢ érodkéw transportu,
zasoby sprowadzonych materiatéw oraz inne czynniki zapewniajace mozliwosé prowadzenia robét zgodnie
z PZJ.

Badanie zastosowanych materiatéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zataczonych zaswiad-
czen o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczert wykonawcy z kontroli jakosci elementéw
stwierdzajacych zgodnosc¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy
producent przeprowadzit badania jakosci materiatéw we wiasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢
zafgczone do dokumentacji odbiorczej. Czestotliwosc oraz zakres badarn materiatéw powinna by¢ zgodna z
Aprobatami Technicznymi ITB dla poszczegélnych materiatéw. Zasady kontroli powinien ustali¢ kierownik
budowy w porozumieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Kontrola robot obejmuje:

- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty s zgodne z dokumentacja techniczna,

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiaty,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania.

Nawierzchnia boiska winna posiadac badania na zgodnosc z normg PN-EN 14877, lub rekomendacje tech-
niczng ITB lub wyniki badar specjalistycznego laboratorium badajacego nawierzchnie sportowe oraz atesty
higieniczne PZH.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdét

Ogélne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 ,, Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



9.1. Ustalenia ogdlne dotyczgce podstawy platnosci
Ustalenia ogdlne dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
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ST-9 OGRODZENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem
ogrodzenia.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i 359/144" .
Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doéwiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z remontem ogrodzenia wg
dokumentacji projektowe;.

1.4. Ogdine wymagania dotyczqce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projek-
towg, ST i poleceniami inspektora.

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogélne".

2.2. Ogrodzenie

Zastosowanie majg panele ogrodzeniowe zgrzewane punktowo z poziomym drutem ptaskim, montowane
ptaskim zakonczeniem ku gérze RAL 6002.

Ogrodzenie od strony ul. Szkolnej:

- stopy fundamentowe z betonu B-20, gtebokos¢ 1,20 m; wymiary 40 x 40 cm.

- wysokos¢ 1,5 m,

- stupy 80x50 mm, w rozstawie ok. 250 cm

Ogrodzenia na morze oporowym:

- kotwy stalowe osadzane w murze oporowym , gtebokosc¢ 80 cm;

- ogrodzenie panelowe na dt. ok. 60 mb

- wysokos¢ 1,80 m,

- stupy 80x50 mm, w rozstawie ok. 250 cm

Wszystkie elementy zewnetrzne wykonac z elementéw stalowych ocynkowanych, malowanych metods
proszkowa.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-0 , Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca moze uzywac¢ dowolnego sprzetu pod warunkiem zachowania wymaganej jakosci robét.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 , Wymagania ogélne”.

Transport materiatow dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem zapewnienia realizacji robét zgodnie
z dokumentacja projektowa, ST oraz umowa.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST-0,,Wymagania ogélne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST-0 “Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materiaty niespetniajgce wymagar ustalonych w odpowiednich punktach zostang przez inspekto-
ra odrzucone i nie dopuszczone do zastosowania. Wszystkie elementy robét, ktére wykazuja odstepstwa od
postanowien ST zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawecy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania cbmiaru przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanego ogrodzenia. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow i badan z biezg-
cej kontroli.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogolne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

Ptatnosc za wykonane prace nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena, jakosci zastosowanych mate-
riatow i robot w oparciu o wynik pomiardw i badan.



51

ST-10 BETONOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot betonowych i zbrojeniowych
zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i 359/144”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt betonowych i zbrojeniowych wg doku-
mentacji projektowej, w tym w szczegdlnosci:

- przygotowania mieszanki betonowej,

- szalowania,

- giecia, montazu i uktadania zbrojenia,

- betonowania,

- wykonywania ztaczy konstrukcyjnych,

- pielegnowania betonu.

1.4. Ogolne wymagania dotyczqce robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnoé¢ z dokumentacja projek-
towa, ST i poleceniami inspektora.

Ogélne wymagania dotyczace robé6t podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-0 "Wymagania ogolne".

2.2. Beton

Mieszanka betonowa moze by¢ produkowana wytacznie na podstawie zatwierdzonej przez inspektora
receptury laboratoryjnej. Nalezy projektowac i specyfikowaé beton zgodnie z wymaganiami z PN-EN 206-
1:2003 oraz krajowym uzupetnieniem tej normy t.j, PN-B-06265:2004.

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca lub producent betonu towarowego na podstawie
wynikow badan materiatéw, wyzej wymienionej normy, ogdlnie stosowanych metod projektowania sktadu
betonu oraz laboratoryjnych badan prébek.

Wytwornia betonéw powinna mie¢ odpowiednie zaplecze magazynowe dla cementu i kruszywa oraz byc¢ w
petni zautomatyzowana (dozowanie, odwazanie, czas mieszania i oprdéiniania). Wytwérnia podlega
akceptacji inspektora nadzoru.

W przypadku kazdej dostarczanej partii betonu przed roztadowaniem betonu w punkcie przyjecia
Wykonawca winien przedtozy¢ dokumenty dostawy zawierajace, co najmnie]j nastepujace informacje:

- nazwe lub numer sktadu betonu towarowego,

~ numer serii dokumentu dostawy,

- date,

- numer betonowozu,

— nazwe nabywcy,

— nazwe i lokalizacje miejsca budowy,

- gatunek lub opis mieszanki betonu, tacznie z minimalng zawartoscia cementu, jezeli zostata okreslona,

- okreslong urabialnosé,

- typ cementu,

- maksymalng nominalng wielkos¢ ziarna kruszywa,

- rodzaj lub nazwe domieszki, jezeli zostata dodana,

- ilos¢ betonu w metrach szesciennych,
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— godzine zatadunku.

W dokumencie Wykonawca winien przewidzie¢ puste miejsce na dodatkowe pozycje, ktore mogg byé
wymagane, oraz na wpisanie nastepujacych informacji po dostarczeniu betonu na teren budowy:

- godzina wyjazdu i przyjazdu ciezarowki,

— godzina zakonczenia roztadunku,

— informacje o dodatkowe;j ilosci wody oraz podpis osoby odpowiedzialnej na terenie budowy.

2.3. Cement

Do produkcji betonu nalezy stosowaé cement zgodny z normg PN-EN197-1.

Nie wolno uzywac cementow bardzo szybko wigzacych, szybko wigzgcych, cementéw siarczanowych ani
cementow o wysokiej zawartosci tlenku glinowego i cementdw zawierajacych chlorek wapniowy. Cement
powinien wykazywac¢ odpornos¢ na agresywne oddzialywanie $rodowiska (a w szczegolnosci wod), w
ktérym pracowac bedzie beton. W zwiazku z powyiszym powinno sie przeprowadzi¢ ocene trwatosci
cementu dla warunkéw pracy betonu w oparciu o analize wod gruntowych, a w przypadku betondw
hydrotechnicznych, réwniez innych mediow, z ktérymi bedzie miat styczno$é beton (np. scieki, osady).

Z uwagi na mozliwos¢ reaktywnego dziatania kruszywa z alkalicznymi sktadnikami cementu nalezy stosowac
cementy niskoalkaliczne (NA) wg PN-B-19707:2003, chyba, e na podstawie wynikéw przeprowadzonych
przez Wykonawce badar inspektor uzna kruszywo za niereaktywne.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) — skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i scianach);

- cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego
zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetoéci cementu, do
czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych Scianach). Sktadowanie cementu luzem dopuszczalne jest
wytacznie za zgodg inspektora nadzoru.

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement
przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczeri. Podtogi magazyndéw zamknietych powinny byé suche i

czyste, zabezpieczajagce cement przed zawilgoceniem | zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres
przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu
po okresie:

- 10dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po upfywie terminu trwatosci podanego przez wytwdrnig, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana

osobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.4. Domieszki do betonu

Chemiczne domieszki do betonéw winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 934-2:2002 a ich stosowanie

winno byc¢ zgodne z wymogami okreslonymi w normie PN-EN 206-1:2003.

Domieszki mozna zastosowac w celu:

- zwiekszenia urabialnosci betonu bez zwiekszania stosunku wody do cementu,

- uzyskania kontrolowanego i ograniczonego opdinienia tezenia betonu,

—  zwiekszenia trwatosci betonu,

— ograniczenia odsgczania wody i zwigzanego z tym osiadania i pekania betonu.

Bez pisemnego zalecenia lub zgody inspektora nadzoru nie wolno stosowaé domieszek do betondw i

cementow zawierajacych dodatki.

Do betonu mozna dodawac wytgcznie domieszki ptynne. Musza one spetniaé¢ przyjete normy, nie moga

zawierac chlorkow ani innych substancji mogacych mie¢ negatywny wplyw na projektowane parametry

betonu lub powodujacych korozje zbrojenia. Niedozwolone jest stosowanie domieszek nadmiernie

hamujacych lub przyspieszajgcych czas tezenia betonu. Stosowanie domieszek wykorzystywanych do
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produkcji betonu ptynnego oraz domieszek dodawanych w miejscu lania betonu bedzie dozwolone

wylgcznie w szczegdlnych okolicznosciach, gdy wykazane zostang wyrazne korzysci techniczne ptynace z ich

uzycia. Receptury betonu z domieszkami musi opracowac laboratorium autoryzowane przez dostawce

(producenta) tychze domieszek, a ich skuteczno$¢ musi spefnia¢ wymagania Kontraktu. Na potrzeby

zwigzane z zatwierdzeniem Wykonawca winien przekazac inspektorowi nastepujace informacje:

- wielkosc dozowania,

— charakterystyczne szkodliwe efekty dodania zbyt matej dawki lub przedawkowania, jezeli takie istnieja,

— nazwe (nazwy) chemiczne gtéwnych sktadnikéw aktywnych domieszki,

- potwierdzenie, ze domieszka jest wolna od chlorkow,

- deklarowang przez producenta zawartos¢ alkaliow rozpuszczalnych w kwasie, wyraiona jako
réwnowazny tlenek sodu do masy,

- stwierdzenie, czy domieszka powoduje napowietrzanie betonu przy zastosowaniu jej w ilosci zalecanej
przez producenta,

— termin waznosci i warunki, w jakich Wykonawca winien przechowywa¢ domieszki.

Ponadto wiasciwosc i skutecznosé domieszki Wykonawca winien sprawdzi¢, przygotowujac zaroby kontrolne

z cementami, kruszywami i innymi materiatami stosowanymi w pracach budowlanych. Jezeli zachodzi

koniecznosc rownoczesnego uzycia dwoch lub wigkszej ilosci domieszek w tej samej mieszance betonowe;j,

Wykonawca winien wowczas dostarczy¢ danych do oceny ich wzajemnego oddziatywania i zapewnienia ich

zgodnosci. Przydatnos¢ te Wykonawca winien sprawdzi¢c w badaniach wstepnych. Zabronione jest w

produkcji betonu towarowego stosowanie réwnoczesne domieszek do betonu réznych producentéw.

2.5, Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno by¢ zgodne z PN-EN 12620:2004.

Rodzaj kruszywa, jego uziarnienie i wiasciwosci, np. ksztatt ziaren, mrozoodpornosé, scieralnosé, zawartosé

pytow, nalezy dobrac¢ biorgc pod uwage:

- realizacje robot,

— przeznaczenie betonu,

— warunki Srodowiska, na ktére bedzie narazony beton,

- wszelkie wymagania dotyczace odstonietego kruszywa lub kruszywa przy mechanicznym wykariczaniu
powierzchni betonu.

Maksymalny nominalny gérny wymiar ziaren kruszywa nalezy dobiera¢, uwzgledniajac otuline zbrojenia oraz

minimalna szerokosc przekroju elementu.

Poszczegélne rodzaje i frakcje kruszywa musza byé na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na

umocnionym i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

2.6. Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

2.7. Stal zbrojeniowa

Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali klasy od A-O do A-llIN powinny by¢ zgodne z wymaganiami

okreslonymi w PN-81/H-84023 i PN-82/H-93215.

Do kaidej partii stali zbrojeniowej dostarczanej na budowe wytwdrca zobowigzany jest zataczy¢

zaswiadczenie o jakosci (atest) stwierdzajace zgodnos¢ wyrobu z wymogami norm panstwowych. Kazdy krag

lub wiazka pretow stali dostarczanej na budowe powinna by¢ zaopatrzona, co najmniej w dwie przywieszki,

na ktorych nalezy podac w sposob trwaly: znak wytworczy, srednice nominalng, znak stali, numer wytopu

lub partii, znak obrobki cieplnej. Dostarczong na budowe kaidg partie stali zbrojeniowej nalezy podda¢

kontroli sprawdzajgc: zgodnos¢ atestu z zamowieniem oraz cechami oznaczonymi na przywieszkach

zafgczonych do kregow i wigzek pretow. Ponadto, nalezy sprawdzié¢ wyglad powierzchni, wymiary, mase oraz

prostoliniowos¢ pretow dostarczonych w wigzkach. Dostarczana na teren budowy stal zbrojeniowa, jak

rowniez gotowe do whudowania elementy zbrojenia (prety) powinny byé¢ sktadowane na odpowiednio do

tego celu przystosowanych sktadowiskach, ktore zabezpieczatyby je przed zanieczyszczeniami, wptywem

czynnikow atmosfery oraz uszkodzeniami mechanicznymi. Zbrojenie Wykonawca winien przechowywac na

drewnianych podporach na nieprzepuszczalnym, gestym betonie lub nawierzchni  bitumicznej,
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przygotowanych do tego celu. Plyty musza by¢ wolne od pytu, piasku, gleby lub innych materiatéw, ktére
mogg przedostac sie na teren sktadowania niesione wiatrem, w wyniku odbywajgcego sie ruchu kofowego
lub pieszego albo w inny sposéb. Wymagania te znajdujg zastosowanie zaréwno w odniesieniu do miejsc
wyznaczonych na zginanie i oczyszczanie zbrojenia, jak i do punktow przechowywania zbrojenia
prefabrykowanego. Wykonanie podtoza z betonu lub ptyt bitumicznych Wykonawca winien zakoriczy¢ przed
przyjeciem pierwszych partii zbrojenia na teren budowy.

Podczas montazu zbrojenie musi by¢ oczyszczone z luinej zgorzeliny walcowniczej i rdzy, nie moze tez by¢

zanieczyszczone smarami, brudem, olejem, farba, gleba, siarczanami, chlorkami ani innymi substancjami

mogacymi pogorszy¢ wiasciwosci spajajace lub zapoczatkowad albo nasilic korozje zbrojenia. Przed
rozpoczeciem betonowania Wykonawca winien poddaé zbrojenie kontroli koricowej, a w przypadku
stwierdzenia jakichkolwiek brakéw i wad naprawic je, stosujac zatwierdzong przez inspektora metode.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonania robét betonowych nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:

- wytwornia betonu — stacjonarna z automatycznym nagarnianiem kruszywa, wody i cementu, system
sterowania mikroprocesorowego z elektronicznym systemem korekty wilgotnosci kruszywa; dozowanie
wagowe, system ogrzewania produkcji; petfna systematyka danych produkcyjnych i gospodarki
magazynowej, zakres rodzajow kruszyw — 8,

— betonomieszarki samochodowe,

—~ samochodowa pompa do mieszanek betonowych,

—  wibratory pograzalne i listwowe,

- deskowania ptytowe sredniowymiarowe systemowe,

- urzadzenia do prostej obrabki stali zbrojone;,

— zageszczarki ptytowe.

4. Srodki transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,, Wymagania ogdlne”.

Do transportu materiatdw stosowanych do wykonania robdt betonowych nalezy uzyé nastepujacych

srodkow transportu:

- samochod - mieszarka do transportu mieszanki betonowej,

- pompa hydrauliczna do betonu na podwoziu samochodowym,

- przyczepa do transportu stali zbrojeniowej i dtuzyc.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw.

gruszek). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z

uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii

samochodu. Podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy do
betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 min. — przy temperaturze +152C,

— 70 min. — przy temperaturze +20°C,

— 30 min. — przy temperaturze +309C.

5. Wykonanie Robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

5.1. Szalowanie i betonowanie

5.1.1. Betonowa warstwa uszczelniajgca

Bezzwtocznie po wykonaniu wykopéw recznych do poziomu podtoza dla posadzek lub fundamentdw, na

powierzchni podioza Wykonawca winien wykonac warstwe uszczelniajgca o minimalnej grubosci betonu 75

mm. Po potozeniu warstwe Wykonawca winien doktadnie wyréwnac, az do uzyskania gtadkiej powierzchni.

Szczegolng uwage Wykonawca winien zwrdcié na to, aby w motiliwie najwiekszym stopniu zachowaé
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naturalng zawartos¢ wody w gruncie znajdujacym sie ponizej poziomu podioza. W przypadku, gdy grunt
bedzie narazony na oddzialywanie zewnetrznych czynnikow pogodowych w zwigzku z opdéinieniem
potozenia warstwy uszczelniajacej i w efekcie stanie sie bardziej wilgotny lub bardziej suchy niz w stanie
naturalnym, grunt o zmienionych parametrach wilgotnosci Wykonawca winien wykopa¢ i zastapi¢ betonem
tej samej klasy co warstwa uszczelniajgca.

Posadzki i fundamenty Wykonawca winien ukfadac na warstwie uszczelniajgcej mozliwie jak najszybciej.
Jezeli bedzie to wymagane, warstwe uszczelniajgca Wykonawca winien doktadnie nawilza¢ poprzez
nawadnianie. Klasa betonu warstwy ochronnej okresla dokumentacja projektowa. Cement stosowany w
betonie winien by¢ taki sam jak cement stosowany do bezposrednio sgsiadujagcym betonem
konstrukcyjnym, chyba, ze inspektor okresli to inaczej.

5.1.2. Szalowanie

Szalowanie definiuje sig jako obudowe, do ktérej wlewa sig beton plynny, wraz z jej podparciem. Szalowanie
Wykonawca winien zaprojektowac i wykonac w taki sposéb, aby beton mozna byto sprawnie uktadac i
zageszczat bez przemieszczania lub deformowania zbrojenia. Wykonawca winien je mocno podeprzed,
spig¢, wzmocni¢ odciggami lub potaczy¢ w taki sposéb, aby zachowato stabilnos¢ pod dziataniem sit
pionowych i poziomych. Wykonawca winien przewidzie¢ mozliwos¢ regulowania go, powinno ono réwniez
byc¢ wystarczajaco mocne, aby nie ulegato znacznemu znieksztatceniu pod wptywem cisnienia betonu lub
innych obcigzen i oddziatywan. Zaleca sig, aby Wykonawca stosowat takie wewnetrzne rozpérki i $ciagi,
ktére nie beda powodowaly powstawania dziur w betonie, a czeéci na state zalane w betonie nie moga
znajdowac sie blizej wykoniczonej powierzchni niz pokrycie zbrojenia. Potaczenia w szalunku powinny by¢
scisle dopasowane tak, aby zapobiegac przeciekaniu. Jezeli bedzie to konieczne, Wykonawca winien
przewidzie¢ tymczasowe otwory na potrzeby czyszczenia i kontroli. Wykonany uktad powinien umozliwiaé
usuwanie szalowania od bokéw poszczegdinych elementéw bez naruszania jego elementéw wspierajacych
plyte stropowa. Nieobrobione szalowanie mozna stosowaé wytgcznie w przypadku powierzchni, ktére w
zwyktych warunkach nigdy nie s3 na widoku. W sytuacji, gdy powierzchnie maja by¢ pokryte farbg lub
ptytami, Wykonawca winien rowniez przewidzie¢ mozliwos¢ odpowiedniego dla takiego pokrycia
wykoriczenia szalowania. W przypadku powierzchni betonu, ktére beda odstoniete lub wystawione na
bezposredni kontakt z cieczami, Wykonawca winien stosowac obrobione szalowanie. Powinno ono by¢
wykonane z materiatu wystarczajgco wysokiej jakosci, aby uzyska¢ gladka powierzchnie betonu o jednolitej
strukturze oraz wyglad bez widocznych odciskdw ziaren, $ladéw lub krawedzi. W przypadku zastosowania
oktadziny musi ona byc¢ tego samego typu na catej konstrukcji. Szalowanie lub zatwierdzone rozwigzanie
alternatywne Wykonawca winien stosowac przy wykonywaniu pochytych powierzchni betonu, w przypadku,
ktorych nachylenie przekracza 302 w stosunku do poziomu. Szalowanie Wykonawca winien zaprojektowaé w
taki sposob, aby skosy, zaokraglenia, fazy i wystepy byty odlewane w miare postepu prac. Jezeli warunek ten
nie zostanie zmieniony dla poszczegdlnych przypadkéw, wszystkie zewnetrzne katy widocznych elementéw
betonu powinny miec fazy o wymiarach 25 mm x 25mm. Przed pofozeniem betonu wszystkie substancje i
czastki zanieczyszczajace Wykonawca winien usungé z wnetrza szalowania, a powierzchnie majace sie stykac
z betonem powinny zosta¢ po oczyszczeniu pokryte $rodkiem antyadhezyjnym w celu przeciwdziatania
przyleganiu betonu do powierzchni deskowania. Srodki antyadhezyjne Wykonawca winien stosowac w taki
sposob, aby nie narusza¢ przyczepnosci pomiedzy zbrojeniem, a betonem. Wolno stosowaé tylko takie
srodki antyadhezyjne, ktére nie pozostaja na powierzchni betonu, nie plamia go i nie stanowia utrudnienia
przy naktadaniu na beton ewentualnych powlok ochronnych, tynku itp. materiatéw. Warstwa natozonego
srodka antyadhezyjnego winna by¢ zgodna z zaleceniami producenta i utozona w sposob przez niego
zalecany ( np. natryskiem, malowaniem itp.). Wykonawca winien dostarczy¢ urzadzenia potrzebne do
zbadania szalowania po jego wykonaniu, a jeszcze przed potozeniem betonu. Konieczne réwniez jest
przekazanie inspektorowi nadzoru z 24-godzinnym wyprzedzeniem zawiadomienia, aby umozliwi¢ mu
przeprowadzenie badania szalunku, jezeli uzna, ze jest to konieczne. Przed rozpoczeciem betonowania
Wykonawca winien uzyskac zatwierdzenie szalowania.



56

5.1.3. Tolerancja i wykoriczenie betonowych powierzchni

5.1.3.1. Tolerancja

Betonowe powierzchnie w elementach wykoniczonych nie mogg sie rézni¢ w sposob dostrzegalny od
przedstawionych w dokumentacji projektowej. Podlegajac wymogom dotyczacym pokrycia zbrojenia, nie
mogg przekroczy¢ wymienionych ponizej warunkow, chyba ze tolerancje dla poszczegdinych powierzchni
zostaty w sposob szczegotowy okreslone w kontrakcie.

Tolerancje dla powierzchni odstonietych:

- Posadzki i plyty stropowe: Poziom powierzchni w kazdym punkcie musi zawiera¢ sie w granicach +5 mm od
poziomu przedstawionego na rysunkach projektowych. Nie moie byé przeskokéw ani nieregularnosci
przekraczajgcych 3 mm na dtugosci 3 m.

- Mury: Pozycja dowolnego punktu powierzchni czotowej musi znajdowac sie nie dalej niz 10 mm od jej
pozycji przedstawionej na rysunkach projektowych. Nie moze by¢ nieregularnosci przekraczajacych 3 mm na
dtugosci 3 m. Poziom w dowolnym punkcie gérnej powierzchni muru musi zawiera¢ sie w granicach +3 mm
od poziomu przedstawionego na rysunkach projektowych.

- Belki i kolumny: Pozycja dowolnego punktu powierzchni czotowej musi znajdowaé sie nie dalej niz 3 mm od
jej pozycji przedstawionej na rysunkach projektowych.

- Kanaty pomiarowe: Kazdy punkt dolnego sklepienia kanatu pomiarowego musi zawiera¢ sie w granicach +2
mm od poziomu przedstawionego na rysunkach projektowych. Szerokosé przewezenia w kazdym punkcie
przekroju musi zawierac sig w granicach #2 mm od wymaganej szerokosci, a powierzchnie musza by¢
gtadkie.

- Przelewy: Kazdy punkt na przelewie musi zawierac sig w granicach +2 mm od jej pozycji przedstawionej na
rysunkach projektowych, a powierzchnie przelewu muszg by¢ gtadkie.

Tolerancje dla powierzchni zakrytych:

Odchylenia od przedstawionych na rysunkach projektowych linii poziomych i pionowych nie moga
przekroczy¢ 15 mm.

5.1.3.2. Wykoriczenie powierzchni

Wykonczenie odsfonietego betonu musi spetnia¢ podane nizej warunki.

- Ogdlnie: Nie moze by¢ zadnych wyraznych nieregularnosci ani widocznych wad powierzchni.

- Betonowe stropy i wierzch muréw: Powierzchnie powinny by¢ zatarte packa stalowa w celu uzyskania
jednorodnosci i gtadkosci.

- Powierzchnie muréw i inne odstoniete powierzchnie wykonane w szalowaniu z masy betonowej ciektej,
ktore maja byc odstoniete lub wystawione na bezposredni kontakt z cieczami, w ciggu trzech dni po
usunieciu deskowania Wykonawca winien zatrze¢ zatwierdzong metodyq az do uzyskania gladkiej
powierzchni. Po inspekcji dokonanej przez inspektora wszystkie dziury Wykonawca winien zapetnié
odpowiednio dobrang zaprawa cementowa.

5.1.4. Giecie, montaz i ukfadanie zbrojenia

Prace zwigzane z gigciem, cigciem, montazem, ukfadaniem, transportem i magazynowaniem zbrojenia
Wykonawca winien wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami normy ENV 13670-1:2000 ,Wykonywanie
konstrukcji betonowych. Cz. 1: Uwagi ogodlne.

Ksztatty gietych pretow zbrojeniowych muszg byé¢ zgodne z norma ENV 13670-1:2000. Prety Wykonawca
winien zginac powoli i rowno, nie wolno ich odginac i ponownie gigé ani zgina¢, gdy ich temperatura wynosi
ponizej 5°C. Materiat zbrojenia Wykonawca winien docig¢ tak, aby objac nim wszystkie szczegéty konstrukcji,
przewidujgc zapas na wykonanie zakfadek. Giecie musi by¢ wykonane przed umieszczeniem zbrojenia na
jego docelowe] pozycji. Niedozwolone jest jego nagrzewanie lub spawanie. Prety i materiat zbrojenia
Wykonawca winien gig¢ na zimno, uzywajgc albo gietarki, albo dziurownic kowalskich i hakow. Podczas
przygotowywania pretow i materiatu zbrojenia nie wolno nagrzewaé ani spawac. Zbrojenie Wykonawca
winien montowac zgodnie z tolerancja odpowiednia dla danej konstrukcji. Wykonawca winien je trwale
zamocowac we wiasciwym miejscu, wigzgc drutem oraz za pomocg blokow betonowych albo przy uzyciu
innych zatwierdzonych rozpdrek. Umiejscowienie rozpdrek i sposéb ich zastosowania musi zostad
zatwierdzony. Betonu ani zbrojenia nie wolno ciaé¢ bez uzyskania na to pisemnego zezwolenia. Zadne
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elementy nie mogg przeszkadza¢ we wilasciwym rozmieszczeniu zbrojenia, ktérego czesci muszg byé nie
tylko wiasciwie umieszczone, ale réwniez muszg pozosta¢ nienaruszone podczas lania i tezenia betonu.
Zbrojenie nie moze by¢ zanieczyszczone Srodkiem zapobiegajacym przywieraniu lub inng substancja, ktora
moze przeszkodzi¢ idealnemu pofaczeniu stali i betonu. Po uzyskaniu aprobaty zbrojenie wykonane z
migkkiej stali moze zostac¢ chwilowo odgiete w miejscach potaczenia konstrukcji. Wykonawca winien to
zrobi¢ z zachowaniem ostroznosci, do osiggniecia minimalnego wewnetrznego kata zginania réwnego
czterem $rednicom preta i w taki sposéb, aby unikna¢ uszkodzenia betonu podczas zginania i ponownego
prostowania. Niedozwolone jest zginanie pretéw i materiatu zbrojenia o wysokiej plastycznoséci w miejscach
pofgczenia konstrukcji. Zbrojenie wykonane ze stali o wysokiej plastycznoéci nie moze by¢ narazone na
uszkodzenia mechaniczne ani na wstrzasy przed zalaniem go masg betonowa. Ponizej przedstawiono
dozwolone tolerancje dotyczgce rozmieszczenia catosci zbrojenia w ukoficzonym elemencie robét:

- rzeczywista warstwa betonu pokrywajgca catos¢ zbrojenia razem z potgczeniami nie moze byé ciefisza
niz okreslone pokrycie nominalne minus 5 mm,

- W przypadkach gdy zbrojenie jest umieszczone wzgledem tylko jednej powierzchni elementu, np. prosty
pret w ptycie, rzeczywista warstwa pokrywajaca betonu nie moze by¢ wieksza niz wymagane pokrycie
nominalne plus:

-5 mm w przypadku pretow wielkosci 12 mm lub mniejszych,

- 10 mm w przypadku pretéw powyzej 12 mm, ale mniejszych lub réwnych 25 mm,

- 15 mm w przypadku pretéw przekraczajacych 25 mm.

5.1.5. Wykonywanie otworéw do mocowania

Zakres Robot obejmuje wykonanie otworéw i zagtebien stuiacych do pézniejszego wbudowywania s$rub

przytrzymujacych oraz innych elementéw stuzgcych do mocowania urzadzer oraz strukturalnych konstrukcji

stalowych. Elementy nadajgce ksztatt tym otworom Wykonawca winien odpowiednio podeprzec, a najlepiej

sztywno przytwierdzic do gtownych czesci szalowania. Wszystkie otwory Wykonawca winien wykonaé w

miejscach wyznaczonych do pdzniejszego mocowania maszyn i urzadzen. Z wyjatkiem przypadkéw

szczegolnych, otwory do mocowania powinny by¢ wykonane jako zagtebienia indywidualne, nie zas jako
jeden zbiorczy otwor przeznaczony dla catej grupy elementéw mocujacych. Gdy zachodzi koniecznoéé
wykonania catej grupy otworéw dla pewnej ilosci srub mocujgcych jedno urzadzenie, elementy nadajace
ksztatt otworom Wykonawca winien potgczy¢ ze soba, zanim zostang zalane betonem. Elementy te

Wykonawca winien odpowiednio zabezpieczy¢ przed opadajacymi na nie substancjami zanieczyszczajacymi.

5.1.6. Dzielenie na partie, transport i lanie betonu

Kruszywa i cement Wykonawca winien dzielic na partie za pomoca doktadnych i wydajnych, wazacych

urzadzen dozujgcych. Cement Wykonawca winien wazy¢ osobnymi wagami. Urzadzenia Wykonawca winien

konserwowac i utrzymywac w czystoéci. Wykonawca winien przewidzieé¢ proste srodki do regulacji ilosci
wody doprowadzanej do mieszacza. Konieczne jest zainstalowanie przeptywomierza, zapewniajacego $cista
kontrole nad iloscig wody doprowadzanej do mieszalnika oraz umozliwiajgcego prowadzenie

odpowiedniego rejestru. Jezeli producent nie zaleci inaczej, domieszki Wykonawca winien dozowa¢ wraz z

wodg zarobowg do mieszanki betonowej w granicach czasu wyznaczonego na te czynno$¢. Dozowanie

domieszek do betonu moze odbywac sie wylgcznie przy uzyciu specjalnych urzadzert dozujgcych

(dozatorow). Typ urzadzen dozujgcych domieszki musi byé zatwierdzony. Urzadzenia powinny by¢ w stanie

kontrolowa¢ pomiar zmieniajacych sie ilosci domieszek z dokfadnoscia nie mniejsza niz +5% wymaganej

ilosci. Sprzgt musi posiada¢ urzadzenie zabezpieczajgce przed awarig oraz kalibrowany wziernik z szybka do

wzrokowej kontroli mierzonej ilosci. Wykonawca winien przewidzie¢ moiliwoéé usuniecia cieczy z

powierzchni wziernika. Sprzet Wykonawca winien poddawac¢ regularnej obstudze i czyszczeniu oraz pomagac

przy wykonywaniu tych czynnosci. Potrzebne jest urzadzenie do ptukania instalacji dozujacej strumieniem
cieczy. Wykonawca winien w sposéb czytelny zaznaczy¢ zakres, w jakim Sprzet bedzie pracowat z wymagana
doktadnoscia. Wyswietlenie wagi na urzadzeniach wazacych musi by¢ dobrze widoczne i powinno w sposéb

bezposredni wyswietlac cigzar z dokfadnoscig do 0,5% nominalnej pojemnosci dozownika wagowego. W

kazdym momencie pracy wskazywana waga nie moze rézni¢ sie od prawdziwe] wagi o wiecej niz 1,5%

rzeczywistego odczytu ze skali, z wyjatkiem tego, ze w zakresie do jednej czwartej skali zmiana nie moze
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przekracza¢ 1,5% odczytu jednej czwartej skali. Na terenie budowy Wykonawca winien przechowywaé
odwazniki kontrolne o cigzarze wystarczajgcym do sprawdzenia doktfadnosci wszystkich urzadzen wazacych.
Kontrole urzadzern Wykonawca winien przeprowadzaé bezposrednio przed pierwszym uzyciem instalacji na
terenie budowy, oraz poZnie], co dwa tygodnie przez caly czas produkcji. Wyniki przeprowadzonych kontroli
Wykonawca winien zarejestrowac i przekazywac inspektorowi. Przed uzyciem na terenie budowy, a pézniej
co sze$¢ miesigcy, wszystkie urzadzenia wazace Wykonawca winien poddawaé inspekcji i probom w petnym
zakresie dziatania, wykonywanym przez specjalistyczng firme, zobowigzang do przygotowania sprawozdania
i Swiadectw wzorcowania, ktérych kopie Wykonawca winien przekaza¢ inspektorowi.

Zastosowanie majg ponizsze tolerancje dotyczace materiatéw dzielonych na partie przy wprowadzaniu ich
do mieszacza:

cement: +2% ciezaru cementu w partii,

kruszywo: 2% ciezaru kazdego rodzaju kruszywa w partii,

- waoda: £2% ciezaru wody dodanej do danej partii,

- domieszka: £5% ilosci dodanej do danej partii.

Caty Sprzgt uzywany do mieszania betonu Wykonawca winien utrzymywaé w stanie gotowoéci do pracy.
Sprzet powinien byc zawsze oczyszczony ze stwardniatego i czesciowo stezatego betonu. Beton Wykonawca
winien miesza¢ w mieszarkach zatwierdzonego typu, spetniajacych przyjete normy i mogacych
roztadowywac zawarto$¢ bez przerywania pracy. Wszystkie materialy razem z woda Wykonawca winien
dokiadnie wymieszac¢ przed ich roztadowaniem. Czas mieszania nie moze byé krétszy od zaleceri producenta.
Mieszalniki powinny pracowa¢ w zakresie migdzy 80 a 100% wydajnosci znamionowej, co Wykonawca
winien wyraznie zaznaczy¢ na urzgdzeniach w jednostkach objeto$ci mieszanego betonu. lloé¢ wody dodana
do mieszanki nie moze przekroczy¢ wartosci docelowej wyznaczonej na podstawie zarobéw prébnych,
dobranych tak, aby uwzgledniaty zawartos¢ wilgoci oraz warto$é absorpcji dla kruszyw w momencie ich
wprowadzania do mieszalnika. Nie wolno dodawa¢ wody do betonu po jego wytadowaniu z urzadzenia
mieszajacego. Wykonawca winien kontrolowac zawartos¢ wilgoci w kruszywie tak, aby mozna byto
odpowiednio dostosowywac ilos¢ wody wprowadzanej do mieszacza. Z powyiszej przyczyny zawartosé
wilgoci w kruszywie Wykonawca winien wyznaczac, co najmniej dwa razy dziennie podczas ciggtej produkgji
betonu, wykorzystujac zatwierdzong metode szybkiego wyznaczania zawartosci wilgoci. Kazdy transport
betonu roztadowywany z instalacji dzielgcych materiat na partie i wysylany na plac budowy musi by¢
przewozony w cigzarowkach wyposazonych w urzadzenie do mieszania betonu. Przesytka musi posiadac
dokumenty dostawy w dwdch egzemplarzach, zgodnie z treécig punktu 2.2.

Przed przyjeciem betonu na budowie kazde swiadectwo musi zosta¢ podpisane przez inspektora lub cztonka
jego zespotu, a jeden egzemplarz powinien pozostaé na terenie budowy. Podpis inspektora nie stanowi
dowodu przyjecia betonu.

Ponizsze informacje uzupetniajgce Wykonawca winien zarejestrowac i przekaza¢ inspektorowi przed
uptywem 24 godzin:

-~ miejsce, w ktorym zostata uzyta dana dostawa betonu,

-~ godzina lania betonu,

- stwierdzenie, czy kostki do prob zostaty pobrane przy dostawie,

- opad betonu przy dostawie,

— temperatury mieszanki i otoczenia.

Po zmieszaniu beton Wykonawca winien dostarczy¢ na miejsce jego ostatecznego przeznaczenia mozliwie
jak najszybciej, wykorzystujac do tego celu metody pozwalajace zapobiec segregacji, utracie lub
zanieczyszczeniu jego skiadnikow. Po roztadowaniu betonu z instalacji mieszajacej nie wolno dodawaé do
betonu wody, beton za$ Wykonawca winien wylac i zagesci¢ nie pézniej niz dwie godziny po zakoriczeniu
mieszania skiadnikéw. Wykonawca winien dostarczy¢ szczegotowe instrukcje postepowania dotyczace
dzielenia betonu na partie oraz metod kfadzenia betonu w przypadku kazdej konstrukgji lub kazdego typu
konstrukcji, tacznie z propozycjami dotyczacymi uzywania rynien spustowych oraz pomp wykorzystywanych
przy transporcie betonu. Betonowanie kazdego wykonywanego elementu powinno by¢ wykonywane w
sposob ciggly az do zakoriczenia prac i tak szybko, jak to tylko mozliwe. Betony Wykonawca winien uktadaé
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regularnymi warstwami, kaida o grubosci nie przekraczajgcej 500 mm, i zageszcza¢ wibratorami

zanurzeniowymi, obstugiwanymi przez odpowiednio przeszkolonych i nadzorowanych pracownikéw. Betonu

nie mozna upuszcza¢ na miejsce z wysokosci przekraczajacej 2 m. Wibratory musza przenikaé przez cata
glgbokos¢ warstwy betonu, a tam gdzie wczesniej wykonano dolng warstwe ze $wiezego betonu, muszg one

W nig wnikng¢ i ponownie ja przewibrowac w celu uzyskania skutecznego powigzania obu warstw.

Wibratory nie moga zetkng¢ sie ze zbrojeniem ani z szalowaniem. Wykonawca winien unika¢ nadmiernych i

zbyt niskich wibracji, a wibratory powinno sie wyjmowac z betonu powoli, tak aby zapobiec powstawaniu

prézni. Wykonawca winien zachowa¢ ostrozno$¢ podczas zageszczania betonu przy elementach zbrojenia —
beton Wykonawca winien tam zagesci¢ doktadnie, ale bez powodowania przesuniecia pretéw. Nie jest
dozwolone zageszczanie reczne. W kazdym miejscu lania betonu Wykonawca winien umieéci¢ wystarczajaca
ilos¢ wibratorow, ktdre pozwolg na bezzwtoczne i doktadne zageszczenie betonu. Na terenie budowy
Wykonawca winien umiesci¢ co najmniej jeden zapasowy wibrator oraz Zrédfo zasilania. Wykonawca winien
rowniez mie¢ jeden zapasowy wibrator na kazde dwa pracujagce w danym momencie. Codziennie,
bezzwtocznie po zakorczeniu mieszania i lania betonu, wykorzystywane wibratory Wykonawca winien
uruchomic i sprawdzi¢. Nadmierna trudno$¢ przy uruchamianiu wibratora stanowi wystarczajgca podstawe
do jego odrzucenia. Bez pisemnego zatwierdzenia nie wolno stosowaé wibratoréw przyczepnych. Betonowe
posadzki i sklepienia odwrotne Wykonawca winien odlaé jako pojedynczg warstwe, z wyjatkiem
przypadkow, gdy zalecono inaczej albo, kiedy uzyskano pisemng aprobate dla zastosowania alternatywnej
metody konstrukcyjnej. Wykanawca winien podjaé¢ odpowiednie $rodki zapobiegajace wprowadzaniu do
betonu zanieczyszczen znajdujacych sig na obuwiu sporzadzajgcych go pracownikéw i innych zanieczyszczen,

a tam gdzie beton umieszczany jest bezposrednio na powierzchni dna wykopdw, miekki materiat

Wykonawca winien najpierw usunac.

5.1.7. Betonowanie w wysokiej temperaturze

Betonowanie w wysokiej temperaturze zdefiniowano jako wykonywane w warunkach wystepujacych

jednoczesnie: wysokiej temperatury powietrza, niskiej wilgotnosci wzglednej i niskiej predkosci wiatru, co

moze mie¢ ujemny wplyw na jakos¢ swiezego lub stwardniatego betonu albo wptywaé na zmiane jego
wiasciwoéci. Wykonawca nie powinien wykonywa¢ betonowania, gdy temperatura powietrza przekracza
35°C, a temperatura betonu jest wyzsza niz 30 ¢ C. Temperature betonu podzielonego na partie w czasie
jego lania Wykonawca winien utrzymywaé na mozliwie najnizszym poziomie. Nie moze ona przekraczaé
wartosci 30°C. Wykonawca winien stosowac sie do zalecen zawartych w wydawnictwach normalizacyjnych
dotyczacych praktyki betonowania w wysokich temperaturach. Temperatura zbrojenia stalowego powinna
by¢ wystarczajgco niska, aby zagwarantowac, ze beton nie bedzie wysychat, stykajac sie z nim. Wykonawca

winien podja¢ odpowiednie $rodki majgce na celu zapewnienie uktadania mozliwie chtodnego betonu i

odpowiednio niskiej temperatury betonowania w celu ograniczenia spadku urabialnosci, pekania

plastycznego, przedwczesnego wysychania betonu oraz powstawania wysokich temperatur i gradientéw
temperatury w sporzadzanym betonie. Proponowane srodki, ktore Wykonawca winien opisaé w instrukcjach
postepowania, moga obejmowac:

- malowanie na kolor biaty lub srebrny wszystkich zbiornikéw do magazynowania, lejéw
samowyltadowczych, rur, $cian lub dachéw, ktére mieszczg lub stuzg do transportu kruszywa, cementu
lub wody domieszkowej,

- zacienianie i zraszanie woda kruszywa,

- wybieranie kruszywa z hatd z zastosowaniem technik pozwalajacych na unikniecie bezposredniego
uzycia kruszywa z powierzchni,

— stosowanie schfodzonej wody zarobowej lub kruszonego lodu,

- zacienianie szalowania przez kilka godzin poprzedzajacych uktadanie betonu,

— zacienianie betonu podczas i po zakonczeniu jego wykonywania,

- izolowanie stalowych form i szalunku w celu zapobiegania nadmiernym wahaniom temperatury na
powierzchni betonu,

— instalowanie oston przed wiatrem,

- wykonywanie robot w nocy.
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W przypadku wykonywanie niewielkich konstrukcji rozprzestrzenionych na duzej powierzchni, takich jak
wykonywanie instalacji kanalizacyjnych, gdzie czas transportu moze by¢ wydtuzony, mozna zaproponowac
mieszanie betonu na sucho z dodaniem wody bezposrednio przed betonowaniem. Instrukcje postepowania
w przypadku takiej propozycji musza opisywac¢ metody dokiadnego dozowania wody.

Jezeli nie zaznaczono ani nie zalecono inaczej, niezaleznie od wymagan przedstawionych w punkcie 5.1.9, w

przypadku betonowania w wysokiej temperaturze Wykonawca winien stosowac ponizej przedstawione

procedury dotyczace dojrzewania betonu.

5.1.7.1. Powierzchnie odsfoniete

Odstonigte powierzchnie betonowe Wykonawca winien doktadnie przykry¢ arkuszami z polietylenu w ciagu

20 minut od potoZenia i zageszczenia betonu, a po uptywie kolejnych dwdch lub trzech godzin arkusze

polietylenowe Wykonawca winien zastgpic gruba, mokra tkaning jutowa pokryta polietylenem. Gdy jest to

wymagane, arkusze polietylenowe mozna tymczasowo usuwaé w zwiazku z wykoriczeniem powierzchni.

Tkanine jutowa Wykonawca winien w sposdb ciaglty nawilza¢ wodg o jakosci okreslonej dla betonowania,

przez okres co najmniej siedmiu dni lub wiecej, jezeli takie bedzie zalecenie inspektora. Gdy temperatury

powietrza przekraczajg 30°C w ciggu dnia albo, gdy nizsze temperatury w potgczeniu z duig predkoscia
wiatru mogg z duzym prawdopodobiefstwem prowadzi¢ do przedwczesnego wysuszenia betonu, jego

powierzchnie Wykonawca winien spryskac preparatem bfonotwdrczym po usunieciu tkaniny jutowej i

polietylenu. Preparaty blonotwdrcze na beton moga by¢ naktadane wczesniej jako uzupetnienie

zastosowane] nawilzonej tkaniny jutowej i polietylenu zaraz po pierwszym zmatowieniu betonu. Preparaty
btonotwdrcze winny by¢ nakfadane urzadzeniami okreslonymi przez producenta preparatu. Preparaty

Wykonawca winien nanosi¢ w sposéb gwarantujacy pokrycie catej powierzchni betonu. Preparat

btonotwdrczy ze stwardniatego betonu Wykonawca winien usungé mechanicznie w przypadku nanoszenia

na powierzchnie betonu innych warstw np. malarskich lub tynkarskich. Niezaleznie od wyzej wymienionych
srodkow, moze zajs¢ koniecznos$¢ zapewnienia dodatkowe] ochrony poprzez zastosowanie oston przed
bezposrednim dziataniem swiatta stonecznego i wiatrem.

5.1.7.2. Powierzchnie pokryte szalunkiem

W ciggu pot godziny od zdjecia szalowania odkryte powierzchnie Wykonawca winien dokiadnie przykry¢

nawilzong tkaning jutowa i polietylenem, a nastepnie podda¢ takiej samej procedurze, jakiej podlegaja

powierzchnie odstoniete i jaka opisana jest powyzej.

Szalowanie Wykonawca winien ostoni¢ przed storicem i/lub nawilza¢ w celu zapobiezenia dziataniu wysokich

temperatur przyspieszajacych tezenie betonu.

W przypadku powierzchni pokrytych szalunkiem, ktére zostana odkryte, Wykonawca winien podjaé

skuteczne | zatwierdzone kroki, majace na celu zapobiezenie wysuszaniu betonowych powierzchni i

zapewnienie wiasciwego dojrzewania betonu w czasie, gdy wykonywane jest wygtadzanie i szlifowanie

powierzchni oraz przed zastosowaniem membran utwardzajgcych lub innych metod przyspieszajacych
dojrzewanie betonu.

5.1.8. Betonowanie w niskiej temperaturze

Betonu nie mozna robi¢ przy uzyciu materiatdow wystawionych na dziatanie mrozu chyba, ze zostanie

przywrocona ich wiasciwa temperatura. Betonowania nie wolno wykonywac na zamarznietym podiozu ani

w zamarznigtym szalunku. Do czasu osiggniecia przez beton wytrzymatoséci 5 N/m2 temperatura ukfadanego

betonu nie moze by¢ w zadnym punkcie nizsza niz 5°C dla betonu opartego o cementy CEM | oraz 10 2 Cdla

betonéw opartych o cementy grupy CEM Il i CEM Ill. Betonowanie w temperaturze powietrza nizszej niz 2°C
jest dozwolone wytacznie, jezeli:

- kruszywa i woda domieszkowa sg wolne od sniegu, lodu i szronu,

- zadna z powierzchni, z ktorymi Swiezy beton bedzie sie stykat, facznie z szalowaniem, zbrojeniem, stala
sprezajgca i betonem stwardniatym, nie zawierajg $niegu, lodu i szronu, a ich temperatura jest zblizona
do temperatury swiezego betonu,

- temperatura swiezego betonu w momencie uktadania i wlewania do szalowania nie jest nizsza niz 5°C
lub 10 2C w zaleznosci od stosowanego rodzaju cementu,.
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Wykonawca winien utrzymywaé wymagana temperature betonu. Po uzyskaniu odpowiedniego

zatwierdzenia mozna zastosowac nastepujace metody:

- podgrzewanie wody zarobowej i kruszywa. Jezeli woda jest podgrzewana powyzej 60°C, Wykonawca
winien jg zmiesza¢ z kruszywem, zanim zetknie si¢ z cementem, maksymalna temperatura wody
zarobowej nie moze przekraczaé 852C,

- zwiekszenie zawartosci cementu w mieszance,

- stosowanie cementu wyzszej marki lub domieszki przyspieszajacej proces twardnienia betonu
(domieszki zimowe) nie zawierajacego chlorkdw, nie zalecane sa domieszki przyspieszajgce oparte o
zwigzki rodaninowe. Stosowanie domieszek przyspieszajacych twardnienie betonu winno by¢ taczone ze
stosowaniem plastyfikatoréw lub superplastyfikatorow przy zagwarantowanej przez producenta
zgodnosci stosowanych domieszek do betonu, domieszki winny pochodzié od jednego producenta,

~ pokrywanie gornych powierzchni elementéw materiatem izolacyjnym,

— osfanianie swiezo potozonego betonu od wiatru,

— stosowanie ogrzewanej ostony szczelnie pokrywajacej swiezo potozony beton, ze szczegolnym
zwroceniem uwagi na przeciwdziatanie nadmiernemu parowaniu wody oraz powierzchniowemu
nasyceniu dwutlenkiem wegla przez produkty procesu spalania,

- stosowanie podgrzewanych elementéw szalowania, z zachowaniem $rodkow ostroznosci majacych na
celu zapobieganie nadmiernemu parowaniu wody.

Beton, ktory zostanie uszkodzony przez mréz w wyniku niedopetnienia niniejszych warunkow, Wykonawca

winien wymieni¢. Wykonawca winien podja¢ odpowiednie kroki w celu zapobiezenia uszkodzeniu betonu w

wyniku zamarznigcia wody zgromadzonej w wykonanych zagtebieniach i innych szczelinach. Jezeli

zaglebienie lub szczelina posiada odprowadzenie wody, nie mozna go blokowac. Gdy nie ma odprowadzenia,

Wykonawca winien poczyni¢ przygotowania na wypadek wystapienia mrozu.

5.1.9. Czynnosci zwiqzane z dojrzewaniem i pielegnacjq betonu

Czynnosci zwigzane z dojrzewaniem i pielegnacja powierzchni betonowych wykonanych z szalowaniem lub

bez szalowania Wykonawca winien rozpoczaé bezzwiocznie po zakoriczeniu zageszczania i po wykonczeniu

powierzchni. Metody 2wigzane z dojrzewaniem i zabezpieczeniem betonu Wykonawca winien
zaprojektowac tak, aby beton byt chroniony przed przedwczesnym wysychaniem, pekaniem plastycznym,
przed wyptukiwaniem betonu przez deszcz i wody ptynace, przed gwattownym ozigbianiem i wysokimi

wewngtrznymi gradientami temperatury, przed niskimi temperaturami i mrozem, przed wibracjami i

uderzeniami.

Jesli bedzie to konieczne, Wykonawca winien podjaé kroki w celu zagwarantowania, ze:

- temperatura zadnej czgsci betonowej powierzchni nie spadnie ponizej 5°C lub 102C, w zaleznosci od

rodzaju stosowanego cementu, podczas okresu dojrzewania betonu przy zimnej pogodzie,

- zréznicowanie temperatury wewnatrz masy betonu nie przekroczy 20°C.

Po uzyskaniu odpowiedniego zatwierdzenia dojrzewanie betonu moze by¢ wspomagane poprzez:

- pozostawienie szalowania na miejscu,

~  rzykrycie betonowych powierzchni nieprzepuszczalng ostona,

- przykrycie betonowych powierzchni nawilzonym materiatem wchtaniajacym,

- ciggte lub czgste dodawanie wody (spryskiwanie),

- naktadanie na powierzchnie przez spryskiwanie powtoki btonotworczej, z tym ze powtoki te nie moga
by¢ stosowane wéwczas, gdy beda powodowaty niemozliwe do przyjecia odbarwienie powierzchni albo
gdy beda przeszkadzaty w pdzniejszej obrébce powierzchni.

W przypadku niewielkich konstrukcji i po uzyskaniu pisemnej zgody inspektora powierzchnie zewnetrzne,

ktore majg byc¢ pokryte farbami lub membranami bitumicznymi, mozna w ten sposob wykonczy¢ zamiast

stosowania wyzej wymienionych metod zwiazanych z dojrzewaniem betonu. Wykonawca winien jednak

stosowac ostone przed storicem i nawilzanie w celu kontrolowania temperatur powierzchniowych, w

szczegolnosci woéwczas, gdy produkty majg ciemna barwe. Jezeli wymagania nie przewiduja inaczej,
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minimalne czasy trwania dojrzewania betonu i jego zabezpieczania nie moga by¢ krétsze nii podane w tabeli
ponizej:

Tabela 1. Minimalne okresy dojrzewania i zabezpieczania betonu wyrazone w dniach

Warunki Przecigtna temperatura powierzci;ni betonu
I et socto100c [pmaitnc |1 et e
CEM I, CEM I HSR - Przecietne 4 2 - 60/t+10 -
CEM | MSR
™ Zte 8 4 80/t+10 ]
CEM 111 CEM T Przecietne 8 4
JR | Zte 12 . 6 | 140/t+10 I
|W5zystkie ‘ Dobre | Brak szczegdlnych wymagan

Uwagi dotyczace tabeli:

Warunki otoczenia po utozeniu betonu definiuje sie nastepujaco:

- dobre wilgotne i ostoniete (wilgotnos¢ wzgledna przekraczajaca 80%; beton ostoniety przed storicem i
wiatrem)

- przecigtne  posrednie miedzy dobrymi i ztymi

-zfe  suche lub nieostonigte (wilgotnos¢ wzgledna ponizej 50%; beton nie ostoniety przed storicem i
wiatrem)

Procedury specjalne stosowane w przypadku dojrzewania betonu w wysokiej temperaturze zostaty
okreslone w punkcie 5.1.7.

5.1.10. Uszkodzony beton

Wykonawca winien podjg¢ odpowiednie kroki w celu zapobiezenia uszkodzeniom, podczas okresu
twardnienia i poZniej, zaréwno catej masy betonu, jak i jego powierzchni, mogacym powsta¢ w wyniku
uderzenia, wibracji, dziatania wody lub innego czynnika. Bez wczesniejszego uzyskania pozwolenia
inspektora na wykonywanych konstrukcjach betonowych nie wolno umieszczaé¢ zadnych obciazen.

Kazdy beton, w ktérego przypadku zostanie stwierdzone uszkodzenie lub niezadowalajaca jakoéé w zwigzku
z zastosowaniem niewtasciwych skfadnikéw lub ich proporcji oraz ztych metod mieszania, transportu, lania
lub utwardzania, Wykonawca winien rozbi¢ i wymienic.

5.1.11. Demontaz szalunku

Szalowania nie wolno demontowac do czasu, az struktura betonu nabierze wystarczajgcej wytrzymatosci do
utrzymania bez nadmiernego odksztafcenia sie wiasnej masy oraz réznych obcigzeri konstrukcyjnych i
innego rodzaju, ktére bedzie musiata utrzymac. Beton musi réwniez wystarczajaco dojrze¢, aby mégt sie
przeciwstawic¢ moggcym go uszkodzi¢ sitom fizycznym i mrozowi.

Szalowanie mozna demontowac wytacznie po uzyskaniu stosownego pozwolenia. Operacje zwiazane z
demontazem lub usuwaniem form, szalowania lub deskowania Wykonawca winien wykonywac wytgcznie
pod bezposrednim nadzorem uprawnionego majstra.

Instrukcje postgpowania w odniesieniu do kazde] konstrukcji musza zawiera¢ propozycje dotyczace metod
wykonania i czasu demontazu szalowania. Zamieszczona ponizej Tabela 2 podaje wzorcowe minimalne
okresy od uktadania betonu do zdejmowania szalowania. Okresy te moga jednak zosta¢ zmienione przez
inspektora nadzoru, jezeli bedg tego wymagaty lub na to pozwalaty lokalne warunki érodowiska.

Instrukcje postepowania moga obejmowac propozycje dotyczace zmiany wyze] wymienionych okresow
przez odniesienie do uznanych wydawnictw normalizacyjnych dotyczacych stosowanej praktyki w zakresie
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betonowania. W przypadku, gdy wnioskuje sie o usuniecie szalowania ptyt stropowych przed zdjeciem
stempli, instrukcja postepowania powinna w sposéb jednoznaczny wskazywaé kolejnosé i metode
demontazu szalowania ptyt stropowych w taki sposéb, aby pozostawi¢ odpowiednie podparcie.

Tabela 2. Minimalny okres przed demontazem szalowania

Temperatura powierzchni betonu

Typ szalowania 16°C t (temperatura pomiedzy 0°C a
; 7°C

lub wyzsza 25°C)
Szalowanie pionowe do
wykonania kolumn,
murow i duzych
diwigarow
Szalowanie stropowe do
wykonania ptyt 4 dni 6 dni 100/t+10 dni
betonowych
Szalowanie stropowe do
wykonania ptyt
betonowych i stempli do
phyt
Stemple do belek i
diwigarow

12 godzin 18 godzin 300/t+10 godziny

10 dni 15 dni 250/t+10 dni

14 dni 21 dni 360/t+10 dni

Uwaga dotyczaca tabeli:

Dane z powyiszej tabeli majg odniesienie do cementéw typu CEM I, CEM | MSR, CEM | HSR podlegajacych
zwyktym warunkom dotyczgcym dojrzewania betonu.

5.1.12. Ponowne uzycie szalowania

Przy ponownym uzywaniu szalowania Wykonawca winien pamieta¢ o tym, aby jego powierzchnia byta
gtadka i czysta oraz wolna od wypaczen, skrecen i innych deformacji. Elementy szalowania, ktérych jakosé w
opinii inspektora nadzoru ulegfa pogorszeniu w takim stopniu, ze nie nadaja sie do uzycia, Wykonawca
winien odrzuci¢ i usunac z placu budowy przed uptywem 48 godzin lub zniszczyé i bezzwlocznie zastgpi¢
nowym szalunkiem.

5.1.13. Wierzchnie warstwy z betonu wysokiej wytrzymatosci (granolitycznego) — tarasy i kanafy
Mieszanka betonowa przeznaczona do wykonania wierzchniej warstwy (gtadzi) z betonu wysokiej
wytrzymatosci powinna zawiera¢ cement portlandzki odporny na siarczany oraz kruszywo drobne i grube
(maksymalna nominalna wielkos¢ kruszywa 10 mm) w proporcji 1:3 (wagowo). Zawartoéé wody Wykonawca
winien utrzymywac na minimalnym poziomie, odpowiednio do wymagane] urabialnosci. Optymalnie gtad? z
betonu wysokiej wytrzymatosci Wykonawca winien uktadac i zageszczaé przed uplywem trzech godzin od
wylania betonu stanowigcego podtoze. Beton podioza powinien pozosta¢ chropowaty, natomiast beton
wierzchnich warstw Wykonawca winien wylac i pofgczy¢ w catosé z kazdym elementem lub strukturg. Gdy
nie mozna tego osiggnac, Wykonawca winien wykona¢ beton podtoza z nieréwna powierzchnia. Tworzaca
sie na powierzchni swiezo utozonego betonu nietrwaty biatg powtoke oraz wszystkie inne substancje
zanieczyszczajgce Wykonawca winien dokiadnie usung¢, odsfaniajgc kruszywo grube. Powierzchnie
Wykonawca winien dokfadnie oczysci¢, a nastepnie, w ciaggu nocy, nasgcza¢ woda, ktérej nadmiar
Wykonawca winien usunac. Pézniej powierzchnig Wykonawca winien pokryé warstwa sczepna fabrycznie
przygotowang i wykonac warstwe gtadzi z betonu wysokiej wytrzymatosci utozona na $wiezej, nie zwiazanej
warstwie sczepnej.

Beton Wykonawca winien zagesci¢ i wyrdwna¢ do poziomu lub spadku za pomoca taty wyréwnujacej oraz
drewnianej pacy. Dalsze zacieranie Wykonawca winien wykonywa¢ metalowa packa recznie lub
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mechanicznie po uplywie okofo dwéch godzin. Grubo$¢ warstwy powierzchniowej przy kacie nachylenia 45°
lub wigkszym w stosunku do poziomu nie moze przekracza¢ wartoéci nominalnej 15 mm. Jezeli jest to
konieczne do zakoriczenia pracy, Wykonawca winien pozostawi¢ nieréwna powierzchnie z zagtebieniami
wykonanymi metalowg pacy. Warstwe powierzchniowg Wykonawca winien natozy¢ przed uptywem 24
godzin. W miejscach, gdzie tarasy i kanaty majg by¢ zabezpieczone zaprawg lub powfoka epoksydowa,
koricowa warstwg powierzchniowg betonu Wykonawca winien pozostawi¢ nieréwna.

5.2. Pekniecia konstrukcji betonowych

Wypetnianie szczelin jest dozwolone wytgcznie po uzyskaniu pisemnej aprobaty inspektora nadzoru.

5.3. Ztgcza w strukturach betonowych

5.3.1. Kwestie ogdine

W betonie strukturalnym wystepujg opisane ponizej dwa typy zfaczy.

5.3.1.1. Zigcza ruchowe

Zfacza ruchowe sy stosowane w zwigzku z ruchami wynikajacymi z rozszerzania, kurczenia sie oraz
elastycznosci betonu. Wymagane jest, aby ztacza te byty szczelne.

Ztacza kompensacyjne i skurczowe Wykonawca winien wykona¢ zgodnie ze szczegétami przedstawionymi w
dokumentacji projektowej. Wykonawca winien zapewni¢, aby nie dochodzito do przywierania dwéch
powierzchni betonu w danym ztaczu oraz zeby zanieczyszczenia nie przedostawaly sie do wnetrza ziacza. W
zfaczach kompensacyjnych i skurczowych Wykonawca winien zatozy¢ tasme elastyczna w celu zapobiezenia
przywieraniu pomiedzy szczeliwem zlacza a wypetniaczem (w przypadku ztaczy kompensacyjnych) oraz
betonem bazowym (w przypadku ztaczy skurczowych). Wszystkie materiaty wykorzystane w danym zfgczu
muszg byc chemicznie zgodne ze soba nawzajem oraz z ich srodowiskiem styku.

5.3.1.2. Zfgcza konstrukcyjne

Ztgcza konstrukcyjne sg stosowane w zwiazku z praca konstrukcji oraz w pewnych przypadkach w celu
przeciwdziatania pgkaniu wynikajgcemu z kurczenia sig betonu. Zigcza konstrukcyjne musza pozwalaé na
uzyskanie jednolitej konstrukcji i by¢ szczelne. Instrukcje postepowania dotyczace szczegétowych projektow
2facz konstrukeyjnych musza generalnie pozostawac w zgodnosci z wyszczegdlnionymi ponizej wytycznymi.
Tam gdzie jest to praktycznie mozliwe, w niewykoAczony beton w miejscu ztacza konstrukcyjnego
Wykonawca winien wtozy¢ drewniane listwy o trapezowym ksztatcie, a nastepnie wyjac je, co pozwoli na
uzyskanie trapezowego rowka. Powierzchnia wczesniej wylanego betonu przy ztgczach konstrukeyjnych musi
by¢ czysta i sucha, Wykonawca winien tez usunaé¢ nietrwalg biata powtoke tworzaca sie na powierzchni
swiezo ufozonego betonu oraz zanieczyszczenia, odstaniajac grube kruszywo przed wylaniem sasiedniego
betonu. Tam gdzie jest to praktycznie mozliwe, kruszywo Wykonawca winien odstoni¢ za pomoca
czyszczenia szczotka metalowg lub strumieniem wody pod cisnieniem, péki beton jest jeszcze $wiezy.
Uszkodzony beton Wykonawca winien usunaé przed pofozeniem sasiedniego betonu. W przypadku
poziomych ztaczy konstrukcyjnych pierwsza warstwa nowego betonu nie moze przekracza¢ 150 mm
glebokosci, a szczegélng uwage Wykonawca winien zwrdcié na to, aby zapobiec stratom drobnego
materiatu.

5.3.2. Wielkosc porcji i kolejnos¢ wbudowywania betonu

Wykonawca powinien umiesci¢ w przygotowanej przez niego metodyce dla kazdego obiektu szczegdtowe
propozycje dotyczace kolejnosci ukfadania betonu oraz umiejscowienia pionowych i poziomych zfacz
konstrukcyjnych. Kolejno$¢ wykonywania struktury Wykonawca winien ustali¢ tak, aby zminimalizowa¢
ograniczenia ruchow swiezego betonu wywotanych kurczeniem termicznym.

5.3.3. Uszczelki dylatacyjne

Uszczelki dylatacyjne wykonywane sg z wyttaczanego PVC lub kauczuku nitrylowego. Uszczelki dylatacyjne
Wykonawca winien nabywac od doswiadczonych producentéw. Powinny one mie¢ najnowoczesniejsze
ksztatty i formy ogdlnie przyjete w branzy. Uszczelki powinny by¢ zgodne z danymi zawartymi w tabeli 4.

Tabela 3. Charakterystyki uszczelek dylatacyjnych w temperaturze 25°C



65

Witasciwosc Kauczuk PVC

Gestosé 1100 kg/ m?® (+5%) 1300 kg/ m* (£5%)
Twardosc 60-65 IRHD* 70-75 IRHD*

Miekkos¢ . 42-52 ]
Wytrzymatosc na rozcigganie nie mniej niz 20 N/m?2 nie mniej niz 15 N/m2 N
Wydtuzenie po zerwaniu prébki | nie mniej niz 450% nie mniej niz 285%
¥°2222:i?ie WECY SANNERHIE N o R nie wigcej niz 0,7%
Grubosc tasmy uszczelniajacej 10 mm 10 mm

Wymiar zgrubienia centralnego 18 mm 18 mm

* IRHD - miedzynarodowa skala twardosci gumy

Uszczelnienia zfacz, wykonane z kauczuku i PVC, powinny nadawaé sie do przechowywania, transportu,
instalacji i obstugi w zakresie od 0°C do 50°C. Wykonawca winien zachowa¢ ostroznosc, aby zapobiec
uszkodzeniu uszczelek dylatacyjnych. Uszczelki powinny posiadaé oczka do mocowania. Jezeli ich nie ma, hie
wolno ich mocowa¢ gwozdziami przed zatozeniem wzmocnionej zewnetrznej listwy. Uszczelek dylatacyjnych
nie wolno przemieszcza¢ podczas ukfadania betonu, ktéry w ich sasiedztwie powinien by¢ dokfadnie
zaggszczony. W zwyktych warunkach uszczelki dylatacyjne powinny byé taczone poprzez zaciskanie,
zgrzewanie lub sklejanie. taczenie Wykonawca winien wykonywaé zgodnie z zaleceniami producenta.
Uszczelki dylatacyjne Wykonawca winien lokalizowaé w taki sposéb, aby minimalna odlegtos¢ miedzy
uszczelkg a zbrojeniem wynosita 25 mm.

5.3.4. Tasmy rozrywajgce

Tasmy rozrywajace powinny byé wykonane z polietylenu, rozszerzonej pianki polietylenowej w postaci
ptaskiego paska albo z innego zatwierdzonego materiatu, odpowiedniego do zapobiegania krétkotrwatemu
lub dugotrwatemu przywieraniu szczeliwa do materiatu podtoza rowka na szczeliwo.

5.3.5. Wypefniacze ztqczy dla ztqczy kompensacyjnych

Wypetniacze ztaczy Wykonawca winien wykona¢ jako zwigzany zywica korek o nastepujacych parametrach
minimalnych:

- Gestos¢ 200 kg/ m®

- Maksymalne obciaZenie do Scisnigcia do 50% poczatkowej grubosci 0,55 N/m?

- Zregenerowania po scisnieciu 95%

5.3.6. Uszczelnienie ztgcza

Rowki prowadzace szczeliwo do ztaczy kompensacyjnych i skurczowych oraz do ztaczy konstrukeyjnych
Wykonawca winien wykonac z zachowaniem ostroznasci, w taki sposéb, aby ich wymiary byty zgodne z
wymiarami przedstawionymi na rysunkach projektowych albo po zatwierdzeniu przez inspektora nadzoru
zgodnie z zaleceniami producenta.

Wykonawca musi zadbac o to, aby krawedzie rowkéw sie nie kruszyty. Rowki ztgczy konstrukcyjnych mozna
wykonywac, przykiadajac wypetniacz zigcza do betonu, a nastepnie wyjmujgc go az do wymaganej
glebokosci przy uzyciu specjalnego noza. Alternatywnie, a takze dla ztaczy skurczowych, rowki moina
formowacd za pomoca gotowych ksztattownikéw z betonu z cementu portlandzkiego lub z drewna. Pochyte
boki ksztaftownikéw majg na celu ufatwienie ich usuniecia. Przed umieszczeniem szczeliwa rowki
Wykonawca winien dokfadnie oczysci¢, metoda $cierng usuwajac nietrwata biata powtoke, tworzaca sie na
powierzchni swiezo utozonego betonu, oraz olej. Bezposrednio przed uszczelnieniem rowkéw Wykonawca
winien z nich wydmuchac sprgzonym powietrzem wszystkie luzne zabrudzenia powierzchniowe, piasek oraz
pyt. Rowki musza by¢ suche i wolne od gromadzacej sie wody deszczowej itp., co pozwoli na maksymalne
przyleganie. We wszystkich przypadkach szczeliwa Wykonawca winien doktadnie dobierac, stosownie do ich
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wtasciwosci klimatyecznych i srodowiskowych. Jezeli jest to wymagane, szczeliwa musza byé odporne na
biodegradacjg. Wykonawca powinien dostarczy¢ inspektorowi kopie pisemnych zalecen i gwarangji
producenta odnoénie do wilasciwoéci zastosowania produktu dla kaidej indywidualnej struktury oraz
odnosnie do sposobow jego zaktadania. Gdy jest to konieczne, Wykonawca winien zatozy¢ tasme maskujacg
w celu zabezpieczenia betonowych powierzchni po obu stronach ztacza na czas wykonywania czynnosci
zalewania i uszczelniania. TaSme maskujacg Wykonawca winien doktadnie usunaé po uszczelnieniu ztacza,
pozostawiajgc czyste krawedzie uszczelnienia.

5.3.7. Rozrywanie wigzania w ztgczach skurczowych i przesuwnych

W przypadku ztaczy skurczowych uszczelnianych szczeliwami na bazie polisiarczkéw, czotowe powierzchnie
betonu nie mogg by¢ pomalowane produktami bitumicznymi z uwagi na reaktywnosé. W takiej sytuacji
rozerwanie wigzania Wykonawca winien uzyska¢ dzieki tasmie polietylenowej lub plastycznej membranie
umozliwiajgcej poslizg.

Z1gcza przesuwne powinny stanowi¢ dwie warstwy zatwierdzonej membrany umozliwiajgcej poslizg o
grubosci 1 mm.

5.4. Elementy betonowe prefabrykowane

5.4.1. Wytwarzanie elementow betonowych prefabrykowanych

Jezeli nie zalecono inaczej, elementy betonowe prefabrykowane Wykonawca winien wykonywacé z betonu
klasy 6.1.35/45 wg. PN-EN 206-1:2003, a kruszywo grube powinno miesci¢ sie w zakresie od 16 mm do 2
mm. Elementy betonowe prefabrykowane powinny by¢:

- odlewane w formach z wibratorami przyczepnymi,

~ formowane w hydraulicznie sprezonych formach,

odlewane w procesie wirowania,

- odlewane w otwartych formach przy uzyciu zatwierdzonych technologii zageszczania.

W kazdym przypadku szalowanie musi mie¢ jako$¢ pozwalajacg na wykonanie produktu o catkowicie
gtadkim wykorczeniu. Wykonawca winien stosowac opisane w innych punktach metody zwigzane z
dojrzewaniem betonu. Elementow prefabrykowanych nie wolno montowaé do czasu, az materiat, z ktérego
zostaty wykonane, dojrzeje, tj. przez okres nie krdtszy niz 14 dni. Elementy prefabrykowane Wykonawca
winien przemieszczac, skfadowac, przechowywac i transportowa¢ w taki sposob, aby nie byty poddawane
nadmiernemu obcigZzeniu ani narazone na uszkodzenie. Duze elementy powinny posiada¢ zaznaczone w
projekcie otwory do podnoszenia lub haki. Zadnego elementu nie wolno wbudowywaé w inne elementy
przed zakonczeniem 28-dniowego okresu dojrzewania betonu. Elementy prefabrykowane mozna odrzuci¢ w
przypadku, gdy miaty nastepujgce uszkodzenia:

- popekane krawedzie,

- spekania (w wiekszym stopniu niz pekniecia wioskowate),

- slady naprawiania,

- przemieszczone zbrojenie,

- pecherze podpowierzchniowe lub otwory,

- ich wymiary po wykoriczeniu s3 inne niz przedstawiono na rysunkach projektowych.

Inspektor nadzoru ma prawo zazgdac¢ przygotowania dodatkowych elementéw prefabrykowanych,
przeznaczonych do przeprowadzenia proby zniszczenia. Naleznosc za te elementy zostanie wyptacona, jezeli
proby wykaza zgodnos¢ z niniejszymi wymaganiami. Prefabrykaty winny byé wykonywane zgodnie z
warunkami stosownych norm technicznych w tym normy ENV 13670: 2000

5.4.2. Ukfadanie elementow betonowych prefabrykowanych na zaprawie

Jezeli nie zalecono inaczej, elementy betonowe prefabrykowane Wykonawca winien osadzi¢ na zaprawie |
zwigza¢ w zaprawie cementowej w proporcji 1:3. Kazdy element Wykonawca winien mocno osadzi¢ na
swoim miejscu, a ztacza ptukac w miare postepu prac.

W miejscach gdzie elementy sg poddawane wewnetrznemu lub zewnetrznemu cisnieniu wody, zfacza musza
by¢ odpowiednio odporne na cisnienie.
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5.4.3. Spreione po stwardnieniu pfyty scienne, fgczenie i spreZanie po stwardnieniu betonu

Sprezone po stwardnieniu piyty scienne do zbiornikow kotowych Wykonawca winien odpowiednio zbroic.
Elementy zbrojenia Wykonawca winien wycig¢ z ptaskich arkuszy, a nie z materiatu zrolowanego. Kazda ptyta
musi mie¢ otwor do podnoszenia. Ziacza miedzy ptytami betonowymi prefabrykowanymi Wykonawca
winien wypetni¢ ekspansywna zaprawa cementow3 o skompensowanym skurczu, samorozlewna,
niewymagajaca wibrowania. W zadnym wypadku nie wolno uzywaé do tego celu plynnego zaczynu
cementowego. Sposéb montazu kabli sprezajacych oraz ich naciagania winien by¢ okreslony w dokumentacji
projektowej i by¢ zgodny z zaleceniami producenta prefabrykowanych zbiornikéw, jeZeli to nie zostanie
okreslone Wykonawca winien wykona¢ wedtug ponizszych zasad. Wysoko rozciagliwg stalowg splotke
Wykonawca winien przycigé¢ do odpowiedniej diugosci za pomoca wysokoobrotowego krazka lub innego
noza. Przepalanie jest zabronione. W celu przymocowania diwignikéw rozciagajacych dtugosc kazdej liny
musi by¢ wieksza o 1,5 m niz dtugosc¢ zakotwienia. Najpierw Wykonawca winien napigc¢ gorng line, pézniej
trzecig line od gory; obydwa zakotwienia znajdujg sie w tych samych blokach kotwiacych. Nastepnie
Wykonawca winien napig¢ druga i czwartg line w tej kolejnosci, przy zakotwieniach znajdujgcych sie w
alternatywnych blokach. Ptyty scienne Wykonawca winien zabezpieczy¢ i zachowad ich kotowy ksztatt oraz
poziom przed i w czasie trwania naprezania, zgodnie z zatwierdzong instrukcjg postepowania.

5.4.4. Pierscienie komdr i plyty przykrywajgce

Ptyty przykrywajace wtazy i szyby Wykonawca winien uktada¢ w taki sposob, aby wspieraly sie na
otaczajacym betonie, a nie na elementach komory czy szybu. Plyty powinny by¢ tak zaprojektowane, aby
utrzymywaty wiasny ciezar, natozone cigzary statyczne szybow, zasypki, pokryw wiazéw oraz obcigzenia
ruchome, opierajac sie na indywidualnym obcigzeniu na koto 112 kN,

Reprezentatywna piyte kazdej wielkosci Wykonawca winien przetestowac w miejscu produkcji, a inspektor
powinien otrzymac swiadectwa prob przed otrzymaniem dostawy i odbiorem.

5.4.5. Tunele i szyby segmentowe

Segmentowe pierscienie Wykonawca winien taczy¢ srubami tak, aby tworzyly przekrdj kotowy, a kolejne
elementy Wykonawca winien tak obrécic, aby ich poziome ztgcza nie zachodzity na siebie.

Pomiedzy wszystkie kotnierze Wykonawca winien wtozy¢ zatwierdzony materiat uszczelniajacy grubosci co
najmniej 3 mm, a pod podkfadki oraz feb i nakretke kazdej sruby Wykonawca winien podtozyc pierscienie
uszczelniajgce. Wszystkie niewypetnione miejsca i nieregularnosci wykopdw za segmentami Wykonawca
winien wypetni¢ zaczynem cementowym. Zaczyn cementowy powinien bazowac na cemencie portlandzkim
z dodaniem minimalnej ilosci wody koniecznej do uzyskania wystarczajacej ptynnosci, aby umozliwi¢
dozowanie poprzez koricdwke wylotowa pod cisnieniem 0,14 MN/m2. Wypetnianie zaczynem cementowym
Wykonawca winien wykonac¢ bezposrednio po zmontowaniu segmentéw. Nie wiecej niz dwa z nich moga
pozostac bez wypetnienia zaczynem cementowym. Kaidy otwdr na zaczyn cementowy Wykonawca winien
wypetnic do pefnej objetosci, a nastepnie uszczelni¢ zatwierdzong zatyczkg z twardego drewna, ktdra
Wykonawca winien usuna¢ lub odcigé na rowno z powierzchnia po stezeniu zaczynu cementowego.

6. Kontrola jakosci

Zasady ogdlne kontroli jakosci robot podano w ST-0 “Wymagania ogdlne”.

6.1. Zbrojenie

Zbrojenie gtéwne nie powinno by¢ odstoniete.

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

—  proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
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Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢ z réznych

miejsc kregu.

Jakosc pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

- otulenie wkfadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,

— rozstaw pretow w swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: #10 mm,

- diugosc preta miedzy odgieciami: £10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonac z doktadnoscig: +1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju

poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gidéwnego nie powinno
przekraczac 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym
precie,

- roznica w rozstawie miedzy pretami gfownymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

- roinice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac +2 cm.

6.2. Kontrola jakosci betonu

6.2.1. Wymagania ogolne

Produkcja i uktadanie mieszanki betonowej oraz pielegnacja betonu musza by¢ poddane kontroli jakoéci.

Kontrola ta sprowadza sig do kontroli produkcji i kontroli zgodnosci z norma PN-EN 206-1. Procedury

badania mieszanki powinna by¢ zgodna z PN-EN 12350. Zwraca sie uwage na konieczno$é przedstawienia

przez Wykonawcg i zatwierdzenia przez inspektora PZJ, ktory w odniesieniu do betonu powinien zawieraé

m.in. podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie rodzaju, liczebnosci

i termindw badan. Wykonawca winien w PZJ przedstawi¢ instrukcje postepowania dotyczaca

proponowanych metod kontrolowania i prowadzenia zapiséw dotyczacych jakosci betonu, obejmujaca

nastepujace elementy:

- wytrzymatosc kostkowa,

— urabialnos¢ (opad),

- gestosc swiezego betonu,

- gestos¢ utwardzonego betonu,

- zawartos¢ cementu,

—  zawartosc wody,

—  proporcje kruszywa,

— zawarto$¢ powietrza (gdy jest wymagana),

— temperature mieszanki podczas uktadania,

- warunki klimatyczne podczas uktadania.

Pobieranie probek i badania Wykonawca winien wykonywaé zgodnie z przyjetymi normami- PN-EN 206-

1:2003 pkt. 8.

Informacje powinny zosta¢ zapisane na standardowym formularzu, ktéry wczesniej Wykonawca winien

przekazac do zatwierdzenia.

Inspektor zarejestruje fatwo$¢ wykonywania prac zwigzanych z uktadaniem betonu, a takze péiniejszy stan

betonu, po zdjeciu szalunku. Jezeli jakos¢ jest niewystarczajgca, wowczas Wykonawca winien beton

naprawic lub wymienic, a projekt mieszanki lub sposéb ukfadania zmienié tak, aby zapobiec powtdrnemu

pojawieniu sie problemu.

6.2.2. Wytrzymaltosc charakterystyczna
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Zgodnosc z wymaganiami dotyczgcymi wytrzymatosci charakterystycznej Wykonawca winien opieraé na 28-
dniowych wartosciach wytrzymatosci na Sciskanie kostek betonu pobieranych w postaci probek,
utwardzanych i zgniatanych zgodnie z przyjeta norma.

W sytuacji, gdy zakres indywidualnych wartosci wytrzymatosci kostek uzyskanych z tej samej probki
przekracza 15% ich wytrzymatosci sredniej, Wykonawca winien sprawdzi¢ sposdb przygotowania, proces
dojrzewania i testowania kostek betonu. Jezeli zakres indywidualnych wytrzymatosci kostek przekracza 20%
ich wytrzymatosci $redniej, wowczas uzyskane wyniki Wykonawca winien uznaé za nienadajace sie do
przyjecia. Na dowolnym etapie prowadzenia robét Wykonawca winien liczy¢ sie z wydaniem polecenia
dotyczacego okreslenia i zbadania zaistniatych btedow.

6.2.3. Urabialnosc

Jezeli nie zalecono inaczej, urabialno$¢ Wykonawca winien mierzy¢ metodg badania konsystencji betonu za
pomocg stozka opadowego.

Opad betonu Wykonawca winien obliczy¢ ze sredniej dwdch préob przeprowadzonych w czasie i w miejscu
ukfadania betonu. Nie moze on przekroczy¢ wartosci 25 mm lub jednej trzeciej wartosci docelowej —
zaleznie od tego, ktdra z nich jest wieksza. Wielkos¢ opadu Wykonawca winien okresli¢ dla kazdej partii
betonu.

6.2.4. Gestosc

Gestos¢ catkowicie zageszczonego Swiezego betonu nie moze by¢ mniejsza niz 98% wartosci docelowej.
Wykonawca winien zarejestrowac¢ wartos¢ gestosci dla wszystkich przygotowanych kostek.

Wykonawca winien zarejestrowac gestos¢ utwardzonego betonu dla wszystkich kostek i wyrazi¢ ja jako
srednig wartos¢ gestosci masy suchej o nasyconej powierzchni kazdej pary kostek przygotowanych do préby
wytrzymatosci.

6.2.5. Temperatura

Temperatura Swiezego betonu w chwili jego ktadzenia nie moze by¢ niisza niz okreélona minimalna
temperatura minus 22C lub wyisza niz okreslona maksymalna temperatura plus 29C.

6.2.6. Warunki klimatyczne

Temperatury maksymalne, minimalne i mierzone termometrem wilgotnym Wykonawca winien rejestrowac
w miejscu ukfadania betonu zawsze podczas wykonywania tej czynnosci.

6.2.7. Zawartosc¢ cementu

Zawartosc cementu nie powinna by¢ mniejsza niz 95% okreslonej wartosci minimalne] albo wieksza niz
105% okreslonej wartosci maksymalnej lub tez powinna sie miesci¢ w zakresie +5% wartosci docelowej, w
zaleznosci od tego, co bedzie wiasciwe.

6.2.8. Stosunek wody wolnej do cementu

Stosunek wody wolnej do cementu nie moze by¢ wiekszy niz o 0,02 okreslonej wartosci maksymalnej lub
wartosci docelowej, w zaleznosci od tego, co bedzie wtasciwe.

6.2.9. Zawartosc powietrza

Procentowa zawarto$¢ powietrza okreslona z probek indywidualnych pobranych w miejscu uktadania
betonu i reprezentatywna dla kazdej danej partii betonu powinna zawierac sie w zakresie +1,0% wymaganej
wartosci. Zawartos¢ powietrza Wykonawca winien okresli¢ dla kazdej partii betonu zawierajgcego domieszki
napowietrzajace.

6.2.10. Klasyfikacja ekspozycji betonu zwiqzana z oddziatywaniem srodowiska

Klasy ekspozycji s3 dobierane zaleznie od postanowien obowigzujgcych na miejscu stosowania betonu.
Beton moze by¢ poddany wiecej niz jednemu oddziatywaniu opisanemu w tablicy 1 normy PN-EN 206-
1:2003 a zatem warunki Srodowiska, ktérym poddany jest beton, mogg wymagac¢ wyrazenia przez
kombinacje innych klas ekspozycji. Klasa przyjetej ekspozycji betonu winna uwzglednia¢ wartosci graniczne
klas ekspozycji dotyczacych agresji chemicznej gruntow naturalnych i wody gruntowe] wg. normy PN-EN
206-1:2003.

6.2.11. Niezgodnosc z wymaganiami

W przypadku niezgodnosci z okreslonymi wymaganiami lub, jezeli wyniki prob wskazujg na niezgodnosci
odnosnie jakosci materiatow, inspektor nadzoru jest upowazniony do:
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- zaakceptowania wadliwego betonu po rozpatrzeniu jego ilosci, wainosci wynikéw préb oraz
konsekwencji zastosowania wadliwego betonu przy wykonywaniu prac,

- nakazania Wykonawcy usunigcia wadliwego betonu, jezeli wyniki prob wykaza wadliwosc,

— nakazania Wykonawcy przeprowadzenia prob dla betonu stwardniatego w terenie i/lub w laboratorium,

- wycofania wydanego przez siebie zatwierdzenia projektu (projektow) mieszanki betonowej lub urzadzen
do dzielenia na partie i mieszania betonu.

6.3. Betonowanie

W trakcie wszystkich czynnosci betonowania, kontrola powinna dotyczy¢ nastepujacych punktéw:

- zapewnienie jednorodnosci mieszanki podczas transportu i wbudowania,

- zwilzenia podioza i deskowan (bezposrednio przed betonowaniem),

- réwnomiernego rozktadania mieszanki w miejscu wbudowania,

- przestrzegania ograniczeri co do maksymalne] wysokosci spadania mieszanki w czasie jej podawania,

- zachowania odpowiedniej grubosci kolejnych warstw,

- jednolitego zageszczania mieszanki i niedopuszczanie do przewibrowania (rozsegregowania),

—  przestrzegania szybkosci betonowania z uwagi na parcie wywierane na deskowanie,

— przestrzeganie czasu dopuszczalnego pomiedzy mieszaniem skiadnikéw mieszanki betonowej i jej
zageszczaniem, wykonaniem zarobu mieszanki i zageszczaniem,

- dostosowania szybkosci uktadania kolejnych warstw z uwagi na ich potaczenie (mozliwosé zagtebienia
wibratora w dolng warstwe przy zageszczaniu gérnej warstwy),

- rozmieszczenia przerw roboczych,

- przygotowania powierzchni przerw robaoczych,

- wykoriczenia powierzchni betonu wg zalecen projektowych,

- dostosowania metod pielegnacji do warunkow otaczajacych i ewolucji wytrzymatosci,

- dokonania pomiaréw specjalnych w przypadku betonowania w okresach chtodnych i goracych,

- zabezpieczenia w przypadku gwattownych zmian pogody, np. silne deszcze.

6.3.1. Konstrukcje betonowe

Przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych powinna by¢ poddania sprawdzeniu i ocenie:

- prawidiowosc cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw oraz zgodnosc z
projektem otworow i kanatéw wykonanych w konstrukcjach, prawidlowo$é ustawienia czesci
zabetonowanych, prawidtowos¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, prawidtowoéé potozenia budowli w
planie i jej rzednych wysokosciowych itp., sprawdzenie powinno byé wykonane przez przeprowadzenie
uznanych, odpowiednich pomiardw,

- jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie doktadnych
ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca nieniszczacych metod badan,

- prawidtowos¢ wykonania robét zanikajgcych np. przygotowania zbrojenia, utozenia izolacji itp.,

- przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betondw nalezy wymagac, aby taczna powierzchnia ewentualnych
rakow nie byla wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach
cienkosciennych nie wiecej niz 1%. Lokalnie raki nie powinny obejmowa¢ wiecej niz 5% przekroju
danego elementu.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia elementow lub konstrukcji nie powinny byé wieksze od

podanych w punkcie 5.1.3.1 powyzej. 7

6.3.2. Zbiorniki

Przy odbiorze technicznym kazdego zbiornika technologicznego na/lub podziemnego oraz zagtebionych

zelbetowych komor i pomieszczen budynkdw nalezy stosowaé wymagania zawarte w PN-B-10702 wtacznie z

probg szczelnosci na eksfiltracje i infiltracje.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 ,, Wymagania ogdlne”.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot przedstawiono w ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotyczgce podstawy platnosci

Ustalenia ogolne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.
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ST-11 ROBOTY MURARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przy wznoszeniu konstrukgji
murowych w budownictwie uzytecznosci publiczne;.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 j 359/144".
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnoéc, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doéwiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét murarskich wg dokumentacji projekto-
wej,

1.4. Ogdine wymagania dotyczqce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnoéé¢ z dokumentacja projek-
towg, ST i poleceniami inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robé6t podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogdine".

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:

- cegta ceramiczna petna kl. 150

- zaprawa murarska cementowo-wapienna.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,,Wymagania ogoélne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonywania robdt murarskich nalezy stosowac:

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiardw oraz ptaszczyzn:

— pion murarski,

— fate murarska,

- fate wazong,

—wai wodny,

— poziomnice uniwersalna,

— fate kierunkowa,

— warstwomierz do wytyczenia poziomow poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz

do wyznaczania kierunku,

— sznur murarski,

— katownik murarski,

- wykroj.

B. Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:

— kastre na zaprawe,

—szafel do zaprawy,

— szkopek do wody,

— palety na elementy murowe,
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— wiadra.

C. Do obrobki elementow murowych:

— mtotek murarski,

- kirke,

— oskard murarski,

— przecinak murarski,

— pucke murarska,

— drgg murarski,

— specjalistyczne narzedzia do obrdbki kamieni naturalnych.

D. Do murowania:

— kielnie murarskg,

—czerpak,

—topate do zaprawy,

— rusztowania,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Wyroby i materiaty do robot murowych moga by¢ przewozone jednostkami samochodowymi, kolejowymi,
wodnymi i innymi.

Zatadunek i wyladunek elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe nalezy prowadzic
urzadzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i
wytadunek elementow murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki. Warunki
transportu elementow murowych pakowanych w jednostki fadunkowe lub przechowywanych luzem
powinny byc zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobéw oraz PN-B-12030.
Transport materiatéw do robdt murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych urzadzen i $srodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich
na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzers mechanicznych.

Do transportu wyrobow i materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywac samochodéw zamknigtych. Do przewozu wyrobéw i materiatéw w innych opakowaniach mozna
wykorzystywac samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonywania robdét podano w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

5.2. Warunki przystgpienia do robét murowych

Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy zdemontowac istniejaca stolarke okienng oraz parapety
wewnetrzne i zewnetrzne.

5.3. Ogélne zasady wykonywania robét murowych

Roboty murowe nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza specyfikacja techniczna i
zasadami sztuki murarskiej.

Mury nalezy wykonywac warstwami z zachowaniem prawidfowego wigzania elementdw murowych |
grubosci spoin tak, aby éciana stanowita jeden element konstrukeyjny. Elementy murowe powinny by¢
czyste i wolne od kurzu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST-0 “Wymagania ogélne”.

6.2. Elementy murowe

6.2.1. Badania kontrolne

Biezgce badania kontrolne obejmuja sprawdzenie:

- ksztattu i wymiarow

- uszkodzen

- gestosci objetosciowej w stanie suchym i w stanie wilgotnosci wysytkowe;j

- srednie] wytrzymatosci na sSciskanie

- cechowanie

Biezgce badania kontrolne powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej od odbioru partii wyrobéw.
6.2.2. Tolerancja wymiaréw

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny nalezy wykonaé za pomoca szablonu i przyrzadéw
pomiarowych z doktadnoscig do 1 mm.

6.2.3. Badanie innych wtasciwosci technicznych

- Stezenie naturalnych pierwiastkow promieniotworczych — wg instrukcji ITB nr 234/95

- Gestosc objetosciowa w stanie suchym —wg Normy BN-89/B-06258

- Srednia wytrzymato$c na éciskanie R [MPa] — wg Normy BN-89/B-06258 R>6,0 (bloczki), R>4,5 (nadproza)
- Blokowa wytrzymafosc na sciskanie [MPa] — wg Normy BN-90/6745-01

- Zmiany wymiaréw — skurcz — wg Normy BN-89/B-06258

- Wilgotnos¢ sorpcyjna w warunkach t = 23 0 C, O = 80% [% masy] —wg Normy BN-89/B- 06258 - < 4

- Wilgotnos¢ ustabilizowana (stan powietrzno-suchy) [% masy] — wg Normy BN-89/B-06258 - < 8

- Wilgotnosc ,wysytkowa” [% masy] = wg Normy BN-89/B-06258 - < 30

- Gestosc objetosciowa w stanie wilgotnosci ,wysytkowej” [ kg/m3 ] — 780 (bloczki), 650 (nadproza)

- Wspotczynnik przenikania pary wodnej 10 —4 [g/(m-h-hPa)] - < 180 (bloczki), <225 (nadproza)

- Deklarowana przewodnos¢ cieplna [W/(m-K)] — wg ISO 8301:1991, ISO 8302:1991, ISO 10456:1997-<0,16
(bloczki), < 0,13 (nadproza)

- Mrozoodpornosé — po 15 cyklach zamrazania i odmrazania — wg Normy BN-89/B-06258

- Ubytek masy [%] - < 4 (bloczki), < 4,5 (nadproze)

- Spadek wytrzymatosci na $ciskanie - < 15

Cechowanie — na kazdej palecie w dowolnej warstwie stosu elementy powinny byé cechowane przez
naniesienie plamy pasa w kolorach — niebieski — sprawdzenie przez ogledziny.

6.3. Zaprawa murarska

6.3.1. Badania kontrolne

Badania kontrolne obejmujg sprawdzenie:

- Wygladu suchej mieszanki

- Maksymalne $rednice ziaren wypetniacza

- Gestosci nasypowe]

- Wygladu swiezej zaprawy

- Konsystencji

- Zmiany objetosci

- Biezace badania powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii suchej mieszanki.
6.3.2. Wiasciwosci wyrobu i metody badan

* Wyglad suchej mieszanki — sypka, miatka mieszanina bez zbryler i zanieczyszczeri o barwie cementu —
ogledziny

* Gestosc nasypowa — [kg/m3 ] — 1300 +1500 — wg Normy PN-77/B-06714/07

* Proporcje mieszania suchej mieszanki z woda; sucha mieszanka : woda (wagowo)—1: 0,32

» Wyglad Swiezej zaprawy — jednorodna masa bez zbrylen i zanieczyszczen — ogledziny
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» Konsystencja [cm stozka zanurzenia] — 10 £ 1 — wg Normy PN-88/8-04300 lecz zamiast cementu stosowaé
suchg mieszanke

e Wytrzymatos¢ na Sciskanie [MPa] — wg Normy PN-85/B-04500 lecz na 2 seriach prébek (po 6 potowek
beleczek) wykonanych jednoczesnie, przechowywanych przed badaniem w roznych warunkach: 1 seria — w
srodowisku suchym, 2 seria —w srodowisku mokrym

* Po przechowywaniu probek w warunkach suchych - > 10

¢ Po przechowywaniu probek w warunkach mokrych - > 17 i nie mniej niz 70% wytrzymatosci probek
przechowywanych w warunkach suchych

* Przyczepnosc do podioza [MPa] - > 0,3 —wg Normy PN-85/B-04500 z nastepujgcymi zmianami:

- jako podtoze nalezy stosowac bloczki systemowe z betonu komérkowego marki 6

- grubos¢ warstwy zaprawy powinna byc ok.3 mm

- probki powinny by¢ przechowywane w czasie 28 dni w temp. 20 £ 20 C i wilgotnosci minimum 95%.

Czas zachowania wtasciwosci roboczych [godz.]->4

Czas korygowania podfoza klejonych elementéw murowych [min] - > 7 — klejowa zaprawe murarskg nalezy
natozy¢ warstwe o gr. 3 mm na powierzchnie bloczka, wczesniej wysuszonego w temperaturze 105°C w
czasie 4 dni i nastepnie pozostawionego w czasie 2 dni w normalnym klimacie (temp.20 + 2°C i wilgotnosci
65 + 5%). Na warstwe zaprawy nalezy nastepnie potozy¢ kostke z bloczku o boku 5 cm, wysuszong i
sezonowang analogicznie jak bloczek na ktory jest natoZzona zaprawa. Kostke nalezy w czasie 30 sek.
dociska¢ sita 5N. Nastepnie kostke nalezy odrywa¢. Badanie z zastosowaniem kilku kostek nalezy powtarzad
w odstepach czasowych co 2 minuty. Czas od naniesienia zaprawy do momentu w ktorym jeszcze ok. 50%
powierzchni kostki jest pokryta zaprawg, nalezy uznac za czas korygowania potozenia kolejnych elementéw
murowych.

6.3.3. Oznakowanie

Oznaczenie powinno zawierac:

* nazwe i adres oraz znak firmowy producenta

* kod producenta

* nazwe wyrobu

» date produkcji i nr partii produkcyjnej

e termin przydatnosci do stosowania

* mase netto

® proporcje mieszania z wodg

* symbol Aprobaty Technicznej

Oznaczenie powinno by¢ umieszczone na kazdym opakowaniu suchej mieszanki,

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogdlne”,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine dotyczgce podstawy ptatnosci

Ustalenia ogolne dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
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ST-12 TYNKI ZWYKLE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow
zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1 zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z
budowlami niezbednymi do jego funkcjonowania (mur oporowyj, szatni z sanitariatami, budynku
magazynowego na sprzet sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna,
pgr nr 359/148 i 359/144",

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Przedmiot i zakres robdt objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach kubaturowych
i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podfoza,

- wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych,

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw wykorzystywanych do
robot tynkarskich, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i
odbioréow tynkéw zwyktych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

2.2. Rodzaje materiafow

2.2.1, Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 , Kruszywa do zapraw”, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje roinych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.2.3. Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyklych

* Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegétowej nalezy usciélié wymagania).

* Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana moiliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
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* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002 ,Cement —
Czesc 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku”. Za zgoda
inspektora nadzoru mozina stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczet obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-
459. Skiad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiafow i wyrobow do robot tynkarskich

Materiaty i wyroby do robot tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
— 53 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegotowej),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniaja wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoriczenia robot
tynkarskich powinien sie

konczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow). Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robdt tynkarskich

Materiaty i wyroby do robot tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéow i wyrobdéw opakowanych powinno byé kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych. Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane
w worki powinny by¢ ukiadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie
wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wezesnie] przetrzymywano materiaty mogace zmienié¢ skiad
chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w 5T-0 ,, Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglednié rowniez wymagania producenta.

Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,
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b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewoine zbiorniki na wode, naczynia i
wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do nakladania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

4.2. Transport materiatéw

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem;

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;
Kruszywa moina przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.
Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach moina wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”,

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnegtrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podfoza

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetniaé zaprawa spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypalajac je lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie poditoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwykfych

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podfoza lub podktadu powinny byé
zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i lll naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

Tynki zwykfe kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykonac wedtug paséw i listew kierunkowych.

GtadZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu,

Do wykonania tynkdw nalezy stosowac zaprawy cementowo — wapienne.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogdlne zasady kontroli robét podano w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystqpieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzié badania materiatow, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatéw

Badanie materiatdw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materiatow na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatéw przez dostawce,
potwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia
(szczegdtowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podfozy

Stan podfoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez oceng wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez oceng wygladu i probe écierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i probe
zwilzania,

f) chfonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnosé wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badar powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robdt

Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Czegstotliwo$C oraz zakres badar zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynikac z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robdt tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosdci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowaosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badai dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpic nie pdiniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukoriczenia robét
tynkowych. Badania w czasie odbioru tynkow zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie niiszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:
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a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét potwierdzaja, ze przygotowane
podtoza nadawaly sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.
6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé¢ metodg podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem
(brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkdw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca przyrzadu
zwanego mtotkiem ,Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o cigzarze 250 gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a
co najmniej 500 gramoéw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikdw pod uderzeniem s$wiadczy o
dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkow na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.
6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkow. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycigc probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto
3 cm w taki sposob, aby podioze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczyscic z
ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien byé wykonany przymiarem z
doktadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac
wartosc srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kaide rozpoczete 1000 m?2
wycigc jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢é za pomoca ogledzin
zewnetrznych. Gladkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdza¢ przez potarcie tynku dtonia.
Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdzaé w sposdb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla fawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe
odpornosci na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 graméw;
proba ta powinna dac¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikdw),

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykoniczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegofowe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci scian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu
nad pomieszczeniem. Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w swietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym.

Powierzchnie tynkéw zewnetrznych scian oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w rozwinieciu w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi sciany, dolnej krawedzi
gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.
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Powierzchnie pilastrow, stupow i innych elementdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie
surowym.

Z powierzchni tynkoéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, okfadzin, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m® Przy potrgcaniu
powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczy¢ powierzchnie
osciezy w stanie surowym,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robat

Ogdlne zasady odbioru robét przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdline dotyczgce podstawy platnosci

Ustalenia ogolne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.
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ST-13 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1. zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z
budowlami niezbednymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku
magazynowego na sprzet sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna,
pgr nr359/148 i 359/144”.

Odstepstwa od wymagari podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnoéé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i zewnetrznego
(wystawionego na bezpoérednie dziatanie czynnikdw atmosferycznych) obiektéw budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczna i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podfoia,

—wykonanie powtok malarskich,

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagar odnosnie wiaéciwosci materiatéw wykorzystywanych do
robét malarskich, wymagari i sposobéw oceny podiozy, wymagan dotyczacych wykonania powtfok
malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

2.2. Rodzaje materiatéw

- $rodek gruntujgcy,

- farba emulsyjna do zastosowari wewnetrznych,

- farba silikatowa do zastosowar zewnetrznych,

- woda.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze byc stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
Materiaty i wyroby do robét malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:
— 53 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej,

- sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniaja wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobow,

— speiniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoficzenia robét
malarskich powinien sie koriczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do
stosowania odpowiednich wyrobow).
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 "Wymagania ogdine".

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu,

—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i wafki,

— mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji skfadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

—drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

4.2. Transport i skfadowanie materiatéw

Transport materiatow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewoione materialy w sposob wykluczajgcy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

5.2. Warunki przystgpienia do robot malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystagpi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych robodt
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatéw.

5.3. Wymagania dotyczgce podioiy pod malowanie

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadac wymaganiom okreslonym w szczegotowe] specyfikacji
technicznej dla robot tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny byé usuniete przez wypetnienie
odpowiednia zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé wartoéci
podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Naiwi ; o . .
L Rodzi] farby ajwieksza wilgotnos¢ podtoza, w %
masy
1 Farby  dyspersyjne, na  spoiwach  zywicznych 4
rozcienczalnych woda
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami
lmodyf]kujqcymi
3 w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub(6
w postaci
ciekiej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4 r

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogolne prowadzenia robdt malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
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— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie
przewyzszyta 20°C.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Elementy, ktore w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyé
i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

5.5. Wymagania dotyczqce powfok malarskich

Powtoki z farb powinny:

a) rownomiernie pokrywac podfoza, bez przeswitdw, plam i odpryskéw,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetnianag,

c) nie miec sladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektows,

e) nie miec przykrego zapachu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdline

Ogodlne zasady kontroli robot podano w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot malarskich

Przed przystapieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatdéw, ktére
beda wykorzystywane do wykonywania robdt.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w
szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania
podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywaé wyniki badari dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykananych robot.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wezesniej niz po 14 dniach od zakorczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

s sprawdzenie odpornoéci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:
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a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powfoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporna na
wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podfozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadfych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kaidg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

* na podfozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powfoki mokra namydiong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokiadne sptukanie jej wodg za pomoca miekkiego pedzla;
powfoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstana przeswity
podtoia.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 , Wymagania ogdine”.

Jednostka obmiarowa dla wykonania powltok malarskich jest m* Z obliczonej powierzchni nie potraca sie
otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotyczqce podstawy ptatnosci

Ustalenia ogoélne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
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ST-14 MONTAZ OKIEN | DRZWI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru montazu
okien i drzwi w budynkach.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego
wraz z budowlami niezbednymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku
magazynowego na sprzet sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna,
pgr nr 359/148 j 359/144”",

Odstepstwa od wymagarii podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisdw bhp.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy montazu okien i drzwi i obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie osciezy do wbudowania okien i drzwi,

— usytuowanie i mocowanie okien i drzwi w otworach,

— uszczelnienie i izolacje oraz osadzenie parapetéw i obrébek.

Przedmiotem specyfikacji jest takie okreslenie wymagan odnosnie wilasciwoéci materiatow
wykorzystywanych do montazu okien i drzwi oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbiordw robét
montazowych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogolne".

2.2. Rodzaje materiafow

Materialy i wyroby stosowane przy montazu okien drzwi:

— drzwi aluminiowe zewnetrzne przeciwpozarowe EI30, przeszkolone,

— samozamykacz,

- okna przeciwpozarowe EI30,

- okna z tworzyw sztucznych,

- obradbki,

- materiaty uszczelniajace,

— inne wyroby i materiaty.

2.2.1. Okna i drzwi

Okna i drzwi powinny posiada¢ wiasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez producenta
zgodnie z PN-EN 14351-1:2006.

Ponadto producent powinien okreslic materiat (materiaty), z ktérych okna i drzwi s3 wykonane, facznie z
wszelkimi zastosowanymi powtokami i/lub srodkami ochronnymi. Ta zasada powinna by¢ zrealizowana w
odniesieniu do wszystkich elementéw sktadowych, majacych wpltyw na trwato$¢ wyrobéw przy ich
uzytkowaniu, poprzez powotanie odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Producent powinien réwniez podaé informacje dotyczace konserwacji okien i drzwi oraz ich czeéci
podlegajacych wymianie,

2.2.2. Obrobki

Obrdbki progéw drzwi i/lub materiaty, z ktorych wyroby sg wykonywane powinny spefnia¢ wymagania
dokumentacji projektowej oraz odpowiednich norm lub aprobat technicznych.
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2.2.3. Materialy uszczelniajgce

Do wykonywania uszczelnien miedzy oknami lub drzwiami a sciang mogg by¢ stosowane, w zaleznosci od
rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe — izolacja termiczna, wewnetrzne), materialy zestawione w
tablicy 2.

Tablica 2. Materialy uszczelniajgce i izolacyjne stosowane do wypetniania szczelin miedzy oknem lub
drzwiami

Warstwa zewnetrzna Warstwa srodkowa (izolacja Warstwa wewnetrzna
(uszczelnienie) termiczna) (uszczelnienie)
Impregnowana tasma rozprezna Folia do okien paroszczelna

paroprzepuszczalna , ; Kit trwale elastyczny
. Pianka poliuretanowa ; .
Folia paroprzepuszczalna . Impregnowana tasma rozpreina
i Wetna mineralna
Folia elastyczna paroszczelna
paroprzepuszczalna Tasma butylowa do okien

Wymienione materiaty nie moga wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje chemiczne z
otaczajgcymi je elementami i zmienia¢ wtasciwosci pod wplywem temperatury.

Stosowane materiaty uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentagiji
projektowej a takze spefnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia
(wytyczne) producenta.

2.2.4. Inne wyroby i materiafy

Przy montazu okien i drzwi stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

* elementy mocujgce okna i drzwi w osciezu:

— kotki rozporowe (dyble),

— kotwy,

— sruby, wkrety,

= elementy podporowe i dystansowe:

— klocki, belki drewniane,

— podktadki, katowniki stalowe,

» elementy wykonczeniowe:

— listwy maskujace,

— katowniki, éwierc¢watki i listwy maskujace potaczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji
projektowe]j, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia
(wytyczne) producenta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzet i narzedzia do montazu drzwi aluminiowych

Montaz okien i drzwi nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Przy montazu nalezy wykorzystywac odpowiednie narzedzia, elektronarzedzia i sprzet do:

a) sprawdzania wymiardw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania drzwi w oéciezach,

c) transportu technologicznego wyrobow,

d) wykonywanie montazu na wysokosci wymagajacej uzycia rusztowan.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 "Wymagania ogdlne",
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4.2. Wymagania szczegétowe dotyczqce Srodkow transportu

Wyroby i materialy do montazu okien i drzwi moga by¢ przewoione jednostkami samochodowymi,
kolejowymi i wodnymi.

Wymagania dotyczace srodkow transportu oraz zasady fadowania i zabezpieczania okien i drzwi w érodkach
transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi
(zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobéw i materiatéw powinny byé zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych

4.3. Zasady zabezpieczania okien i drzwi w $rodkach transportowych

Ustawione wyroby w $rodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki. Potaczenia powinny zapewniacd
stabilnos¢ i zwartosc tadunku oraz zabezpiecza¢ go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobow.
Wyroby nalezy zabezpieczac przez:

a) sciste ich ustawienie w rzedach,

b) wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajacymi,

c) usztywnienie rzedow za pomoca elementéw mocujgcych i rozpierajacych,

d) usztywnienie blokéw za pomocg progow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST-0 "Wymagania ogolne".

5.2. Warunki przystgpienia do montazu drzwi

Do montazu okien i drzwi mozna przystapi¢ zdemontowaniu istniejgcych okien z PVC i drzwi aluminiowych i
zakoriczeniu robét mokrych (tynki, wylewki).

Przed przystapieniem do montazu drzwi nalezy sprawdzi¢:

— prawidtowosc wykonania scian,

- stan wykonczenia i prawidtowo$¢ wykonania osciezy,

— zgodnos¢ wymiaréw otworow z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowej,

— czy wymiary drzwi oraz otworéw umoiliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie z zachowaniem
wiasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

5.3. Ogdine zasady montazu okien i drzwi

5.3.1. Usytuowanie drzwi w osciezu

Okna i drzwi nalezy usytuowac¢ w osciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne, prowadzace do skraplania
sie pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni oscieza.

Na wewnetrznych powierzchniach oécieza powinna sie utrzymywac temperatura wyzsza o minimum 1°C od
temperatury punktu rosy.

Uwaga: Biorgc pod uwage rozktad temperatury w obszarze przylegajagcym do miejsca zamocowania okna (w
tym réwniez w szczelinie pofaczenia okna z osciezem) mozna oceni¢ na podstawie przebiegu izoterm
mozliwo$¢ wystgpienia wykroplenia na powierzchni oscieznicy, oscieza lub wewnatrz pofaczenia.

5.3.2. Zasady ustawienia okien i drzwi w otworze

Ustawienie okien i drzwi powinno zapewniac;

- luz (szczeling) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajacy na zmiane wymiarow pod wptywem
temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajgca funkcjonalnosci drzwi,

— miejsce dla klockow dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy stosuje sie klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajace, o ile
takie sg przewidziane w dokumentacji producenta) oraz katowniki stalowe.

Do ustawienia w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Zamocowanie przy uzyciu tylko kotkow rozporowych, $rub lub kotew, bez zastosowania klockow
podporowych, jest niewystarczajace do przenoszenia obciazenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji wyrobu w otworze, po zamocowaniu oscieznicy powinny by¢
usuniete, nie nalezy natomiast usuwac klockéw podporowych,

Tablica 3. Minimalna szerokos¢ szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach kitami



elastycznymi*
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Oscieze bez wegarka |O§cieie z wegarkiem
Dlugosc elementow (m)
Rodzaj ksztattownikow do15 |do25 [do35 [do45 [do2,5[do3,5 dos,s5
Minimalna szerokosc¢ szczeliny — b Minimalna szerokosé
(mm) szczeliny — b (mm)
PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwa PMMA (barwione w masie) 15 20 25 30 10 15 20
PVC z warstwg PMMA 10 10 15 20 10 10 15
jAal:nn;lignc:;)we z przektadkg termiczng (koloru 10 10 15 20 10 10 15
gtlnrrri‘r;igo:}re z przektadka termiczng (koloru 10 1s 20 25 10 10 15
Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

* Materiat uszczelniajacy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscig 25%.

Przy wykonywaniu uszczelnien z kitow trwale elastycznych nalezy przestrzegac zasady, ze glebokoéé warstwy

uszczelnienia t powinna odpowiadad potowie szerokosci szczeliny b i wynosi¢ nie mniej niz 6 mm.

Tablica 4. Minimalna szeroko$¢ szczelin miedzy rama oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach

impregnowanymi tasmami rozpreznymi*

Oscieze bez wegarka

|0§|:Eeie z wegarkiem

Dtugosc elementéw (m)

Rodzaj ksztattownikow do15 [do25 |do35 |do4,5 |do2,5|do3,5/do4,5

Minimalna szeroko$¢ szczeliny — b|Minimalna szeroko$é
(mm) szczeliny — b (mm)

PVC biate 8 8 10 10 8 8 8

PVC z warstwg PMMA (barwione w masie) |8 10 10 12 8 8 8

PVC z warstwg PMMA 8 8 8 10 8 8 8

Aluminiowe z przektadka termiczng (koloru|8 8 10 10 8 8 8

jasnego)

Aluminiowe z przektadka termiczna (koloru 8 8 10 10 8 8 8

ciemnego)

Drewniane 8 8 8 8 8 8 8

uszczelniajacych.

* Gtebokos¢ uszczelnienia t nalezy dopasowaé w zaleznosci od jego szerokosci b z producentem tasm

Maksymalny wymiar szczelingy miedzy oScieznicg osciezem nie powinien przekraczaé 40 mm. Przy

stosowaniu pianek jednosktadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie 30 mm.

Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy diugosci elementu do 3,0 m

powinny wynaosic do 1,5 mm/m.
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5.3.3. Zasady mocowania okien i drzwi w oscieiu

5.3.3.1. Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byty
przenoszone za posrednictwem facznikéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalno$¢ okien i drzwi byfa
zachowana, tzn. ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.

Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.

5.3.3.2. Do mocowania drzwi w Scianie budynku — w zaleznosci od rodzaju s$ciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe (dyble), kotwy i sruby/wkrety.

Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do mocowania drzwi, a wytgcznie do
uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy drzwiami a sciana.

5.3.3.3. Sruby moga by¢ stosowane do mocowania oscieznic do betonu, cegly petnej, cegly silikatowej, cegly
dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac sruby dostosowane do materiatu osciezy.

W przypadku wyrobéw aluminiowych z ksztattownikow z przektadkami termicznymi ww. faczniki mocowane
sg do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za posrednictwem podktadki
metalowej, wykluczajgcej przenoszenie obcigzen na przektadki termiczne z tworzyw sztucznych.

5.3.3.4. Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt duzy do
stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian warstwowych.

5.3.4. Uszczelnienie i izolacja pofqczenia okna/drzwi ze scianq

Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczelingy miedzy drzwiami a oéciezem przed wnikaniem wody
opadowej od strony zewnetrznej oraz pary wodnej od strony wewnetrznej.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzegac zalecen (wytycznych) producenta materiatow
uszczelniajacych, dotyczacych:

— zgodnosci chemicznej stykajgcych sie ze soba materiatdw,

— oczyszczenia powierzchni przylegania,

— zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

—wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie na obwodzie skfada sie z trzech warstw: wewnetrznej, srodkowej i zewnetrznej.

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatu uszczelniajgcego (kitu trwale elastycznego) lub
impregnowanych tasm rozpreznych nieprzepuszczajgcych powietrza i pary wodnej (tasmy paroszczelne),
Uszczelnienie to powinno uniemozliwia¢ przenikanie pary wodnej z pomieszczenia do szczeliny miedzy
drzwiami a sciang budynku, a tym samym zapobiegac¢ wykraplaniu sie pary wodnej w szczelinie miedzy
drzwiami a osciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od temperatury punktu rosy).

Paroszczelnosé uszczelnienia po stronie wewnetrznej drzwi powinna by¢ wyzsza niz po stronie zewnetrznej.
Przestrzeganie tej zasady umoiliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewnatrz budynku.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.
Warstwa Srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajacej (np. pianki poliuretanowej) lub
mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. wetny), ktére zapewniaja izolacje termiczng i akustyczng
potaczenia drzwi z oSciezami.

Szczelina miedzy oscieznicg a osciezem powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwa izolacji termicznej.
Pianki stosowane do wypetnienia potaczen (zaleca sie pianki dwuskiadnikowe o kontrolowanym spienianiu)
nie moga wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydzielac¢ substancji szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcja producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury
otoczenia, przy ktorej moga by¢ uzyte oraz czystosci wypetniane] szczeliny.

Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwracac¢ uwage na doktadne wypetnienie szczeliny, a jednoczeénie nie
wolno doprowadzic¢ do odksztatcenia (deformacji) ramy oscieznicy.

Warstwa  zewnetrzna to  uszczelnienie  wykonane z  impregnowanych tasm  rozpreinych
paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczesnie wykonane w taki sposab, aby
nie byto mozliwosci przenikania wody opadowej do wnetrza szczeliny miedzy oknem a sciang.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-0 "Wymagania ogélne".

6.2. Badania przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi

Przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi nalezy ocenic stan scian i przygotowania o$cie?y do robét
montazowych oraz wykona¢ badania wyrobdw i materiatow wykorzystywanych w tych robotach.

6.2.1. Odbidr robdt poprzedzajgcych wykonanie montazu okien i drzwi

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzic:

— prawidtowos¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig ST,

- zgodnos¢ wymiaréw otwordw z wymiarami projektowanymi,

—mozliwosc zabezpieczenia prawidiowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

6.2.2. Badania materiatow i wyrobéw

Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi nalezy sprawdzic:

— zgodnosc okien i drzwi oraz obrobek z aprobata techniczng lub indywidualng dokumentacja techniczng w
zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

— zgodnosc okien i drzwi oraz obrobek z dokumentacjg projektowa i niniejsza specyfikacja techniczng,

— w protokole przyjecia materiatébw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach
montazowych,

— stan opakowan (oryginalnosc, szczelnosc) oraz sposéb przechowywania wyrobéw i terminy przydatnosci
materiatéw uszczelniajgcych.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnoéci wykonywania robdt montazowych z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami
producentdw. Badania te w szczegdlnosci powinny polegac na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:

— podparcia progu oscieznicy,

— zamocowania mechanicznego okien i drzwi na catym obwodzie oscieznicy (zachowania odstepéw miedzy
{gcznikami mechanicznymi),

- izolacji termicznej szczeliny migdzy oknami i drzwiami a oéciezem, ze szczegdlnym zwrdéceniem uwagi na
wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

— uszczelnienia zewngtrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdlnym
uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatdw uszczelniajacych | przestrzegania zalecen
technologicznych,

— obrdbek progu,

— osadzenia parapetow zewnetrznych i wewnetrznetrzych.

Wyniki badari powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sig celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace montazu drzwi, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidfowosci oceny robot poprzedzajacych wykonanie montazu,

— jakosci robot montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.
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Badania sprawdzajgce jakos¢ wbudowania okien i drzwi, wedtug pkt. 5.4. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych. Czes¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi
balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
robot z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji
powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw
diugosci i wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu do 3
m nie powinno przekraczaé 1,5 mm/m,

c) sprawdzenie réinicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet — rdznica dtugosci przekatnych nie
powinna by¢ wigksza od 2 mm przy diugosci elementow do 2 m i 3 mm przy dfugosci powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidiowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno
odbywac sie ptynnie i bez zahamowan, skrzydto nie powinno pod wtasnym ciezarem samoczynnie zamyka¢
sie lub otwierac,

e) sprawdzenie szczelnosci — zamkniete skrzydio powinno przylega¢ réwnomiernie do oscieznicy
zapewniajgc szczelno$¢ miedzy tymi elementami,

f) sprawdzenie prawidtowosci regulacji okuc.

Wyniki badarn powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogolne”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine dotyczqce podstawy ptatnosci

Ustalenia ogodlne dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.
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ST-15 BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLANIA SCIAN BUDYNKOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru systemu
ocieplania scian budynkow,

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego
wraz z budowlami niezbednymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku
magazynowego na sprzet sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna,
pgr nr359/148 i 359/144”.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych roboét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych systemow
ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegrod) budynkéw
nowobudowanych oraz istniejgcych, w ramach robot termomodernizacyjnych. Przedmiotem opracowania
jest okreslenie wymagann odnosnie wiasciwosci materiatéw, wymagan w zakresie sposobow oceny i
przygotowania podtozy i wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych systemdw ociepleniowych oraz
ich odbioréw.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogélne".

2.2. Rodzaje materiafow

Materialy i wyroby stosowane przy wykonywaniu ocieplen:

-~ plyty styropianowe EPS 70,

~  plyty z wetny mineralnej do izolacji écian zewnetrznych metodg lekkg mokra,

— zaprawa klejowa do styropianu,

- zaprawa klejowa do wetny mineralnej,

- zaprawa klejowa do zatapiania siatki,

- siatka zbrojaca z wiékna szklanego 145 g/m2,

— srodek gruntujacy,

— masa tynkarska mineralna,

— taczniki mechaniczne,

— inne wyroby i materiaty.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia robét na wysokosci — wszystkie typy rusztowar i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do robot elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania
mas, zapraw i klejow budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatdbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatow suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, faty) oraz do podawania i nakfadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty,
pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,
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3.2.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity
reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania pfyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otwordw
(zagtebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztaftowania powierzchni tynkdw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,

3.2.8. Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

4.2. Wymagania szczegofowe dotyczqce srodkéw transportu

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producentdéw materiatéw,
aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji srodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego.
Wyroby do robdt ociepleniowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach)
nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze,
chwytaki, wciagniki, wozki. Przy zatadunku wyrobdw nalezy przestrzegac zasad wykorzystania petnej
tadownosci jednostki transportowe]. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek
tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobdéw
luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materialy wyscidtkowe, amortyzujace, takie, jak: maty
stomiane, wiéry drzewne, ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST-0 "Wymagania ogolne".

5.2. Warunki przystgpienia do robdt ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— wykonac wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

— wykonac roboty, majgce wplyw na sytuacje wilgotnosciowa podtoia, przede wszystkim tynki wewnetrzne i
jastrychy,

— wykonac zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

5.3. Wymagania dotyczace podfoia pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczgciem robot nalezy wykonac ocene podtoza, polegajaca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i réwnosci,

5.3.3. Przygotowanie podfoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:

— oczysci¢ podtoze z kurzu i pylu, usunac zanieczyszczenia, pozostatosci Srodkéw antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

— usunac nierownosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypeinienie zaprawa wyréwnawcza),

— usuna¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

—w przypadku istniejacych podiozy usunaé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i warstw
malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa
(rézne rodzaje scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowaé do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza,
powstate ubytki wypetni¢ zaprawa wyréwnawecza,

— wykonac inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej oraz przez producenta systemu,

—wystajagce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
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5.3.4. Wykonanie BSO

Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych dopuszczalnych
warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opaddw, silnego
nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan
oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadow atmosferycznych, promieniowania stonecznego i
wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany materiatéw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw).
Gruntowanie podtoia

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$é¢ srodek gruntujacy na
cafa jego powierzchnie.

Montaz ptyt izolacji termicznej

Nanie$¢ zaprawe klejacg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podioza, w postaci
plackow i ciggtego pasma na obwodzie plyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacg zabkowang na catej
powierzchni plyty. Plyty z weiny mineralnej nalezy zaszpachlowaé wcze$niej zaprawa na catej powierzchni.
Nie nalezy dopuszczac do zanieczyszczenia krawedzi plyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢c w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesunigcie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢é warstwy izolacji termicznej poprzez éciste ufozenie piyt i
wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — pianka uszczelniajaca. Po
zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne plyt izolacji termiczne] zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakoriczeniu klejenia,
nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tacznikami mechanicznymi (kotkami
rozporowymi). Dfugosc facznikéw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podioza.
Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw
umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub whié trzpienie.

Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO — oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i osciezy,
szczeliny dylatacyjne, styki i pofaczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt izolacji termicznej,
naroznikow, listew, profili, kgtownikéw, tasm i paskdw siatki zbrojacej.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Na powierzchnie plyt izolacji termicznej naciagna¢ paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozyc i
wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerna.
Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzic - siatka zbrojgca powinna byé catkowicie zakryta zaprawa.
Gruntowanie warstwy zbrojonej

Na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.

Warstwa wykonczeniowa

Warstwe wykorczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej — nie wczeéniej, niz po
uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po zagruntowaniu nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac
jego powierzchnie obrébce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robodt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatdéw, ktére beda
wykorzystane do wykonywania robot oraz dokonac oceny podioza.

6.3. Badania materiatéw i wyrobow

Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo
okreslonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robdt szczegdlnie wazna jest biezaca kontrola
robot zanikajacych (ulegajacych zakryciu).

Dotyczy to przede wszystkim:
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Kontroli przygotowania podioza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy
gruntujgcej), rownosci powierzchni,

Kontroli jakosci klejenia plyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,
uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykdw i potaczen,

Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych, potozenia
talerzykéw (krgzkéw) wobec ptaszczyzny plyt (w ptaszczyinie lub do 1 mm poza nia),

Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukos$nego otwordw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci
zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej,
wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych
peknigc w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potaczeniach ptyt i/lub peknigé o szerokosci wiekszej niz 0,2
mm,

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w
przypadku systemowego wymagania),

Kontroli wykonania warstwy wykoriczeniowej:

—tynku - pod wzgledem jednalitoéci, réwnosci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitoéci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczacych
robét ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegotow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robodt i w trakcie ich wykonywania. Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy
na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zalgczone wyniki badarn dokonanych przed
przystapieniem do robdt potwierdzaja, ze przygotowane podioia nadawaty sie do wykonania robdt
ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotyczgce podstawy platnosci

Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy platnosci podano w ST-0 , Wymagania ogélne”.
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ST-16 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru okfadzin z ptyt
gipsowo - kartonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.: , Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i 359/144" .
Odstgpstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie konstrukgji sufitéw
w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej.

— Okfadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane s recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

— ,Prawa” strona plyty gipsowo-kartonowe] petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza
pomieszczenia. Strona ,lewa” plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.

1.4. Ogdine wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

Przy wykonywaniu okiadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 —
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tabela 1

14peid o _ | _
|

; GKB GKF GKBI GRF| .

Lp. | Wymagania , wodo- i

zwykta ognioodporna |wodoodporna ;
ognioodporna
01 02 03 04 05 06
1 | Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi

i ‘ karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob,

Przyczepnosc kart , } ) e
= : p' v kartony do aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujac odklejania sie od
rdzenia gipsowego | rdzenia

Wirniary i tolsrancie grubosé 19,540,5; 12,540,5;1540,5; 11840,5

| [mm] szerokosc 1200 (+0; -5,0)

3
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dtugosé [2000,3000] (+0; -6)

prostopadios¢ |rdznica w diugosci przekatnych t5
95  |t95 : E -
Masalm2piyty| 135  [¢125 11,0,13,0 £12,5 111,13,0
4 |ogrubosci :
ke] 15 t15 13,5,16,0 t15 13,5,15,0
118 t18 16,0,19,0 = -
5  Wilgotnosc [%)] t10
6 Trwatosc struktury przy | - [120 - 120
opalaniu [min.]
i -
7  Nasiagkliwosc [%] - - t10 t10
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosé; P............. :
stronie | data produkcji
plyty
8 | Oznakowanie kolor
Kartonu | S22TY Jasny szary jasny ‘ zielony jasny zielony jasny
bar\fva niebieska czerwona ‘ niebieska czerwona
| napisu
Tabela 2
Préba zginania
he 5 = e
GribGSE o | Cdlegtoss Obciazenie niszczgce (N) Ugiecie (mm) |
ptyty gipsowej | podpér prostopadle do rownolegte do  prostopadle do | rownolegte do
(mm) (mm) kierunku kierunku kierunku kierunku
' widkien witokien widkien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - ;
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15 600 | 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -
2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowaé moina wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut,

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdine

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow
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Wykeonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 ,Wymagania ogodlne”.

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkfadach dystansowych.
Pierwsza plyta od dofu spefnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
plaskim podkiadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych plandekami)
lub innych srodkéw transportowych zaakceptowanych przez inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

— Przed przystapieniem do wykonywania okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych powinny byc¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw.

— Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Sufity na ruszcie stalowym

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110).

Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopien
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikéw
krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podfoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej, Jednak w pomieszczeniach
dtugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie réwniez dla sufitdw bezposrednio mocowanych do stropdw.

W rusztach dwuwarstwowych do faczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikow krzyzowych (60/60). W
celu usztywnienia cafej konstrukeji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy potkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do scian,

Grubos¢ plyty 'Dopuszu:zalna odlegtos¢ .Dopljszczalna odlegtos¢ o
: : : 7 | : ; . Dopuszczalna odlegtosc
|gipsowo-kartonowej miedzy wieszakamilw  warstwie gtownej| & =
|w warstwie nosnej [mm]
Imm] [mm] mm] | h
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500

15 850 1000 550
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Uwaga: Powyzsze dane dotycza ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegdlnosci powinna byc oceniana:

—rownos¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

—wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnosc i nasigkliwosg,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkow stropow pfaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle
scian surowych na pfaszczyzne pozioma. Z powierzchni suchych tynkow nie potraca sie powierzchni kratek,
drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robdt przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotyczgce podstawy pfatnosci

Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogolne”.
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ST-17 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowej

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 | 359/144",
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem izolacji prze-
ciwwilgociowej wg dokumentacji projektowe;j.

1.4. Ogdine wymagania dotyczqgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$é z dokumentacja projek-
towa, ST i poleceniami inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogolne".

2.2. Rodzaje materiafow

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach izolacyjnych:

- roztwor asfaltowy do gruntowania,

- emulsja asfaltowa izolacyjna,

— folia polietylenowa gr. 0,3 mm,

—  plyty z polistyrenu ekstrudowany XPS 70,

—  srodek gruntujacy,

— masa uszczelniajaca,

—  lepik asfaltowy,

- papa asfaltowa izolacyjna,

—  szlam uszczelniajacy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

3.2, Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca przystgpujgc do wykonania izolacji, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzglednic wymagania producenta wyrobow hydroizolacyjnych. Do
wykonywania robot hydroizolacyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podioza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo — s$ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

c) do nakfadania izolacji z mas powlokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne
natryskiwacze materiatow izolacyjnych,

d) do ciecia tasm, wkiadek zbrojacych, materiatow rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,

e) do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,
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f) do uktadania materiatéw rolowych — urzadzenia stuzace do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatlow hydroizolacyjnych

Wyroby do robot hydroizolacyjnych mogg by¢ przewoione jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego lub innymi. Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz materiaty rolowe nalezy
ustawiac réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni fadunkowe] srodka transportu i zabezpieczaé przed
mozliwoscia przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobéw izolacyjnych
workowanych musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Jezeli nie istnieje mozliwoé¢
poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody. Transport
materiatow hydroizolacyjnych i materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze
odbywac sie po wczesniej wykonanej izolacji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ST-0 ,, Wymagania ogélne”,

5.2, Warunki przystgpienia do robot hydroizolacyjnych

Do wykonywania robot hydroizolacyjnych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku mozna przystapié po
zakoriczeniu poprzedzajacych robdt budowlanych i robdt mogacych stanowié przyczyne uszkodzenia warstw
hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli
materiatow.

W przypadku uktadania izolacji w budynku posadowionym ponizej zwierciadta wody gruntowej, w trakcie
robét izolacyjnych poziom wody gruntowej powinien by¢ obnizony co najmniej o 30 cm ponize] poziomu
wykonywanej izolacji (do czasu zabezpieczenia jej warstwa dociskowa).

5.3. Wymagania dotyczqce wykonania i przygotowania podiozy

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkéw powinny spetniaé nastepujace
wymagania ogélne:

— powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

— powierzchnia powinna byc¢ czysta, odtluszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego, bez
kawern, ubytkow, wypuktosci, peknie¢ (luzne czeéci nalezy usunaé, wypukioéci powyzej 2 mm zlikwidowac
przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy
o szerokosci wigkszej niz 2 mm wypetni¢ zaprawg naprawczg zalecang przez producenta wyrobéw
hydroizolacyjnych),

— potaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o promieniu
nie mniejszym niz 3 cm lub powinny byc sfazowane pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5
cm od krawedzi (sposéb ich wykonania powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta podanymi w
aprobacie technicznej lub karcie technicznej przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolacyjnych),

- odpowiednio do wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie technicznej
lub karcie technicznej podioze nalezy zagruntowaé roztworem do gruntowania wiasciwym dla rodzaju
naktadanej warstwy izolacyjne;j.

Powierzchnia zagruntowana przed ufozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta, a powtoka
gruntujgca powinna by¢ rownomiernie roztozona (ciggta) i wykazywac dobra przyczepnosé do podtoza

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Zasady ogolne kontroli jakosci robdt pedano w ST-0 “Wymagania ogélne”.
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6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robot hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci materialow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robét oraz badania przygotowanego podtoza.

Przed przystapieniem do wykonania robot Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnosé $rodkow transportu,
zasoby sprowadzonych materiatéw oraz inne czynniki zapewniajgce mozliwosé prowadzenia robdt zgodnie
2 PZ);

Badanie zastosowanych materiatéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zataczonych zaswiad-
czen o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczeri wykonawcy z kontroli jakosci elementdw
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy
producent przeprowadzit badania jakosci materiatéw we wtasnym zakresie, wyniki tych badar powinny by¢
zafgczone do dokumentacji odbiorczej. Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna byé zgodna z
Aprobatami Technicznymi ITB dla poszczegdlnych materiatéw. Zasady kontroli powinien ustali¢ kierownik
budowy w porozumieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Kontrola obejmuje:

- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty sg zgodne z dokumentacjg techniczna,

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét hydroizolacyjnych z
dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i instrukcjami producentéw wyrobdw stosowanych do izolacji. W
odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu
kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkow prowadzenia prac hydroizolacyjnych,

— poprawnosci zagruntowania podfozy oraz wykonania poszczegolnych warstw w sposdéb zapewniajacy ich
ciggtosc i szczelnosc,

— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukeyjnych budynku,

— poprawnosci obrobienia przebi¢ i przej$¢ przewoddw, rur lub innych elementdw budowlanych przez
izolacje,

- na biezaco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,

— przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robot hydroizolacyjnych, w tym: wymagan
dotyczacych stosowanych materiatow, ilosci i grubosci nanoszonych warstw, wielkosci zaktaddw, doktadnoéci
sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i niniejszg ST oraz zmianami naniesionymi w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

~ prawidtowosci przygotowania podtozy,

— prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i
daciskowych,

— sposobu wykonania i uszczelnienia przebic i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i zakoriczen
krawedzi izolacji oraz obrobek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot niezbedne sg wyniki badar dokonanych przed przystapieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powlokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac po ich catkowitym wyschnieciu
i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadzaé¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 65%.
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Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego (rownosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz zakoriczen
krawedzi izolacji),

— sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

— sprawdzenie szczelnosci izolacji,

— sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 , Wymagania ogdine”.

lzolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sig w metrach kwadratowych izolowanej powierzchni w
rozwinigciu. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni
potraca si¢ powierzchnie otwordw, stupéw, pilastrow itp. wieksze od 1 m2. lzolacje szczelin dylatacyjnych
oraz wykonanie faset, o ile stanowig one odrebne pozycje przedmiarowe, oblicza sie w metrach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine dotyczgce podstawy platnosci

Ustalenia ogélne dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
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ST-18 IZOLACJA TERMICZNA DACHU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznej poddasza.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjozdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i 359/144".
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robcét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem izolacji ter-
micznej poddasza wg dokumentacji projektowe].

1.4. Ogdine wymagania dotyczqce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich zgodnosé z dokumentacja projek-
towa, ST i poleceniami inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoine

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogdine".

2.2. Rodzaje materiafow

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach izolacyjnych:

- plyty ze skalnej wetny mineralnej gr. 20 cm o wspétczynniku przewodzenia ciepta 0,036 W/mk.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdine

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,, Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca przystepujac do wykonania izolacji, powinien wykaza¢ sie motzliwoscia korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzglednié
wymagania producenta wyrobdw,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczgce transportu materiatéow

Samochod ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, taczki, wyciag jednomasztowy elektryczny lub
wciggarka reczna.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Zasady og6lne kontroli jakosci robdt podano w ST-0 “Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢c kontrole jakosci materiatéw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robat.



106

Przed przystapieniem do wykonania rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnosé srodkow transportu,
zasoby sprowadzonych materiatéw oraz inne czynniki zapewniajgce mozliwos¢ prowadzenia robét zgodnie
2 PZl.

Badanie zastosowanych materiatow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zataczonych zaswiad-
czen o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczeri wykonawcey z kontroli jakosci elementéw
stwierdzajacych zgodnosc uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy
producent przeprowadzif badania jakosci materiatow we wiasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢
zataczone do dokumentacji odbiorczej. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badari materiatéw powinna by¢ zgodna z
Aprobatami Technicznymi ITB dla poszczegdlnych materiatéw. Zasady kontroli powinien ustali¢ kierownik
budowy w porozumieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Kontrola obejmuje:

- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty s zgodne z dokumentacja techniczna,

- stwierdzenie wiasciwe] jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiaiu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania.

6.3. Badania w czasie robdt

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacja
projektows, niniejszg ST i instrukcjami producentdw wyrobéw stosowanych do izolacji.

6.4. Badania w czasie odbioru robdt

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sig celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robdt, w szczegdlnosci w zakresie zgodnosci z dokumentacjg projektowa i niniejsza
ST, zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej oraz jakoséci zastosowanych materiatéw i
wyrobow,

Przy badaniach w czasie odbioru robét niezbedne sg wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

lzolacje termiczne oblicza sie w metrach kwadratowych izolowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robét przedstawiono w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdline dotyczqce podstawy platnosci

Ustalenia ogodlne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
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ST-19 KONSTRUKCJA DACHOWA Z POKRYCIEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji dachowej wraz z po-
kryciem.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robt wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 | 359/144".
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
dachowej wraz z pokryciem wg dokumentacji projektowej.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot :

- montaz murtat,

- montaz krokwi,

— montaz fat,

- montaz pokrycia dachowego z blachodachdwki,

— montaz rynien i rur spustowych z PVC,

- montaz obrébek blacharskich z blachy stalowej ocynkowanej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projek-
towg, ST i poleceniami inspektora.

Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogolne".

2.2. Rodzaje materiatéw

- murfaty 14x14 cm z drewna iglastego,

- krokwie 8x18 cm z drewna iglastego,

— laty iglaste,

— rynnyirury spustowe z PVC,

—  blachodachéwka,

Preparaty zabezpieczajace przez korozja biologiczng i ogniem powinny byé zgodne z dokumentacja
techniczna, a ich stosowanie powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta.

Drewno przed wbudowaniem powinno zosta¢ zabezpieczone przed ogniem, wilgocia, przeciw szkodnikom
drewna oraz przed korozja biologiczna. Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub z betonem
powinny by¢ w miejscach styku odizolowane co najmniej jedng warstwg papy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty nalezy wykonywac recznie i mechanicznie za pomoca sprzetu zaakceptowanego przez inspektora
nadzoru,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
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Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé przystosowane do transportu danego rodzaju materiatu,
elementow lub konstrukcji. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy, w sposob
wykluczajacy zmiane ich wiasciwosci technicznych lub uszkodzenie.

Przemieszczanie materiatéw i konstrukcji na budowie powinno by¢ dokonywane przy pomocy taczek,
wozkow, diwigdw oraz innych urzadzen nie powodujacych ich uszkodzenia.

Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podiozu utwardzonym. Elementy
powinny byc¢ sktadane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie
powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna byé mniejsza od
20 cm. taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowaé w oryginalnych opakowaniach w
zamknietych  pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem  czynnikdw
atmosferycznych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdine

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST-0 ,Wymagania ogolne”.

5.2.Montaz elementow

Przekroje i rozmieszczenie elementdw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszcza sie nastepujace odchytki montazowe:

- w rozstawie belek i elementéw : do 1 cm w osiach,

- w diugosci elementu do 1 cm,

- w wysokosci do 5 mm.

Elementy drewniane konstrukcji stykajgce sie z betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane co
najmniej jedng warstwa papy.

Rynny i rury spustowe w wykonaniu systemowym z PVC.

Rynny powinny by mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 60 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogolne kontroli jakosci robdt podano w ST-0 “Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami dokumentacji
projektowej oraz niniejszej specyfikacji.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- jakosci zastosowanego drewna,

- jakosci stopnia impregnacji drewna,

- jakosci potaczen drewnianych elementéw konstrukcji,

- wymiarow zastosowanych przekrojow drewna,

- doktadnosci montazu poszczegdlnych elementéw konstrukeii.

Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac
z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania z projektem
oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposéb podany w normie PN-98/B-10240 pkt
4,

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiaciwoéci materiatow i pokrycia dachowego sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, aprobaty technicznej lub wymaganiami norm
przedmiotowych. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoci
wystawionym przez producenta = powinien by on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.
Nie dopuszcza si stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadaj
wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT
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Ogolne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 , Wymagania ogdlne”,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt przedstawiono w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotyczqce podstawy pfatnosci

Ustalenia ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
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S$T-20 OKLADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
oktadzinowych z ptytek ceramicznych i lastyko.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.: , Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i 359/144" .
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Przedmiot i zakres robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie pokrycia
podtog i scian ptytkami, ktore stanowig warstwe ochronng i ksztattujacg forme architektoniczng oktadanych
elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnoséci materiatéw, wymagan i sposobow
oceny podtfozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczqce robét oktadzinowych

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z do kumentacja
projektows, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robét oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Plytki

Piytki powinny odpowiada¢ nastepujacej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Plytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktérych musza byc¢ okreslone takie parametry jak np. stopien écieralnosci, mrozoodpornoéé i
twardosc.

2.2.2. Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek muszg spetniaé wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych,

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

~ listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

= $rodki ochrony ptytek i spoin,

— srodki do usuwania zanieczyszczen,

—srodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.
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2.2.3. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowad nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byc stosowana wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robét oktadzinowych z plytek

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

- 53 zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdtowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- producent dostarczyt dokumenty S$wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobodw,

- spetniajg wymagania wynikajagce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakofczenia robdt
pokrywczych powinien sie koriczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci
do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot posadzkowych i okfadzinowych z ptytek materiatéw nieznanego
pochodzenia.

Przyjgcie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.4, Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robét oktadzinowych

Wszystkie materialy i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdéw opakowanych powinno byé kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach
lub drewnianej wentylowanej podfodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmienic¢ skiad
chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét oktadzinowych

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,
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— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 , Wymagania ogolne”.

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczqce transportu materiatéw i wyrobow do robdt oktadzinowych
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sig prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po érodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesnie]j przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmienic¢
skiad chemiczny wody.

Transport materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

5.2.1. Przed przystapieniem do wykonywania okfadzin z ptytek powinny by¢ zakoriczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukeyjnych i izolacji podtdg,
— roboty instalacji sanitarnych i elektrycznych,

—wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione masami naprawczymi.

5.2.2. Przystgpienie do tych robot powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementdw konstrukcji
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakoriczeniu budowy stanu surowego.

5.2.3. Roboty okiadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.2.4. Wykonane okfadziny nalezy w ciaggu pierwszych dwdch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem,

5.3. Wykonanie oktadzin

5.3.1. Podioza pod oktadzine

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowoséé przygotowania podtoza.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
faty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

5.3.2. Uktadanie ptytek (oktadzin)

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania plytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos¢ i prazyjeta
szerokosc spoin.
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Nastepnie przygotowuije sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybér kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podfoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejaca nakiada sie na podioze gladka krawedzia pacy a nastepnie Jprzeczesuje” sie
powierzchnig zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona
rownomiernie i pokrywac caly powierzchnie podfoza. Wielos¢ zebéw pacy zalezy od wielkogci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie okladziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosc warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkoéci
plytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalezc sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki, dociénieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po
docisnigciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna tez usunac wkiadki
dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takie mocowac listwy wykoiczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejoweij.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem
(wodg). Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okfadziny pacga gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngc w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztatt spoiny. Paskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sig sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i
zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga byé powleczone specjalnymi
preparatami impregnujacymi. Dobdr preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w
ktérych znajduja sie okfadziny i stawianych im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST-0 , Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystqpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem okfadzin z plytek badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze musza spetnia¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
okfadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
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— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymagane] szorstkoéci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkow podkiadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci
i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowoéci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacja
projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowosé ich wykonania ma wplyw na
prawidfowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz

innych robot ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i okfadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badar dokonanych przed przystapieniem
robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych oktadzin z ptytek powinien obejmowaé:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcier naleizy sprawdzac
wizualnie i porownac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od pfaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m przykiadane]
w roznych kierunkach, w dowelnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana powierzchnia nalezy mierzy¢é
z dokfadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania plytek z podkiadem,
- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm,
— grubosc¢ warstwy kompozycji klejagcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe oktadzin z ptytek

6.5.1. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okfadzin dla
ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwe] przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé 2 mm na
diugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania
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— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugoéci 1 m i 3
mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin z ptytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw,
pilastrow, fundamentow i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznosci pomigdzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt przedstawiono w ST-0 , Wymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine dotyczgce podstawy platnosci

Ustalenia ogolne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.
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ST-21 KANALIZACJA DESZCZOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem
kanalizacji deszczowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami nie-
zbednymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na
sprzgt sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkolna, pgr nr 359/148 i
359/144".

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem kanalizacji
deszczowej wg dokumentacji projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projek-
towa, ST i poleceniami inspektora.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdine wymagania

Materiaty stosowane do wykonania kanalizacji deszczowej powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, lub

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeristwa
okreslonym przez Komisje Europejska, lub

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”.

2.2. Rodzaje materiatow

Kanalizacje deszczowa wykonac sie z rur PVC typ S o ér. zewnetrznej 160 mm i 200 mm. Studnie betonowe z
osadnikiem i wpustem zeliwnym 650x450 typu ciezkiego.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

3.1. Ogélne wymagania

Do wykonania robdt nalezy stosowac jedynie taki sprzet, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakosc robdt, zarowno w miejscach ich wykonania, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz
w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub
projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez inwestora.

W przypadku braku ustaler w takich dokumentach sprzet powinien byé uzgodniony i zaakceptowany przez
inwestora. Wykonawca powinien dostarczy¢ kapie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Wymagania dotyczace przewozu rur kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych

Ze wzgledu na specyficzne cechy rur nalezy spetnic¢ nastepujace dodatkowe wymagania:
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— rury nalezy przewozi¢ wylacznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami posiadajacymi boczne
wsporniki o maksymalnym rozstawie 2 m, wystajace poza pojazd korice rur nie moga by¢ dtuzsze niz 1 m,

— Jezeli przewozone s3 luzno utozone rury, to przy ich ukfadaniu w stosy na samochodzie wysokoé¢ fadunku
nie powinna przekracza¢ 1 m,

— podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez metalowe czesci srodkow
transportu jak Sruby, faficuchy, itp. Luzno uktadane rury powinny byé zabezpieczone przed zarysowaniem
przez poditozenie tektury falistej i desek pod farcuch spinajacy boczne $ciany skrzyni samochodu,

— podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang potozenia. Platforma samochodu
powinna by¢ ustawiona w poziomie.

4.2. Sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda potrzebne do robdt, byty
zabezpieczone w sposéb zapewniajacy zachowanie jakosci i wiasciwosci do robét.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
wykonawce.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Roboty przygotowawecze

Wykonywanie wykopéw moze nastapi¢ zgodnie ze Specyfikacja Techniczng i po wyrazeniu zgody przez
Inspektora Nadzoru. Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy PN-B-10736:1999
»Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych”. Zgodnie z PN-EN-
1610:2002 odnosnie prowadzenia robét ziemnych dla potrzeb budowy zaprojektowanych przytaczy wykopy
winne by¢ wykonane jako ciagte wasko przestrzenne o scianach odeskowanych i rozpartych. Szerokosé
wykopu w swietle obudowy powinna by¢ dostosowana do srednicy przewodu.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdw nalezy:

- zapoznac sig z planem sytuacyjno - wysokosciowym i naniesionymi na nim projektowanymi sieciami i
przytaczami,

- wyznaczyc¢ trase sieci i przylaczy kanalizacji sanitarnej i przytaczy wody oraz miejsca kolizji z
urzadzeniami i instalacjami podziemnymi.

5.2, Wykopy

- wykopy pod rurociggi nalezy wykonywa¢ do gtebokosci 0,1-0,2m mniejszej od projektowanej, a
nastepnie poglebia¢ do gtebokosci wiasciwej, bezposrednio przed utozeniem przewodu rurociggowego.
Minimalna szerokos¢ wykopu w swietle obudowy éciany wykopu powinna byé dostosowana do érednicy
przewodu,

- przy montazu przewodu na powierzchni terenu i opuszczeniu catych ciggdw do wykopu, szerokos¢
wykopu nie moze byc zmniejszona,

- wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu, krzyzujace sie lub
biegngce rownolegle z wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem a w razie potrzeby
podwieszone w sposéb zapewniajacy ich eksploatacje,

- odchylenie odlegfosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno
przekraczac +5cm,

- po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywania, nalezy sprawdzi¢ czy parametry gruntu
odpowiadajg tym, ktdre przyjeto w projekcie,

- roboty ziemne przy skrzyzowaniu z istniejgcymi uzbrojeniami prowadzi¢ pod nadzorem uzytkownika
tego uzbrojenia.

Sciany wykopéw mozina zabezpieczyé za pomocg obudowy wykonanej z desek o gruboéci 50 mm lub
wyprasek stalowych — ukfadanych poziomo oraz drewnianych nakfadek pionowych i rozpér, ewentualnie
gotowych fabrycznych zabezpieczen wykopow,

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania
robot ziemnych.
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W czasie robot ziemnych nalezy zachowaé¢ odpowiedni spadek podiuiny rowkdéw odwadniajacych,
umozliwiajgcych szybko odptyw woéd z wykopu.

Doktadnosc wyznaczania i wykonania wykopu:

- kontury robét ziemnych pod wykopy ulegajace podiniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczyé przed
przystapieniem do wykonywania robdt ziemnych,

- tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnosicia do #5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania

- odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz £10 cm. Réznice w
stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczyé +1 cm i =3 cm.

- szerokos¢ wykopu nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz 10 cm, a krawedzie
wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie,

- pochylenie skarp nie powinno réznic¢ sie od projektowanej o wiecej niz 1 od jego wartoéci wyrazonej
tangensem kata,

- maksymalna gtebokos¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekraczac¢ 10 cm przy pomiarze
fatg 3-metrowa

- zabezpieczenie przed naplywem wdd powierzchniowych do wykopu

- przy wykonywaniu wykopow otwartych nalezy zapewni¢ stata kontrole,

- unikanie wydobywania gruntu na pochytych powierzchniach.

Przy zmechanizowanym wykonywaniu robét ziemnych nalezy pozostawi¢ warstwe gruntu ponad zatozone
rzedne wykopu o grubosci co najmniej;

- przy pracy spycharki, zgarniarki i koparki wielonaczyniowej— 15 cm,

- przy pracy koparkami jednonaczyniowymi— 20 cm.

Odchylenia grubosci warstwy nie powinno przekracza¢ +3 cm.

Nie wybrana, w stosunku do projektowanego poziomu warstwe gruntu nalezy usunaé sposobem recznym
lub mechanicznym, zapewniajacym uzyskanie wymaganej dokfadnosci wykonania powierzchni podtoza,
bezposrednio przed utozeniem przewodu.

Przy obiektach linowych przed zasypaniem dno wykopu nalezy osuszyé i oczyécié z zanieczyszczen
powstatych po montazu przewodu. Uzyty materiat i sposéb zasypania przewodu nie powinien spowodowat
uszkodzenia utozonego przewodu i obiektéw na przewodzie i izolacji wodoszczelnej. Materiatem zasypu w
obrebie strefy niebezpiecznej powinny by¢: piasek i grunt wydobyty z wykopu, bez grud i kamieni,
mineralny, sypki, drobno-lub srednioziarnisty wg PN-86/B-02480. Materiat zasypu powinien by¢ zageszczony
ubijakiem po obu stronach przewodu, ze szczegdlnym uwzglednieniem wykopu pod ztacza.

Najistotniejsze jest zageszczenie gruntu przez podbicie w tzw. pachwinach przewodu. Podbijanie nalezy
wykona¢ ubijakiem po obu stronach przewodu zgodnie z PN-B-06050; 1999. Zasypke wykopu powyzej
warstwy ochronnej dokonuje sie gruntem rodzimym warstwami z jednoczesnym zageszczeniem.
Zastosowany sposob zageszczenia zasypki wykopow nie powinien oddzialywad ujemnie na statecznoéé
istniejgcego uzbrojenia terenu. Za ewentualne szkody odpowiada¢ bedzie Wykonawca.

Szeroko$¢ dna wykopu o scianach pionowych dla rurociggéw mierzona w $wietle umocnionych $cian
wykopow nalezy przyjmowac, dla:

@40-160 — 0,90m.

Podane szerokosci wykopdéw dotycza gruntéw suchych (normalnej wilgotnosci). Przy wykonywaniu
wykopdw w gruntach mokrych podane wymiary szerokosci nalezy zwiekszy¢ o 10 cm. Zwiekszone szerokoéci
wykopow mozna stosowac, gdy poziom wody gruntowej znajduje sie powyzej 1,0 m od dna wykopu.

Roboty zwigzane z wykonaniem podtoza, montazem rurociggdéw oraz obsypki w granicach strefy ochronnej
rurociggobw powinny by¢ realizowane w wykopie w naturalnej wilgotnosci gruntu, wzglednie w wykopie
odwodnionym. W przypadku wystgpienia w wykopie wdd gruntowych utrudniajgcych wykonanie robét
nalezy wykop odwodni¢ metoda powierzchniowa lub ewentualnie przy pomocy zestawdw igtofiltrowych. W
celu odwodnienia wykopéw nalezy pogtebic wykop podstawowy o rowek gtebokosci do 0,5 m ze spadkiem
w kierunku najnizszego punktu wykopu. W punkcie tym nalezy wykona¢ czerpnie z odeskowanymi sciankami
i zamontowac pompe do odwodnien,
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Podsypka i obsypka

W pierwszej kolejnosci nalezy podsypa¢ rure z bokow, dobrze ubijajac grunt warstwami 20 cm. Obsypke rury
wykonywac do wysokosci 30 cm ponad lico rury i dobrze zagescic.

Wyklucza sig zawartos¢ w obsypce (2wirowo - piaskowej), kamieni lub cigzkich przedmiotow mogacych
uszkodzic rure.

Zasypka rurociggow

Po przeprowadzeniu kontroli spadkéw dna rurociggu i préb szczelnoici, nalezy dokona¢ odbioru
geodezyjnego, a nastepnie mozna przystapi¢ do zasypywania wykopdw.

Zasypke wykopow do powierzchni terenu wykonac z piasku lub gruntu piaszczystego przestrzegajac jego
wiasciwego zageszczenia — powinno ono osiaggnac 98% stanu pierwotnego.

Materiat do zasypu moze stanowi¢ grunt z wykopu bez grud i kamieni. Woéwczas przy zasypie nalezy
zachowac kolejnosc warstw profilu geologicznego.

Od chwili rozpoczecia robot az do zakoriczenia nie wolno dopusci¢ do zbierania sie wody w wykopie oraz
zalania go.

5.3. Odspojenie i odktad urobku

Dno wykopu powinno by¢ réwne i wyprofilowane zgodnie ze spadkiem przewodu ustalonym w
dokumentacji projektowe;.

Odktad urobku powinien by¢ dokonywany tylko po jednej stronie wykopu, w odlegtoéci co najmniej 1,0 m.
od krawedzi klina odtamu.

Podczas trwania robét ziemnych nalezy zwrdcic szczeg6lng uwage na:

- bezpieczng odlegio$¢ (w pionie i w poziomie) od przewodéw wodociggowych, gazowych,
kanalizacyjnych, kabli energetycznych, telefonicznych itp. W przypadku natrafienia na urzadzenia nie
oznaczone w dokumentacji projektowej badZ niewypat, nalezy miejsce to zabezpieczy¢ i natychmiast
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i odpowiednie przedsiebiorstwa i instytucje,

- nalezy bezwarunkowo odspoi¢ grunt recznie na gtebokosciach i w miejscach, w ktérych wystepuja lub
spodziewane jest wystgpowanie instalacji i urzadzen podziemnych. Niezaleznie od powyzszego, w czasie
uzycia sprzetu mechanicznego, nalezy prowadzic ciagta obserwacje odspajanego gruntu,

- W sytuacjach uzasadnionych wzgledami bezpieczeristwa nalezy stosowaé odpowiednie przykrycie
wykopu,

- nalezy stosowac elementy obudowy wediug normy PN-B-10736. Rozstaw rozparcia lub podparcia
powinien by¢ dostosowany do wystepujgcych warunkow,

- nalezy prowadzi¢ ciagly kontrole stanu obudowy, w szczegélnosci rozparcia lub podparcia $cian w
stosunku do poziomu terenu (co najmniej 15 cm ponad poziom terenu),

- nalezy instalowac bezpieczne zejscia, przestrzegac usytuowania koparki w odlegfoéci co najmniej 0,6 m.
poza klinem odtamu dla kazdej kategorii gruntu,

5.4. Montaz przewodow

Przewody kanalizacyjne zaprojektowano z rur PVC tgczonych kielichowo przy uzyciu uszczelek gumowych.
Rury nalezy uktadac kielichami w kierunku przeciwnym do przeptywu sciekdw. Rurociagi utozy¢ na podsypce
piaskowej 30 cm, a obsypac warstwg piasku o grubosci 30 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Po wykonaniu wykopu nalezy sprawdzi¢, czy pod wzgledem ksztattu i wykornczenia odpowiada on
wymaganiom zawartym w Specyfikacji Technicznej oraz doktadnos¢ wykonania nie przekracza tolerancji
podanych w Specyfikacji Technicznej i normach PN-B-06050, PN-B-10736.

Sprawdzeniu podlega:

- wykonanie wykopu i podfoza

- zabezpieczenie przewododw i kabli napotkanych w obrebie wykopu,

- stan umocnienia wykopu pod katem bezpieczeristwa pracy robotnikow zatrudnionych przy montazu,

- wykonanie niezbednych zej$¢ do wykopow w postaci drabin,

- jakos¢ gruntu uzytego do zasypki,

- wykonanie zasypu,
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- prawidfowos¢ wykonania podsypki i obsypki,

- zageszczenie podsypki.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Obmiar robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja projektows i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej
w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoniczenia wszystkich robét. Btedne dane zostana poprawione
wg ustalen Inspektora nadzoru na piémie. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia
wymagang do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreélonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawece i Inspektora nadzoru.

Dlugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;j.
Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takie w
przypadku wystepowania diuiszej przerwy w robotach. Obmiar robét podlegajgcych zanikajacych
przeprowadza sig w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed
ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w spossb
zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi w karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice moga by¢
dofaczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z
Inspektorem nadzoru.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Odbior robot zanikajacych nalezy zgtasza¢ Inzynierowi z odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie powodowaé
przestoju w realizacji robot.

Odbioru robot nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-
Montazowych.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Rozliczenie robét moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich koricowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czeéciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
korcowego. Podstawe rozliczenia oraz pfatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartosé
tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloéci robét potwierdzonych przez
zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z pielegnacjg ist-
niejacej zieleni, nasadzeniem drzew i krzewdw oraz wykonaniem trawnikow.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w p. 1.1. zwigzanych z realizacja zadania pn.:,,Budowa boiska lekkoatletycznego wraz z budowlami niezbed-
nymi do jego funkcjonowania (mur oporowy), szatni z sanitariatami, budynku magazynowego na sprzet
sportowy, miejsc postojowych oraz przebudowa zjazdu w Ustroniu, ul. Szkoina, pgr nr 359/148 i 359/144"
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach ma-
tych prostych robdét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z usunieciem drzew i krze -
wow oraz wykonaniem trawnikow wg dokumentacji projektowe;j.

1.4. Ogdine wymagania dotyczqgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnoséé z dokumentacja projek-
towg, ST i poleceniami inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-0 , Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".

2.2. Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujgce charakterystyki:

- ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robét budowlanych i zmagazynowana w
pryzmach nie przekraczajgcych 2 m wysokosdci,

- ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana,
przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3. Drzewa i krzewy

Drzewa lisciaste:

- Acer platanoides ‘Globosum’ - Klon pospolity - 14 szt

- Alnus incana ‘Pendula’ - Olsza szara — 4 szt

- Prunus cerasifera ‘Pissardii’ - Sliwa wiéniowa - 4 szt

Krzewy lisciaste:

- Cornus alba ‘Sibirica’- Deren biaty — 10 szt

- Spiraea japonica ‘Goldflame’ - Tawuta japonska - 20 szt

Mieszanki traw : parkowe i piknikowe .

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne”.

3.2, Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca moze uzywac dowolnego sprzetu pod warunkiem zachowania wymaganej jakosci robét.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

Transport materiatéw dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem zapewnienia realizacji robot zgodnie
z dokumentacja projektowa, ST oraz umowa.
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Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeri na osie, wymiaréw tadunku i innych parametrow
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST-0 , Wymagania ogolne”.

Prace zwigzane z usunigciem drzew i krzewéw powinny by¢ uzgodnione przez Zamawiajacego z
odpowiednimi wiadzami. Roslinnos¢ istniejaca, nie przeznaczona do usuniecia, powinna by¢ przez
Wykonawce zabezpieczona przed uszkodzeniem. Jezeli roélinnoéé, ktéra ma byé zachowana, zostanie
uszkodzona lub zniszczona przez Wykonawce, to powinna byé¢ ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w
sposab zaakceptowany przez odpowiednie wiadze.

Na objetym opracowaniem terenie istniejacg zieleri nalezy poddac zabiegom pielegnacyjnym. Jednoczesnie
przewiduje sig nasadzenie nowych krzewéw i drzew oraz obsianie trawa terendw zielonych. W sktadzie
gatunkowym przewidzianym do realizacji na terenach zieleniw otoczeniu ,ORLIKA LEKKOATLETYCZNEGO” ;
przewiduje sie gatunki lisciaste drzew i krzewéw odpowiednie dla naszego regionu klimatycznego, W
projekcie uzyto gatunkdw o niskich wymaganiach glebowych i pielegnacyjnych, znoszacych nastonecznienie.
Caty teren pod inwestycje nie pokryty utwardzona nawierzchnig i nie zajety przez nasadzenia drzew i
krzewow, bedzie zagospodarowany trawnikami. Pod trawnik przewiduje sie wysypanie 20 cm warstwy ziemi
urodzajnej. Glebg nalezy przed siewem nasion watowaé watem gladkim, a potem watem kolczastym lub
zagrabi¢. Teren przeznaczony pod zieleri winien by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen, a nastepnie
wyréwnany. Przy nasadzeniach drzew i krzewéw zaleca sie catkowita zaprawe dotéw - dla drzew lisciastych
doty 0 1 m $rednicy i 1 m gtebokosci, dla krzewéw lisciastych doty 00,5 m ér. i 0,5 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST-0 “Wymagania ogdlne”.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w ST-0 »Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 , Wymagania ogolne”.



