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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikaciji Technicznej (ST-01) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt w zakresie konstrukcji stalowych, ktdre zostang wykonane dla kontraktu: pn. ,,Przebudowa dachu
czesci budynku szkoty podstawowej nr 1 w Ustroniu przy ulicy Partyzantéw 1”.

Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 01) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robdt w zakresie konstrukcji stalowych przewidzianych do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegbtowe dla rob6t w zakresie konstrukciji
stalowych ujetych w pkt.1.3.

Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robét w zakresie elementow stalowych i
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie, zabezpieczenie
antykorozyjne i montaz elementéw stalowych ujetych w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn.
~Przebudowa dachu czesci budynku szkoty podstawowej nr 1 w Ustroniu przy ulicy Partyzantow 1.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:

- Wzmocnienie ptatwi St1, St2 ze stali S235JR malowane,

- Platwie sufitu podwieszanego P1 do P15 ze stali S235JR malowane,
- Wzmocnienie wigzarow W1 do W6 ze stali S235JR malowane

— Wzmocnienie stezen wigzaréw SW ze stali S235JR malowane

- taczniki L1 ze stali S235JR malowane

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i przepisami
technicznymi.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢é z dokumentacja projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Materiaty — wymagania ogoine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST i
dokumentacji projektowe;.
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2.2. Materialy — wymagania szczego6towe

2.2.1. STAL KONSTRUKCYJNA

= Platwie P1 do P15 — gat. S235JR wg EN-10025 (gat. St3S wg PN-88/H-84020) malowana
- rura RP90x50x3,

- ceownik C90x60x4
*  Wzmocnienie W1 do W5 gat. S235JR wg EN-10025 (gat. St3S wg PN-88/H-84020) malowana
- rury kwadratowe RK60x4

= Wzmocnienie stezen SW — gat. S235JR wg EN-10025 (gat. St3S wg PN-88/H-84020) malowana
- katowniki L50x5,

= Stezenia ST1, ST2 — gat. S235JR wg EN-10025 (gat. St3S wg PN-88/H-84020) malowana
— Rura RK40x4,

2.2.1.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki
- ceowniki zimnogiete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: DIN 19210,
- rury kwadratowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: DIN EN 10210-2

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

- miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— miec¢ trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane - blachy
- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mieé trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Ksztattowniki

- ksztattowniki zamkniete (rury) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-2: 2000,
DIN EN 10210-2 (ksztattowniki walcowane na goraco)

— ceowniki zimnogiete otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460, DIN
59413-1976, PN-EN 10162

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 (ksztattowniki walcowane na goraco)

)

2.2.1.4. Inne materialy
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2.2.2. LACZNIKI

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-1SO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-/M-82101, PN-ISO 4014:2002
- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-/M-82144, PN-EN 1SO 4032
- podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-/M-82005, PN EN ISO 7091.

2.2.3. MATERIALY DO SPAWANIA

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

- Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos$¢ na korozje takg
samg jak stal czesci taczonych, chyba ze w projekcie podano inacze;j.

- Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-
546.

- Elekirody EA-146 sg to elekirody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukciji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

— Elektrody powinny mieé:zaswiadczenie jakosci i spetniaé wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.

2.3. Sktadowanie materiatow

Elementy stalowe i materialy dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocag zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem.
Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu skladowania nalezy
rejestrowac¢ konstrukcje niezwitocznie po ich nadejsciu, segregowac¢ i uktadaé na wyznaczonym
miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci
2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszcza¢ i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.

Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowa¢ m.in.: .

- rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
- spawarki,

- szlifierki kgtowe,

- zurawie samochodowei o udzwigu 10 Mg,

- zurawie samochodowe o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegélnych elementéw (40
do 100 Mg).
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5.1.

5.2.

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujace techniki malowania

- natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

— natrysk powietrzny ( pneumatyczny )

- pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

- wybdr techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatow.

Ocynkowanie wykonywaé przy uzyciu sprzetu gwarantujacego zachowanie wymagan jakosciowych i
bezpieczenstwa robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢é wymagania
techniczne w zakresie BHP.

TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny byé zatadowane na srodki transportowe w
taki sposéb, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$é elementu oraz wykluczona
mozliwos¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyznie poziome;j
zaleca sie tgczy¢ w zespoty i transportowaé w pozyciji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie
prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie. Wymaga sie, przed
zatadunkiem na s$rodki transportu sprawdzi¢ kompletnos¢ oznakowania elementu, przeprowadzenie
probnego montazu z udziatem elementu oraz prawidtowosci suchej powtoki malarskiej. Elementy
powinny byc¢ transportowane w kolejnosci przewidzianej w projekcie montazu.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 1090-2+A1:2012/Ap1

Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-EN 1090-2:2000.
Do klasy EXC1 zaliczono:

Do klasy EXC2 zaliczono:

- elementy wzmocnienia konstrukcji W1 do W6,

- elementy ptatwi P1 do P15,

- elementy wzmocnienia stezen SW

- elementy wzmocnienia ptatwi St1, St2

Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

- asortymentu,

- wilasnosci,

- wymiaréw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchytki wg PN-EN 1090-2, powinny podlegac¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac¢ pekniec. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen
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powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementow
stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Ciecie elementow nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne
ciecie termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia
zmechanizowanego.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny byé czyste, bez znacznych nieréwnosci
( naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu)

Nadmierne nierownosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone
i w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod
Sruby, sworznie mozna wykonywaé przez wykrawanie i wiercenie.

>  Scalanie elementéw

Przed przystgpieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbiér elementdéw
w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykéw z
zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013:2002.

Czesci sktadowe zigcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN 1SO 9692-2

Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i proceséw pomochniczych powinny by¢
zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-EN
1090-2. Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka
wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg i
wymaganiami PN-EN 1090-2.

5.3. Montaz elementoéw stalowych na budowie

5.3.1. WYMAGANIA OGOLNE

Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokonaé sprawdzenia powtok
ochronnych (ewentualnie je uzupetni¢) zapoznac¢ sie z protokétem odbioru elementow od Wytworcy i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

5.3.2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE | POMIAROWE
Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
- potozenie osi elementéw stalowych
- prawidiowos¢é wykonania podpor
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac¢:
- potozenie osi elementéw stalowych
- niwelete punktéw charakterystycznych,

5.3.3. WYKONANIE POLACZEN SPAWANYCH

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
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W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektowa i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byla jednolita i
gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.

Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci
radiograméw oraz protokotdw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru korncowego konstrukgji.

5.3.4. WYKONANIE POLACZEN NA LACZNIKI MECHANICZNE

Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja projektowg. Czesci
taczone powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie
szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny byé dokrecane do “pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego zlgcza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opor” nalezy uwazaé dokrecenie ,sitg
jednej reki” zwyklym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna
trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.3.5. TOLERANCJA WYKONANIA
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-EN 1090-2.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

5.4.1. MALOWANIE ELEMENTOW STALOWYCH

Maloowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i
innych czynnosci z uzyciem elementéw przeznaczonych do malowania.

Przed malowaniem z powierzchni stali nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina,
rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Przyjeto kategorie korozyjnosci atmosfery wg ISO 12944: C2 (mala korozyjnos¢, wewnatrz obiektu)
Przyjeto okres trwatosci: sredni [H] ( powyzej 15 lat)

Elementy konstrukcji nosnej dachu nalezy zabezpieczy¢ farbg peczniejgcg w celu uzyskania
odpornosci ogniowej R30. W projekcie przewidziano zabezpieczenie elementéw stalowych
oczyszczonych metoda strumieniowo-cierng do stopnia czystosci S.A. 2,5 wg PN ISO 8501-1.

Wymagane zabezpieczenie ppoz. elementéw konstrukcji stalowej istniejacych elementow
dachu, elementéw projektowanego wzmochnienia i rusztu sufitu podwieszonego do R30 przez
malowanie natryskowe dla temperatury krytycznej przekroju T=550°C np. farba peczniejaca na
bazie wody Nullfire SC803:

profil dwugafteziowy, otwarty 2xL45x5 (U/A=404.6m") (stezenia) [grubos¢ na sucho 315 um]
profil dwugafeziowy, 2xL50x5 (U/A=404.1m) (stezenia) [grubo$¢ na sucho 315 um]

profil otwarty IPN160 (U/A=251.5m") (pfatew) [grubo$¢ na sucho 226 um]

przekrdj rurowy RK60x4 U/A=264.6m-1 (stupki, ukosniki kratownicy) [grubos$¢ na sucho 963 um]
przekrdéj rurowy RK40x4 U/A=273.4m-1 (stezenia) [grubo$¢ na sucho 973 um]

przekréj rurowy RP90x50x3 U/A=345.3m-1 (ptfatwie sufitu) [grubo$¢ na sucho 1663 um]
przekrdj skrzynkowy 2x C260 U/A=91.1m-1 (pas gdrny kratownicy) [grubo$¢ na sucho 175 um]




Przebudowa dachu czesci budynku szkoty podstawowej nr 1 w Ustroniu przy ulicy Partyzantow 1
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
ST- Konstrukcje stalowe

przekrdéj skrzynkowy -2x C80 U/A=154.5m-1 (pas dolny kratownicy) [grubo$¢ na sucho 175 um]
przekroj skrzynkowy -2x C40 U/A=227.9m-1 (stupki kratownicy) [grubo$¢ na sucho 673 um]

Powierzchnie blach czotowych, nie nalezy malowaé farbg nawierzchniowg | pecz-
niejagca , lecz tylko farbg gruntujgcg o grubosci okoto 40um przy zastosowaniu roz-
cienczalnika w ilosci 30%.. W zwigzku z malowaniem nowych elementéw konstrukcji na warsztacie
Wykonawca zobowigzany jest do starannego opakowania elementéw wysytkowych, tak by unikna¢ ja-
kichkolwiek  uszkodzen podczas transportu. Zalecane jest sktadowanie elementow
w paczkach z przektadkami drewnianymi, owijanie w folie oraz zwigzywanie tasmami z tworzyw
sztucznych.

Kolorystyke konstrukcji stalowej uzgodni¢ z Inwestorem i/lub Architektem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoine

Kontrola jakosci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-EN 1090-2 oraz niniejszej ST.

Poszczegoblne etapy wykonania elementéw stalowych sa odbierane poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdélnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania elementow stalowych podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jakosci materiatow i wyrobow powinna sie odbyc¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
- Zgodnos¢ wyrobow z zamoéwieniem i dokumentacjg dostawy
- Kompletnos¢ i prawidtowosé dokumentow jakosci

— Stan techniczny wyrobdéw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i
opakowanie

- Waznosc¢ terminéw gwarancyjnych stosowania
Kazda partia dostawy tgcznikow powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosci

6.2.2. ELEMENTY STALOWE

Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w
niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 1090-2 oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.

- kontrola stali,

- sprawdzanie elementow stalowych,

- sprawdzanie wymiardéw konstrukcji,

- sprawdzanie potgczen,

- sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,
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- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i
czy sa trwale mocowane,

- sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacja projektowa,

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukohczeniu,

- stan podpér oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

- zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczehstwa pracy
- stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

— wykonanie i kompletnos¢ potaczen

- kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. KONTROLA MALOWANIA ELEMENTOW STALOWYCH

>

Kontroli podlegaja:
- Sprawdzenie stanu powierzchni
- Badanie przyczepnosci i rbwnomiernosci powtoki
- Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki

OBMIAR ROBOT

Dla konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej
konstrukcji jako cato$ci, zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

Dla konstrukgji istniejgcej podlegajacej renowacji jednostkg obmiarowg jest m? powierzchni.

ODBIOR ROBOT

Do odbioru koncowego w Wytwérni, Wytworca przeklada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek,
Swiadectwa jakosci materiatow, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru
czesciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcije
uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projekitowa, niniejszg ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki
pozytywne.

Qdbidr malowania_ elementow

Ocene stanu przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 8501-1 oraz grupy norm
PN-ISO 8501-2 i PN-ISO 8501-3. Ocena wykonywania prac powinna obejmowaé kontrole warunkow
otoczenia w trakcie czyszczenia, malowania, schniecia i utwardzania pokryé, kontrole przestrzegania
czasbw pomiedzy nakfadaniem poszczegdlnych warstw farb oraz grubo$¢ mokrej powtoki. Ocene
wynikéw pomiaru grubosci nalezy interpretowac zgodnie z PN-EN ISO 12944-7:

-wszystkie wyniki mniejsze niz 0.8 nominalnej grubosci powinny by¢ odrzucone a powierzchnie te
powinny by¢ ponownie malowane,

-wszystkie wyniki pomiaréw zawarte pomiedzy 0.8 a 1.0 nominalnej grubosci powinny by¢ przyjete
jezeli srednia arytmetyczna z wszystkich pomiaréw jest réwna wartosci nominalnej lub od niej wyzsza,
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-wszystkie wyniki pomiaréw réwne nominalnej grubosci lub wyzsze powinny by¢ przyjete. Pojedyncze
wyniki nie powinny przekraczaé trzykrotnie wartosci nominalnej,

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodnosci kontrola powinna by¢ wykonana ponownie
Odbiér malowania elementéw nalezy dokona¢ dwukrotnie:

- odbiér malowania wykonanego w wytworni,

- odbiér ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty powinny byé zgodne z
kontraktem i zwigzanymi ustaleniami. Jezeli kontrakt nie przewiduje inaczej to cena za jednostke
obmiarowg obejmuje zakup materiatdw, wytworzenie elementdéw, scalenie i montaz konstrukciji,
wykonanie wymaganych badan i pomiaréw, oczyszczenie placu budowy a takze obstuge gwarancyjna.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-03200:1990
PN-B-06200:1997

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H93419:1997

PN-H-93452:1997
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998
/Ap 1:2003 (poprawka)
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

Definicje i klasyfikacja gatunkdw stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogédlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Potwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Potwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na goraco.
Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i
masy.

Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary.

Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancja ksztattu i wymiaréw.

Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancja ksztattu i wymiaréw.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki
dostawy.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i
wielkosci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
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PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

PN-73/H-93460.06

PN-1SO 1891:1999

PN-1SO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

PN-EN ISO 4014:2002

PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342

PN-EN ISO 887:2002

PN-1SO 10673:2002
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506
PN-EN 729-1 - 4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692
PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355

PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776

Katowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rbwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali niskostopowej 0 podwyzszone;
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztgczne. Ogdine wymagania dla srub, wkretéw, srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.

Podktadki okragte do srub, wkretow i nakretek ogdinego przeznaczenia.
Uktad ogélny.

Podktadki okragte do $rub z podktadkg. Szereg maty, $redni i duzy. Klasa
dokfadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikdw.

Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych
na korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Czgs¢ 1........

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegéw do spawania stali.
Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania-
Czes¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogoblne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametréw.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiarow
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztagczy spawanych. Badania wizualne.
Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej na radiogramie.
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PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy
spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztaczy
spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.

BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.

ISO 1459 Cynkowanie ogniowe

PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie

jednostkowe) — Wymagania i badania.

2. Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikaciji Technicznej (ST-01) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét w zakresie pokry¢ dachowych ptytami warstwowymi wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami
spustowymi, dla kontraktu: pn. ,,Przebudowa dachu czesci budynku szkoty podstawowej nr 1 w
Ustroniu przy ulicy Partyzantow 1”.

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 02) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych ptytami warstwowymi wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami i rurami
spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegbtowe dla rob6t w zakresie konstrukciji
stalowych ujetych w pkt.1.3.

Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych ptytami warstwowymi wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami
spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i przepisami
technicznymi.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7
+~Wymagania ogolne” pkt 1.5.

MATERIALY

Materiaty — wymagania ogoine

Ogolne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 2 Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokryé
dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania. Sposob transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.




Przebudowa dachu czesci budynku szkoty podstawowej nr 1 w Ustroniu przy ulicy Partyzantow 1
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
ST-02- Pokrycie dachowe

2.1.1. RODZAJE MATERIALOW

Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

Ptyta warstwowa Paneltech jest nowoczesnym materiatem budowlanym, skiadajgcym sie z dwoch
profilowanych oktadzin wykonanych z lakierowanej, ocynkowanej blachy stalowej oraz znajdujgcego
sie pomiedzy nimi rdzenia izolacyjnego ze sztywnej pianki PIR. Oktadzine ptyty stanowi blacha
stalowa o grubosci od 0,4 do 0,6 mm, zgodna z wymaganiami normy PN-EN 10346, obustronnie
ocynkowana oraz pokryta organicznymi powtokami ochronnymi. Standardowa oktadzina ptyt
wykonczona jest lakierem poliestrowym o grubosci 25 um, co zapewnia 15- 20 letni okres eksploataciji.
Ptyty produkowane sg w r6znych diugosciach od 2,00 do 16,00 m i sg ciete w procesie produkcyjnym
na zamowiong dtugosé pod katem prostym

Ptyta warstwowa dachowa PW PIR-D przeznaczona jest do wykonywania dachoéw i pokry¢
dachowych. Charakteryzuje sie ona bardzo dobrg termoizolacyjnoscia i wytrzymatoscig oraz
podwyzszonymi parametrami ognio wymi (PW PIR-D). Jej rdzeh stanowi sztywna pianka
poliizocyjanurowa (PIR) o gestosci 40 kg/m3.

3. TRANSPORT | SKLADOWANIE

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

Pakowanie

Ptyty warstwowe pakowane sg w procesie produkcyjnym w pakiety utozone na drewnianych paletach
(ptyty z rdzeniem z wetny mineralnej) lub podkiadach styropianowych i owiniete folig ochronng. Do
kazdego pakietu dotgczone sg dwa dokumenty: etykieta produktu oraz instrukcja roztadunku.
Maksymalne wymiary pakietu wynoszg 16 x 1,20 x 1,30 m (dt. x szer. x wys.).

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Termin odbioru ptyty
zostaje okreslony po uwzglednieniu wszystkich etapow procesu produkcyjnego. llo$¢ ptyt w pa  kiecie
zalezy od typu i grubosci. Dopuszcza sie przewoze nie 2-3 warstw pakietéw w zaleznosci od typu
ptyty. Stan dardowym S$rodkiem transportu sa samochody ciezarowe zapewniajgce: szerokosé
ptaskiej powierzchni tadunkowej 2,40 m i wysokosci przestrzeni zatadunkowej 2,65 m, mozli wosc¢
zatadunku z obu stron, mocowanie za pomoca pasow transportowych oraz zabezpieczenie pakietow
za pomoca naktadek drewnianych lub z tworzywa sztucznego. Zatadu nek pakietow na samochéd
wykonujg pracownicy Paneltech przy czynnym udziale kierowcy, ktérego obowigzkiem jest
zamocowanie i zabezpieczenie ptyt na samochodzie i okre sowa kontrola tadunku podczas przejazdu
na budowe.

Transport ptyt z pakietu na miejsce montazu przeprowadza sie za pomocg przyssawek (np. podnosnik
prézniowy Viavac) lub innych metod niepowodujacych nadmiernego ugiecia ptyt. Dobér odpowiedniej
przyssawki zalezy od rodzaju ptyty

Roztadunek na miejscu budowy

Roztadunek powinien odbywac sie wytacznie dla wyrobu w opakowaniu firmowym, przy pomocy
dzwignic i urzadzen transportowych, przeznaczonych do podnoszenia tzw. horyzontalnego. Do
podnoszenia pakietow zaleca sie korzystanie z urzagdzen dzwigowych lub wdzkéw widtowych. Pakiety
o dtugosci powyzej 6 m powinny by¢ transportowane za pomocg dwdch wozkéw widtowych lub z
wykorzystaniem paséw transportowych oraz trawersu typu H uniemozliwiajgcego zaciskanie sie
paséw na pakiecie. W przypadku jakichkolwiek zastrzezen do tadunku odbierajacy lub przewoznik ma
obowigzek zamie$ci¢ informacje na dowodzie dostawy i dokumencie przewozowym.

Sktadowanie i przechowywanie

Pakiety na fabrycznych podkiadkach nalezy sktadowa¢ na réwnych, lekko nachylonych
powierzchniach i zabezpieczy¢ przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych oraz zabrudzeniem.
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Czas sktadowania w opakowaniach fabrycznych nie powinien przekroczy¢ 4 tygodni, a foliowe powtoki
ochronne wystawione na dziatanie czynnikbw atmosferycznych powinny zostaé usuniete w
temperaturze od +5 do 60 °C do 2 tygodni

4. WYKONANIE ROBOT

4.1.

4.2.

Roboty przygotowawcze

Ptyty warstwowe, jako elementy ostonowe mocowane sg do konstrukcji budowli w doktadnie
wyznaczonych i przygotowanych punktach. Zapewnia to zachowanie wysokiej estetyki obiektu oraz
unikniecia deformacji oktadzin stalowych w miejscach zamocowan. Przed przystgpieniem do montazu
nalezy sprawdzic:

a) doktadnos¢ wykonania konstrukgiji,

b) zgodnos¢ konstrukcji z projektem,

¢) dopuszczalne maksymalne rozpietosci podpdr - zgodnos¢ z oferowanymi przez firme tablicami
obcigzen,

d) tolerancje odchylenie od ptaskosci i prostoliniowosci ptatwi, rygli, scian,

e) stan ochronnej powtoki organiczne;.

Standardowo ptyty warstwowe dostarczone na budowe zabezpieczone sg samoprzylepng folig
ochronng tylko na stronie elewacyjnej ( zewnetrznej ). Podczas montazu ptyt z folig aplikowang
jednostronnie nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage aby folia znajdowata sie na stronie elewacyjne;
(zewnetrznej) sciany. Opcjonalnie, na zyczenie klienta ( za dopfatg ) folia moze by¢ aplikowana
dwustronnie tj. na oktadzine zewnetrzng i wewnetrzng. Ponizej wytyczne odnos$nie prac
przygotowawczych celem uniknigcia btedéw montazowych zwigzanych z kolorystyka obiektu. Ptyty
PW PUR/PIR = ptyty warstwowe z rdzeniem poliuretanowym PW PUR/PIR (ze ztgczem widocznym)
posiadajg na krawedziach bocznych tasme ochronng ze znakami w ksztalcie strzatek. Grot strzatek
wskazuje na elewacyjng ( zewnetrzng ) strone ptyty, kiéra posiada powtoke dekoracyjng. Nalezy
zwréci¢ uwage, aby w czasie montazu ptyt, strzatki na ich krawedziach byly zwrécone w jednym
kierunku.

Montaz ptyt

Ptyty warstwowe formatowane sg w zaktadzie produkcyjnym na konkretny rozmiar. W przypadku gdy
zachodzi koniecznos¢ ich dociecia na budowie nalezy to wykona¢ pilarkami z brzeszczotami o
drobnych zebach, a obrdbki blacharskie nozycami recznymi. Nie nalezy stosowac szlifierek katowych
lub innych narzedzi wytwarzajgcych w trakcie ciecia wysoka temperature, co moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia powtok organicznych zabezpieczajgcych blache przed korozjg. Plyty warstwowe winny
by¢ mocowane do podtozy budowlanych za pomocg odpowiednich tgcznikéw lub wkretéw zgodnie z
Katalogami Technicznymi Paneltech. Do osadzania tacznikédw nalezy stosowac specjalistyczne
elektronarzedzia. Wkretarki powinny byé wyposazone w odpowiednig gtowice do prowadzenia
tacznikbw o wymaganych dtugosciach oraz w ogranicznik mechaniczny gtebokosci osadzania. Dzieki
temu zapewniona zostaje prawidtowos$é prowadzonego montazu, tzn. zachowane zostaje prostopadte
potozenie fgcznika wzgledem ptyty, ograniczone do minimum ryzyko uszkodzenia powierzchni ptyty
oraz zapewnienie szczelnosci ztgcza. Podczas montazu ptyt sciennych zaleca sie, aby ptyte ustawié
odpowiednio w miejscu przeznaczenia, a nastepnie po dopasowaniu ptyta do ptyty, zamocowac jg
tacznikami. Prawidtowos¢ ustawienia ptyt sprawdzamy przy pomocy poziomnicy oraz przyrzgdoéw
stuzacych do pomiaru dtugosci i rozwarcia. Niezbedne jest sprawdzenie zaréwno ustawienia
pionowego, jak i ustawienia poziomego, w obu ptaszczyznach. Za uniwersalng tolerancje w rozwarciu
zigcza ptyt sciennych ( PUR/PIR - S/SU/CH ) przyjmuje sie wartos¢ podstawowg AC = 3 mm, w
tolerancjach +2/-2 mm .Warunkiem koniecznym jest aby byt zapewniony kontakt w rdzeniu
izolacyjnym. Wymienione wyzej wartosci rozwarcia ztgcza okresla sie tak jak to podaje norma PN-EN
15254-5. Osigganie wymaganych tolerancji w rozwarciu ztgczy jest osiggane za pomoca zaktadania
naktadek z tworzywa sztucznego lub dodatkowych samoprzylepnych uszczelek elastycznych. Kontrola
stanu granicznego uzytkowania pozwala zapewni¢ prawidtowg prace ptyt warstwowych pod wptywem
obcigzen uzytkowych. Natomiast szczeg6towe zalecenia co do montazu ptyt z rdzeniem z weiny
mineralnej i styropianu zawarte zostaty w katalogach wyrobéw. Wazne, aby ptyty Warstwowe $cienne
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4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

z rdzeniem z weiny mineralnej i styropianu montowa¢ z zachowaniem odpowiednich tolerancji
rozwarcia ztgcza, dodatkowo zaktad metalowej oktadziny w ztgczu ptyty z ptytg wynosit nie mniej niz
10 mm. Podczas montazu ptyt dachowych nalezy zwrécié szczeg6lng uwage na potaczenie rdzeni
izolacyjnych tak, aby zapewni¢ odpowiednig szczelnos¢ powietrzng i wodng. Pierwszg ptyte nalezy
przykreci¢ do podpér, a nastepnie na jej garb pod katem natozy¢ zaktadke z drugiej ptyty i przykrecic¢
ja sruba. Nalezy baczy¢ aby sruba przechodzita doktadnie przez karb zaktadki oraz przez karb garbu.
Dopiero wtedy nalezy opusci¢ drugg ptyte na pierwszg i przykrecic ja do podpor. Celem wyréwnania
docisku pomiedzy ptytami mozna postugiwac sie specjalnymi pasami parcianymi z klamrami, ktére
zostajg zamontowane na dwoch koncach ptyty.Cykl stopniowego nakiadania ptyt z zaktadkami,
przykrecania zaktadek do garbu, a nastepnie opuszczania i przykrecania ptyt do podpér, nalezy
kontynuowaé na catej potaci dachu.

Do chodzenia po ptytach nalezy uzywac¢ obuwia o podeszwie nie powodujgcej zarysowan. Prace
uszczelniajgce mozna wykonywa¢ w temperaturze powyzej 4°C. Montaz nie powinien byé
prowadzony w niesprzyjajgcych warunkach atmosferycznych, takich jak opady deszczu, $niegu,
oblodzenie, silny wiatr, ograniczona widocznos¢, w temperaturze otoczenia przekraczajgcej 28°C,
takze nie zalecany jest montaz bardzo rozgrzanych ptyt.

Wykonywanie uszczwelnien ztgczy

Do podstawowych rodzajow uszczelnien ptyt z obrobkami blacharskimi oraz potaczen pomigdzy
ptytami zaliczamy: a) uszczelniacze (z masy butylowej lub silikonowej) przeciwdziatajgce infiltracji
powietrza, do wypetniania zamknietych szczelin pomiedzy oktadzinami zamka,

b) uszczelniacze z masy trwale plastycznej (silikonowej lub poliuretanowej) stosowane do
uszczelniania szczeliny na potaczeniu ptyt od wewnetrznej strony pomieszczenia,

¢) uszczelniacze na bazie pianki poliuretanowej do wypetniania wolnych przestrzeni,

d) uszczelniacze z masy silikonowej stosowane do uszczelniania obrébek blacharskich. Powyzsze
uszczelnienia sg wymagane w zaleznosci od rodzaju obiektu.

Postepowanie z folig zabezpieczajacyg

Oktadziny blaszane ptyt warstwowych zabezpieczone sg przed uszkodzeniem i zabrudzeniem folig
ochronng. Zaleca sie aby usuna¢ ja z powierzchni ptyty jak i z obrobki blacharskiej juz w trakcie
montazu. Folia winna by¢ usunieta z blachy najpdzniej po okresie 14 dni od daty odbioru ptyty
poniewaz pod wptywem czynnikédw atmosferycznych moze zmieni¢ swoje wiasciwosci mechaniczne,
co utrudnia poézniejsze jej usuniecie. Folie nalezy usuwaé¢ z powierzchni oktadziny (ptyt) gdy jej
temperatura jest wieksza niz +5 C° oraz nie wieksza niz 60 C° .

Docinane ptyt

Ptyty warstwowe produkowane sg na konkretny wymiar. Docinanie ptyt na budowie nalezy wykonac,
wykorzystujgc pilarki z brzeszczotami o drobnych zebach lub specjalne pity tarczowe do metalu. Nie
jest dopuszczalne stosowanie szlifierek katowych lub innych narzedzi, wytwarzajgcych w trakcie ciecia
wysokg temperature, co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia powtok organicznych zabezpieczajgcych
blache przed korozjg. Po docieciu oczysci¢ powierzchnie ptyt z opitkow.

Wytyczne prawidtowego montazu tgcznikow

= do montazu uzywac specjalistycznych elektronarzedzi,

= Srednica i gtebokos¢ otworu wstepnego w poditozu zgodna z zaleceniami producenta tgcznika,

= montaz tacznika prostopadle do podtoza,

= uszczelka EPDM z podkiadki po zamocowaniu tacznika powinna uszczelniaé mocowanie,
niedopuszczalne jest niedokrecenie tgcznika lub przekrecenie powodujace odksztatcenie podktadki,

= minimalna odlegto$¢ tacznika od odcietej krawedzi ptyty wynosi 30 mm,

= do fgczenia gornych oktadzin ptyt dachowych uzywac tgcznikbw samowiercacych &4,8 z podktadkg z
uszczelkg EPDM,

= po zamocowaniu tgcznikéw oczysci¢ powierzchnie ptyt z opitkdw
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4.7.

4.8.

Standardowo ptyty warstwowe mocowane sg do konstrukcji za pomocg facznikow stalowych przez
dwie oktadziny stalowe ptyty. Rozmieszczenie tacznikdw nalezy dobra¢ w oparciu o aktualny katalog
techniczny Paneltech. llos¢ tacznikdw, rozstaw konstrukcji, jak i szeroko$¢ podp6r okreslajg tabele
obciazen ptyt. Przyktadowo: ptyta PW PIR-S 120 0,5/0,5 w kolorze bardzo jasnym (grupa I),
montowana w ukfadzie jednoprzestowym i obcigzona wiatrem o wartosci charakterystycznej +/-0,6
kN/m2, powinna by¢ mocowana trzema tacznikami do kazdej z podpér o sze rokosci 40 mm i
rozstawie nie przekraczajgcym 7,50 m. Rodzaj fgcznikéw nalezy dobra¢ w zaleznosci od:

= rodzaju i grubosci podtoza konstrukcyjnego, do ktérego mocowana jest ptyta warstwowa,

= rodzaju i grubosci ptyty warstwowej w miejscu mocowania,

= whasciwosci mechanicznych, fizycznych i chemicznych tacznika.

Dobér tacznikdw w zaleznosci od rodzaju materiatu konstrukcyjnego, do ktérego mocowana jest ptyta
warstwowa:

= mocowanie do profili stalowych za pomoca tacznikdbw samowiercgcych w jednym cyklu
technologicznym, w trakcie ktérego nastepuje wykonanie oraz gwintowanie otworu (przyktadem jest
montaz do profili stalowych cienko$ciennych tgcznikami z wierttem do 6 mm i rzadkim gwintem oraz
montaz do profili stalowych gorgcowalcowanych o grubosci od 3 do 16 mm tgcznikami z wierttem 12
lub 16 mmi gestym gwintem,

= mocowanie do profili stalowych o grubosci od 6 mm za pomocg tgcznikdw samowiercgcych w dwoch
cyklach technologicznych, poprzez wykonanie otworu wstepnego w ptycie warstwowej i konstrukcji
oraz osadzanie fgcznika w otworze wstepnym, z jednoczesnym gwintowaniem w elemencie
konstrukcyjnym ,

= mocowanie do profili drewnianych za pomoca tgcznikbw samogwintujgcych w jednym cyklu
technologicznym, w trakcie ktdérego nastepuje wykonanie oraz gwintowanie otworu. Mocowanie do
drewna twardego wymaga nawiercenia otworu wstepnego,

= mocowanie bezposrednie do elementédw betonowych za pomoca tacznikébw samogwintujgcych w
dwoch cyklach technologicznych, poprzez wykonanie otworu wstepnego w ptycie warstwowej i
konstrukcji oraz osadzanie tacznika w otworze wstepnym, z jednoczesnym gwintowaniem w
elemencie konstrukcyjnym,

= mocowanie do elementéw betonowych za pomoca tgcznikéw z koszulkami z tworzywa sztucznego w
dwéch cyklach technologicznych, poprzez wykonanie otworu w ptycie warstwowej i konstrukcji oraz
osadzanie koszulki i tgcznika w otworze w elemencie konstrukcyjnym. Dobor tgcznikéw w zaleznosci
od jego wtasciwosci mecha nicznych, fizycznych i chemicznych:

= nosnos¢ charakterystyczna tacznika z podktadka stalowg 19 mm i uszczelkg EPDM, przy
rozcigganiu powinna by¢ nie mniejsza niz 2,20 kN (no$nosc¢ obliczeniowa nie mniejsza niz 1,65 kN),

= tgczniki ze stali nierdzewnej lub taczniki poliamidowe z wkretem ze stali ocynkowanej weglowe;j
charakteryzujg sie mniejszg przewodnoscig cieplna,

= fgczniki ze stali nierdzewnej lub tgczniki poliamidowe z wkretem ze stali ocynkowanej weglowe;j
cechuja sie podwyzszong odpornoscig na korozje

Obrobki blacharskie

Obrébki blacharskie powinny by¢é dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskie z blachy
stalowej i stalowej ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od —15°C. Robdét nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu
obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenie do odprowadzania wod opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuznym. Przekroje poprzeczne
rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni
dachu (stropodachu).. Rynny z blachy @150 i rury spustowe z blachy @100 powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-
EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B- 94702:1999 Rynny z blachy stalowej powlekanej powinny
by¢:
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a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i skladane w
elementy wieloczionowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zakfad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na cafej
dtugosci,

¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej powlekanej powinny byé¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i skladane w
elementy wieloczionowe,

b) mocowane do scian, stupdw uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w
sposob trwaty

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1.

Wymagania ogolne

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych

Ocena poszczegblnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robdt jest: — dla robét — Krycie dachu ptytami warstwowymi i Obrdbki
blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potrgca sie urzadzen obcych, jak np.
wywiewkKi itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2. Jednostka obmiarowg robo6t jest: — dla
robot — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych. llos¢ rob6t okresla sie na
podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. ODBIOR ROBOT

7.1.

7.2.

Odbioér podktadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiorédw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktdérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony. Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

c¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrdébek blacharskich i ich potagczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t, po deszczu. Podstawe do
odbioru robét pokrywczych stanowia nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
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7.3.

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawieraé: — zestawienie wynikow badan
miedzyoperacyjnych i koncowych, — stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt
pokrywczych z dokumentacjg, — spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skiad tej
dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia. Odbiér koncowy polega na doktadnym
sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami
odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeri eksploatacyjnych.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg Instrukcji Producenta daty pozytywne
wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania: rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawiera¢: — ocene wynikéw badan, —
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, — stwierdzenie zgodnosci lub
niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Pokrycie ptytami warstwowymi
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 krycia wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: — przygotowanie
stanowiska roboczego, — dostarczenie materiatow i sprzetu, — obstuge sprzetu nieposiadajgcego
etatowe] obstugi, — ustawienie i rozbiérke rusztowan, — oczyszczenie podkiadu, — pokrycie dachu
ptytami warstwowymi, — oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, — likwidacja stanowiska
roboczego. 9.2.

8.2. Obrobki blacharskie
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje: — przygotowanie, —
zamontowanie i umocowanie obrébek w poditoSu, zalutowanie potgczen, — uporzadkowanie
stanowiska pracy.

8.3. Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong ilos¢ mb rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: — przygotowanie, —
zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen, — uporzadkowanie
stanowiska pracy.

9. NORMY

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6éw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtoSu.
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PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali
ukfadanych na ciggtym podtoSu.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtoSu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokrggtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposaSenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.INNE DOKUMENTY

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt
1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.

2.1.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikaciji Technicznej (ST-03) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét w zakresie robét murowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu: pn. ,,Przebudowa dachu czesci
budynku szkoty podstawowej nr 1 w Ustroniu przy ulicy Partyzantéw 1”.

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robdt murowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wymagania szczeg6towe dla rob6t murowych ujetych w
pkt.1.3.

Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét w zakresie konstrukcji murowych i
obejmujg roboty ujete w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn. : pn,,Przebudowa dachu czesci
budynku szkoty podstawowej nr 1 w Ustroniu przy ulicy Partyzantow 1”7,

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:
- uzupetnienie gbérnych koncoéw w $cianach o gr. t=25cm (cegta petne kI.”10” na zaprawie
cementowo — wapiennej marki M5).

— uzupetnienie gérnych koncdéw w Scianach o gr. t€12cm (cegta dziurawka kl.”10” na zaprawie
cementowo — wapiennej marki M5).

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i przepisami
technicznymi.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z postanowieniami
Kontraktu, wymaganiami ST i poleceniami Inzyniera. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentdéw wymaga akceptacji Inzyniera.

MATERIALY

Materiaty — wymagania szczegoétowe

2.1.1. WODA ZAROBOWA

Do przygotowania zapraw nalezy stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004. Wode do zapraw przewiduje sie czerpac¢ z wodociggéw miejskich. Woda ta nie wymaga
badania. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd
zawierajgcych tluszcze organiczne,oleje i mut.
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2.1.2. WYROBY CERAMICZNE

2.1.2.1. Cegta ceramiczna, dziurawka klasy 10 (uzupetnienie istniejgcych scian o gr. t<12cm)

= Cegta powinna mie¢ ksztatt prostopadtoscianu o wymiarach 250x120x65 z otworami przelotowymi
w ksztalcie kofa.

Masa- ok. 2.15-2.80 kg

Nasigkliwos$¢ nie powinna byé wyzsza niz 22%.

Wytrzymatos¢ na sciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm?3

Wspbiczynnik przenikania ciepta — 0,55 W/m2K

Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15° C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

2.1.2.2. Cegta petna klasy 10 (uzupetnienie istniejacych scian o gr. t225cm)
Warunki normowe materiatu okresla PN-B—12050:1996.

» Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem

przechodzacym przez catg grubosc cegtly o dlugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac dla

cegly — 10 % cegiet badanych.

Wymiary: I=250mm, s=120mm, h=65mm. Masa- ok. 3-4 kg

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa

Wspbiczynnik przenikania ciepta — 0,7 W/m2K

Gestos¢ pozorna 1,7 — 1,9 kg/dm?3

Nasigkliwos¢ nie powinna byé wyzsza niz 16%

Odpornosé¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15° C i odmrazania — brak

uszkodzen po badaniu.

» Dopuszczalne odchytki wymiarowe wg PN-B-12050:1996

» Odpornos¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly
nie rozpadta sie.

2.1.3. ZAPRAWY BUDOWLANE
Przewiduje sie stosowanie zapraw cementowo-wapiennych. Wytrzymatos¢ zapraw Rz - 5SMPa.
Zaprawa cementowo-wapienna marki 50.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilodci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymalego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy:

cement: ciasto wapienne: piasek:
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
cement: ciasto wapienne piasek:
hydratyzowane:
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4.5
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2.2. Sktadowanie materiatow
Sktadowanie wyrobéw ceramicznych wg PN-B-12030:1996.
Przewiduje sie sktadowanie na paletach ofoliowanych.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Wymagania ogoélne.

» Kategoria wykonania rob6t murarskich A wg PN-B-03002:1999.
* Przy wznoszeniu muréw nalezy uwzgledni¢ wykonanie elementéw zelbetowych takich jak: stupy,
nadproza, wience.

5.2. Wymagania szczegotowe

5.2.1. WYMAGANIA PRZY WYKONYWANIU ROBOT MURARSKICH

= Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci spoin, z
zachowaniem zgodno$ci z dokumentacja projektowa.

= W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtownych.

= Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rGwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia murow
wykonywanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

» Cegty ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta sucha,
zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

»  Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

= Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0 °C.

= W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robo6t po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

= Nominalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy
uzyciu zapraw zwyktych nie powinna przekraczaé¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm.

5.2.2. ROBOTY MUROWE Z CEGLY

Grubos¢ spoin poziomych w murach z cegly powinny wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych
10mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin poziomych +5mm i —2mm, a
dla spoin pionowych + 5mm.

Zaprawa stosowana do murowania powinna mie¢ konsystencje gesto plastyczng w granicach
zagtebienia stozka pomiarowego 6-8cm.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw z cegty petnej:

= zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw spoinowanych:
— nadtugosci Tm + 3mm,
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- na catej powierzchni £ 10mm odchylenia od pionu,

= odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
- nawysokosci 1m £ 3mm,

— nawysokosci 1 kondygnacji £ 6mm,
- na wysokosci catej sciany = 20mm,

- odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie na
dtugosci 1m £ 3mm.

* Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej
liczby cegiet

« Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np.: cegta nowa i rozbiérkowa) nalezy przestrzegac
zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru

» Potgczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet réznigcych sie wiecej
niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoine
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY CERAMICZNE
Przy odbiorze cegly i bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkéw z wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji projektowej

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:wymiarow i ksztattu elementéw
liczby szczerb i peknieé

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci elementdw przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym ( szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu)

6.2.2. ZAPRAWY

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.

- Roznice wysokosci £0.05h i £50 mm

6.2.3. WYMAGANIA DLA ROBOT
Sprawdzeniu podlegaja:
- zgodnos$c¢ ksztattu i gtéwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczng grubosé - muru
- wymiary otwordw okiennych i drzwiowych
- pionowos¢ powierzchni i krawedzi
- poziomos¢ warstw cegiet
— grubosé spoin i ich wypetnienie
- zgodnos$c¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentaciji projektowej i specyfikaciji
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Dopuszczalne odchytki wykonania robét murowych:

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
Zwichrowania i skrzywienia
- na 1 metrze dtugosci 6
- na catej powierzchni 20
Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 6
- na wys. kondygnagciji 10
- na catej wysokosci 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1 m dtugosci 2
- na catej dtugosci 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu
- na 1 m dlugosci 2
- na catej dtugosci 20
Odchylenia wym. otworéw w $wietle o wym.
- do 100cm szerokos¢ +6, -3
wysokosé +15, -10
- ponad 100 cm szeroko$é +10, -5
wysokosé +15, -10

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegoinych etapéw robét
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
Nie potrgca sie powierzchni otworéw mniejszych od 0,5m?2.

ODBIOR ROBOT

Odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem robét wykonczeniowych. Odbior robo6t
przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci
wykonania muréw z dokumentacjg projektowa niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogolne".

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres robot wymienionych w pkt. 1.3 niniejszej ST.
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt w oparciu o wyniki pomiarow

Cena jednostkowa wykonania robo6t oprécz prac zasadniczych obejmuje nastepujgce prace
tymczasowe i towarzyszace:

Roboty przygotowawcze

Obrobienie przejsc¢ instalacyjnych

Zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow
Montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan
Wykonanie prac pielegnacyjnych

Prace porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

Normy
PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe z cegly .Obliczenia statyczne i projektowanie

2 PN-B-12050:1996 Cegty budowlane.
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10.2.

PN-B-19306:1999

PN-B-12011:1997
PN-B-12069:1998
PN-B-19306:1999
PN-EN 13139:2003
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-90/B-14501
PN-85/B-04500
Poprawki 1 Bl 5-6/89
poz.45.

PN-EN 1015:2000
PN-EN 934-2:2002

PN-EN 180:2000
PN-EN 1008:2004
PN-EN 934-6:2002

PN-68/B-10020
PN-1SO 3443-1:1994
IDT ISO 3443:1979
Errata KNN 6/95 Ip.4.
P-1SO 3443-6:1994
IDT ISO 3443-6:1986

P-ISO 3443-6:1994
IDT ISO 3443-6:1988

P-ISO 3443-8:1994
IDT ISO 3443-8:1989
PN-1SO 4464:1994
IDT ISO 4464 :1980
PN-1SO 7976-1:1994
IDT ISO 7976-1 :1989
PN-1SO 7976-2:1994
IDT ISO 7976-2 :1989
PN-1SO 7077:1999

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy $cienne drobnowymiarowe.
Bloczki.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratéwki

Cegly, pustaki, elementy poryzowane.

Prefabrykaty z betonu. Bloczki.

Kruszywa do zaprawy

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

Cement portlandzki

Cement portlandzki z dodatkami

Cement murarski 15

Cement hutniczy 25

Wapno

Zaprawy budowlane zwykite

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

Metody badan zapraw do muréw.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czesc¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos$c¢, znakowanie i
etykietowanie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan

Materiaty budowlane. Woda zarobowa do betonu

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czesc 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania

Tolerancje w budownictwie. Ogélne zasady ustalania kryteriow odbioru,
kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna- Metoda 1

Tolerancje w budownictwie. Ogélne zasady ustalania kryteriow odbioru,
kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna- Metoda 2

Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa rob6t budowlanych

Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i
tolerancji stosowanymi w wymaganiach

Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementow
budowlanych. Metody i przyrzady

Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementow
budowlanych. Usytuowanie punktéw pomiarowych

Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady og6lne i metody weryfikaciji
zgodnosci wymiarowe;.

Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pbzniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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